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Nach dem Hinweis in [1], daB im WTZ fliwr Landtechnik
Schlieben Instandsetzungsvorschriften in Form von techno-
logischen Karten erarbeitet wenden sollen, und nach dies-
besiiglichen Anfragen aus dem Interessentenkreis wird tiber
die Arbeit berichtet, ohne dal} sie bisher abgeschlossen ist.

1. Dringlichkeit der Erarbeitung exakter techno-
logischer Unterlagen fiir Kreisbetriebe fur Land-
technik (KfL)

Im allgemeinen erfolgt die Instandsetzung von Traktoren,
Anhiingern und Landmaschinen in den KIfL z. Z. nicht nach
exakten technologischen Unterlagen.

Es sind teilweise Arbeitsablaufpldne vorhanden, in denen
jedoch nur die Arbeitsstufen und nicht die genaue Arbeits-
charaktenistik festgelegt sind. Dadurch kénnen Arbeiten zu-
gunsten einer hohen Nommerfiillung unterdlassen werden, die
das Arnbeitsergebnis vor allem hinsichtlich der Qualitit be-
cinflussen. Weiter fehlen Hinweise auf anzuwendende Be-
triebsmittel oder auf die Beachtung und Einhaltung von tech-
nischen Bedingungen, so dafl hohe Arbeitsproduktivitit urd
Giitesicherung Dbei der Instandsetzung mnicht gewéhrleistet

singd.

Die mit der Linfiihrung der Teilfestpreise fir Instandsetzun-
gen an Traktoren [2] in den KfL aufgetretencn Schwierig-
keiten sind in bedeutendem MaBe auf fehlende einheitliche
Instandsetzungsvorschriften zuriickzufithren. Damit  wurde
die Forderunig nach griindlich erarbeiteten Arbeitsvorschrif-
ten und die Dringlichkeit ihrer Erarbeitung crneut unter-
strichen. Unter dem Aspekt, daB sich der Maschinenpark der
Landwirtschaft betrichtlich vergréflern wird, ohne daB ent-
sprechend mehr Arbeitskrdfte fiir Instandsetzungsleistungen
zur Verfiigung stehen, wurde Dbercits vor Jahren zur Steige-
rung der Arbeitsproduktivitit in den damaligen RTS die An-
wendung einheitlicher Technologicn auf der Basis von Best-
werten gefordert [3].

Die Erfiillung der berechtigten Forderungen scheiterte in der
Vergangentheit an fehlenden Institutionen, die die Belange
der KfL auf technologischein Gebiet zeutral beéarbeiten baw.
zu deren Bearbeitung iiberbetriebliche Avnbeitsgruppen bilden
und anleiten. So sind zum Beispiel auf 6konomischem Sektor
durch das ehemalige Institut [iir Landtechnisches Instandlial-
tungswesen Erfolge zu verzeichnen (Teilfestpreise fiir Trak-
toren). Mit seiner VengréBerung mum WTZ des Staatlichen
Komitees fiir Landtechnik im Jahre 1965 wurden auch dic
Voraussetzungen fiir die zentrale Bearbeitung technologischer
Probleme geschalfen.

2. Méglichkeiten der Erarbeitung von
Instandsetzungsvorschriften

Nachdem seit Jahresbeginn 1965 die VVB Landtechmische
Instandsetzung fiir ihre Instandsetzungswerke innerhalb der
bereits bestehenden Erzeugnisgruppen einheitliche technolo-
gische Vorschriften erarbeiten lief}, deren Nomwvendigkeit von
EICHLER [4] erldutert wurde, orientierte auch das Staat-
liche Komitee fiir Landtechnik auf die Einfihrung neuer
Technologien in den IfL.

Tn [5] heiBt es: ,Dic Verbesserung der Qualitit, die Senkumng
der Kosten und die Steigerung. der Anbeitsproduktivitit bei
der Durchfithnung von Instandhaltungs- und Instandsetzungs-
_arbeiten in allen Organen des landtechnischen Instandhal-
' tungswesens erfordert die wesentliche Erhéhung des tech-
nisch-wissenschafilichen Niveaus auf einer einheitlichen
Basis in allen Betrieben, verbunden mit der Einfiliung von
,Giitebesimmenden  Technologien.  Zur Verwirklichung

Prif- und Versuchsbetrioh Charlottenthal der VVB Landtechnische
Instandsetzung
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Erarbeitung von Instandsetzungsvorschriften fir Traktoren

digser Fonderungen wurde die Arbeit der KfL nach dem
Erzeugnisgruppenprinzip organisiert und neben den der
VVB LTI ,unterstellten sieben Erzeugnisgruppen fiir Trak-
torenbaugruppen, Mihdrescher und Lader weitere sieben fiir
landmvirtschaftliche GroBmaschinen, Anhinger und Vorrich-
tungen gebildet. Neben anderen Aufgaben steht gegenwiirtig
die Enarbeitung von Instandsetzungsvorschriften mit an
erster Stelle.

Durch die Erzeugnisgruppenbildung werden auf dem Gebiet
der Traktoreninstandsetzung zwar die Belange der Land-
technischen Instandsetzungswerke (LIW) bemicksichtigt, die
Grundiiberholungen an Traktorenbaugruppen durchfithren,
nicht aber die der KfL, die nach dem Baugruppenaustausch-
vonfiahven Traktoren instand setzen.

Um auch ihnen exakte Arbeitsanleitungen zu iibergeben,
wurden 1965 im damaligen WTZ fiir Landtecinik Krakow
am See zwei Méoglichkeiten erwogen: die Unterlagen mit
Hilfe von Reparaturhandbiichem im WTZ (seit 1. Jan. 1966
im Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal) zu erarbeiten
oder durch Mitarbeiter der KfLL — zusammengefalit in
Arbeitsgruppen und angeleitet vom WTZ brw. PVB — er-
arbeiten zu lassen.

Durch die Typenvielfalt der in der Landwirtschaft einge-
setzten Traktoren wurden beide Lésungswege eingeschlagen.

3. Durchfilhrung der Arbeit

3.1. Entwurf der ,,Technologischen Karte**

Zur Fixierung von Instandsetzungsvorschriften fiir Traktoren
als Arbeitsanleitung fiir KfL, muBten zuerst Formblitter, so-
genaunte ,Technologische Karten®, entwickelt werden, die
auch die Erzeugnisgruppen fiir Anhinger und Landmaschinen
verwenden sollten. Damit multen sie den Bedingungen des
Baugruppenaustauschverfahrens, das bei der Traktorenin-
standsebzung in der Regel rein handwerklich erfolgt, und
der Grundiberholung von Anhingern und Landmaschinen,
die industiielle Instandsetzung mittels FlieBverfahren zulaBt,
gerecht werden.

Tafel 1 zeigt zwei ausgefiillte Karten fiir den Arbeitsgang
.Kurbelwelle hinten abdichten” bei der Instandsetzung des
RS 09. Fir den Kopf der Karte swvunde eine Unterteilung des
Traktorentyps in Arbeits- bzw. Baugmuppen und weiter in
Arbeitsgiéinge mit Angabe einer Kunzbezeichnung vorgenom-
men, iibereinstimmend mit der Systematik der Preislisten
fiir Instandsetzungen an Traktoren. Unter .,Vorarbeit” wird
die Kurzbezeichnung des Arbeitsganges angegeben, der zur
Durchfithrung des erlduterten unbedingt erforderlich ist und
thm vorausgeht, z. B. Arbeitsgang ,JSurbelwelle hinten ab-
dichten” (M 13), Vorarbeit: M1 (,Motor ausbauen®). Ferner
wird die Zeit fiir den gesamten Arbeitszang eingetragen und
zwar die Vorgabezeit oder die Elfektivzeit mit dem Zeit-
zuschlag, nach denen man im Betriab arbeitet.

Auf der Karte wind der Arbeitsgang nach laufenden Num-
mern in einer zweckmifligen Reihenfolge in Arbeitsstufen
untergliedert, fiir die der Arbeitsumfang in Form von Griffen
festgelegt ist. Die Spalte ,Betriebsmittel” weist fiir jeden
Grilf Vorrichtungen, Werkzeuge oder Lehren aus, mit denen
der Arbeitsprozefl erlcichtert und beschleunigt sowie eine
bostimmte Qualitat gesichert wind. Unter ,Material, Emsalz-
teilnummer” wenden nur bei Montagearbeitsgiingen Teile mit
Ensatzeil- oder Normen- bzw. Hiandelsbezeichnungen ange-
geben, die bei der vorherigen Demontage vom Traktor abge-
baut und abgelegt worden sind, so daB die Bereitstellung
von verschlissenen oder Bruch- und Fehlieilen erleicbtert
wird. Weiterhin evscheinen in der Spalte ., Technische Bedin-
gungen und Aufarbeilungshinweise“ EinbaumaBc, Finstell-
spiele, Priifdaten, VerschleilgrenzmiaBe, Montagehinweise
und Hinweise auf die Aufarbeitungsmiglichleit eines Ersatz-
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Tafel 1.

WTZ fiir Landtechnik

Krakow am Sce

fiir die Instandsctzung von

Lid. |

Nr. Arbeitsstufe

1 Kupplung und An-
triebsflanseh abbauen

2 Schwungrad abbaucn

3 Schwungradgchiiuse
abbauen

4 Hinteren Deckel
abbauen und Wellen-
dichtring ausbauen

Olspritzblech abzichen
nnd richten

o

6 ITinteres Lagerschild
abziehcn

7 Teile und Dicht-
fliichen reinigen

8 | Hintercs Lagerschild
anbauecn
9 | Olspritzblech anbauen
10 Wellendichlring ein-
' baucn und hinteren
Deckel montieren
11 Schwungradgehiiuse
anbauen
|
12 Schwungrad anbauen ‘
13 Kupplung und An-

triebsflansch anbuuen

Technologische Karte

“Olspritzblech richten

Muster der Technologischen Karte

Typ: RS 09
| Arbeits-/Baugruppe: Molor

Kurzbezeichnung: M 13
Vorgabezeit [min]:
Zeitzusehlag [04]:

Arbeitsumfang Betriebsmittel

6 Sk-Schrauben Al &
entfernen, Kupplung
u. Mitnehmerscheibe
ablegen
Sicherungsbleche léscn
und 6 Sk-Schrauben
M 8 entfernen
Antriebsflansch
ablegen

5 Befestigungs-
schrauben entfcrnen
Schwungrad ablegen
8 Sk-Muttern M 12
entfcrnen
Schwungradgchiuse
ablegen

8§ Sk-Muttern M 8
entlernen

Deckel ablegen
Wellendichtring aus-
bauen

Olspritzblech von der
Kurbelwelle abzichcn

|

Richtplatte,
Richtwerkzeug
825

Arbeitsgang: Kurbelwelle hinten abdichten

Vorarbeit: M 1
Lffektivzeit [min]:

Abzichvorrichtung |

S 220

oder § Abdriick-

schrauben M 8%20

| TGL0O—931

Dichtfliichen am Schaber
Deckel, Lagerschild
und Kurbelgehiuse
reinigen
Deckel, Lagerschild
und Olspritzbleeh
waschen |

Pinsel, Behiilter

Aufzichbuchse
S2—4
Wellendichtring in Presse
hinteren Deckel cin-
pressen
Wellendichtring mit
Lippendiehtungspaste
bestreichen
Deckel zentrieren und
mit 8 Sk-Muttern M 8 | Montagehiilsc
befestigen 52—6
Drchmomenten-
schlissel

Schwungradgehduse
mit 8 Sk-Muttern
M 12 befestigen
Schwungrad mit,

5 Schrauben be-
festigen

Drchmomenten-
schlussel

Antricbsflansch mit
6 Sk-Schrauben M 8
befestigen u. sichern
Mitnchmerscheibe
zentricren und Kupp-
lung mit. 6 Sk-
Schrauben M 8 be-
festigen

Zentricerohr 200 lg
31,5/45

Zur Komplettierung des Fahrzeugs crforderlich: Arbeitsgang M 5

teiles, die cine qualititsgerechte Instandsetzung garantieren.
SchlieBlich kionnen fiir die einzelnen Arbeitsstufen technisch

begriindete Arbeitsnormen

aufgestellt werden, die die Vor-

aussetzung fiir eine reale Entlohnung bilden.

Damit stellt die ,Technologische Karle“ die Arbeitsgrund-
lage fiir alle Beschiftiglen des KfL dar, die unmittelbar fiir
die Instandsetzung verantwortlich sind bzw. sie durchfithren.
Der Avbeitsvorbereiter erhilt ITinweise [iir dic Betriebsmittel-
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| Karte besteht aus 2 Blatt

| durch:
durch: Witte

Material/Trsatzteil-Nr.

... I Waschbenzin (Siedcgrenzen-
benzin 100/140)

1 Dichtung zum hinteren lLagerschild

010911026

1 hinteres Lagerschild 010911016
1 Spritzblech 65 & 010913006
bzw. 64 & 010913007

bzw. 63 & 010913008

1 Radialdichiring :
A 65X85X13 DIN 6503
bzw. 64X85X10 BVF — N 4120
63X85X 13 BYI" — N 4120
1 hinterer Deckel 010911017
Tippendichtungspaste

1 Dichtung zum hinteren Deckel
010911025

1 hinterer Deckel vormontiert

8 Federscheibe B 8 TGL 0—1437

8 Sk-Mutter M8 TGL 0—934-6 S

1 Schwungradgchiiuse 010911018
8 Federring B 12 TGL 7403

8 Sk-Mutler M12 TGL 0-934-6 8
1 Schwungrad mit Zahnkranz vormont.
5 Federscheibe B 12 TGL 0—137

5 Befestigungsschraube 010913012
1 Antriebsflansch 010941025
3 Sichcrungsblech 010941026

6 Sk-Schraube
M 8%35 TGL 0—933-5 D

1 Kupplung K 12 K, vollst. 1881570
1 Kupplungslamelle mit
Nietflansch vollst. 1864027

6 Federscheibe B 8 TGL 0—137
6 Sk-Schraube

M 8X20 TGL 0—-933-5 D

ausgearbeitet am: 29, 7, 65

Betriebsstempel

Blatt-Nr. 1

gepriift am:
durch:

| verbindlich ab:
Technische Bedingungen| 70;,

und i [min]
Aufarbeitungshinweise

Abdriickschrauben
gleichrnalig anzichen

Dichtring entspre-
chend dem Kurbel-
weHendurchmesser

Muttern wechsclscitig
anziehen
Anzugsmoment

My = 2,2 kpm

| Montagehiilse erst

nach Befestigung des
Decckels entfernen

Schrauben wechsel-
seitig anzichen
Anzugsmoment,
Ma = 6,5 kpm
Schrauben wechsel-
seitig anzichen

Schrauben wechscl-
seitig anzichen
Zentrierrohr erst nach
Festziehen der Kupp-
lung entfernen

und Materialbercitstellung, der Traktorenschlosscr fir die
fachgerechte Instandselzung und der Meister [ir die Quali-

titskontrolle.

3.2. Erarbeitung von Instandsetzungsvorschriften fir den RS 09
Das WTZ fiir Landtechnik begann wm die Jahresmitte 1965
mit der Erarbeitung von Instandsetzungsvorschrilten fiir den
RS 09, wobei die Arbeitsgdnge aus der Preisliste 013 fiir
Instandsetzungen an Traktoren entnommen und nach einer
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Absprache mit erfaehrenen Fachleuten aus dem Bezirk Erfurt
durch praktisch vorkommende erginzt wurden. Als weiteres
Arbeitsmittel dienten die Ersatzteilliste und das Reparatur-
handbuch.

Die Schwierigkeiten bestaniden darin, dal wegen der Mingel
des Repamaturhandbuches (Aufbau entspricht nicht den
praktisch durchgefithrten Arbeiten in den KfL, sachliche
Fehler) Zweifelsfalle auftraten, die nur durch eih Studium
des in der Werkstatt ausgefithrien Arbeitsganges geklart
wenden konnten. .

Sie fithrten zu einem Meinungsaustausch mit dem VEB
Traktorenwerk Schénebeck, bei der Erarbeitung des. Repa-
raturhianidbuches ,,GT 124 von der bisherigen Form — un-
iibersichtliche Darstellung einer Vielzahl von Arbeitsgéingen
— abzugehen und, die praktischen Belange der Landtechnik
benucks;chhgend den Baugruppenaustausch zu beschreiben
und dabei eine iibersichtliche Gliederung der Arbeitsginge
analog der bestehenden Preisliste , RS 09 vorzunehmen. Da
nur zeitweilig ein Mitarbeiter dieses Gebiet bearbeitete, lie-
gen jetzt erst insgesamt 285 Blitter von ,Technologischen
Karten“ vor, die 116 Axbeitsginge danstellen. Diese Karten
wenden z. Z. von einer Arbeitsgruppe iiberanbeitet, um den
Belangen der Praxis nachzukommen.

3.3, Erarbeitung von Instandsetzungsvorschriften fir weitere
Traktorentypen durch Arbeitsgruppen

Zur Erarbeitung eines Vorschlags fiir Instandsetzungsvor-
schriften der Traktorentypen RS 01/40, RS 14, KS 07/KS 30,
Zetor, Utos und Belarus wurden am Jahresende 1965 mit
Billigung des Staatlichen Komitees und Unterstiitzung der
Bezirkskomitees Rostock, Erfurt, Schwerin, Cottbdis, Neu-
brandenburg und Halle weitere sechs Arbeitsgruppen gebil-
det, die sich aus Technologen, Meistern, Arbeitsékonomen
oder -vorbereitern von solchen KfL zusammensetzen, die hin-
sichtlich personeller Besetzung, Organisation der Instand-
setzung, Werkstattausriistung ynd Rentabilitit gute Voraus-
setzungen haben. Damit sollte gewéhrleistet sein, daf die

Dipl. oec. Ing. G. WUSCHNER, KDT*

Betriebskosten, insbesondere verursacht durch Kosten fiir
Schmierstoffe, Wartungsaufwand und natiirlichen Verschleif,
sind eine wesentliche konomische Kennziffer, deren stin-
dige Verbesserung wichtiger und groBler Teil der Arbeit im
volkseigenen Landmaschinenbau ist.

Mit der Bereitstellung legierter Getriebeble durch die Mine-
ralolindustrie im Laufe des I.Quartals 1966 werden diese
Bemiihungen der Landmaschinenbauer entscheidend unter-
stiitzt.

Unter legierten Ulen versteht man Ule, deren Eigenschaften
durch zweckentsprechende Zusidtze — sog. Additives — in
einer gewiinschten Richtung verindert werden, um z. B. die
Alterung, das Schmiervermégen und den Temperatur-Ein-
satzberelch um nur einige der wichtigsten Merkmale zu nen-
nen, im positiven Sinne zu veridndern. Den Getriebe6len wer-
den EP-Zusitze (Hochdruckzusitze) zur Erhéhung der
Schmierfilmdruckfestigkeit zulegiert, wodurch niedrige Vis-
kositiaten méoglich sind, die u.a. das Schalten von Getrieben
bei niedrigen Aulentemperaturen erleichtern.

Die durch die Mineralslindustrie vorerst angebotenen Ule
sind die Sorten )
GH 60 (entsprechend SAE-Klasse 80 EP)

und

GL 125 (entsprechend SAE-Klasse 90 EP)

* VVB Landmaschinen- und Traklorenbau Leipzig, HA I/E )

Deutsche Agrartechnik - 16. Jg. - Heft 9 - September 1966

Arbeitsvorschriften in guter Qualitit emanbeitet und die
gegenwiirtig besten Technologien festgehalten werden.
Durch eine entsprechende Unterstittzung und Organisation
der Schweriner, Rostocker und Cottbuser Bezirkskomitees
konnten die dort vorbildlich arbeitenden Anbeitsgemein-
schaften trotz der knapp bemessenen Termine ihre Unter-
lagen bis Ende Mai 1966 fertigstellen.

4 Ausblick auf die weitere Bearbeitung der vor-
handenen Unterlagen

Die von den Arbeitsgruppen geschaffenen Instandsetzungs-
vorschlige werden im Priif- und Versuchsbetrieb Charlotten-
thal iiberarbeitet. Dabei wenden vor allem Vorrichtungen,
die das LIW Grimmenthal herstellt und die in Form von
Neuerervomdl‘lﬁgen im Neuererbiiro in Leipzig vorliegen, so-
wie die von der VVB LTI erarbeiteten ,Technischen Merk-
‘male” beriicksichtigt.

AnschlieBend ist deren Ubergabe an alle Bezirkskomitees
zur Begutachtung und Erprobung vorgesehen, nach deren

Ergebnissen eine abschlieBende Uberarbeitung erfolgt, bevor

die Instandsetzungsvorschriften gedruckt wenden.
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| ZweckmdBiger Oleinsatz

senki Betriebskosten in der Landwirtschaft

mit folgenden technischen Daten (entsparechend DAMW-

- Norm 22-315):

GH 60 GL 125
Viskositat _[eSt/50 °C] 53 bis 68 115 bis 135
[°E/50 °C] 7bis 9 15 bis 18
[eSt/100 °C] 9 15
[PE/100 °C] 1,7 2,3
Stockpunkt {°C] max. — 25 max. — 15
Flammpunkt  [°C] mind. 175 mind. 180

Die Eigenschaften der neuen legierten Getriebeéle, deren

Preis um == 50 9, iiber dem der bisherigen Sorten G 15 und

G 20 liegt, sind im besonderen

— hohere Druckaufnahmefihigkeit des Schmierfilms und
damit wesentlich verminderter mechanischer Verschleif§
sowie Schutz gegen FreBerscheinungen

— hohe Alterungsbestindigkeit und somit mehrfach erhohte
Lebensdauer

— niedrigere Viskositit, anwendbar durch Vorhandensein
von Additivés, und dadurch besserc Getriebewirkungs-

~ grade und erh6hte Wirmeabfithrung

— Einsatzmoglichkeit innerhalb eines weiteren Temperatur-
bereiches (GH 60: =~ —20 °C bis 100°C,
GL125: == —10°C bis 480°C) und damit Wegfall von
verschiedenen Ulen fir Sommer- und Winterbetrieb
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