Zur Frage des Milchriickgangs
beim Melken im Fischgrdten-Melkstand

Aul der 4. Baukonferenz im November 1965 wurde belont,
daB aus der hoheren Verantwortlichkeit der Generalaultrag-
nchmer die Aufgabe evwiichst, fiir dic Landwirtschaft kom-
plette, funktionstiichtige Anlagen und moderne Produktions-
gebdude zu errichten, .die den neuesten wissenschaltlichen
Erkenntnissen der Landwirltschalt entsprechen und die An-
wendung fortschuitticher Techuologien erméglichen® [1]. Zu
diesen fortschnittlichen ‘T'echnologien im Milchvieli-Stall ge-
hort auch das Melken hin Iischgviten-Mclkstand  (FGM).
WEHOWSKY und Mitarbeiter konnten in Auswertung der
internationalen Literatur und cigener winfangreicher Ver-
suche fesistellen, daB dic starke Verbreitung der Stall-Rohr-
melkanlagen weder im Ilinblick aul die Milcbleistung und
-qualitiit noch technisch, arbeitswirtschaltlich und dkonowmisclt
zu begrinden ist [2]. Is liegt also auch fur unsere Yer-
hiltnisse dic Vermutung nahe, daB der Mang zur Stall-Rolr-
melkanlage cine ,,Modesache” ist. Dic Ursachen daliiv liegen
vielfach in einer prinzipicllen Ablelmung des Laufstalles hei
ungeniigender Kenntnis der damit in Zusimmenhang stelien-
den Fragen. Die Untersuchungen o. a. Autoren huben cr-
geben, daBl bei Finfahrung industriemiBiger Produlktions-
mevhoden in der Milchvielbhaliung der Melkstand — und da-
mil auch der FGM — ,dic Meclkanlage der Zukunf ist [2].
Ans diesemm Grunde ist es an der Zeit, auf dic cinzelnen —
objekliven oder subjektiven — Ursachien fiir den beim Mel-
ken in FGM vielfach beobadieten Milehloistungsabfall einzu-
gehen. Sie lassen sich in Dbauliche, mechanisatovische und
arbeitsorganisatorische Ursachen unterteilen.

1. Die baulichen Ursachen

Der FGM st ein Melkstand mit Gruppenwechsel, zu seiner
Besonderheit gehért, daB sich die Kiihe betim Melken gegen-
seitig beriithren. Den LinfluB diescr engen Kérperberithrung
auf die Milchleistung untersuchte SYCI [3]. LEs wunden in
der dritten und fiinften Versuchsreihe jeweils nur vier Kiihe
eingetrieben und duorch Ketten voneinander getrennt gehal-
ten. In der dazwischenliegenden vierten Versuchsreihe da-
gegen befanden sich wie iiblich auf jeder Secite acht Tieve,
Lediglich einige Kiihc gaben vereinzell Dbei gegeuscitiger
Beunruhigung infolge der engen Iérperberihuung etwas
weniger Milch. Wihrend der Versuche cingelrctene Umstinde
(Eingewshnung in den FGM und Futterumstellung) minder-
ten die Aussagekrall der Versuchscrgebnisse. Trotzdem fol-
gert SYCH aus den Versuchen und dabel gemachlen Beob-
achlungen, daB dic Gewshnung der Tiere dic ausschlag-
sebende Rolle spielt.

Eine weilere I'vage ist der [iir die Ticre verfighbare Stund-
platz. Tis stellt sich heraus, dall dieser 1m Typenprojckt
La 51-60 zu gering bemessen war. Dadurch kam es bei
vielen Ticren zu aufgeschcuerten Stellen an den Sitzbein-
hockern (Bild 1) und diese Tiere belraten den Melkstand
nur noch gezwungenermaflen. Dies madhte sich besonders
am ersten Standplaiz bemerkbar. Durch cine entsprechende
Aussparung an der vorderen Absperr-Tiir (Bild 2) 14Bt sich
dieser Mangel an vorlundencen FGM weitgeliend bescitigen.
Die Verlangerung des Standplatzes durch Verschieben des
Brushiegels liat sich bei dem bestehenden Wandabstand als
unzureichend crwiesen. Bel neu zu erbauenden Objekten
dicses Melkstandtyps sollte der Trifigang beiderseits um je
100 em verbreitert werden. Dadurch erfillt der Brustriegel
voll seine Funkiion und der spitere Linbau einer aulo-
matischen Krafuutterdosierung ist ohne Schwierigkeiten
moglich. Weiterhin kann man an Milchkontrolllagen leicht
die Ohr-Nr. der einzelnen Kithe ablesen. Bemerkenswert ist,
daB diese Verbesserung sowohl beim sowjetischen FGM-Pro-
jekt 14-131-6 (Melkraum im Vergleich zian DDR-Projekt
um == 14 m? gréBer!) [4] als auch bei den in der VR Bul-
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garicn vorhandenen Melkstinden dieses Typs vorhanden ist.
Des weiterenn sei noch daraul hingewiesen, dal .der Vor-
warlchof zu den LinlaBtiren des Melkraumes hin linglich
ausgebildet scin soll. Bei einemt anehr breiten als ldnglichen
Vorwartehol treten withrend der Wartezeiten mehr Unmhe
und beim Eintrclen selbst mchr Schwierigkeiten auf.

liine Ubendachung des Vorwartehofes mull gefordert werden,
sobald die eingetriebenen Gruppen mehr als 32 Tiere um-
fassen. Andernfalls ist damit zu rechnen, daB bei windigem,
regnerischem Wetler oder prallem Sonnenschein die Milch-
hergabe der letzten Kiithe — die z. B. bei einer 64er-Guppe
linger als cine Stunde wapten missen — ungiiostig beein-
fluBt wird.

2. Die mechanisatorischen Ursachen

Dic Ausriistung des FGM mit nur acht Melkzeugen hat sich
nicht bowihrt. Dadurch wuoeden die Nachteile des Gruppen-
wechsels von acht Tieren auf 16 ausgedelnt. Duveh dic Ams-
ristung der 2 X 8er FGM it 16 Melkzeugen kann — trolz
Gruppenmellstand — hesser aul dic individucllen Besonder-
heiten der Kihe (wic Dauer der crforderlichen Anwiistzeit,
Melkdauer usw.) eingegangen werden, indem z. B. bei der
Kuli mit der erfahmungsgemiB lingsien Melkdauer begonnen
wird. Dies fithrt gleichzeilig zu ciner Steigemung dex Melk-
leistung von 19 bis 22 auf 30 bis 33 Kiilie/Akh.

ULLRICIIT stellte in seinen Untersuchungen hicriiber fest,
daB dadurch die taglichen Gemelksmengenschwankungen auf
ctwa 509, und das Handnachgemelk auf weniger als die
ILilfte gesenkt weeden konnten, was auBerdem zu einer

B

Bild 1. Kuli mit aufgescheuerten Sitzbeinhockern

Bild 2. Die vordere Abspers-Tiiv am Fischgriitenmelkstand mit der crfor-
derlichen Aussparung (Fotos: KULPE)
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Steigerung des prozentualen Tettgehalts um rund 0,49,
lithete [5). Auch dicse Verbesserung konnte in der Sowjet-
union wihrend einer Studienrcise im Jahre 1961 bereits
beobachtet wenden. ’

Das gleiche gilt auch fiir die Kraftluttengabe im Melkstand.
[lier waren in der Sowjetunion dic verschiedensien Losun-
gen — von Handverabreichung mit davor gelagerten Kralt-
[utterkiisten bis zur Vollautomalisicrung — zu schen. Auch
in anderen Liandemn, wic z. B. Schiveden, gehért dic Krafl-
futtergabe im Melkstand zu einer Selbstverstiindlichkeit.
NYSTROM und LILLIEHOUK berichten z. B., daff den
Kithen nach Betreten des Melkstands das Kraftfutter verab-
reicht und erst dann mit dem Melken begonnen wird [6].
Damit ist auch fiir diejenigen eine Losung aufgezeigl, dic
vemmulen, dal die Aufnahme des Kraftlutlers wihrend des
Melkens die Milchhengabe negativ becinflussen konnte. An-
dernfalls ist es technisch ohne weiteres moglich, die jeweilige
Kraftfuttermenge aul dic gesamte Verweildauner im Melk-
stand zu venteilen oder klaine Rationen in kurzen Zeit-
abstiinden als sogenanntes .Bernligungsfutter zu verab-
reichen [7]. Dic Kraftfutiergabe im Melkstand bewirkt, dal}
diec Kihe den Melkstand mnach relativ kurzer Zeit willig
betreten. Im Znge der weiteren Mechanisierung bzw. Teil-
awtomatisierung des Fiitterns wird der Melkstand der Ont
sein, wo den Tieren das lvistungsbedingte Kraftfutter durch
dic Arboitskraft, die den besien Ubeiblick itber das Leistungs-
vermégen der einzelnen Kithe hat, d. h. den Melker, zuge-
teilt wird.

3. Arbeitsorganisatorische Ursachen

Hicr sind dic RegelmiBigkeit des Belrctens des FGM und
iin Zusammenhang damit die von Mektkzeit zu Melkzeit
wechselnden Melkzeitintervalle von TInteresse.
Entsprechende Untersuchungen des Verfassers an ciner 48cs
und einer 88er IHerde (Rotes Sadowisches Vieh) des Staals-
cutes ,A. Stambuliski in Plovdiv-Woiwodinowo (VR Bul-
garien) sollten diese Fragen kliren. An 25 Tagen (vom 1.
bis 25. Apnil 1962) mit je zwei Melkzeilen (d. h. 50 Melk-
zoiten) wurden dic Scite, die joweilige Gruppe und die
Reilienfolge imnevhall der Gruppen beim Betreten des FGM
registriert. Hinsichtlich des iibrigen Verhaltens wurde das
Einrangieren der Tierc im Vorwartelol und .dic Willigkeit
beim Betreten des FGM vermerkt sowic an 20 Melkzeilen
Beobachtungen iiber das Wiederkauen wihrend des Melkens
im FGM angestellt. Dic Engebnisse dieser Untersuchungen
zeigen Tafel 1 und Bild 3.

Daraus goht hervor, daB die kleinere Gruppe mit groBerer
RogelmiBigkeit die cine oder andere Seite beim Berrelen
des T'GM bevorzugte.

Tafel 1 Ergebnisse der Beobachtungen iiber dic RegelmiBigkeit des

Betretens des Iischgritenmelkstandes ciner 88cr und ciner

48cr Herde

a) Secite
Grolle Prozent der Kiihe, die cine Seite (links oder rechis)
der Herde mehr bevorzuglen, in 9, der Beobachtungen
50 --- 59 60 ... 69 70-.:79 80 ..100
88 Kiihe 40,8 31,8 19,4 8,0
48 Kiihe 29,1 48,0 18,7 4,2
+ der 8Rer Herde + 1,7 — 16,2 + 0,7 + 3,8
b) Gruppe .
Grofle Prozent der Kiihe, dic in 509, Ohne Bevor-
der Herde und mehr der Beobachtungen zugung
dic ... Gruppen bevorzugien bestimmter
ersien mittleren letzten Cruppen
88 Kiihe 27,4 143 19,4 38,4
48 Kiihe 27,1 10,4 37,5 25,0
+ der 88er Herde + 03 —+ 4,4 — 181 + 13,4
e) Reihenfolge (innerhalb der Gruppe)
GroBe Prozent der Kiuhe, die in 50 ¢, Ohne Bevor-
der llerde und mehr der Beobachtungen zagung
dic Plitze ... einnahimen bestimmter
1 und 2 3 bis b G bis 8 Pliitze
88 Kiihe 6,8 15,9 14,8 (2,5
48 Kiihe 8,3 10,4 4 T
+ der R8er Herde  — 1.5 + 5.5 4106 — 146
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Weiter konnte beobachtet werden, daB einzelne Kiihe bereits
im Vorwartchof ein und dieselben Plitze einnalunen. Dabel
handelte ¢s sich iiberwiegend um die Kithe, die dann auch
heim Betreten des Melkstands selbst sowoll bei der Scite
und Gmppe als auch der Reihenfolge innerhalb der Gruppen
dic groBere RegelmiiBigkeit zeigten. Iine stirkere Bevor-
zugung der linken Seite im FGM, wo ja, wic vorher beim
Hand- und Kannenmelken, von rechts gemolken wird, liel
sich nicht festsiellen. Das mag davauf zuniickzulithren sein,
daB dic Kithe noch mehr oder weniger in den IFGM ge-
trichen bzw. schon tiher cin Jalw in dicsem gemolken
wurden.

Auch dic Bevorzugung gewisser Gnuppen, die ja fiir die
méglichen Melkzeitinlervall-Schwvankungen von grofter Be-
deutung ist, war bei der 48er Herde gréBer (Tafel 1 b).

Die Auswertung der Melkzeilintervalle der cinzelnen IKithe
beider Herden zeigte durchschnittliche Melkzcitintervalle von
2,8 Gruppen, d. h. 28 min (bei maximal 1niglichen 100 min)
bei der 83cr Herde und von 1,5 Gruppen, d. h. 15 min (bei
maximal mdglichen 50 min) bei der 48er llerde (Mindest-
Mellleistung jeweils 48 Kiihe/h und 2 Ak; vgl. Bild 3).

Bei der Bevorzugung bestinunter Plitze innerhalb der cin-
zelnen Gruppen nahmen in 50 9, und mehr der Beobachtun-
gen elwa 6 bis 89 der Kithe (sog. ..BoB-Kiihe®) die ersten
Plitze oin. Der groBte Teil der Kiihe bevorzugie jedoch
innexhalb der Gruppen keine besiimmten Plitze (Tafel 1 ¢).
Bei cinem Vergleich der 88er Herde mit der 48er Herde ist
festzustellen, dafl bei lelzterer eine groferc RegelmiiBigkeit
hinsichilich der Seite und Gmuppen zu beobachten und damit
die Melkzeilintenvall-Schwanlkungen geringer waren. Das [in-
nehmen bestimmter Plitze innerhalb der Gruppen ist in
dieser Hinsicht dagegen kaum vou Bedeutung.

Beim Eintrelen der Kiihe in den Vorwartehof bzw. in den
T'GM zeigle sich, daB innevhalb der einzelnen IMerden unter
den Kiihen gewisse . Freundschaften* oder . Ieindschafien®
bestehen. Kommen jetzt boim gewaltsamen Lintreiben zwei .
Jeindinnen® nebencinander zu stehen, so gibt es bercits da
Schwierigkeiten und beim Melken selbst Unruhe, die sich
vielfach auf mehrere Kithe foripflanzt. Dagegen sollte man
bestehende ,,Freundschalten®, die sich in der Form zeigen,
daB unbedingt emne neunte Kuh in den- Melkstand  will.
mcht gewaltsam trennen. Dies zeigh, wie wichlig das [rei-
willige Betreten des TGN ist.

Bei der Fingewshnung der Kithe in den TGN sollte in
jedem Tall den ,BoB“ bzw. Leitkithen hesondere Aufmerk-
samkoeit geschenkt werden, Wihrend SYCH [3] iiber die
negative Rolle dieser ILeitkithe beim Betreten des Melk-
stands berichtet, konnte der Verfasser in cigenen Beobach-
wingen feststellen, daB diese cinc positive Rolle spielten,
indem sie den Melkstand als erste [reiwillig betraten.

Fin entscbeidender Fehler ist es, jede Kuh einzeln in den
Melkstand  cinzutreiben, wihrend sich die iibrigen &ngstlich
in der entferntesion Ecke des Vorwartchofes aufhalten. Die
LGefalu® darf nicht von ~vorn, sondern mufl von hinlen
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Prozent der Kiihe, die beim
Betreten des  Tischgriitenmelk-
standes keine bestimmten Grup-
pen bevorzugten; in Abhidngig- .
keit von der HerdengréfBe und k74 - (M”M}T
maximal maogliche Melkzeitin-
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kommen, der Tredber muf also die Kithe von hinten langsam
den FEinlaBtiiren des FGM (als cinzigen ,Fluchtweg“) zu-
treiben.

Nachdem nunmehr Klarheit iber die Schwankungen der
Melkzeitintervalle in Abhéngigkeit von der Herden- bzw.
GruppengréBe bestand, wurde der Einflufl des gruppenweise
von Melkzeit zu Melkzeit wechselnden verschieden hohen
Melkintervalls auf die Hohe der Mildunengenleistung unter-
sucht. )

Dieser Versuch lief vom 3. Dezember 1962 bis 8. Marz 1963
in der LPG Sofia-Benkowski (Rotes Sadowisclies Vieh) mit
zwei Gruppen von je 8 Kithen. In der I. Versuchsperiode
wurde die Gruppe 1 morgens als erste und abends als sechsle
Melkgruppe (d. h. mit 50 Minuten Melkzeitintervall-Unter-
schied) gemolken. Im Vergleich dazu kam die Gruppe 2
morgens und auch abends jeweis als zweite Melkgruppe
(d. .. ohne Melkzeitintervall-Unterschied) in den Melkstand.
Wihrend der darauffolgenden II. Versuchsperiode rangicrie
Gruppe 1 morgens als erste und abends als dxitte, Gruppe 2
mongens als zweitc und abends als vierte Melkgruppe (d. h.
beide mit jeweils 20 Minuten Melkzeitintengvall-Unterschied).
In der III. Versuchsperiode glich die Versuchsanstellung der
der I. Versuchsperiode; es wurden lediglich die Gruppen ge-
wechselt, um einen evll. durch das Tiermaterial bedingten
Eufluf3 auszuschalten. Linzelheilen enthalt Bild 4.
Wihrend die Differenz der durchschnitilichen Milchmenge
jo Tier und Tag im Vorversuch, d. h. unter gleichen Ver-
snclisbedingungen 0,54 kg betidgt, sinkt diese in der I. Ver-
suchsperiode auf 0,48 kg, trotzdem in dieser dic Melkzeit-
intervall-Schawankungen der Gruppe 150 Minuten betragen,
Im Gegensatz dazu vergréBert sich diese Differenz in der
II. Versuchsperiode bei wiederum gleichen Melkzeitintervall-
Schwankungen auf 0,72 kg. In der III. Versuchsperiode bleibt
dieser Unterschied trotz wieder wechselnder Versuchsbedin-
gungen bestehen, um im Nachversuch, also unter gleichen
Bedingungen, auf 0,78 kg anznsteigen. Die Tatsache, dal} die
Signifikanz wechselt, bzw. mit fortaufender Versuchszeit zu-
nimmt, 146t annehimen, dal der Einflu} der fortschreitenden
Laktation in diesem Falle groBcr war als der der gruppen-
weise von Moelkzeit zu Melkzeit wechselnden Melkintervalle.
Damil ist erwiesen, dafl beim Melken im FGM mit einem
Milchriickgang anf Grund der von Melkzeit zu Melkzeit
wechselnden Melkintervalle vornehmilich im  Ilinblick anf
die von der Stindigen Kommission fiir Lindliches Baawesen
der DAL geforderten GruppengrsBen von 16 bis 32 Ticren
'8] nicht zu rechnen ist.

Der Vollstindigkeit halher sei noch anf die Trage der gegen-
scitigen Beunnuhigung vor allem durch rindemde Xiihe
im Vornwartehof eingogangen. Hier konnte ULLRICIL [5
durch Ausschallung des Wartens im Vorwartchof cinen da-
durch im Laufe von 14 Tagen cingetretenen Milehriickgang
von 1,688 kg je Kuh innerhalb von 7 Tagen wieder anf-
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holen. Auch in dieser Hinsicht diirftc bei o. a. Gruppen-
gréBen und Absondern der rindernden Kithe der FGM sclbst
ohne Einflul} sein.

SchilieBlich soll noch aunf zwei Vengleichsuntersuchungen cin-
eegangen werden. BARTMANN [9] untersuchte das Maschi-
nenmelken im- stationdiren Weidemelkstand in TFischgriten-
fomn im Vergleich mil ciner Kanncnmelkanlage im Melk-
schuppen Dbei Hochleistungstieren. Dabel wurden sowohl
beim Wechsel von Kannenmelkanlagen zu FGM und um-
gekehrt bei einzelnen Tieren bzw. im  Durchsclmitt  der
Gruppen geringe Steigerungen oder Riickgénge der Milch-
leistung registmiert.

Die gleichen Lrgebnissc erzielte RUSSEW [10] bei einem
i Prinzip gleichen Versuch im Zentralforschungsinsiitut
fiir Tierzucht Sofia-Kostinbrod (VR Bulgamien), jedoch imn
slationdren FGM am Offenstall.

Bemerkenswert ist, dal in allen angefiihrten Versuchien
aréftes Augenmerk auf cine allmihliche Gewdhnung der
Ticre an das Melken im TGN gelegt wurde und dem Melk-
personad rohe Behandlung der Tiere strengstens untersagl
war.

Dieser Grundsalz sollle vor allem auch in der Praxis unserer
sozialistischen Landwirlschaftsbetiiebe beachtet werden. Die
Kiihe, vor allem Lrstlingskithe, sind langsam an den I'GM
7u gewdhnen. Jede iibertriebene MHast und Gewalt sind hier
fehl am Plaize. Dor Ubergang sollte gruppen- imd etappen-
weise nach folgendem Schema vorgenommen werden:

1. Tag durch FGM durchlaufen lassen;

2. Tag kiirzere Zeit im Melkstand verweilen;

3. Tag im FGM von Hund melken (ohne Maschinenlirm);
4. Tag desgleichen (mit Maschinenldrm);

5. Tag mit Melkmaschine melken.

Zusammenfassend kann zu dieser Frage fesigelegt werden,
daB fiir die in der Praxis eingetretencn Milchriickgiinge
beim Melken im FGM fast ausschlieBlich subjelkiive ITak-
toren, wic falsche Eingewdhnung und rohe Behandlung der
Tiere, verantworllich zu machen sind.

Auf Grund der eindeutizen Vorleile, die sich durch den ver-
besserten FGM  (gerdumigerc Standflichen, 16 Nelkzeuge,
Krafifulterdosierungsvorrichtung u. a) ergeben, mufi die
von WEHOWSKY und Mitarbeiter anfgeworfene Irage, ob
der FGM nicdt auch fiir Herden mit weniger als 200 Kiihen
7. B. Mittelgebineslagen) mit weniger als 2 XX 8 Melkbuchten
hergestellt werden sollte [2], voll unterstiitzt werden. Als
ITmavels dazu sei bemerkt, dal z. B. MARTINOT fiir fran-

zisische Verhiiltnisse

den 2 X Jer I'GM fiar 30 ... 120 Kihe,
den 2 X 8Ber FGM fiiv 240 . . . 480 Kihe und
den 2 X [0er FGM [iiv 720 Kithe vorvschligt [L1] [12]

Nach-Versuch |
= 1

Mitchmenge je Tier und Tag

1 Versuchs-Poriade
|

0 \ d ]

5 70 5 70 % 20 5

Bild 4. Der Verlauf der durchschnittlichen Milchmenge je Tier und Tag
im Versuch uber den Einflul3 des gruppenweise von Melkzeit
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zu Mclkzeit wechselnden verschieden hohen Melkinlervalls (in
den cinzelnen Versuchsabschnilten)
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Damit sind Architekten, Ingenieuren und Tierziichtemn die
Zusammenhinge zwischen den baulichen, mechanisatorischen
und arbeitsorganisalornischen Ursachen vielfach beobachteter
Milchleistungsriickginge durch Ubergang zum Melken im
FGM aufgezeigt und Hinweise gegeben, diesem im Hinblick
auf die Einfiihrung industriemiBiger Produktionsmethoden
in der Milchviehhalinng baldmédglichst zu beseitigen, damii
der FGM zu seincr Bestform entwickelt und zu einem voll
wirksamen Produkiionsmitlel unserer sozialistischen Land-
wirtschaflsbetniebe wird,

Zusammenfassung

Ausgehend von der Bedeutung insbesondere des T'GM [iir
die Einfohrung industriemiBiger Produktionsmethoden in
der Milchviehhalung wird auf die vermeintlichen Ursachen
verschiedentlich Dbeobachteter Milchleistungsriickginge beim
Melken im FGM eingegangen. Im einzelnen werden von
den baulichen Ursachen die Fragen der engen Kérper-
berithrung, der zur Verfiigung stehende Standplatz und dic
Ausbildung des Vomvartehofes erértert. Als mechanisatorische
Méngel wenden die Ausriistung des FGM mit nur 8 Melk-
zeugen und das IFehlen der I(raftfuttendosierung erachtet.
Des weiteren wird ausflithrlich {iber Untersuchungen zur
RegelmiiBigkeit des Betretens des FGM und des Einflusses
dev sich daraus ergebenden NMelkzeitintervalle auf die Mileh-
leistung berichiet. Aul die Irage der gegenseitigen Beunmihi-
gung dev ICihe im Yorwartchof wird ecingegangen. Tis wird
zusammenfassend  fesigestellt. daB  die meisten Ursachen
suhjektiver Art sind, Hinweise fiir die Ausschallung der
cinzelnen Ursachen werden gegoboen.

Dipl.-Landw. D, ROST*

In der Schaweinemast hat sich mit der Einrichtung von VEG-
und VEB-Mastanstalten bereits eine gewisse IConzentration
vollzogen. Die Vorteile konzentrierter Produkiionsanlagen
werden selbslverstindlich erst danm voll genutzt, wenn in
diesen spezialisierlen Betiieben nach modernsien wissen-
schaftlichen Gesichtspunkten produziert wird.

Analyse der untersuchten Mastanstalten

Iin Vordergrund durchgefiilorter Untersuchungen in 8 VEB-
Mastanstalten des Bezirkes Halle standen deshall die Arbeits-
verfahren und die Verfahrenskosten je Platz bzw. je du
Schweinefleisch. Im Durchschnitt der Mastanstalten werden
mit ciner Mastkapazitdt von 2000 bis 3000 Plitzen jahrlich
3000 Dbis 4000 dt Zumast errcicht. Keine der Mastanstalien
verfiigt itber nur gleichartige Stélle, denzufolge sind n
jedem Ifalle unterschiedliche Arbcitsverfahren und  damit
-aulwendungen evflordevlich.

Die meisten Maststille der untersuchien Betriebe sind Typen-
stalle mit 250 bis 300 Masiplilzen, dementsprechend wer-
den durchschnitdich evwa 300 Tiere von einem Mister be-
treut. Dieses geringe Anbeitsmal} ist sowoh! darin begriindet,
dafl man fiir jeden Mister cinen bestimmien, gut abrechen-
baren Aibeilsbereich abgrenzen will, was fiir die Bezahlung
nach dem Lndproduks Voraussclzung ist, als auch in der
mangelhaften Mechanisicrung, die es nicht cumniglicht, dafl 2
oder gar 3 Stille von einem Mister betrout wenden. Der
Grund Ffir relativ grofle Stallgrund- und liegeflichen je
Schavein ist der hohe Anteil der Stille mit dinischer Auf-
stallung (s. Tafel 1). In dem von DOTLING [1] beschrie-

Institut fiir Ukonomik sozialistischer Landwirtschaftsbetriche an der
Mavtin-Luther-Universitit Halle
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Untersuchungen iiber Verfahrenskosten
in Schweinemastanstalten

benen Maststall mit 500 Plitzen und Kotrosten betrigt die
Stallerundfliche 0,67 m? und die Liegefliche 0,48 m? je
Schwein, Es werden demnach gegeniiber der dénischen Auf-
stallung nur ctwa 359/, der Stallgrundfliche und 50 %, der
Tiegefliche je Schwein bendtigl. Durch die richhige Bemes-
sung des nolwendigen Raumes je Schwein kénnen die hohen
[nvestitionskosten je Mastplatz verningert werden.

Jede okonomische Betrachltung des Produktionsablaufs ist
ohne einc Analyse dev zugehdrigen Selbstkosten nicht denk-
bax. :

Dic durchschnitilichen Sclbstkosten der untersuchten Mlast-
anslalten sind in Tafel 2 zusammengestcllt. Durch dic unge-
niigende Mechanisicrung der Stallanbeiten und den zu hohen
Tuuterverbrauch je di Zumast — in den Mastanstalten wer-
denn je dt Zumast 5,3 GE TFurler aufgewendet — kann man
aus der I ostenstruktur in Tafel 2 keine wesentlichen Unter-
schiiede zu nicht spezialisierten Betnieben erkennen. Tno der
Schweinemast bestimmt der Futteranfwand je dt Zumasl
nicht nur die Hohe der Selbstkosten insgesamt sondern auch
die Hohe der T.ohnkosten. Es besteht somit indiveki ein
Zusammenhang zwischen den tiglichen Zunahmen, dem GI'-
Verbrauch je dt Fleisch, der Masidauer nnd dem Auflwand
an lebendiger Avbeit. Der EinfluB3 dieser Bezichungen auf
die Zusammensclzung der Selbstkosten geht auch aus an-
deren Untersuchungen hervor (Talel 3).

EinfluB der Mechanisierung und Stalleinrichtung
auf die Kosten

Bet den durchgefithrien Untersuchungen wurden die Kosten-
arten  Abschreibumg  fiir  Grundmittel,  Tnstandselzungen,
Hillsmaterial und Tshne als ,,Verfahrenskosien® zusammen-
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