Das zentrale Gebiude zwischen den Stillen enthilt 4 Fisch-
gritenmelkstinde, Milchbehandlungs-, Maschinen- und Neben-
rdume sowie Sozialrdgume. Jedem Stall ist somit ein Melk-
stand zugeordnet, den die Tieve auf kiirzestem Wege errei-
chen. Hier wird auch das Kraltfutter, rationiert nach der
Milchleistung, verabreicht.

Die Milchviehanlage in Ruda bei Kladno ist ebenfalls fir
400 Kiihe bestimmt. Die Einzelelemente, wie Silobatterie und
Boxenstiille, entsprechen im wesentlichen denen der Anlage
in Velke Janikovic, jedoch wurde cine andere Zmordnung
gewiihlt (Bild 5).

Sternformig gruppicren sich die vier IreBpliatze wm den
Drehpunkt des Tutterverteilers, so dafl sic nacheinander
mechanisch beschickt werden kénnen (Bild 6). Auch hier isI
vom Stenerhans aus die gesamte Anlage zu iiberblicken. Die
Awsldufe haben Dreiecksform. An ihren abgestumplten Spit-
zen belinden sich Tore zum Melkhaustrilteany.

Die Boxenslille dicser Anlage sind mijt Toren versehen. Dic
Ticre kénnen also zeitweise im Stall abgesperrt werden. Als
IF'uBbodenbelag der einstreulosen liegeboxen hat man Gub-
asphalt verwendet (Bild 7).

Dipl.-Ing. W. NOACK* und
ing. H. J. PAULI**

Vom 23. Mirz bis 17. April 1965 und vom 13. Sepiember bis
9. Oktober 1965 hatten beide Verfasser auf Grund ecines Ab-
kommens zwischen dem VUZS, Chodow, und dem 11.T, Leip-
zig, und der Gastfreundlichkeit des VUZT, Repy, dic Gele-
genheit, an dem in Repy laufenden Iforschungsthema:
»Mechanisierung. der 1Tochsilobeschickung, der -entniahme und
Verteilung des Futlers® kurzzeitig milzuarbeiten. Beide Ver-
fasser [ithrten in der von Drv. agr. Dipl-Ing. J. BLAZEK
geleiteten Iforschungsgruppe Untersuchungen an den dort
vorhandenen Hochbehiltern durch. Die Messungen erstreck-
ten sich dabei vornehmlich auf Entnahmeleistung und Ener-
gieaulwand der Obenenmahmemaschinen ,.Badger” und ,,Big
Jum“. Weiterhin wurden einige Unlersuchungen und Beob-
achtungen an den Untenentnahmemaschinen der Harve-
store”- und , Alkosil*-Hochbehilter vorgenommen.

1. Beschreibung und Arbeitsweise der unfersuchten

Entnahmemaschinen
1.1. Die Obenentnahmemaschine ,,Badger**
Die Entnahmemaschine ,Badger® entnimmt das Girfulter
von oben uud gibt es durch Luken in einen seitlichen Ah-
wurfschacht ab. Sie hangi i Zenteum an einem Seil und
wird durch cine Antriebswalze, die aul dem Futterstock ab-
rollt, in Drehung versetzt. Thre Umlaufzeit betrigt je nach
Entnahmeleistung 5,5 bis 6,5 min. Das cigentliche Friisorgan
ist eine mit dreteckigen Frismessern beselzte Schnecke von
230 mm Dmr. und 230 mm Steigung. Thre Drchzahl betrial
245 min—1, Dic Schnecke ist seitlich und ohen abgedeckt und
{ordert das abgefriste Girfutter zur Mitte in die Uffnung
cines Wurfgeblises. Dieses Wurlgeblise iibergibt das Gui
ciner I‘orderschnecke, die ex durch Abwurfluken in den
.\])\\"m'fschachc nach aufien fordert (Bild ). Am  #uBeren
Ende der Frisschnecke ist anf der Schneckenwelle cin mit
Messern besetztes Friisrad (Eisrad) befestigt, das im Winter
an der Behilterwand lestgelrorencs Girfutter zu cntfernen
hat. Die Lastverteilung der Entnahmemaschine aul dem Giir-
lfutterstock wird durch verschiebhare Gegemimassen in Verliin-
gerung der Frisschnecke verdandert. Dadnrch ist es maglich,
den Keeel der Ifutteroberfliclic in gewissen Grenzen zu in-
dern. Das Absenken der Entnalimelriise und die damit ver-
bundence Regelung der zu entnehmenden Futterschichtstirke
crfolgt durch cine Seilwinde.
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SchluBfolgerungen

Alle drei beschricbenen Anlagen befanden sich zur Zeit des
Besnchs im Ban. Uber dic Bewilliung iin Betrich liegen des-
halb noch keine Erfahnungen vor. Besonderes Interesse ver-
dient aber das Fiitterungssystem der Laulstallanlagen, bei
dem 1 Anbeliskralt 400 Kithe mit Futter versorgen kann.
Dabei ist hervorzuheben, daB eine dhnliche Anlagenform
auch mit oben offcnen Silos, die mit Obenfrisen ausgestattet
sind, erreicht werden kann. Dicse haben nach Untersnchungén
von BLAZUK nnd TISER fir den GroBbetrieh Vovieile. Aul
jeden Fall sollien die in den Anlagen erziclten TFrgebnisse
fiir unsere Praxis ansgewertel werden,
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Einige Ergebnisse der mechanisierten Entnahme

von Gdarfutter aus Hochbehédltern

[Frisschnecke, Wurfeeblase und Anudebswalze werden von
cinem 5,5-kW-Drehstrommotor iitber Keilviemen und Getriebe
in Drehung versetzt. Die dem Wurlgeblise nachgeschaliete
I‘6rderschnecke hat thren cigenen Anirieb (0,5 kW),

1.2, Die Obenentnahmemaschine ,,Big Jim**

Die Entnahmemaschine ,,Big Jim“ entnimmt das Girfutter
von oben und [6rdert es dnrch einen zentralen Abwurfschacht
im Ginfutterstock und einen [érderer im Bodenkanal des
Behilters scitlich nach auBen. Die Entnalhmemaschine besteht
aus einem Kreisring und der an ihm umlaufenden Friisein-
richbung. Auf dem Kreisring befinden sich Liocher mit gleicher
Teilung, in die das Ritzel der Friiseinrichtung eingreift. Das
dnrch den E-Motor angetricbene Ritzel rollt auf dem Krejs-
ring ab und versetzt die Friseinrichtung in gleich[érmige
Drehbewegung. Thre Umlaufzeit betrigt  durchschnitilich
24 min. Dic Friaseinrichtung bestelit avs einem Rohrrahmen
und zwei gegenlaufig arbeitenden, unabgedeckten Schnecken
von 225 mm Dmr. und 240 mm Steigung. -Thre Drehzahlen
betragen 360 min—!. Das abgelriste Girfutter wird zwischen
den beiden Schnecken dem zeniralen Abwurfschacht zuge-
fithrt.

Die Entnahmemaschine hangt an 7 Seilen {6 Seile am [Kreis-
ring. L Seil im Drehpunkt der I'réiseinrichiung) und wird hei

Bild 1. Teilansicht der Obenentnahimemaschine ,Badger® im Hochbe-
hiilter von 9 m Durchmesser; a abgedeckte Frasschnecke, b Aus-
wurfbogen des Wurfgeblises, ¢ Torderschnecke, d Antricbs-
motor




der Eninahme durch einc Seilwinde entsprechend der zu
entnehmenden Futterschichistiirke abgesenkt. Ifrdsschnecken
und Ritzel werden von einem 2,2-kW-Drehstrommotor iiber
Keilriemen, Rollenkelte und Getriebe in Drehnng verscrzt.
Neben der Entnahme von Girfutter dienl diese Entnahme-
maschine zum Verteilen des Silicrgutes beim Fiillen und zum
Zichen des zenlralen Abwurfschachtes im ochbehilter. Dazu
wird ein Stahlzylinder (465 mm Dmv, 1235 mm lang) im
Zentnum unter die Friiscinrichtung angehangt, die Fris-
schnecken werden gegenocinander vertauscht, der Ritzelantrieb
vom Hauptantrieb getrennt und die Antrichswelle des Ritzels
mit dem Bohrfutter ciner normalen Handbohrmaschine ver-
bunden (s. Bild 5).

Beim Fiillen wird das Silicrgut in cinen Annahmetrichter im
Zentoum des Hochbehilters bei clwas angehobener Frise ab-
geworfen und durch beide Friisschnecken nach auBlen befor-
dert. Dadurch bildet sich unterhalb devr Schnecken an Fulter-
stapel, der nach und nach zur Behilterwand hin anwichst.
Ist dieser Futterstapel bis zur Behilterwand gelangl, wird
durch den Druck des nachfolgenden Futters ein Lndschalter
am Ende der Trisschnecke betiitigl, der dic Bohrmaschine
und damit den Drehantiieb einschaltet. Die IPriseinrichbung
dreht sich dann so lange, bis der Endschalter vom Futter-
dmick entlastet st und abfalll. Danach bildet sich der nichste
Futterstapel. Auf diese Weise erfolgl dic Ablage der ersten
Futterschicht iiber dic gosamte Bodenfliche. AnschlieBend
wird die Entnalunemaschine mit dem Stahlzylinder durch die
Handwinde wm die nichste Nachfiillhohe (10 bis 25 ¢m) an-
gchoben und eine weitere Futterschicht in der gleichen Weisc
gebildet. So wird nach und nach der Hochbehiller gleich-
miBig gofiillt und der zentrale Aufwurfschacht gezogen. Nach
dem IMillen verbleibt der Stahlzyvlinder als oberer Abschlul}
bis zum Intnahmebeginn im zentralen Abwurfschacht.

1.3, Die Untenentnahmemaschine

des Harvestore-Hochbehaélters
Die Entnahlunemaschine des Harvestore-Hochbehilters ent-
nithmt das Giirfutler von unten und gibt es durch eine seit-
liche Offlnung am FuBc dos Hochibehilters ab. Sie wird zur
Entnahme durch einc seitliche, verschlieBbare Offnung einge-
schoben und bestoht aus cinem [Frisarm mit messerbesetzter
I'raskette sowie einer Forderkctte (Bild 2). Der IFrisamm
rotiert auf dem Boden des Hochbehilters, withrend die um-
lanfende Friskette den nachrutschenden (Girfutterstock von
unten abfrist. Die theorctische Umlaufzeit des unbelasteten
I'riasarmes betréigt 44 min. Das abgefrisie Futter wird von
der Fraskette zur Miltte des Behilters gelérdert und der in
einem IKanal umlaufenden IForderkette iibergeben, die es
Uurch die Offnung nach auBen fithrt.
Bedingungen fiir cine cinwandfreie Arbeitsweise der LEnt-
nahmemaschine sind stark vorgewelktes Siliergut, kurzer
lixakthéicksel und glatie Wiinde im Innern des Behalters.
T'risarm mit Friiskette und I'orderkette sind in cinem Block

Bild 2. Entnahmemaschine ,Harvestore” vor dJdem Einfahren in den
Hochbehilter; a Frisarm, b Friiskelle, ¢ Forderketlte. ¢ Ein-
fahréffnung

zusammengebaut und werden von einem 5,5-kW-Drehstrom-
molor angetrieben.

Der Vorschub des Friisarmes erfolgl iiber cinen Knaggentrieb,
in dessen Koppelstange cine vorgespannte Druckfeder zwi-
schengeschaltet st (Bild 3). Thre Yorspannung wird auf die
nomnale Belastung des I'viisarmes cingestellt. Steigt der Vor-
schub- oder I'viiswiderstand iiber das cingestellte, zulédssige
Mal an, so wird die Ieder zusamumengedriickt, die Knagge
greift nicht in den nichsten Zaln des Knaggenrades cin und
der Vorschub wird unterbrochen. Diese Untlerbrechung daucrt
so lange an, bis der Vorschubwiderstand sich wieder aul den
normal eingestellten Wert verringert hat.

Das Linfahren der Ininahinemaschine erfolgl bei laufender
Fras- und Fordeckette (bei abgeschaltetem Frisarmvorschub)
duvrch den Antriebsmotor iiber ein Zugseil in der ,,12-Uhr-
Stellung® des I'risarmes zur Fovderkette. Das Herauszichen
crfolgt ebenfalls in der gleichen Stellung des Friisarmes durch
den Seilzug.

Dic Entmalunc des Giirfutlers beginnt mit vevkiirztem IFriis-
am und verkiivzler riisketle. Nach ctwa 5 Umldufen, wenn
der Trasarm sich freigelanfen hat, wird dic Entnahmema-
schine wieder ausgefahven, I'rissaemi vnd Iréiskette aul ihre
normale Linge vergroffert nnd die Entnahme fovtgesetzt.
1.4, Die Untenentnahmemaschine des Alkosil-Hochbehdlters
Die Entnahmemaschine des Adkosil-Elochbehilters entnhmmt

das Girfutter von unten und gibt es durch eine untere UIl-
nung im Zentrunte des 1ochbelildters alh (Bild 4). Zur Ab-

nahme dos entnommenen Giirfutters st der Behilter aul cin

entsprechend hohes Tundament -mit Durchfahrl aulgesetzt.
Die Entnahmemaschine wird durch einen Bodenschlitz im
Boden des Giarbehiilters eingechoben und beslelit aus einem
I'rdasarm und einer mit I(ratzern besetzlen Fréskette. Der
Frisarm liault iiber dem Boden des Hochbehilters um, wih-
rend die Friskette den nachrutschenden Futterstock von
unten abfréast. Seine mitulere Umlanfzeit bet der Lntnahme
betrigt 98 min (15 bis 270 min). Das abgelriistc Futter wird
von der Friskettec zur Mitle des Hochbohiilters gefordert und
durch eine zentrale Offnung nach unten abgoworfen. Fris-
kette und I'risamm werden durch cinen 5,5-kW-Drehstrom-
motor angetrieben. Der Vorschub des Ifrdsarmes erfolgt iiber
einen I(naggentiieb, in dessen Ioppelstange cbenfalls cine
vorgespannte Druckleder zwischengeschaltet ist. Thre Vor-
spannung wird au{ dic novmalc Belastung des Frasarmes
cingestellt, der Vorschub des JKnaggenrades betriigt  dabei
3 Zihne. Steigt der Vorschub- ader Friswiderstand iiber das
cingestellte Mall an, wird dic Yeder in der Koppelstange um
den entsprechenden Betrag zusammengedriickt und die Vor-
schiubgeschwindigkeit wird geringer. Dadurch regelt sie sich
sclbstiatig, ontsprechend dor Belastung am Idisarn.

Die Entnahme des Girfutters beginnt gleichfalls mit verkiirz-
tem Iriasarm, . dieser wird nach einigen Umliufen aul scine
normale Griie verliingert. '

Rild 3. Frasarmantrieb der LEntnahimemaschine . Ilarveslore®; a Knag-
genrad, b Knagge, ¢ Druckfeder der Koppelstange, d Stellungs
anzeiger des Friisarmes, ¢ Antriebsmotor
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Bild 4.

Antsieb und Girfutterabwurf der Entnahmemaschine “Alkosil™;
« Antricbsmotor, b Knaggenantrieb des TFrasarmes, ¢ gedffneter
Abwurfschacht, d Ein- und Ausfahrschlitz

2, Einschatzung der untersuchten Entnahme-
maschinen
2.1. Die Entnahmemaschine ,,Badger*’
war in einem oben offenen ITlochbelilter von 9m Durch-
messer eingeselzt. Sic entnalum zuerst  Maisgéarfutter und
spater Geimhafergirfutier (Tafel 1). Wihrend der gesamten
Behilterentleering  traten nur zwei Stérungen am  Wuwrf-
gebldase durch groflere Fremdkérper anl. Stirkere Schmee-
schichten kann sie nicht abriaumen, deshalb und auch aus
Griinden der Konservierungsverluste muf3 cin Hochbehilter
unbedingt iiberdacht sein. Gefrovenes Giirfutter an der Ober-
fliche und an der Behilterwandung wird sicher, jedoch mit
cinem héheren Energieaulwand, abgelvist. Bei einer Auflen-
temperatur von —J0 °C golrov das Giirfulter an der Behilter-
wandung bis zu ciner Dicke von 10 ¢cm und einer Tiefe von
2L em. Stérungen an der Ifriiseinrichtung traten nicht aund.
Jedoch muB 1 Ak den Xintnahmovorgang iiberwaclien.
Die Entnahmemaschine arbaitete mit einer vereinfachten
~Senk-o-Matic”, dic bei jedem Umlaul das Halteseil wm einen
cingestelllen Betrag absenkte. Dadurch war es moglich, die
Lintnahmeleistung in gewissen Grenzen zu regeln und nahezu
konstant zu halten. Ihre Streuung betrug bei einer Entnahime-
leistung von 1,1 t/h Trockenmiasse + 12 %, Dadurch kann
diese  Entnahmemaschine mat  geregelter  Absenkung  als
Dosicreinrichtung fivr stationire IMiitterungsanlagen cingesetzt
werden. Voraussetzung ist allerdings, dafl das Siliergut beim
IZinlagern gleichmifig verteill worden ist.

2.2. Die Entnahmemaschine ,,Big Jim**

arbeitele in dem MHochbehilter aus  Betonfertigleilen von
6m Dior. Durch Wegfall des Wurfgeblidses und  Abwurf

Bild 5. Wickelerscheinungen durch langes Siliergut an den roticrenden
Teilen der Entnahmemaschine ..Big Jim“; a Annahmetrichter,
i» Antriebsmotor, ¢ Friisschnecke, d Aufnahmeklemme fiir
Handhohrmaschine

durch den Zentralschachy ist — gegeniiber der Entnahme-

maschine ,,Badger™ — die Entnahmeleistung hher bei gerin-

gerem spezilischen Energieaufwand (Talel 1). lhre Entnahime-
leistung war durch das ,.Schluckvermégen® des Zentralschach-
tes und durch den hohen Anteil von langeren Hickselteilchen

begrenzt. Lange Habme und ausgefranste Schniste des
1idckselgutes, durch stumpfe Hicksehinesser der  Ernte-

maschine hevvorgerufen, fihrten zu Wickelerscheinungen an
den roticrenden Teilen dev Entnahmemaschine (Bild 5). Wih-
rend dev Entnahmie traten keine wesentlichen Storungen an
der Entnahmemaschine auf. Die Streuung bei einer Entnah-
neleistung von 2,0 1/h Trockenmasse betrug bei gleicluniBiger
Absenkung je Uindrchung ctwa 30 9. Diec Oberfliche des
Giirfutterstockes war durch den Uberlauf iiber die Schnecken
schr aufgelockert.

Der Zentralschacht war, als mit der Entnahme begonnen
werden sollte (nach Entfernung des Stahlzvlinders), im unle-
ren Bereich in einer II6he von vd. 4m eingestiirzt. An der
Wandung des Zenuralschaclites wies das Girfutter bis zu
ciner Dicke von clwa 30 om dunkelbraune Firbung auf, war
waem und von Sehimmelpilzen durchzogen.

2.3. Die Entnahmemaschine ,,Harvestore'*

wurde in dem dazugehrigen, wiihrend des Giivablaufes her-
metisch abgeschlossencn Stahlbehilter von 6 m Dmr. moit
glasierter Innenwandung eingescizt. Thre Intnahmeleistung
war zu Beginn der BehilterenUeenung gering nnd stark von
der dariiber liegenden IFutterstapelhshe, d. h. dem vertikalen
Druck auf den TFrisarm, abhingig. Nach einer gewissen Enl-
nahmezeit stieg die Entnahmeleistung langsam an, streute
jedoch in weiten Grenzen (Tafel 1).
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Den hohen Energieaufwand und die geringe Entnahmelei-
stung zu Beginn der Entnahme versucht man durch Ein-
lagern einer Hickselstroh-Schicht auf dem Boden des Behal-
ters zu umgehen. Bei einer Entnahmeleistung von 0,4 t/h
Trockemmasse betrug die Streunng der mittleren Entnahme-
leistung rd. 30 9.

Nachdem die Friskette ecine gewissc Zeit in der iiblichen
Laufrichtung gearbeitet hat, sinkt die Entnahmeleistung plotz-
lich stark ab. Kurzzeitiges Umschalten in die entgegengesetzie
Laufrichtung fithrt die Entnahmeleistung wieder auf das

- normale MaB. Deshalb kann diese Entnahmemaschine nicht
ohne Uberwachung arbeiten. Ist die Entnahmemaschine ein-
gefahren, mufl sie mindestens jeden zweiten Tag — wenn
auch nur kurzzeitig — entnehmen, da sonst die Gefahr eines
schweren Anlaufens oder einer Blockierung besteht. Nach
lingerer Entnahmepause muf} sie ausgefahren und mit ver-
kiirztem Frésarm neu eingefahren werden.

2.4. Die Entnahmemaschine ,,Alkosil*’

arbeitete in dem dazugehorigen, wihrend des Garprozesses
teilweise abgeschlossenen Aluminiumbehilter von 6 m Durch-
messer (Tafel 1).

Sie hat dhnliche Eigenschaften wie die Harvestore-Entnahme-
maschine. Allerdings ist die Streuung der Entn eleistung
geringer als bet der Harvestore-Entnahmemaschine. Sie be-
trug bei einer Entmahmeleistung von 0,67 t/h Trockenmasse
10,5 9. Diese Erscheinung beruht darauf, daB bei stirker
werdender Belastung des Frisarmes nicht — wie bel der
.Harvestore“-Entnahmemaschine — der Frisarmvorschub so-
fort unterbrochen, sondern zunichst nur geringer wird.

" In Prag-Repy brach wihrend der zweiten Behiilterentleerung
das Lager des Umlenkkettenrades., Dadurch blockierte die
Fréaskette und ril. Der Frasarm konnte nicht mehr iiber den
Einfahrschlitz gedreht werden und muBte zum - Ausfahren
freigelogt werden. Mit einer Motorenkettensige und von
Hand wurde ein Gewdlbe vom Einfahrschlitz aus in den
Garfutterstock bis zum Friasarm vorgetrieben, der Frisarm
vam zentralen Antrieb getrennt und durch den Einfahrschlitz
- gezogen. Fiir das Freilegen und die Reparatur des Frasarmes
wurden 3 Ak unter duBerst ungiinstigen Arbeitsbedingungen
4 Tage in Anspruch genommen.

3. Beurteilung und SchluBlfolgerung

Das Konservierungssystemn in luftdichten Géarbehdltern mit
Untenentnahmemaschinen hat die Maéglichkeit, aus einem
trockensubstanzreichen Siliiergut ein Géarfutter (Girheu) mit
geringen Girverlusten im Durchlaufsystem zu bereiten. Es ist
beabsichtigt, bei vereinfachter Maschinenkette ganzjihrig ein
ausgeglichenes Grundfutter ohne Zusatz von Heu und Riiben
den Tieren zu verabreichen.

Nachteilig ist der hohe Investitiorisbedarf dieses Verfahrens.

Daher wird empfohlen, den Behilterraum mit jihrlich min-
destens 1,5 Behilterfilllungen zu nutzen. Dieser Wert ist
unter den futterwirtschaftlichen Bedingungen der DDR im
Durchschnitt fiir den gesamten Behalterraum nicht erreichbar.

T'iir diese Behilter mit Untenentnahmemaschinen kénnen nur
die Futterfriichte vorgesehen werden, aus denen auch Heu
bereitet werden kénnte. Bei der derzeitigen Anbaustruktur
in der DDR sind maximal 25 bis 30 %, der Silierfriichte vor-
wetkfahig. Die Futterfriichte inufBiten, um den sicheren Betrieb
der Untenentnahmemaschine zu gewiihrleisten, auf 45 bis
509/ Trockensubstanzgehalt vorgewelkt werden. Unter den
klimatischen Bedingungen der DDR ist es im allgemeinen
selten moglich, das Siliergut mit geringen Feldverlusten
innerhalb eines Tages auf 50 9 Trockensubstanzgehalt vor-
zuwelken. Durch das Ansteigen der Feldverluste bei lingeren
Vorwelkzeiten wird ein wesentlicher Vorteil dieses Konser-
vierungsverfahrens bereits in Frage gestellt. Die Empfehlung,
Girheu als alleiniges Grundfutter ganzjahrig in der Rinder-
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fiilterung einzusetzen, blieb von der Tierernshrung nicht
ohne Widerspruch: Qualitativ hochwertiges Girheu kann in
der Aufzucht und in der Mast von Rindern einen relativ
hohen Anteil des Niahrstoffbedarfes decken. Fiir Milchkiihe
ist das nicht im ermviinschten MaBe der Fall. Girheu als
alleiniges Grundfutter bringt bei Milchkithen den Nachteil
oiner Verteuerung der Futterration durch erhdhten Kraft-
futtereinsatz [1] [2].

Die Untenentnahmnemaschinen sind bei Reparaturen schwer
zuginglich. Zur schnellen Behebung von Schiaden miillte ein
schlagkrafticer Kundendienst des Herstellerwerks vorhanden
sein, da Reparaturen am Frisarm im Garfutterstock nur von
spezialisierten Personen durchgefithrt werden konnen. Bei
Ausfall einer Entnahmemaschine kann die Entnahme von
Garfutter als kurze Zwischienldsung nicht von Hand durchge-
fiithrt werden.

Die Verwendung von Hochbehiltern mit Obenentnahme-
maschinen entspricht mehr den silierungstechnischen Anforde-
rungen der Girfutterwirtschaft in der DDR als Hochbehalter
mit Untenentnahmemaschinen. lhre Vorteile sind geringerer
Investitionsbedarf, geringerer spezifischer Energieaufwand der
Entnahmemaschinen, hhere Entnahmeleistung, gute Repara-
turzuginglichkeit und die Mabglichkeit einer kurzfristigen
Handentnahme bei Ausfall der Entnahmemaschine. In Hoch-
behiltern mit Obenentnahmemaschinen werden vorzugsweise
schwer vergiirbare, vorwelklshige TFutterfriichte -einsiliert.
Siliergiiter, die kurzfristig und in grofen Mengen anfallen
und leicht vergirbar sind (Silomais und Riibenblatt) kommen
weiterhin in Flachbehalter. :

Das Siliergut fiir Hochbehilter wird im allgemeinen auf etwa
350, (30 bis 409;) Trockensubstanzgehalt vorgewelkt, was
unter den klimatischen Bedingungen der DDR an einem Tage
bei gutem Wetter moglich ist. Mit diesem Vorwelkgrad kén-
nen alle Anforderungen der Tiererndhrung an gutes Giér-
futter erfiillt werden.

Obwohl bei der Obenentnahmemaschine mit Abwurf durch
einen Zentralschacht die Verteilung des Siliergutes beim Fiill-
vorgang geldst ist und eine hohe Intnahmeleistung bei ge-
ringem spezifischen Energicaufwand erreicht wird, sind die
Probleme des Zentralschachtes bei vorgewelkten, schwer ver-
girbaren Silierfriichten zur Zeit noch nicht restlos geldiirt.
Deshalb kann dieses System der Praxis noch nicht ohne Be-
denken empfohlen werden.

Das zur Zeit sicherste Verfahren ist die Obenentnahme mit
Abwurf durch einen Seitenschacht auBerhalb des Behalter-
raumes. Auf diesem Gebiet sind Entwicklungen in der CSSR
im ge. Von der Landmaschinenindustrie der CSSR werden
zur Zeit Obenentnahmemaschinen fiir Behiilterdurchmesser
von 6 und 9 m Dmr. erprobt, die in ihrer Entnahmeleistung
der Obenentnahmemaschine von Badger #hneln. Diese Ent-
nahmemaschinen sind von besonderem Interesse fiir die
Landwirtschaft der DDR. Bei eventuellem Import wiirde ihr
Haupteinsatzgebiet bei angewelktem Gras-, Klee- und
Luzernegérfutter liegen. ’

Zusammenfassung

Is wurden Aufbau und Arbeitsweise von 4 im Institut fiir
Landtechnik Repy bei Prag untersuchten Entnahmemaschinen
fiir Hochbehilter beschrieben und einige gewonnene MeB-
ergebnisse mitgeteilt. Aus den Ergebnissen und Einsatzerfah-
rungen erfolgten Hinweise tber das zur Zeit giinstigste
Entnahmeverfahren unter den futterwirtschaftlichen und
klimatischen Bedingungen der DDR.
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