Bohnen in Annahmevorrichtungen abgekippt und mit For-
dergeriiten kontinuierlich in die Reinigungs- und Verarbei-
tungsmaschinen weitergeleitet (Bild 1). Der Transport vom
Feld zur Verarbeitungsindustrie wird am zweckmiBigsten
von eincm Dienstleistungsbelrieb itbernommen.

Verarbeitungsanlagen mit einer Leistung von 1,5 bis 2 th
sind dort einzusctzen, wo bei der Verarbeitung in Schichten
gearbeitet wird, was bel der Ernte, wie bereits erwihnt, nur
in taufrcien Nichten méglich ist. In zwei Schichten wire
dann die Menge zu verarbeilen, die in einer Tagesschicht
geerntel und antransportiert wird. Die Annahmevorrichiung
mibte dann ein Fassungsvermégen von mindestens vier
Transporteinhciten haben. Bei diesem Verfahren wiren die
Bohnen spitestens nach etwa 10 konserviert, wihrend es
nach dem augenblicklichen Verfahren bei mehrmaligem Um-
laden oft bis 3 Tage dauert. Die Auslastung einer drilten
Verarbeilungsschicht wiire moglich. Damit vergroBerte sich
die Verarbeitungskapazilit im Jahr auf 1500 bis 1650 t, und
der Umfang des Anbaues miite in den Zulieferbetrieben
bis auf 240 ha erweitert werden. Geerntet wiirde dann mit
sechs Maschinen. Die Lagerzeit der Bohnen stiege allerdings
auf etwa 18 Stunden an und die Anunahmevorrichtung miifte
clwa 28 { Rohware fassen kénnen.

Prof. Dr. habil. R. BIELKA®*,
Dipl.-Landw. R. HENDRYCH *,
Dipl.-Landw. P. STRUCK®,
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1. Allgemeines

Die Mechanisierung der Erntearbeiten der in unserer Repu-
blik wirtschaftlich bedeutendsten Gemiiseart ist bisher noch
nicht in befriedigender Weise geldst. Zur Kopfkohlproduk-
tion wenden nach den z. Z. méglichen Ernteverfahren je nach
Mechanisierungsstufe zwischen 325 und 500 Akh/ha bendtigt,
wobei der Ernteabschnitt mit 250 bis 320 Akh/ha anteil-
miBig den weitaus héchsten Anbeitszeitaufwand ausmacht.
Aus Bild 1 ist emsichtlich, daB8 bei Unterstellung der Mecha-
nisierungsstufe IT (hoher Mechanisierungsgrad durch Einsatz
von Pflanzmaschinen, breitflichig arbeitenden Pflegegeriten,
wie Unkrautstriegel und Ackerbiirste sowie Sicherung eines
giinstigen lechnologischen Ablaufs) der relative Anteil der
Irntearbeiten am Gesamtarbeitszeitaufwand == 70 % betrigt.
Innerhalb des Produktionsabschnittes ,Lirnte” belasten je
nach der Technologic des angewendeten Ernteverfahrens die
Arbeitsvorginge ,Schneiden® mit 35 bis 65% und ,Auf-
laden® mit =~ 259, den Arbeitszeitaufwand am nachhaltig-
slen. Wenn idie Arbeitsspitze dieses bisher durch lebendige
Arbeit bewiltigten Produktionsabschnittes durch vergegen.
stindlichte Arbeit gebrochen werden soll, dann ist in erster
Linie die Mechanisierung der Arbeitsvorginge ,,Schneiden*
und ,Aufladen“ der Kbopfe, also cine Kopfkohlvollernte-
maschine, erforderlich. Folgende Forderungen hitte ein der-
artiges Aggregat zu erfiillen:

a) Das Schneiden der erntefihigen Képfe
Bei Spitkopfkohl darf man von der Maoglichkeit eciner
Totalernte ausgehen, so daBl bereits eine gewisse tech-
nische Vereinfachung gegeben ist. Wenn fiir Frithkopf-

kohl durch Hybridsorlen eine entsprechende Gleich-

miBigkeit der Schnittreife erreicht wird, wiirde sich die
Linsatzmoglichkeit dieser Maschine auf das gesamic
Kopfkohlsortiment erstrecken.

U) Das Entfernen des Umblattes
Das einfache Abschneiden der Képfe allein hilte keinen
wesentlichen Fortschritt zur Folge, da in diesem Fall das

*  Abt. Gemiisebau des Institutes fiir Acker- und Pflanzenbau der Uni-
versitidt Rostodc

** Mitarbeiter der Entwicklungsgruppe Abtshagen
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Zur Organisation ist nochmals zu bctonen, daﬁ, bedingt
durch das Klima, nicht an jedem Arbeitstag geerniet werden
kann. Fiir die gesamle Kampagne wurden etwa 45 Tage vor-

gesehen. Die Verarbeitungsindustrie miifite Maglichkeiten

schaffen, daBl bei Schlechtwetlerlagen die an der Bohnen-
verarbeitungsanlage arbeitenden Menschen kurzfristig in an-
deren Verarbeitungszweigen eingeselzt werden kénnen.

Zusammenfassung

Ls werden Wege zur komplexcn sozialistischen Rationali-
sierung bei der Ernte und Verarbeitung von Gemiisebohnen
zwischen Zuliefer- und Finalproduktion aufgezeigt. Die
Gréfle der Produktionseinheit je Maschine und Kampagne
wird erortent, der Komplexeinsatz mehrerer Maschinen und
die Schichtarbeit werden behandelt, ihr Einflul auf die opti-
male Auslastung der Veranbeitungsanlagen nachgewiesen.
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Probleme der mechanisierten Kopfkohlernte

Entfernen des Umblattes wiederum durch Handarbeit
vorgenommen werden miifite. Als Mindestforderung fiir
diesen Arbeitsgang hat zu gelten, daB der groBte Teil
der Kopfe marktfertic die Maschine verldBt. Wenn bei
einigen Kopfen ein geringes Nachputzen motwendig ist,
dann miite dieses bei der Sortierung mit Hille eines
Putzgerites ohne wesentlichen Zeitaufwand vorgenom-
men wenden kionnen.

¢) Die schonende Férderung der Kipfe
Der Ersatz der lebendigen durch vergegenstindlichte

Arbeit beim Aufladen darf keine Beschadigungen der’

Kopfe nach sich ziehen. Als Moghchkeiten fiir eine scho-
nende Forderung auf das Transporifahrzeug koénnten
elastische Fallverminderer, Faltkorbe oder auch gemein-
same Forderung von Koépfen und Umblatt in Frage
kommen. Bei letzterer Moglichkeit hitte das als Polster
wirkende Umblatt die Aufgabe, die durch Iall hervor-
gerufenen Sy8e abzufangen.
d) Bergung der Umblitter fiir Futterzwecke

Die ohnehin giinstigen Kombinationsméglichkeiten des
Produktionszweiges Feldgemiisebau im allgemeinen und
des Zweiges Kopfkohlproduktion im besonderen mit der

Milchviehwirtschaft wenden bei einwandfreier Bergung

des Umblattes noch enger, da dann die Kopfkohlfliche als

Bild 1. Arbeitszeitaufwand je ha beim Anbau von Spitkopfkohl (Stand
1964 bis 4966); x von der Fruchtart unabhéngige Arbeiten
(Humuswirtschaft, Bodenbearbeitung, Pflanzbettvorbereitung)

I - Mechanisierungsstufe I
500Akh=100% 325Akh=100%
Jungpflanzenanzuchi 14 Jungptlanzenanzucht 21
U X43 x67

Bestellung 2.2
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Futterfliche in die Betriebsplanung eingehen kann. Bei
ungefihrem Masseverhilinis Iopf : Umblatt = 1 :1 be-
deutct ein Kopfkohlertrag z. B. von 600 dt/ha eine gleich
holie Futterernte.
Von dieser Aufgabenstellung ausgeliend wurde von eincin
Kollektiv unter Leitung der Abteilung Gemiiscbau der Uni-
versitiit Roslock die Entwicklung eimer Kopfkohlernte
maschine eingeleitet.!

2. Derzeitiger Entwicklungsstand der Rostocker
Kopfkohlerntemaschine

Die Maschine wurde im Jahre 1966 als einreihiger Typ ge-
prift und soll mit cinigen geringfiigigen Uménderungen im
Jahre 1967 als Nullseric produziert werden. Auch das Funk-
tionsmuster eines zweirethigen Typs ist entwickelt. worden,
bei dem jedoch -vovgeschen ist, das derzeitige Arbeilsprinzip
der Forderung des Lrutegutes za vereinfachien. Nadhi be-
standener Prifung withrend der Lrnte 1967 kénnle die Pro-
duktion der Nullseric des zweireiigen Typs im Jahre 1968
beginnen.

2.1. Einreihiger Typ

Die einreihig arbeitende Kohlerntemaschine wurde als An-
baugeriit zum Geriitetriiger RS 09/124 konstruiert (Bild 2)%
Sie besteht aus einemt Aufnalime- und Schneidaggregat und
dem Querférderer mit Ablagevorrichtung aul Transportfalir-
zeuge.

Das Aufnalime- und Schueidaggregat (Bild 3) lauft auf cinem
allseitig schwenkbaren Stiitzrad. Die parallele Aufhingung
des Aggregates am Balken “des Geriletrigers ist an acit
Hallerungen aul Bolzen beweglich angebracht und gestattet,
daBl beide Geriite — Triager und Anbaugeriit — in ihrer
Bodenfithrung voneinander unabhingig sind. Das zum Auf-
nahmeaggregat gelisrende Raufband ist drehbar in einen
starren Rahmen, an dem auch dic Llemente des Autriebes,
der Aufhingung und das Stiitzrad angebradit sind, einge-
baut.

Der Querforderer (Bild 4) ist auf dem Balken des 'Iriigers
fest angebracht. Durch starre Scimaubverbindungen vom
Forderer zur Achisc des Geriitelrigers werden die auftreten-
den Kuriifte des Anbausystems vom Balken und seinem
schwachen Punkt fortgenommen und auf dic stabile Achse
verteilt. Die Férderkette lduft knapp iiber dem Balken und
wird unter ihm zuriickgefithrt. Der Antrieb des Systems
erfolgt von der Zaplwelle aus iiber Kellen, Schiebewellen
und Kegelriider.

Die Emtemaschine arbeitet nach folgendem Prinzip: Der
KKohl wird von zwei Aufnahmetorpedos unterfahren, gerich-
tet und an das Raufband geleitet. Das Raufband crfaBt den
Strunkteil, hilt ihin fest und fithrt thn dem unterhalb des
Bandes ungebrachien vorderen Schcibenmesserpaar zu. Diesc
Schneidvornichtung trennt die bei diesem Vorgang vom
Raufband aus dem Boden gezogenen Wurzelleile ab. Der
Kopf wird bei der weiteren Fithrung zum hinteren, am
oberen Bandende angebrachten Scheibenmesserpaar (Bild 5)
durch ein Gleitblech vor DBeschadigungen - geschiitzt. Hier
erfolgt cin zweiter Sdmilt, der den groften Teil des Um-
blattes vom Kopf trennt. Kopf und Umblatt werden durch
eine mit clastischen Biindern wversehene Haspel von Rauf-
band und hinteremm Messerpaar abgerdiumt und auf das
Querférderband abgelegt. Uber den abgepolsterten Quer-
forderer gelangt dann das Lrntegut durch eine Ablagevor-
richtung, die den Fall des Kohls vermindert, auf cin neben-
Lerfahrendes Transportfalirzeug. .
Die Bedienung der beschriebenen Maschine (Héheneinstel-
lung, Lin- und Aussetzen usw.) wird vom Geriiletriiger aus
durch den Trakloristen vorgenommen, so dafl nur 1 Ak Fir
den Ernlevorgang notwendig ist. Dic Lntfernung des Sclila-
ges vom Aulbereitungs- und Sortierplaiz legt die Anzahl der
cerforderlichen Transportfahrzouge fost. Tolgende Leistungen
und Werle crreichte die einreihig arbeitende Kohlernte-
maschine unter cxtremen Bedingungen wihrend der Feld-
erprobung in sehr unierscdnedlichen Kollbestinden:
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Fortschrittsgeschwindigkeit: 0,9 bis 1,3 km/h

Leistung: etwa 0,6 ha/l0h —~

Lagerfihig aufbereitet: 47 bis 70 %, der gecrnicten Kopfe
mechanisch beschadigl: 4 bis 8 9, der geermleten Kopfe
Durch Waeiterentwicklung werden nachsiehend aufgefiihrte
Leistungen angestrebt:

Leistung: etwa 0,8 ha/l0h

Lagerfahig aufbereitet: 80 9/ der geemntelen Kopfe
mechanisch beschiidigt: 2 bis 49, der geernteten Kopfe
Diese letzteren Kennzalilen sollen in der Erntekampagne
1967 erreichit werden. In der verhilinismaBig kurzen Ent-
wicklungszeit (Mitte Mai bis August 1966) wurde der groBie
Wert auf eine qualitaiv gule Arbeit der Maschine gelegt,
so dafl im Venlauf der weiteren LEniwidiung bei noch bes-
serer Qualitit aucdh it noch hoheren  Flichenleistungen
gerechinet werden darf.

2.2, Zweireihiger Typ

Der zweireihige T'yvp bestelt aus cinem fahibaren Gestell,
aul denr zwel Aulnaline- und Schneidaggregate, ein Steil-
forderer und in sciner jetzigen Form ein Ausleseband, cin
Swfenband und ein Wurfgebldse aulgebaut sind (Bild 6).
Die Aufnalime und Bearbeitung des Ernlegutes erfolgt nach
dem gleichen Prinzip wie bei der bereits beschriebenen ein-
reibigen Maschine; es sind lediglich zwei Aufnahme- und
Schneidaggregate ncbeneinandergekoppelt (Bild 7). Dic Ma-
schine wird auf einen Traktor der Klasse 0,9 My aufgesattelt.
Mit Hilfe der hydraulisch zu betitigenden Ackerschienc
kann vom Traktor aus die Grobstcucrung in Hohe und
Richtung der Aufnahme- und Schneidaggregate iilbernommen
werden. Die Teineinstellung erfolgt dann voin Fahrersilz
der Maschine aus iber eine Prismenfithrung. Die Aggregale
sind mit Hille starker Federn aulgchiingt, so dal eine
Schwimmslclung erreicht wird. Schleifschuhe unterhalh der
vorderen Messcrpaare geben ilinen die erforderliche Boden-
filirung. Das wie bel dem einreihigen Typ bearbeitete Ernte-
gut gelangt aul einen Abladerost, durch den dic Finger der
gesteuerten Mitnchmer des Steilférderers greifen und aul
cinen weileren Ableitrost fordern. Bei der jetzigen Form
der Maschine rutscht das Erntegut von dort auf ein Auslesc-
band, das die losc Blatimasse nebst Strunkanteilen von den
Képfen trenut. Die Kopfe werdon iiber das Stufenband auf
cin seillich folgendes Transportfalirzeng abgelegt. Blatl-"und
Strunkteile gelangen tber das Wurfgoblase auf einen nach-
folgenden Anhénger. Zur Bedienung dieser Maschinen sind
auBer dem Fahrer fiir den Transport des Erntegules
2 Ak (Traktorist und Maschinist) erforderlich.

Fir dic zwadreilig arbeitende Kohlernteinaschine werden
folgende Leistungen angestiebt: )

Leistung: 1,5 ha/10 I

Lagerfihig aufbereitet: 80 % der geernteten Kopfe
mechanisch beschiidigt: 2 bis 4 % der geernteten Kople

3. Technologische Probleme

Schon durch die Linfithrung der einreibigen Lrntemaschine
wird es moglich sein, den Auvbeitszeitbedarf beim Iohl-
schneiden und daden von .150 bis 175.Akh/ha auf etwa
25 Akh/ha zu senken (Tafel 1). Damit werden bei diesem
Arbeitsgang etwa 125 Akh/ha eingespart. Da noch nicht me8-
bar, ist dabei der fiir das Nachputzen erfordenliche Zeitau-
wand nicht beriicksichligt.

Wie Talel 1 zu entnehmen ist, wird die Entwicklung des
zweireihigen Ermnteaggregats keine nennenswerte Arbeilsein-
sparung mit sich bringen, da auf Grund der groBeren
Arbeitsbreite fiir die Bedienung des Gerites eine Arbeits-
kraft zusiitzlich benéligt wivd. Die IJichenleistung dieser
Maschine wird jedoch durch die doppelte Arbeitsbreite
wesentlich evhoht. Ergdanzend zwn Arbeitsprinzip dicses

! Fir die dabei gewihrte Uuterstittzung sei an dieser Stelle vor allem
dem Bezirkslandwirtschaftsrat Rostock, dem LIW Malchin und dem
ZBIN Markkleeberg gedankt.

? Bild 2 bis 7 und Bild 9 s. 2. U.-S.
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Aggregales sel hinzugefiigt, daBB entgegen der urspringlich
aufgestellten ordemung, Kopl und Umblaw getrennt  auf
zwel Transportlalirzeuge zu crnten, die gemeinsame Ablage
und Bergung von Kopl uvnd Umblatr zweckmiBiger sein
wird, Besonders zwei Griinde sprechen fir diese Vanante:

a) Durch Weglall von Zusatzaggregaten  (Blatttrennvorrich-
tung., Iacksler mit Wurfgeblise) wird die Gesaninimasse
der Maschine niedriger gehalten und dice jihrliche Ein-
satzzeit damit wesentlich erhisht werden kénnen.

=

Durdv die gemeinsame Ablage und Bergung der Kohl-
kople wud des abgeschnittenen Lanblattes wird etue recht
wirksame  Polsterung  erredcht, so dad it verhiltnis-
miabig geringen Beschiidigangen des Erntegutes zu rech-
nen Jst.

Insbesondere mit der zweireihigen Erntomaschine kann der
Praxis zokinftig cin leistungsliliges Geril zov Verligung
stehen, durch das  die  kohlerzeugeuden  Betriebe in der
Lage sein werden, ihre in den Erntemonaten angespannte
Arbeitskriftesituation zu normalisieren.

Nach dem herkommlichen Verfahren ist mit der Kohlernte
tud -bergung der aulwendigste Arbeitsabschuitt abgeschlos-
sen. Danach kann lediglich fiiv den Kobl, dev ber Divekt-
vermarktung far den scliverbrauch  bestimunt ist,  eine
nachtriigliche  Aufbereitung  und  Sorticrung  exforderlich
\\'CI'([C“.

In der Praxts wird  dieser  Aebeitsabschnitt jedoch  meist
aleichzenlig in Verbindung mit dem Kohlschneiden aul dem
Felde durchgelivhet. Arbentskriltemillig belasten somit dice
der cigentlichen Emte noch folgenden Arvbeiten die Betriche
nur geringligig. Die Sitwation bei der mechanisicrien IKohl-
ernte st dagegen anders. Aus der Tatsache, dall nur 70
Lis 809 des Erntegutes dus Aggregat als mavkilevliige bzw.
fugerfertige Ware verlussen, crgibt sich die Nouwendigkelt,
den mit der Maschine geernteten Kohl nachudigliclt aulzu-
bereiten und nach Bedarf zu sortieren. Da cine kurzinstge
Zwischenlagerung des maschinell geernteten Kohls vor der
cigentlichen Aufbereitung sowohl aus technischen und dko-
nomischen Grimden als auch wegen dev besonderen Emyp-
findlichkeit des Emitegutes nicht als zweckmiiBigste Losung
angeschen werden hann, wird der Eente in Zukunft direkt
die Sufbevcitung und Sortierung folgen miissen. Diese neuen
Aspekte, durch die Moglichkeit dor Vollmechauisierung der
Bente bedingt, werden dic Techuologic der Koplkohlproduk-
tion weitgelicnd bestimaen,

In Bild 8 ist der tecdmologische Ablaul von der Lrute bis
zav Vermarktung, wice er sich aus den Mcechanisicrungsimog-
lichkeiten crgibl, schematisch  dargestollt. Der naschinell
gcerntete Koptkohl wird danach in stationiren, iiberdachien
Anlagen, die in unmittelbarer Nihe von bzw. kombiniert
mit Lagevhiusern zu errichten sind, aufbereitet und sortiert.
Mechanisierte Evnte und Aulbereitung in Verbindung it
der Sortierung sind als ¢in zusanunenhiéngender  Arbeits-
komplex zu betrachien. Beide Awbeitsabschnitte sind nicht
voneinander zu trennen, ohie daB die gesamie Mechanisie-
rungskette unterbrochen werden wiirde. Neben der Weiter-
entwicklung der Eentemaschive ist deshalb der Landmaschi-
nenindustide die dringliche Aulgabe gesteBt, Aufbereitungs-
und Sorticranlagen (Bild 9) i Koplkohl zn entwickeln.

Aus Bild 8 geht hervor, dafi it dem insatz der IKohl-
erntemaschine nichit ein cinzoelner  Arbeitsgang  veridndert
wird, sondern daBl dic gesamle Technologie von der Ermite
bis zur Vemmarkiung neu gestaltet werden mul.

Aus den vorausgegangenen Betrachiungen ergeben sich je-
doch auch einige Nonscquenzen im Minblick aul die Kon-
zenteation und Spezialisierung der Keopfkohlproduktion. Dice
Auwslastung  der Lirntemaschinen sowic der Aufbereitungs-
und Sovticranlagen sclzen zukinliig eiven bestinmten Pro-
duknonsumfang beim Koplkoblanban voraus. Die Kapazitiit
der cinreihigen Erntemaschine wird nach vorldaufigen Be-
rechnungen unter Zugrundelegung der genannten Leistung

und der moglichen Linsatzzeit — abhiingly voir- Standort,
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Tafel 1. Vergleich des Arbeitsganges ,, Kohlschneiden vund -aufladen®
bei unterschiedlichen Mechanisierungsstufen

Arheitsgang Mcchan, Leistung

Stufe [ha/h] [Akb/ha)]  [Trh/lLw)t

Kohlschneiden und . ’ )
-laden auf Hinger
it Hand

Kohlernten mit Yoll-

erntemaschine

a) cinrcihig 1 p 0,08 p 25 p 27
b) zweireihig i po,15 p 19,5 p i

t Prh s= Traktorenstunde

Drreklvermarkting
Frischverbrauch

_Lagerang.

Verarberlung inder
Konservenindusirre

Ernte mit Ernfemaschine

I

i
lransport Zur stafronaren Aulbereifup, 5—%1[/&0 hier
aniage in Komoinalion md Lagerkomplex

Enfladen in den Annatimeforderer

|

Ay/mzjhmg& Hicksaln der Aufbereiten C hid R

un 7

Sorkierantage Ablaljprodukle Wﬂ[?;z:;t;lg/;z;WMPﬂ) .‘

i Sortierband |
fil’/ﬂlfé’ﬂ aer Aulom. Ablegenn Kisten, |J s

ahrzeuge Palellen oderGrobkisten
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Bitd 8. Mdaglichheit des techimologischen  Ablals «dev Kohlproduktion
von dee Frote bis zur Vermarkiung (Perspeklive)

Sorte usw. — und unter Einbeziehung von UnregelmiaBig-
keiten 1 Eruteablauf bei eiiem Umlang von 15 bis 25 ha,
die der zweireihigen bei 30 bis 40 ha liegen. Wird beriick-
sichtigt, daf§ dic LErntemaschinen miglicherweise im Kom-
plexcinsulz wirtschallicher sind, wiire fir die Aufbereitungs-
und Sorticvanlagen cin cntsprechend hdlierer Produktions-
adang zu fordern. Da aucli unter Ausschépfung aller be-
trichlichen  Moglichkeiten  vicle Betriche den  Kohlanbau
nicht aul den erforderlichen Umlung erweitern kdnnen, mufy
die rationclle Auslastung dieser Grandmitiel durch die Nul-
zang der Lrntemaschinen, Aufbereitungs- nnd Sorticranlagen
als  Gemeinschaftseirichitung  cines  Kooperationshereiches
erreicht werden.

Dic Entwicklung der Roplkohlernlemaschine ist somit zwar
Voraussclzung ciner mechanisierlen Luvnte, ein geschlossenes
Maschinensystem bedarl jedoch der Ergénzung durch Aul-
Leveitungs- und Sortieranlagen sowie durch enisprechende
betriebsorgauisatorische  Mafinalimen und  cine  sinnvolle
technologische Gestuliung des gesamien Ernteablaufes.

4. Zusammenfassung

Eine grundlegende Senkung des hohen  Handurbeitsauf-
wandes bei der Kopfkohlernte ist nur durch Mechanisierung
moglich. Die hierfir entwickelte cin- und zweircihige Kopl-
kohlerntemaschine kann  den  Akh-Bedarl fiiv .Schinciden
und Aulladen® von bisher 150 bis 175 aul ctwa 25 Akh/ha
verringern. Dic durch dic Mechanisicrung moglichen neuen
Vermarkiungsbedingungen  amnd  daznn noch  crforderliche
technische und organisatorische Yorausselzungen werden cr-
orlert. A 6741
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