Die Mechanisierung der Blumenkohlernte

Der Anbauumfang von Blumenkohl, einer der bedeutungs-
vollsien Feldgemiisearlen, betrug in den lelzten Jahren in
der DDR jihrlich rd. 3000 ha [1]. Die durchschnittliche be-
tricbliche Anbaufliiche licgt zwar nur bei 1,55 ha [2], jedoch
werden in den meislen Spezialbetrieben latsichlich bereits
SchlaggréBen von mindestens 3 ha bis maximal 8 ha erreicht.
Infolge der zunehmenden Konzentration der Gemiiseproduk-
tion macht in einigen Gemiisespezialbetrieben die Blumen-
kohlanbaufliche bereits bis zu 50 ha iin Jalir aus. Diese
Entwicklung kennzeichnet den Ubergang zu industriemifi-
gen Produktionsmethoden auch 1m Blumenkohlanbau, wobel
eine weilere Konzentration und Spezialisierung des Anbaues
insbesondere mil Hille vielfilliger Kooperationsbeziehungen
verwirklicht werden kann. Von Wissenschiafl und Praxis er-
fordert diese Entwicklung die Erarbeitung neuer Produk-
tionsverfahren, d.h., es wird cine Veriinderung der [rither
itblichen Arbeitstechnik und der Arbeitsverfahren notwendig.
‘Wilirend bei den Arbeitsabschnitten Bodenbearbeitung, Diin-
gung, Planzackervoibereitung, Bestellung und Pflege dic
cinzclnen Arbeitsgiinge weilgchend mechanisiert ausgelithrt
werden kéunen, ist dies bel der Erntc nicht der I'all. Wie
bei allen Kohlarten kann man auch bei Blumenkobl gegen-
wirtig nur von einer Teilmechanisierung der Ernte spreclien.
Bei Blumenkohl hat dics seine Ursache vor allem in seiner
stark folgernden Recilce, dic cine mehrmalige Ernte in cinen
Zeilraum bis zu vier Wochen und dariiber erfordert. Hinzu
kommt noch, daB dicse Gemiiseart infolge ihrer spezilischen
Ligenschalt zum Zeitpunkt der Reife relativ empfindlich ist
und deshalb unter Beriicksichligung der jeweiligen Wille-
rungsverhiltnisse die Anzahl der nolwendigen Lrnleginge
weller ansteigen kann. Aus den dargeleglen Griinden berei-
tet auch die Maschinenernte auBerordentliche Schwieriglei-
len. Line Vielzahl insbesondere technischer Probleme bedarf
ciner Lésung, bevor der Schritt zur maschinellen Ernte méog-
lich wird. ’

Der Einsatz von Erntewagen und Erntebéindern

Das Prinzip der teilmechanisicrten Ernte besteht darin, daf
der Blumenkohl zwar noch von land geschnitten wird, aber
der Transport des geschniltenen Blumenkohls zum Feldrand
oder zu bestimmten Ernlewcgen mechanisiert ist. Hierliir
stehen in der DDR derzeit 4 verschiedene Typen von Ernte-
wagen sowic Ernleforderbinder zur Verfiigung. Sie wurden
vou Mitarbeitern verschiedener Gemiisebaubetriebe in Zu-
sainmenarbeit mil Tcchnikern der Kreisbetriche [iir Land-
techmk und von der Landmaschinenindustrie der DDR
entwickelt. Der Wert der Erntemncchanisierung besteht einmal
in einer Leistungssieigerung gegeniiber der Handarbeit
(450 Akh/ha) und zum anderen vor allem auch in einer
wesentlichen Arbeitserlcichterung Fiir die Arbeitskrilte.

Dic Sammelbehiilter fiir das Erntegut sind bei allen Ernte-
wagen mil seillichen Begrenzungen in ciner Héhe von ctwa

Bild 1. Erntewagen Typ ,Golzow* in Transportstellung bei der Kopf-
kohlernte
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30 bis 40 cm verschen. Beim Lrntewagen ,,Heeren“ handelt
‘es sich um cinen Anbiingcerntewagen mit vier Sammelbehil-
tern, die zur EnUdadung von Hand kippbar sind. Der Lrnte-
wagen Typ ,Golzow® (Bild 1) ist mit einemn 4,5m breiten
Sammelbehilter ausgeslattet, der aufl cinem Drehschemel sitzt
und damit schwenkbar ist. Bei dem Erntevorgang wird der
Sammelbehiilter in cine Stellung quer zur Fortschrittsrich-
lung gebracht. Der Anlingeerntewagen »Golzow" ist infolge
des schwenkbaren LErntesammeclbeliilters, der beim StraBen-
transport in eine Stellung lings zur Fahrurichlung gedreht
wird, besonders daun zu Dbevorzugen, wenn in zentralen
Aufbereitungsstationen der Betriebe sortiert und verpackt
wird. Der Lrntewagen Typ ,Manschnow® (Bild2) ist ein
Aulsattelerntewagen zu Traktoren mit Dreipunktaufhangung.
Im Gegensalz zu allen andcren Lrnlewagen handelt es sich
bei dem Sammelbebiller hier nicht um eine Winkeleisen-
lkonstruktion mit Holzauskleidung, sondern um eine leichtere
Rohrkonstruklion mit Netz- und Planenbespannung. Zusitz-
lich angebrachte Stiitzriider verhindern eine Uberbelastung
der Drcipunktaufbiingung. Der Sammelbehilter ist hydrau-
lisch nach hinten abkippbar. Die Gemiiscerniewagen GEW/S
bzw. E914 sind Anbauerntewagen zum Geriitetriiger RS 09
oder GT 124. Sie besichen aus zwei zwischenachsig angeord-
ueten und zwet am Heck angebaulen Sammelbehiltern fiir
das Erniegut.

Dic beiden zwischenachsig angebauten Aulnahmebehilter
rahen aul Auslegern, die nach Abnalune der Sammelbehilter
[tir den Transport nach vorn geklappt werden kénnen. Die
Erntebehiilter sind von Hand kippbar.

Bei den Ernteférderbindern bandelt es sich im wesentlichen
um zwei Typen: Emteférderband L'yp ,,Erlurt® und Ernte-
forderband Typ ,,1010“t. Beide Férderbiinder werden von
Traktoren gezogen. Von der fahrbaren Plattform fir die
Sortierung wird bei der Ernlearbeit ein 16 m bzw. 17 m
langer Ausleger mit Férderband quer zur Iortschrittsrich-
tung ausgeschwenkt, auf dem der geschniltene Blumenkohl
abgelegt wird. Der Ausleger ist um 180° schwenkbar. Um
mit dem Lrnteférderband T 010 auch unter schwierigen
Bodenverhiiltnissen arbeiten zu kénnen, kann der- Antrieb
der Laufrdder dicses Erntcbandes auch iiber die Zaplwelle
des Traklors erlolgen.

Um den Einsatz der Erntewagen und Erntelsrderbiinder zu
gewiihrleisten, miissen bereits bei der Pllanzung einige agro-
technischc  Voraussetzungen dafiic geschaffen werden. Das
betrifft den Reibenabstand unter Beriicksichtigung von Ernte-
spuren. Grundlegende Ausfithrungen hicrzu wurden bereits
in anderen Arbeiten dargelegt [3] [4] [5], so daB an dieser
Stelle nicht niiher darauf eingegangen werden muf. Bei

Inslitut {iir Gemiisebau GroBbeeren der DAL zu Berlin
(Leiter: Dr. J. DEHNE)

** VEG Heeren
! Bild s. I1. 4/1966, 2. U.-Seite; Bild 6, S. 134 d. H.

Bild 2. Erntewagen Typ ,Manschnow*
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allen derzeit im Cinsatz beflindlichen Erntewagen betrigt die
genutzie Arbeitsbreite 7,5 m. Dabet ernten 6 Ak je 2 Reihen,
mdem sie, teils neben, teils hinter dem Erntewagen gehend,
dic abgeschnitlenen Blumenkohlképle in die Sammelbehiilter
ablegen. Das Fassungsvermogen der Frotewagen st nicht
ganz cinheitlich imd bewegl sich zwischen 100 and 150 Kisten
Binmenkohl (Talel 1),

Da dic Schlige in den Gemusespezialbetricben oft 200 m und
mche lang sind, kommt ¢s in der Iaupternte des dfieren
vor, daf} die Eruewagen vollgeladen sind, noch bevor sie
den I'eldrand erveichen. Aus dicsem Grunde sollten bei Fin-
salz der Erntewagen im Abstand von rund 4150 m Sortier-
wege quer zur Bearbeitungsrichtung angelegt werden. Damit
wird organisalorisch bedingten Zeitverlusien entgegengewirkt.

Tafel 1. Maximules Fassungsvermigen verschicdener Typen von Frente-
wagen hei Blumenlaohl

Iassungsvermdégen bei Blumenkohl
Stick Kisten

1960 bis 2100 140 bis 150
1400 bis 1540 100 bis 110
1540 bis 1680 110 bis 120
1610 bis 1750 145 Dbis 125

Erntewagentyp

3 Heeren®!

»Golzow!!
,,Manschow*

5 GEWS hzw, JE 914

Jetm Finsalz dev Ernteférderbiinder wivd das Trntegut mil
dem If6rderbandausleger zur Sovticrungsplattform hin gelér-
dert. Die genutzie Arbeitshreite betviigl bei diesen Biandemn
175, d. h. ¢s wevden von 14 Arbeitskrillen 28 Reihen mit
einem Abstand von je¢ 62,5 cm bet cinem Durchgang geern-
tet. Die Sortiernimg kann aul der Plattform des Bandes crlol-
gen. Ls muBite festgestellt werden, dafi derzeit noch keine
cinhcitliche Aulfassung dariiber Destcht, welches der hicr
angelihrien Tirteverfahren [iir die Belange der Gemiise-
spezialbetriche am giinstigsien geeignet ist. Deshalb erwies
es sich als notwendig, entsprechende Untersuchungen durch-
znfithren.

Zu den bisherigen Arbeitsergebnissen

* Beim Einsatz der verschiedenen Trntewagen mit einheit-
licher Arbeilsbreite bestehen bei gleicher Arbeitsorganisation
keine Unterschiede hinsichilich der Teistung bei der Blumen-
kohlernte. Dadurch ist es maglich, alle Typen der Trnle-
wagen gememsam zu behandeln. Die gleiche Aussage kann
auch fiir dic Frenteforderbiinder getrollen werden. Ganz cin-
deatig ist dic Scdmitdeistung beim  jeweiligen lentegang
abhingig vom Frnteanfall (Bild 3). Bei einem Vergleich der
Frntewagen mit den TFérderbiandern ist festzustellen, daB dic
Schnittleistung in Abhiingigkeit von der Erntemenge bei den
Frntewagen ctwas héher licgl als Dbeim Tinsatz der Ernte-
(6rderbinder. Die maximale Schnitileistung liegt bei etwa
330 St./Akh. Wiihirend diese Leistung bei den Forderhindern
erst bei cinemt Ernteanfall von rund 6000 St. je ha und
Erntegang crrcicht wird, ist dics bei Ermtewagen hereits bei
etwa 5000 St. je ha und Erntegang der Fall. Diesc Unter-
schiede sind offenbar aul die unterschiedliche Arbeitstechnik
bei der Ablage des Blumenkolds auf das Férderband bzw.
den Erntewagen zuriickzulihren. Wilivend beim Forderband
die Ablage des Blumenkohls aul einer velativ sdhmalen
Fliche exakt erfolgen mub, ist die Fliche beim Lrntewagen
weit grofier. Das crleichiert die Avbeiv vnd wirkt sich daher
leistungsfordernd aus. Da beim Erntelorderband 14 Ak cin-

400 1
St./Akh
300
@200 ~
100 —
L i | J
1000 3000 500081fha 7000

Bild 3. Abhiingigkeil der Schnittleistung bei der Blumenkohlernte von
der Hohe des Ernteanfalles (Angaben Dbeziehen sich aul die
operative 7Zeil Tpo)
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gesetzt werdem und dabei die Leistung weniger ausgeglichen
ist als dic der 6 Ak beim Erntewagen, mull man ciwas lang-
samer [ahren. Um cine hohe Leistung bei der Irnte zu
crrcichen, sind maglichst wenige Ilrntegiinge mit ciner hohen
irntemenge anzustreben. i dic Gemiiseziichtung bedcutet
dies, den Fenteanfall hei Nevziichiungen zeitlich stivker zu-
sammenzudvingen.

Dic Schnitdeistung allein ist jedoch noch kein ausreichendes
Kriterium [fiir die Beurteilung derv 1ienteverfahren, da insbe-
sondere auch arbeitsorganisatorische Iaktoren mit leistungs-
bestimmend wirken. Die Sorticrung und Verpackung wurde
deshalb unabhiingig vom Tenteanfall untersucht. Beim Ernte-
[6rderband kann eine Leistung von 380 bis 400 St./Akh
und beim Trntewagen von 330 bis 350 S1./Akh angenom-
men werden. Das ist deshalb der Tall, weil den Arbeitskril-
ten beim Sorticren aud Verpacken am Band der Blumenkohl
zugeliihrt wird. TTicraus lassen sich weileve Schliisse aul dic
Arbeitsorganisation bei der Blumenkohlernte zichen (s. Ta-

fel 2).

Gegenwiirtig wird jedoch sehr hitulig beim Einsatz von Ernle-
wagen in den Betrichen cin Verhiilinis von schimeidenden
Avbeitskriilten zu Sortievern uud Verpackern von 1 : 1 bevor-
zugt, wobei der Eaintecanfall wicht Deviicksichligt wivd. Die
dargelegien Ergebnisse geben somit cinen ITinweis, wie die
Avbeitsorgauisation zu verbessern und damit gleichzeitig cine
Senkung des Akh-Aulwands bei der Blumenkollernte mag-
lich ist. Aul der Grundlage der optimalen Gestaltung des
Arbeitsprozesses mulbite deshalb anhand dev Untersuchungs-
crgebnisse der Gesamiarbeitszeitaulwand Tie diec Blumen-
kohlernte ermiltelt werden (s. Talel 3).

Die [ir dic Emtelorderbinder charakieristische geringere
Schuittleistung gegeniiber den Erntewagen kann durch einc
giiustige Leistung beim Sortieren und  Verpacken ausge-
glichen werden. Dic Unterschiede hinsichtlich des Arbeits-
zetlaulwandes in der operativen Zeit (Tg) sind nicht signi-
fikant, ’

Tafel 2. Verhiilinis der Arbeitskrifle fiir Schnitt, Sortierung und Ver-
packung bei der Blumenkohlernte in Abhéingigkeil vom Ernte-

anfall
l<rnteverfahren Ernteantali Genulzle Anzahl der ein-
Arbeits- geselzten Arbeitskriifte
'||'l‘i'l‘
Sorticrung und
{St./hal fm] Scehnitt Verpackung
Erntewagen 1000 bis 2500 Ts0 [ 3 bis 4
2500 bis 5000 7,5 G 5
iber 5000 7,5 G G
Ernteforder- A
biinder 1000 bis 2500 14 4
2500 his H000 14 T
iiber 5000 14 1!

Der neuve Erntewagen EH 64

Bei dem Linsalz der Erntewagen, dic mit Ansnahme des
Typs ,,Golzow® ein Abkippen des Lrntegutes am I'eldrand
bedingen, trat schr hitufig cine Verschmutzung des geernle-
ten Blumenkohls aul, da er mit dem Boden in Beriihrung
kam. Dies lilrte zu Qualititsminderungen. Ferner zeigle

Tafel 3, Arbeitszeitaufwand fur die Blumenkohlernte bei verschiedenen
Tornteverfahren in der operativen Zeit (T)

Leistung Arbcilszeit-

Lrnteverfahren Ernteanfall
j¢c Erntegang  je Ernte- aufwand
periode
[St./hal fSt./ha] [St./Akh]  [Akh/ha)
Ernlewagen
Vor- und Nachernte 1000 - - - 2500 4 000 71 56
Ubergang zur llaupl-
oder Nachernte 2500 . - - 5000 10 000 130 78
Iaupternte ither 5000 18 000 160 113
insgesaml: 247
LErnteforderband
Vor- und Naehernte 1000 - - - 2500 4 000 80 50
Ubergang zur Haup!-
oder Nachernte 2500 . - 5000 10 000 133 76
ITaupternte ither H060 13 000 178 101

insgesami: 227
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sich, dali normalerweise am Feldrand ecine etwa 41m bis 5
breite Fliche zusiitzlich zum Lenteweg fir das Abkippen
der Wagen vnd die folgenden Arbeilsgiinge bendtigl wird.
Lhier mufl also entweder der noeh nicht erntefibige Blumen-
kobl geringer Grofie auch geschnitten werden, oder dic
marktfertige Aulbereitung verurvsacht Ausfille sowic min-
dere Qualitiiten in dicsem Bestand. Deshalh wurde im VEG
Heeren cin ncuer Erntewagen entwickelt, mit dem man wiil-
rend des Ernteprozesses bei der Ifahrl iiber das Ileld die
Sortierung vornchmen kann. Bei diesem Erntewagen handelt
es sich um cinen cinachsigen Anhéingewagen fiiv Traktoren
der Klasse 0,9 Mp (Bild 4). Das Grundgeriist fiie  dicsen
Erntewagen  bildet cine Rohrkonstrukiion, dic den Aul-
nahmebehilter fir das Erntegnt sowie cine Plattform fiir dic
Mitfithrung von Leergut und gefiitlien Blumenkohlsteigen
triigt. Im Sammeclbehiiller sind 4 Sitze als Arbeitsplilze fir
die den Blumenkohl sortierenden und verpackenden Arbeits-
krédfte cingelassen. Die Grundlliiche des Sammelbehiiliers be-
triigl elwa 22 m2, dic der Plattform fiir dic Mitfiilluvung von
Stcigen elwa 7m2 Da Dbei ciner Gesamibreite von 7,5 m
Schwierigkeiten  beim - Stralientransport  aultrelen  wiirden,
sind die scitlichen Teile dev Aufnahmebehitlier und der Platt-
form hydraulisch nach oben kippbar. Die Breite fiir den
Transport verringert sich damit aul 4 m. Der Erntewagen
ist mit einem Planendach ausgestatiel, um den Arbeitskrif-
ten sowie dem Erntegni cinen Schutz vor Wilterungsein-
[Hissen zu bieten. Aufferdem ist dieser rnlewagen mit einer
weileren hydraulischien Kippeinviehiung ausgestattet, die z. B.
bei der Kopfkohlernte cin Fntleeren der Sammelbehiilier
nach hinten crmaglicht.

Arbeitsablavf

Der Blumenkohl wird von Hand geschnitien und in die Sam-
melbehélter abgelegl, wo er solorl von den Sorlierern erfafi
und entsprechend der Griflie in die Steigen verpackt wird
(Bild 5). Je nach LEmteablall stapeln 1 oder 2 Ak den in
Steigen gepackten Blumenkohl und reiclien zugleich Leergul
nach. Auf der Plattform kénnen Dbein Stapeln von vier
Steigen iibereinander unter Beriicksichtigung von  Stapel-
ungenauigkeilen maximal 104 Steigen je Fahrt mitgeliihrt
werden. Am Feldrand wird bei guter Arbeitsorganisation die
Ubernahme des verpackien Blumenkohls auf StraBentrans-
portfahrzcuge direkl midglich,

o
1
=

Leistungsvergleiche

Uin die Eignung dieses leerener Ernteverlahrens mit dem
dargelegten Arbeitsablauf zu ermilteln, muflten analylische
Zeitmessungen durchgefiihrt werden. Tn ciner vergleichenden
Gegeniibersteltung  der verschicdenen Ernteverfahren  zeigt
sich, daf} dic ervcichien Leistungen mit dem ncuen Ilecrence
Erntewagen ,JEH 64 denen der anderen Verfahren weit-
gchend angeglichen sind  (Tafel 4). Dies rechtfertigt unler
Beriicksichligung der anderen fiiv dieses Ernteverfaliren clia-
rakteristischen Voricile den LEinsalz und dic Fertigung wei-
terer Erntewagen B 64.

Bild 5. Erntewagen Tyvp ,EH 64“ im Linsalz

Zusammenfassung und SchluBfolgerung

Fir die teilmechanisiertec Blumenkohlernte kommen Ernte-
wagen und -férderbiinder zum Einsalz. Der Akh-Aufwand
liegt Dbei Ernteférderbéndern geringfiigic unter dem  Dbei
LErntewagen. Beide Verfahren bringen hinsichtlich der Ar-
beiisleistung gegeniiber der Handernte wesentliche Vorleile.
Ein Teil der kérperlich schweren Arbeit wird den Arbeils-
kriiflen dabei abgenommen. Ferner ist ein Vorieil der mecha-
nisicrten Arbeitsverfahren auch insofern gegeben, als die
hiohere Ernteleistung dazu Deilrigt, Frntespilzen, dic witte-
rungshedingt aultrcten konnen, zu brechen.

Tafel 4. Leistung fiir Schniltt, Sortierung und Yerpackung bei der
Blumenkohlernte bei verschiedenen Ernteverfahren in der
operaliven Zeit (Ty,)

Lrnteverfaliren Ernteanfall Leistung Bemerkung

[St. je ha ungd

Erntegang] [St./AKkN]

®
QU

k A
!

h

Bild 4. Ernlewagen 1yp ,EH 64%; a Schulzgelinder, b Lrnteplattlform,
¢ Rohrkonstruktion, dghewegl. FFufistiitzen, e¢ Hydraulikzylin-
der, f Gelenk, g Sitz, i Hydraulikpumpe, i Ilydraulikverteiler,
k Kistenstapelfliche

130

Ilerkémmliche Erntewagen 2500 bis 5000 130 I Chbergang
Ernteférderbiinder 2500 bis 5000 133 zur
Erntewagen ,,EH 64 2500 bis 5000 135 1 Haupternte

Der hicr vorgestellte ncue Erntewagen Typ ,,EH 64“ bringt
Vorleile hinsichtlich des Arbeitsablaufs bei der Lrnte sowie
der Qualititserhallung des Emilegutes, cin Einsatz in den
Produklionsbefrieben ist deshalb zu beliirworten. Mit den
hicr dargelcgten Teilergebnissen konnte allerdings die ge-
samle Problematik der Blumenkohlernte nicht bebandelt
werden. s komint nunmehr vor allem darauf an, nach
cincr Uberarbeitung der Richitwerte zur Kalkulation von
Verfahrenskosien in der Tandwirlschalt, die gegenwiirlig im
Institut fiir Landwirtschaltliche Betricbs- und Arbeitsékono-
mik Gundorf durchgefiitlivt wird, die Verfahrenskosten zu
crmitteln. Pamit kann aucli von dieser Seite her die griind-
liche Durchdringung aller beim Womplex ,,Erntemechanisie-
rung von Blumenkohl® auftretenden Fragen gewiihrleistet
werden, um weitere Schlulifolgerungen fiir die Zukunft zu”
zielien,

Bleibt noch dic Frage insbesondere der Sortierung von Blu-

menkobl an zentralen Sortierstellen und in Stationen zur
Miirz 1067
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Aufbereitung von Gemiise. Thee kommt es hesonders divaul
an, die Moglichkeiten der Mechanisierung der Sortierung und
Verpachung von Blumenkoll zu prifen, Bei dee Verpackung
gilt ¢s, die Ehozelverpadkung von Blumenkohl in Plasifolic
zu untersuchen, da dicse Form des Abpackens Tiie den 1in-
zelhandel 1 Selbsthedienungseinrichinngen, zumindest ge-
bictsweise unter Beriieksichtigung von Direkibezichungen,
Bedcutung erlungen kann. I's muf} hicr wohl nicht besonders
betont werden, dafl dicse Moglichkeiten nue dann in Be-
tracht Kkommen, wenn sie volkswirlschalulich einen hohen
okononnschen Nutzen bringen, der sich in ciner Steigerung
der Arbeitsprodukuivitiit, in einer besseren TTaltharkeit dev
Warce durch die Verpackung und in ciner Senkung der Ge-
samtkosten e Sorticrung und Verpackung ausweisen muf.

Dipl.-lng. J. BOTHE*

Die Mechanisicrung der Arbeitsgiinge stellt bei der Frnte
von Porree — wie auch bei vielen anderen Feldgemiiselkul-
turen — cin kompliziertes Problem dar, das geldst werden
muB}, wenn der Anban von Porree als ciner vorteilhalten
Gemiisekultur, sowohl {ir den landwirtschafltlidhen Betrieh
als auch Tar die Bevolkerung, aus Griinden des holien TTand-
arbeitsaufwandes und der erschwerten Avbeitsbedingungen
hei der Tonte und Aulbercitung nicht wieder zurickgehen,
sondern bis 1970 aul == 15330 ha ansteigen soll. Die Vorziige
der Gemiisekultur Porree wurden bereits an anderer Stelle [1]
nachgewiesen und bestchen auflerdem darin, dafl der Anbau
als Vor- und Hauptkultur und damit die Frnte im Frithjahr
bzw. im Spiitherbst bis in den Winter hinein méglich ist.
Dadurch kann man erstens die TFlidien gul ausnutzen und
zweitens die Arbeitsspitze bei der Ernte und Aulbereitung
in relauv arbeitsarme Mounate verseliieben, was sich fite den
Detrich in  arbeitsskonomischer und  finanzieller  Hinsicht
positiv auswirkt. Trotz diescr Tatsache mufl festgestellt wer-
den, daf die Fnuwicklung des Porrecanbaues z. 7. unbelrie-
digend ist [2]. Die bis 1970 geplante Anbaucewetlerung die-
ser Kultar ist deshalb (olgerichiig. Gleichzeitig wird dadurch
cine schinelle und  bedeutcude Echdhung des Mechanisie-
rangsgrades bet der Poveee-Tornte notwendig.

Probleme der Mechanisierung

Vorweg sei betont, da} sich die Mechanisierung der Tolge-
arbeiten nacy der Frnte, . b. dic Mcechanisierung der Ar-
beitsgiinge . Aufbercitung™ und . Vermarktung®, nicht von
der Losung des Lirnteproblems trennen 1dflt. s ist deshalh

bei Porrce — wie auch bei anderen zu  vermarktenden
Kulturen — notwendig, die Mechanisicrung der Ernte und

Aufbereitung parallel und in wediselseitiger Abstimmung zu
lsen. Das bedeutet far die forschungsmiBige Bearbeitung
vor allem dic Klirung wichtiger Grund{ragen:

1. Welches Aufbercitungsverfaliren bringt den héchsten Wir-
kungsgrad in Leistung und Qualitit (NaB- oder Trocken-
aufbereitung; Anzabl, Art vnd Reihenfolge der Arbeits-
ginge und Mcchanisierungsmittel innerhalb der Aufberci-
tungslinic; an welcher Stclle kann dic noch notwendige
Handarbeit am rationellsten cingeselzt werden: in wel-
chem Zustand mufl der Porece vom Teld zur Aufberei-
tungslinie kommen).

2. Untersuchung der Moglichkeiten des mechanisicrien Tin-
kirzens des Loubes aul dem Ifeld unter Beriicksichtigung
des besonderen Tlabitus' des Porrcelaubes, weil sich mit
Sicherheit abzeichiet, dafi sich Porvee mit cingekiirziem
Laub wesentlich leichter im Aulbereitungspunkt verarbei-
ten liabt.

Institut fite Mechanisicrung der Landwirtschaft Potsdam-Boruim der
DAL zu Levdin (Leiter: Obering, 0. BOSTELMANN)
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Méglichkeiten der mechanisierten Ernte von Porree

3. Mechanisierung der Arbeitsgiinge des Rodens von Porrece
und des gleichzeitigen Ladens aul Transportmittel.

An dieser Stelle soll aber nur auf die Méglichkeiten ein-
acgangen werden, die sich fiiv die Mechanisierung dev Frnte
bicten.

Uber die Arbeitsverfahren

Gegenwiielig sind aus der Limdwirtschafilichen Praxis meh-
rere Frente- und  Aufbereitungsverfaheen (Talel 1) bekannt,
die aher alle noch cinen schr hohen Aulwand an lebendiger
Arbeit erfordern, was von STANNEK [3] nachgewiesen
wurde.

Das Arbeitsverlahiren Ne. 2 wird nur angewendet, wenn un-
giinstige  Wilterungsbedingungen  zur stationdiren  Auafberei-
tung zwingen. Iis stellt cine Notlésung dar, denn es miissen
22 25 bis 35 %, Ballastmasse an Blat, Erde nnd Warzeln
wmgeschlagen werden, die sonst aul dem Teld verbleiben.

Tafel 1. Arbeitsverfahren ,Lrnte und Aufbereitung von Porree®

Arbeitsabsehnitt \rbeitsgang und

Mechanisierungsmiltel

Bemerkungen

1. Verfahren:

Trnte — T.ockern bzw, Unterschneiden
des Porrees mit streichblech-
losem Pflug (Bigenbau)

— einreihig. Zugmittel:
I’ferde; Anbau des Plluges
an RS 09/124 moglich
— Ziehen und Abklopfen des
Porrecs, Ablegen in llaufen jc nach Sorte,
Aufbereitung — Vollstitndiges Putzen und Bestellungsart,
i Sorticren nach TGJ, Ablegen Crnte-
(Verpacken) in Kisten bedingungen
— Auflladen der Risten aufl
‘Transportmittel

CUnterschiedlich

2. Yerlfaliren:
Irnte — wie 1. Verfahven
— Zichen und Abklopfen des
PPorrees, loses Verladen auf
Transportrittel

Unterschiedlich
je nach Sorte,
Bestellungsart,

Frnte-
bedingungen
— Transport und Abladen des
Porrecs i , Aulbereitungs-
punkt”
Auflbereitung — alle Arbeilsgiinge wie beim
(auf dem Hofl) 1. Verfahren
3. Yerfuhren:
Firnte — Roden des Porrees mit
Siebkettenroder (15 649),
Schwadablage
Aufbercitung — Aufnehmen des Porres aus Unterschiedlich
(auf dem Feld) dem Schwad und gleich- je nach Sorte,
zeitiges vollstindiges Putzen Bestellungsart,
und Sortieren nach TCGL, Frnte-
Ablegen (Verpadien) in bedingungen
Kisten

— Auftaden der Kisten aul
‘Transportmiltel





