Dipl.-Landw. H. WEICHERT*

Die 13. Tagung des ZK der SED unterstrich besonders die
Bedeutung der Investitionen fiiv dic Steigerung der Arbeits-
produktiviltiil, dic Senkung der Kosten und dic Erhéhung
des Nutzelfekies in der Volkswirltschalt. Auch den sozialisti-
schen Landwirtschaltsbelrieben ist damit die Aufgabe gestclit,
cinen maximalen Zuwachs an Nalionaleinkommen zu erwirl-
schalten und seine effektivste Verwendung zu sichern.

Bereits mit den umfangreichen Vorbereitungsarbeiten [liir
InvestitionsmaBnahmen, zu denen vorrangig die Auswall des
gecignelen Slandortes gehért, sind die Grundlagen fiiv einen
hohen Nutzelfekt der zu errichtenden neunen Trocknungs-
anlagen zn schalfen. Die Vorbercitungen fiir die Errichtung
cines Trocknungswerkes beginnen mit der Erarbeitung eines
Entwicklungsplans fiir das Produklionsgebiel:

ein landwirtschaltlich besonders giinstiger Teil cines Kreises
oder cin ganzer Kreis, der zum Einzugs- bzw. Kooperations-
bereich des kiinftigen Trocknungswerkes gehort.

Voraussctzung ist dic Aufnalime des Vorhabens in den Per-
spektivplan des zustindigen Bezirkslandwirtschaftsrates, da
dieser die Verantwortung [iir dic komplex-territoriale Pla-
nung und Lcitung der landwirtschaftlichen Produktion trigt.
Damit werden nicht nur Standortwahl, ériliche Projektlierung,
Bauvorbercitung und Durchfithrung koordiniert, sondern
anch lerritoriale Einengungen, wie sie aus der Sicht der Pro-
duktionslcitungen der Kreislandwirtschaftsrite aultreten kon-
ncn, vermieden. Der Investitionsaufwand von 1,8 Mill. MDN
nur [ir die betrichsfihigen Mehrfrucht-Trommeltrocknungs-
anlagen ohne Folgeeinrichtungen, wie Ausriistung der Ernte-
und Transportbrigade, Werkstatt, Garagen, erfordert .eine
komplexe Investitions- und Bauvorbereilung unter einhcit-
licher Leitung der Arbeilsgruppe fiir technische Trocknung
und der Bau-Investitionsgruppen bei den Bezirkslandwirt-
schaltsriiten; dadurch kdnnen TFehlinvestitionen vermieden
und eine hohe volkswirtschaltliche Effektivitit erziell werden.

Alle territorial zustdndigen Organe bzw. Institutionen begut-
achten dic Standortvarianten und crst die vollzihlige Zu-
stimmung aMer DBeteiligten ermiglicht die weitere Investi-
tionsvorbereitung {iir einen Standort.
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Bild 1. Landwirtschaftliches Zentrum (ZGE) Giitergliick, Lageplan.
a Diinger- und Pflanzenschutzmittellager, b Fultermittellager,
¢ Trockenwerk, d Trockengulsilo, e Absetzbecken, f Anhinger-
halle, g LKW- und Traktorenhalle, h Verwaltungsgebiude,
i Waage, k Waschplatz fiir Fuhrpark, ! Tankstelle, m Portai-
kran, n Verladegleise ,

* Zentralstelle fiir technische Trocknung landwirtschafllicher
nisse Burgwerben (Leiter: Dipl.-Landw, B. SCHNEIDER)
Dic ZGE Guilergliick Kreis Zerbst hat z. B. cine giinstige Losung fiiv
die Eingliederung des Trockenwerkes in das landwirtschaftliche Zen-
trum gelunden.

Erzeug-
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Zur Auswahl von Standorten

fir landwirtschaftliche Trocknungsanlagen

Was ist bei der Standortwahl zu beachten?

Fine Vielzabl von Faktoren, dic in Gulachten als Unterlagen
fiir die Ausarbeitung der Aufgabensiellung durch den Investi-
tionstriger vorzulegen sind, beeinflussen die Standortwahl
fiir technische Trocknungsanlagen, sie sollen anschlicBend be-
ralen werden.

Méglichkeiten fiir komplexe Einrichtungen

Mit der Siandortwahl fiiv ein Trocknungswerk ist einc Ent-
scheidung iiber die am jeweiligen Standort wirkenden Bezie-
hungen zwischen natiirlichen und 6konomischen Produklions-
bedingungen zu treffen und die giinsligste Variante durch
Ubercinstimmung zwischen betrieblichen wnd volkswirtschall-
lichen Interessen zu finden.

Dic Forderung nach rationcllerem Linsatz der Investilions-
mitlel zwingt die Rechtstrdger zur Errichtung komplexer
Yersorgungseinrichtungen [iir die Landwirtschall, zu denen
nchen dem Trockenwerk das vollmcchanisierte Lager [iir
flisssige und feste Handclsdingenittel, Kartoffellagerhaus
und -sortierplatz sowic der Platz fiir Zuckerriiben-, Kohlen-
und Baustoffumschlag gehéren (Bild 1)L Fine solche Konzen-
tration von Produkiionsmitteln (Gebiiuden, stationiren und
beweglichen IForderanlagen) crschwert die Standortwahl und
sclzt griindliche umfassende Voruntersuchungen voraus.

Der komplexe Aufbau nichit unbedingt [unktionell zusam-
mengehérender Teilobjekte senkt jedoch die Investitions-
kosten fiir die oriliche AufschlieBung des Standortes erheb-
lich, auch dann, wenn er in mchreren Bauabschnitten erfolgt.

Tuhrwerkswaage, Verwaltungs- und Sozialriume, Werkstit-
len, Garagen und Treibstolflager kénnen gemcinsam genulz!
und damit besser ausgclastet werden. Diese gilinstigen bau-
lichen und technischen Voraussclzungen zwingen das IKollek-
v des landwirtschafilichen Versorgungszentrums zu indu-
siricmaBiger Leitung und Organisalion der Produklion, wic
sic durch die technische Trocknung schnell zu vevwirklichen
isl.

Enlischeidend zu beeinflussen durch die Auswabl des giin-
stigsten Standortes sind die Kosten [iiv dic értliche Anglei-
chung des Standardprojektes und die ErsclilieBung. Es liegt
im betrieblichcn und volkswirtschaftlichen Interesse, die
Kosten in ertriiglichen Grenzen zu halten bzw. gegeniiber
dem Projckt durch Ermittlung der besten Varianie noch zu
senken. Bauhiille, projcktierte Leistung des Trocknungsaggre-
gates, Umf[ang und Anzahl der AuBenanlagen stellen spezifi-
sche Forderungen an die Iignung des Bauplatzes. Der
TFlachenbedar[ cinschlieBlich der Waschwasserkliirteiche (Ab-
setzbecken) betriigt ctwa 1,0 ha, wobei landwirtschaltliche
Nutzflache moglichst nicht beansprucht werden sollte.

Avusdehnung und Form des mdglichen Einzugsbereiches

fir ein Trockenwerk werden bestimmt durch den Anteil der
LN am Territorium. Seen, wenig tiberbriickbare FluBldule,
Waldflachen, Hohenziige, nicht erschlossene Tiler, Tagebaue,
Industriezeniren und GroB- bzw. Kreissladtnihe kénnen die
Standortfestlegung sehr crschweren und die Zahl der Vari-
anten stark eincngen. Kreis- und Bezirksgrenzen sind keine
Hindernisse bei der Standortfestlecgung und Gestallung des
Einzugsbereiches, natiirliche Grenzen wie TFhisse, Wilder
sind entscheidender.

Die natiirlichen Standortbedingungen

wirken durch den Boden-Klima-Komplex, die vorhervschende
Bodenart, die Futterwiichsigkeit des Ackerlandes, dic Nieder-
schlagshéhe und das Acker-Griinlandverhiiltnis auf die Stand-
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orlwahl ein. Daraus leiten sich die dkonomischen Siandort-
bedingungen, wic Spezialisierung und Konzentration des IFul-
teranbaucs, vorhandene und geplaute Produktionshauten, wic
Diingerlager, Stallkowmplexe, Mischfutterbetricbe, und Tnten-
sivierungsmaBnalimen, wie Mcliorationen, Beregnungsanla-
gen und Anschaffung von Maschinensystemen, ab.

Die Wahl des Trocknersystems

ist unmittelbar vom Hackfruchianteil an der AT abhingig.
Bleibt der Einfruchttrockner vor allem den ausgesprochenen
Grithlandstandorten bzw. Miticlgebirgslagen vorbehalten, so
werden durch die lishere Grundmiitclauslastung des Mehr-
fruchutrockners-bei der Hack[ruchtirocknung nicdrigere Selbst-
Losten je dt Trodkengut crreichl.

Die hydrologischen Bedingungen

entscheiden bei den Mchrlruchttrochnungsanlagen aber die
Standorlcignung. Sofern die Wasserqualitit es zulaBt, sollie
vorwiegend Oberflichenwasser aus Bichen, Iliisscn oder
Scen als Bruauchwasscr genutzt werden. Der Anschlul des
.Trocknungswerkes an das Orlsnetz wird wegen der Entfer-
nung zum Ort, des geringen Rolirquerschnittes und der nicht
ausreichenden Ergicbigkeit des Ortsnelzes nur selien méglhich
sein.

Ncben dem Wasserverbrauch von etwa 1 bis 2m%h  [iv
Sozialzwecke sowie Traktoren- und Anhingerwaschplatz hat
der Mehrfruchtrockner cinen Waschwasscrverbrauch [t die
Hackfruchtaufbereitung von 20 bis 25 m?/h. Durch die Kla-
rung des Waschwassers in zwei Abselzbecken crfolgt eine
Brauchwasserriickgewinnung, wodurch nur noch cine Frisch-
wasserzufulir von == 3 bis 5 m¥/h einschlie8lich Sozialanlagen
erforderlich ist. Fir die Lage der Absetzbecken bei Mchr-
fruchttrocknungsanlagen innerhalb des Betrichsgelindes kann
natiirliches Gefalle gut genutzt werden, ist aber nicht Voraus-
selzung fiir dic Standorteignung.

Die Reinigung des verschmutzien Abwassers erfolgt durch
Absalzbecken bzw. in Sandfdngen und Klivbecken. Beil Aus-
fall der Riickgewinnungsanlage sind die Waschwiisser nie-
mals direkt in den Vorfluicr cinzulciten, sondern in cinem
weileren Sickerbecken vorzureinigen.

Die hygienischen und meteorologischen Forderungen

die sich gegen daucrnde Verunveinigung der Lalt, Rauvch-,
Larm-, Staub-, und Geruchsbeldstigungen sowic unsachge-
miific Abwasscerbescitigung richten, sind Desonders bei der
Standortwahl in den dicht besicdelicn Industrie- hzw. Mittel-
gebirgsbezirken wie Iarl-Marx-Stadt, Dresden, Gera und
Suhl schwer zu crfillen.

Besonders in Natur- und T.andschalisschutzgebiclen, in der
Nihe von Erholungszentren, Kurorten und Krankenhiinsern
sowic Wohnbcbavungen miissen Windvichtung und Wasser-
verhdlmisse am geplanten Trockenwerkstandort den geselz-
lichen Bestimmungen entsprechen.

Tie die Entfernung des Trochnergebiudes zu Wohnhiiusern
sind in der Hauptwindrichtung mindestens 500 m cinzuhal-
ten, entgegen der Haupiwindrichtung, das ist auf den mei-
sten Standorten West bis Siidwest, mindestens 250 bis 300 in.
Dabei wirkt die SOp-Konzentration in dem Rauchgas-Wasser-
dampfgemisch (Briiden), das durch den 13,5 m hohen Bri-
denabzug in das I'rcie trity, bei den genannten Intfernun-
gen in keiner Weise mehr fiie Menschen, Ticre und Pflanzen
schiadlich bzw. beliistigend.

Die Verkehrslage

ist sowohl fiir dic TFrischgutanfulir, den Trsalzieil- und
Brennstoffbezug als auch dic Trockengutabfuhr bedeutungs-
voll. Dabei ist die StraBenfiihirung zu beachten, da tiglich
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ciwa 90 bis 120 ¢ Trischgut, 18 bis 22 t Braunkohlenbriketts
bzw. 8 bis 10 L TTeizdl angelahven wad ctwa 15 bis 30 1 Trok-
kengut abgelabren werden missen.

Dic Standortwahl strebt im gitnstigsteu Fall die zeutrale Lage
des Trocknungswerkes im Einzugsbereich an, um die Traus-
portentfernungen zur Anltage bis auf héchstens 10 km aus
allen Richtungen zu begrenzen. )

7Zu einer erheblichen Koslencinsparung durch den billigeren
Dirckibezug ab Werk triigt dev Gleisanschluf3 bei Olfenerung
bei, hicr sind die héheren Tnvestitionskosten vertretbar. Sehr
vorteilhaft ist dic méglichst gemeinsame Nutzung ciner Ol
aufheizanlage am Giuerknotenpunkt mit anderen Betricben.

Dichte und Zustand des Verkehrsnelzes wie Lage zur Auto-
bahn, TFernverkehrs- und LandstraBlen, Gterknotenpunkten
und Versorgungscinrichitungen der Landwirischaft stehen in
engem Zusammenhang mit der Answahl des Standortes, da
sic die Hohe der Transport- und Trocknungskosten beeinflus-
sen.

Die energetische Basis

beinhaltet die Bereitstellung dev Brennstoffe [ir die Trock-
nung und von Llekiroencrgie lir dic zahlreichen Motoren,
Beleuchiungsanlagen und Schalteinrichtungen.

Bei der Standortfestlegung und ortlichen Projektierung ist
dic Wahl des geeigneten linergietriigers weniger vom Trock-
nersystem oder -Lyp als vielmehr von den Preisrelationen der
Brennstolfe zu dem Trockengulpreis abhiingig. Die Brenn-
stolfbercilstellung exfolgt im allgemeinen durch den Strafen-
transport, seltener durch Gleisanschlul zum Trockenwerk,
der nur den Vorteil der weniger aufwendigen Direltbeschik-
kung des Kohlelagerplalzes bzw. Bunkers oder der Olvorrals-
behiilier mit sich bringt; dhnliches trillt [iir die Brennstoll-
belieferung auf dem Wasserwege zu.

TFiiv den Mehrfruchttrochkner ergibt sich ein clekiroenergeti-
scher Anschlufiwert von 330 kVA bei einem Gleichzeitigkeits-
lakior von 0,5, was mcist den Bau einer cigenen Trafosta-
tion notwendig macht, falls cin Anschluf8 an das Kraftstromn-
netz von in der Nédhe des Standortes gelegenen Betrieben
oder dic Beleiligung an der Trafostation cines Jandwirtschalt-
lichen Zentrums nicht méglich ist.

Die Baugrundbeschaffenheit

kann dic FaschlieBungskosten des Standortes und damit den
Tnvestionsaufwand erhishen oder im ungiinstigsten Fall die
Standorteignung ausschlieBen. Holier Grundwasserstand tiber
2 m macht zusitzliche Isolicrungen und Betonarbeiten nol-
wendig, Schwenumsand oder Aulschiittungen verbicten den
Bau dberhaupt, auch hoch anstchendes Gestein “bedeuiet
groBeren Bauaulwand. ,

Zu den sonstigen Bedingungen der Standortwahl

ist die Zustimmung der Abteitungen Feucrwehr, Lulischutz
und Verkehr des VPKA, der Organe der Luftfalirt, der Dorf-
und Stddieplanung, des Staalichen Suafenaufsichtsamtes
und dexr Institutionen [iir Naturschulz und Denkmalspflege
zu rechnen, dic nicht fir alle Standorte gleichermaBen bedeu-
tungsvoll sind.

SchluBbetrachtung

Der Auswall optimaler Standorte Tiiv  landwirtschaltliche
Trochnungsanlagen kommt bei der Vorbereitung und dem
sinnvollen Einsatz der Investitionen grofe Bedeutung zu.

Die hierbei zu beachtenden IFakioren werden in ihrer Viel-
falt und komplexen Wirkung dirgestelll. Die Einzelforde-
rungen vieler Teilgebicte liaben sich der volkswirtschaltlichen

(Fortsetzung auf Seite 171 unten}
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Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER, KDT*

1. Ergebnisse der Trockengutproduktion 1966

Die technische Trocknung als Konscrvierungsverfahren fir
landwirtschafltliche Erzeugnisse gewinnt bei uns immer mchr
an Bedeutung. Das wird nicht nur durch den Ruf der LPG,
VEG und Koopcralionsgemcinschallen nach neuen, leistungs-
fihigen Trocknungsanlagen bestiligt, sondern die Landwirt-
schaltsbelriebe sind auch sichtbar bemiiht, die vorhandenen
Trocknungsanlagen in den Zuckerfabriken und landwirt-
schalllichen Trocknungsbetrieben héher auszulasten.

Ersunalig wurden bei den Wellbewerbsauswertungen und
bei der Jaliresproduktlion der Trocknungsbelriebe 1966 nicht
mehr die reinen Trocknungssiunden sondern die Normlauf-
stunden als Leistungsvergleich  Tierangezogen. Die  reinen
Trocknungsstunden waren ein ungenauer Bewertungsfaktor,
da die Tfillung der Durchsaizleistung einer Trocknungs-
anlage in der Zeileinheit nicht beriicksichtigt wurde. Gute
Trodinungsbelriche haben aber nicht nur eine hohe jihrliche
Auslastung, sondem oft auch einc hohe Durchsatzleistung in
t/h Trischgut zu verzeichnen. Durch die Nornlaufstunde wer-
den jelzt Leistung und Auslastung in gleichem MaBe bewer-
let, wobei [iir die cinzelnen Trocknersysteme und -groflen
sowie [iir dic verschiedencn Iruchtarten (Grinfutter, Ge-

treide, Riibenblatt, Iackfriichie) unterschiedliche Leistungs-

normen besichen, die den Trocknungsbetrieben vor der
Trocknungskampagne bekannigegeben wurden.

verarbeitete Frischgutinenge (1)

Normlaufstunde (NLh) = ——— "
. Trischgutleistung der Anlage (1/h)

Mit der Enlwicklung einer Maschinenkette fiir die Anwelk-
silierung wird auch das Vorwelken des Griinfutters fiir die
technische Trocknung an Bedeutung gewinnen, da dadurch
bis zu 50 %, an Brennstolfen eingespart werden kénnen. Aus
dicsem Grunde werden ab 1967 die Normlaufstunden nicht
mchr nach der Frischgul- sondern nach der Trockengul-
leistung berechnet. Entscheidend ist schlieBlich eine hohe
Trockengulproduktion bei Einhallung der Qualititsbhestim-
mungen.

Im Jahre 1966 haben 58 Zuckerfahriken und 81 landwirt-
schaltliche Trocknungsbelriebe (T.T) dic technische Trocknung
durchgefiihrt, das sind I8 T/T mchr als 1965, da cine Reihe
neucr bzw. rekonslruierler, ilterer Anlagen dic Trocknung
crstmalig aufgenommen hat (Tafel 1).

* Leiter der Zentralstelle fiiv technische Trocknung Burgwerben beim
Staallichen Komitee fiir Landlechnik der DDR

(Sehlufy von Seite 170)

Ziclstellung nach hiéherem Aufkommen ticrischer Produkte
durch Senkung der Konservicrungs- und Lagerungsverlusle
unterzuordnen.

Sowohl Standortoplimierungen als auch KompromiBlésungen
zwischen den verantwortlichen Institutionen im Inleressc
unserer sozialistischen Landwirtschaftsbetricbe und Koopera-
tionsgemeinschalten erméglichen cine Standortfestlegung, die
der rationellen Nulzung allcr natiirlichen und 6konomischen
Produktionsbedingungen enlsprichi.
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Auswertung der Grinfutter-, Getreide-
und Hackfruchttrocknung im Jahre 1966

Wihrend sich dic Auslastung bei den Zuckerfabriken nur
geringliigig crhéhte, haben die LT die Auslastung um 12 %,
gesleigert. Lrstmalig haben Spitzenbetricbe iiber 4 500 NLh
crreicht, insgesamt haben 7LT dic Grenze von 4000 NLh
iberschritlen. Das sind hervorragende Trgebnisse, die auch
im WelltmaBstab Spitzenleistungen darstellen.

Die durchschnitilichen NLh der Zucherfabriken licgen natiir-
lich unter denen der LT, da diese in der Zuckerkampagne
ab 25. September nicht mehr der Tandwirtschaftlichen Trock-

”

Tafel 1. Auslastung der Trocknungsanlagen nach Normlaufstunden

(NL.h)
1965 g 1066
NLh lLandw, Zucker- Landw. Zucker-
Trockner fabriken Trockner fabriken
bis 100 h 13 34 16 32
1000 - - - 1500 h 12 17 16 20
1501 - - - 2000 h 9 G 7 4
2001 - -. 2500 h 11 1 13 2
2501 -+ - 3000 h 8 - 8 -
3001 ... 3500 h 8 - 7 -
3501 - .- 4000 h 2 1 7 -
4001 --- 4500 h - - 4 -
iiber 4500 h - - 3 -
insgesamt 63 59 RL 58
x NLh 1883 083 2113 1023
relaliv 100 100 112 104
66 | T T T
K- B | t
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Jan. Feb. Mirz Apr. Mai Jun. Jul. Aug. Sept Okt. Nov. Dez.
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Bild 1. Monatliche Trockengutproduklion 1966

nung zur Verligung stehen. Aber auch die durchschnittlichen
NLI der LT kénnen nicht belricdigen. 40 9%, aller LT errcich-
Lten weniger als 2 000 NLh. Das sind iiberwicgend die Schriig-
rosttrockuer und élteren Trocknungsanlagen, die mit ihrer
geringen Leistung von 1 bzw. 3 t/h Frischgut eine ungiinstige
Ernte- und Transporttechnologie bedingen und cine geringe
Avbeitsprodukiivitit haben. Dic gul ausgclasteten Anlagen
sind vor ailem dic ncugcbanlen Trommnel- und Schnell-
umlauftrockner.
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