dargestellt, Die Kosten lincar mit der Transport-
entlfernung an und crreichen schon bei 10 ki eine absolute
Ushe von 5 bis 5 MDN/in'. Demgegeniiber betragen dice
Kosten [ dic Entnahme mit dem Grabenbagger cinschlicfi-
lich der nachfolgenden Besciligung des Grabens mil dem
Strafienhobel bei einer Dauverleistung von 60 m¥/h (50 %, der
Leistung  withrend des beschriechbenen Versuches) nur 0.73
MDN/m?% Unter durchschnittlichen Bedingungen lassen sich
somit dic Transportkosten um 3 bis 6 TNDN je km Stabili-

sleigen

Kreisférderanlage fir

Mit der Finfihrung ciner Kreislérderanlage zur komplexen
Instandsctzung eines Motors, heginnend von der Demontage
Iis zur Montage mit allen anfallenden Arbeitsgiingen, wnrde
im VEB Landicchnisches Tnstandselzungswerk Ialle cin Bei-
spiel fiir die Durchsctzung der komplexen TlicBarbeit in der
Instandsctzung geschallen.

Dic Anlage wurde iin cigenen Betrieh entwickell, konstrnieri
und zuin grofiten Teil selbst angelertigl.

Dic Jahreskapazitiit betrdgt bei cinschichtiger Arbeit 12000
Motoren.

Vorteile der neven Kreisforderanlage

Milt der Inbetriebnahme dieser Anlage wurde die Versorgung
der sozialistischen Landwirtschalt milL instand gesetzlen
Motoren dieses Typs in vollem Umfang gesichert,

Wihrend in den [riitheren Jahren, besonders in der Pflege-
periode bet vermchriem Tinsatz des Geritelriigers, Versor-
gungsschwicrigkeiten wegen fehlender Kapazitit und  teil-
weise auch mangelnder Qualitiit auftraten, ist das seil
Inbetriebnalbme der neuen Anlage vollkommen iiberwun-
den. Die Qualitit der Motoren verbesserte sich entscheidend.,

die Instandsetzung
der Motoren 2 KVD 9 SVL des Gerdtetrdgers RS 09

sicrung  senken. AuBerdem  entlilh LEntrichten

vines Grubenzinses,

dabei das

Liir die Leistungen in m%h crgeben sich die in Bild 6 dar-
gcslelllen Bezichungen. Die Arbeitsprodukiivitiit steigt [iir
durchschnittliche Verhiilinisse um 400 bis 600 %7,

Das Verfahren crmiglicht somit cine weilgebende Rationa-
lisierung cines aulwendigen techuologischen Teilprozesses im
Wirtschaltiswegebau, A 6832

Ing. W. LUNAU, KDT
Ing. E. BUSCHNER, KDT

Wiihrend vor Tnbetriebnahme der nenen Anlage die Tiekla-
mationen, gemessen an der gefertigten Stiickzahl, 18 %% aus-
machten, betragen sic jelzt nur noch 9,32 %, cine weitere
Senkung ist zn erwarlen. Dic Staudzeit der Motoren erhsbie
sich wesentlich. Statistische Trhebungen im Bezirk Karl-
Marx-Stadt zeigen, daBl die Standzeit aul 204 9%, gestie-
gen Isl.

Die Arbenisproduktivitat wurde bei Einfiihrung der Anlage
um 129 und in Vorbercitung des VII. P'u‘tcita"es in ciner
arolien Velpﬂlchlunnsbcwcrrnnw um weitere 10 %, gesteigert.
Im Betrieb wurden beim tiglichen AusstoB von 25 Motoren
280 Moloren fiir den betrieblichen Durchlauf benétigi. Die
Durchlaufzeil schwankte zwischen 68 und 80 h.

Bei der ncuen Anlage reduziert sich — bei einem tdglichen
AusstoB von 45 Motoren — dic fiir den betrieblichen Durch-
lauf notwendige Stiickzahl auf 180 Motoren. Die Durchlauf-
zeit betriigl jelzt nur noch 630 min = 10,5 h. Durch die gut
organisicrie Produkiion werden erhebliche Umlaufmittel ein-
gespart.

Der notwendige Bestand an Austausdimotoren zur konti-
nuicrlichen Versorgung der Austauschstiiizpimkte konnle um

200 Motoren rveduziert wevden, das entspricht ciner Ein-
sparung von 778 217 MDN.
] g

Bild 1. Lageplan  dev Kreisforderanlage fiir  dic Instandselzung  der Motoren fiie den RS 09 im LIW llalle, K 1 his 1t Kontvollstellen
‘ Anheferung
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Zur Organisation der Instandsetzung

Dic Kreislorderanlage (Bild 1 und Bilder aul der 2. Umschlug-
scite) entspricht dem necuesten Stand der Techik. Fir jeden
Arbeitsplalz wurden technologische Arbeitskarien entwickell.
Tiir alle VerschleiBiteilc sind jetzt VerschleiBgrenzmale vor-
handen, das subjckiive Bceurlcilen des Verschleifles wurde
damit ausgeschaltet.

Ncu is1, daB trotz FlicBarbeit alle Teile des Motors zusam-
menbleiben und wicder in den urspriinglichen Motor cinge-
baut werden. Umlangreiche Vorrichtungen zur Durchscizung
der Kleinmechanisierung an jedem Arbeitsplatz wurden ent-
wickelt und cingeselzt.

Neu cingeliibrt waorde cine Laufakie [iir jeden Motor
(Falel 1), in der alle durchgefithrien Arbeitsgiinge crfafit und
dic MaBe der wichtigsten "Teile enthalien sind. Durch Lin-
fithrung  dieser Laufakte ist ¢s moglich, die Leistungen
des gesauten Bereiches tiglich exakt zu ermitteln und ab-
zurcdinen,

Tafel 1. Laufakte fir den Ferligungsnachweis des ['D 22
(Xopl der Laufakle und einige Arbceitsgiinge als Beispiel)

Arbeitsbeginn:

Kom. Nr. Molor-Nr. Arbeitsende:
Takt  Arbeils- Stiick Scha.Aufn. Ausf. E-Kontr.  Giile
gang VAN K-Stempel Stamm-Nr. K-Stempel [%)]
[min]
1 Demontage 11,7
2 Demontage 11,7

Y Scha. Aufn.

IL. Teehinol.

Lt, Technol. 10,48
10 Teile win-

sclzen 2,0
10
11 KW in-

slandsclzen 10,0
11,2 K

Schrauben

ausb. M. 10,

M. 12,

A Stick

2,0 Min.
1121 KW, Zyl

Stifte ausb.

a Stick

1,25 Min.
11.2.2  Verschl.

Deckel .

KW anfb.

a Stuck

3 Min.

Die Schadensaufnalime und Vorkontrolle ist keine zentrale
Abteilung mebr, sondern wurde dezentralisiert entsprechend
dem technologischen Durchlaufl aufgeschlisselt.

Die dezentrale Vorkontrolle ist so organisiert, dall 11 pro-
duktive Kontrolleure an der ganzen Anlage verteilt sind
und dic in der Technologic [est umrissenen Arbceitsunifiinge
lenken. Ein Kontrolleur Dbeaulsichligt maximal 4 Arbeils-
plitze. Jeder dieser 11 Kollegen ist in scinem Bereich ver-
antwortlich fiir Verschleibinessungen, Festlegung der durch-
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zuliihrenden Instandsclzungsarbeilen, Zouordnung von neuen
Ersatzteilen und Abnahme der vomn vorangegungenen Be-
reich durchgefiihrien Arbeiten.

Zufihrung der Ersatzteile
und VerschleiBteilaufarbeitung

Fiir die Zuldahrung der notwendigen Ersatzicile wurden
Ersatzteillager unmittelbar  dem Produktionsprozell  zuge-
ordnct,

Dic Lrsatzteilbestinde in der Produlktion sind Bestandieil
des LErsalzteillagers. Sic werden it Logerfachkarten nach-
gewicsen und sind invenlarisiert. Mit cinem vercinfachten
System der Entmahme st cs méglich, tiber den zentvalen
Arbeitsvorberciter den Malerialeinsatz je Motor tagfertig ab-
zurcchnen. ’

I'iir den Materialeinsatz wurden Ersatzicilverbrauchsnormen
(YN} je Position crarbeitet und als cine widiige Kenn-
zilfer im Plan vorgegeben. Uber dus maschinelle Rechen-
zenlvum der VVB wird die Linbaltung der EVN laulend
kontrolliert.

Dic umfangreiche Aulovbeitung von VerschleiBteilen ist in
der Tedmologic il cingearbeitet. Durch  dic  sinnvolle
Anordnung der beiden entgegengesetzt laulenden Kreislor-
derer wurde cin Taktausgleich an jedem Arbeitsplatz geschal-
fen, mit dem e¢s moglich ist, die [ir die Instandselzung
typischen  unterschicdlichen  Arbeitsumfinge  auszugleichen.
Dumit ist auch dic Méglichkeit gegeben, du8 trowz hochgradi-
ger IhieBarbeil jeder Kollege scinen Lohn individuell beeiu-
{lussen kann.

Um die Wirtschaflichkeit der VerschleiBteilaularbeilung zu
gewibrleisten, wurde [fiir jedes VerschleiBBteil zur Aufarbei-
Lungstedmologic ein konomischicr Nachiweis aulgestellt, der
die Wirtschaltlichkeitsgrenze [estlegt,

Sozitilistische Gemeinschaftsarbeit
brachte den Erfolg

Bei der Erarbeitung und Einfithrung dicser ncuen Anlage
wirkten 8l sozialistische Arbeitsgemeinschaften mit, 43 Neue-
rervorsdiliige wurden mit  cingearbeilet. Die  Beteiligung
groBer Teile der Belegschall in sozialistischen Arbeilsgemein-
schalten war cine der Methoden zur Qualifizierung und Vor-
bereilung fiir den necuen Arbeitsplatz. Tetlweise  ibernal-
men es dic Werktitigen, ihire zukiinlligen Arbeitsplilze
selbst cinzurichien,

Mit der Kreisforderanlage iin LIW Halle wurde im Instand-
sclzungsscklor cin Beispiel [iir die Rationalisicrung in der
spezialisierien  Instandscetzung  geschalfen. Bei  zahlrcichen
Lrfabrungsaustauschen zeiglen Vertreler der Landwirtschalt
sozialisuscher Linder reges Interesse five die Uberuabiue die-
ser Anlage. Dic Versorgung der Lundwirtschaflt verbesserte
sich entschieidend, der Umlauliniticleinsalz nalim ab, die
Arbeitsproduktivitiit wurde gesteigert wnd die Qualitiit ver-
bessert. Der  wirlschallliche Nulzen crméglichle s, diesc
Aulage mit Rationalisicrungskredit zu finanzieren, dic Riick-
[tulidauer betrigt 2,3 Jalhre. A G813





