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1. Verstellmdglichkeiten des Dreschv&erks

In der DDR werden vd. 2,2 Mill. ha Getreide angebaut, die
zu iiber 809, mit dem Miihdrescher abgeerntet werden. Die
dazu verwendeten Mihdrescher E 175 haben — ebenso wie
alle modernen Miihdrescher — eine offene Schlaglcistenirom-
mel und einen siebartig ausgebildeten Dreschkorb. Obwohl
cin Schlagleistendreschwerk schon vor iiber 180 Jahren in cin-
facher Form entstand, gibt es hente noch Schwierigkeiten bei
seiner Linstellung. Wie Untersuchungen der letzlen 40 Jahre
gezeigt haben, mull das Dreschwerk nach den jeweils herr-
sclienden Bedingungen (Fruchtart, Sorte, Feuchte) eingestellt
werden. An modernen Mihdreschern lassen sich Dresch-
trommeldrehzahl und Dreschspalt leicht und schnell verstellen,
weil sich die Bedingungen im Laufe cines Tages dindern kon-
nen. Wird das Dreschwerk nicht nach den Erfordernissen cin-
gestellt, so Ireten erhéhte Verluste zum Nacliteil unserer
Volkswirtschaft auf. Richtige, d. h. verlustarme Linsicllung
des Mihdreschers verlangt griindliche Kenntnisse des Dreseli-
vorgangs.!

2. Die Aufgaben des Dreschwerks

Dem Dreschiwerk kommt die Aufgabe zu, die Kérner aus den
Aheen, Rispen, Hiilsen und Schoten zu 16sen und gleichzeitig
moglichst viele Korner schon am Dreschkorb abzuscheiden.
Um diese Forderungen zu erfiillen, wird mit verschiedenen
Schlagleistengeschwindigkeiten und unterschiedlichem Dresch-
spalt gearbeitet. Auf den richtigen Druscherfolg haben aber
auch konstruktive Grioflen, wie ‘Anzahl und Form der Schlag-
leisten, Dreschkorbausbildung, Zufiihrrichtung und Zufiihr-
geschwindigkeit, Einflul, worauf aber in dicsem Zusammen-
lang nicht cingegangen werden soll.

Der Drusch erfolgt in der Hauptsache im Augenblick des Ein-
zuges, d. h. wenn die Dreschtrommel das Druschgut erfafit hat
und in den Dreschspalt einzicht, denn an dieser Sletl:‘e ist dic
Schlagwirkung am gréfften. Hinzu kommt noch, daBB die
Trommel das zu verarbeitende Malerial erst umlenken muf,
bevor es beschleunigt werden kann, weil es beim Mahdrescher
nicht tangential (wie in der stationiiren Dreschmaschine) zn-
geliilwl wird.
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Bild 1. Kornfeuchteverlauf wiihrend eines Tages

* Institut fiir landwirtschaftliches Maschinen- und Bauwesen der Hum-
boldt-Universitit zu Berlin (Direktor: Prof. Dr.-Ing. H. HEYDE)

1 Anmerkung der Redaktion: Dicse Probleme wurden bisher schon
mehrfach in unserer Zeitschrift behandelt (1964: H. 6, H.7, H. 10
und I1.42; 1965: K. 4; 1966: II. G; 1967: H.4); im vorliegenden
Aufsalz werden die wichtigtsen Iragen hierzu im Zusammenhang
dargestellt .
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EinfluB der Dreschwerkeinstellung
auf die Verluste am Mdahdrescher

Der groBte Teil der hier ausgedroschenen Koérner passiert so-
fort den siebartig ausgebildeten Dreschkorb. Dieses sofortige
Abscheiden der Korner ist unbedingt notwendig, um die
Kornbeschidigungen méglichst gering zu halten und um den
Schiittler zu entlasten. Jc mchr Kérner der Korbh abscheidet,
um so weniger hat der Schiittler vom Stroh zu trennen und
um so geringer sind die Schiittlerverluste.

3. Der EinfluB der Dreschtrommeldrehzahl auf die
Arbeitsgite

3.1. Kornbeschddigungen und Ausdruschverluste

Das Dreschgut muB je nach Fruchtart, Sorte und Feuchte mit
verschiedenen Schlagleistengeschwindigkeiten, die von der
Trommeldrehzahl abhiingig sind, gedroschen werden. Begrenzt
wird dic Drehzahl nach oben von den auftretenden Kornbe-
schiidigungen (Kérnerbruch und Keimschdden). Zu niedrige
Trommeldrehzahlen bewirken einen ungeniigenden Ausdrusch
und lassen somit die Ausdruschverluste ansteigen.

Die Tvommeldrehzahl muB so gewihlt werden, dal} etwa 2
bis 39/, Bruch auftritt, denn bei einer solchen Einstellung ist
im allgemeinen ein guter Ausdrusch vorhanden. Wie schon
erwiithnt, haben die Fruchtarten und selbst die Sorten einc
unterschiedliche Druschfihigkeit, d. h. die Krifte zum Lésen
der Kérner aus den Ahren und die Beschddigungen der Kor-
ner bei gleicher Aufprallgeschwindigkeit sind verschieden
grof}. Es ist allgemein bekannt, daB lingere Zeit eingelagertes
Getreide sich sehr leicht ausdreschen 1aBt. Nicht so klar sind
die Verhiltnisse beim Mihdrusch, denn hieriiber fehlen noch
griindliche Untersuchungen, obwohl die einzclnen Sorten in
der Tendenz ihrer Druschfithigkeit getestet worden sind.

Unterschiede in der Druschfihigkeil ergeben sich aber auch
innerhalb einer Sorte wihrend der Erntezeit, ja sogar die
Tageszeit nimmt Linflul hierauf. Da dic Trommeldrehzahl so
hoch gewiihlt wird, daB Kérnerbruch bis zu 3 %, auftritt, mufl
die Drchzalil im Laufe des Tages verindert werden. Das ist
deshalb notwendig, weil die Kornfeuchte den Kérerbruch
schir stark beeinfluit und dies mit der Trommeldrehzahl aus-
geglichen werden mulB. Steigende Trommeldrehzahl und ab-
nehmende Kornfeuchte erhéhen den Kérnerbruch, deshalb
muB it dem Kornfcuchleriickgang innerhalb eines Tages bis
ctwa 17 Uhr (Bild 1) die Trommecldrehzahl gemindert werden.
Mit dem Ansleigen dér Kornfeuchte wird die Trommeldreh-
zahl wieder crhéht.

Die Belastung des Dreschwerks beeinflullt Ausdrusch und
Kérnerbruch ebenfalls. Ein hoherer Durchsatz sowie weiteres
Korn-Stroh-Verhéltnis bedeuten eine dickere Strohschicht im
Dreschspalt. Dieses Strolt schiitzt cinen Teil der Ahren und
Kérner vor den harten Schligen der Schlaglcisten und dem
Aufprall auf die Korbleisten, wodurch sich die Ausdruschver-
luste erhdhen und der Kérnerbruch sinkt. Alles was zur diin-
neren Strohschicht im Dreschspalt beitrdigt (hohe Trommel-
drchzahl, enger Dreschspalt, hohe Zufiihrgeschwindigkeit,
giinstiges Korn-Stroh-Verhiltnis) erhsht demzufolge die Aus-
druschschiirfe.

3.2. Kornabscheidung am Dreschkorb

Jedes Vermindern der Trommeldrehzahl bedeutel nicht nur
hiohere Ausdruschverluste, sondern auch eine verminderte
Kornabscheidung am Dreschkorb (Bild 2). Wird schon mit
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relativ niedriger Drchzahl gedroschen, dann macht sich ein
Drehzahlabfall um einen bestimmten Wert viel stiarker be-
merkbar als im héheren Drehzahlbereich. Die Kornabschei-
dung am Korb wird durch eine verminderte Drehzahl deshalb
zesenkt, weil einmal der Korb erst abscheiden kann, wenn
dic I{6rner ausgedroschen worden sind, und zum- anderen
verschieben sich Ausdrusch und Abscheidung im Dreschspalt
in Richtung Korbende, so daB dic der Abscheidung 7zur Ver-
ligung stehende Korbfliche und Zeit gemindert werden. So-
mit fillt die Kornabscheidung vor allem auf der crsten Korb-
hitlie stark ab (Bild 3). Es ist deshalb notwendig, daf3 die
Drehzahl der Dreschtronmel wihrend des Drusches konstant
bleibt. Das erfordert eine einwandlreie I raltibertragung vom
Motor zur Dreschtrommel und eine gleichmiBige Dresch-
trommelbelastung. Jede ungleichmiBige Getrcidezufuhr be-
deutet eine plétzliche héherc Dreschwerkbelastung und kann
zu groBlen Uberbelastungen fithren, wodurch gréBercr Riemen-
schlupl und verminderte Drehzahlen am Molor anftreten.
Diese Belastungsschwankungen werden meistens vom Schneid-
werk verursacht, das je nach Fruchtart wnd Fahrgeschwindig-
keit unterschiedlicli arbeitet.

4. Der EinfluB der Dreschspaltweite auf die
Arbeitsgite

4.1. Ausdrusch und K8rnerbruch

Mit Hilfe des Dreschkorbes wird das Druschgut an dic Dresch-
trommel herangefiihrt. Je kiciner der Abstand zur Trommel
ist, d. h. je enger der Dreschspalt, um so schiirfer wird gedro-
schen. Demzufolge miissen sich dic Ausdruschverluste mit dem
Vergroflern des Dreschspaltes erhéhen (Bild 4). Auf dic Korn-
beschadigung hat der Dresclispalt hiiufig nur geringen Einfluf,
und zwar nur bei sehr engem Spalt. Bei héherer Trommel-
drehzahl wird der Dreschspaltein(lull jedoch gréBer.

Wichtig ist auch das Verhilinis von Einlauf za Auslauf, und
zwar mul} der Korb hinten enger sein als vorn. Wird der
Korb vorn enger eingestelll als hinten, so kann sich der
Dreschguteinzug verschlechtern. Hinsichtlich der Ausdrusch-
verluste und IKeimschiiden sind hierhei nur gervinge Veridinde-
rungen zu erwarten,

4.2, Kornabscheidung am Dreschkorb

Unter allen Bedingungen bringt cin enger Dreschspalt einc
bessere I{ornabscheidung am I{orh (Bild 4). Im engen Dresch-
spalt erfolgt einc stirkere Beschlennigung des Dreschgutes.
Somit wird die Strohschicht iiber dem Korb diinner, wodurch
die Kérner voin Korh besser abgeschicden werden konnen.
Wichtig ist daber ein enger Spalt am Einlauf, damit gleich
am Korbanfang viel Korn abgeschicden wivd.
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5. Praktische Hinweise zur richtigen Einstellung

Nachdem die Wirhung der Tromnmeldrchzahl und des Dresch-
spaltes auf Ausdrusch, Kérnerbruch und Kornabscheidung am
KKorb erldulert wurden, sollen dem Praktiker einige Richlwerte
acnannt werden. Hierbei ist zwischen Saatgulgetreide- und
Konsumgectreidegewinnung zu unterscheiden, denn um nied-
rige Ausdruschverlustc und eine hohe Kornabscheidung am
Korb zu erzielen, muf} eine hohe Trommeldrehzahl gewihlit
werden, die aber viele Kérner beschiidigt. Bei Konsumgetreide
(auBer Braugerste) sind die Kornbeschidigungen [iir die wei-
tere Verarbeilung nicht nachteilig, es sci denn, dal} das Ge-
reide lange gelagert werden soll. Deshall kann der Kérner-
bruch beim Konsumgetreide hoher liegen und ctwa bis 80
der Gesamtkérnermenge ausmachen. Beim Saatgetreide gelit
mil dem Kornerbruch die Keimfihrekeit zuriick. Dabei erlei-
den nicht nur die gebrochenen Kérner I{eimschiden, sondern
auch andere. Der Kornerbruch sollte daher beim Saalgetreide
39 nicht iiberschreiten. Deshalb ist die Trommeleinstellung
bei ‘Getreide fiir Saatzwede so zu wihlen, dal der Ausdrusch
belriedigt, und das sind iin Mihdrescher E 175 Trommeldreh-
zahlen je nach Sorte und Kornfeuchte

in der Winlergerste 1000 ... 1200 U/min

in Winterweizen und Winlerroggen 900 . .. 1150 U/min
i der Sommergerste 950 ... 1100 U/min
un Sommerweizen 900 ... 1200 U/min
und im Iafler 900 . .. 1150 U/min

Zur Gewinnung von Ionsumgetreide kann die Drehzahl bis
um 100 U/min erhsht werden.

Da der Dreschspalt aufl die Kornbeschddigungen nur geringen
EinfluB} hat, ist ein enger Spalt fiir alle Getreidearten zu wih-
len. Als schr giinstig hat sich in den letzten Jahren dic Lin-
stellung 15/5 erwiesen, wobei der Korbabstand am Einlauf
durchaus aul 10 mm verringert werden kann. Ein kleinerer
Spalt machte sich nur in der Gerste und im Sommnierweizen

erforderlich (13/3).

Beim Drusch mit engem Dreschspalt ist der Aniriehsbedarf
Iéher, so dal} eine Dreschwerkiiberlastung in diesem Falle an
einer nicht ausreichenden Trommelantriebsleistung scheitert.
Schwankt die Trommel in der Drehzahl sehr stark, so kann
der Spalt am Finlauf zu eng sein, wodurch die Trommel ruck-
weise einzicht oder das Getreide schlecht annimmt.

Um it méglichst niedrigen Verlusien  (Ausdrusch- und
Schiittlerverlusten) zu arbeiten, ist es ralsam, beim Mihdre-
scher £ 175 einen Durchisatz von ctwa 2,5 kg/s nicht zu iiber-
schreiten. IHéhere Durchsiitze sollten nur im kuvzsivohigen
\Weizen gefaliren werden. A 6880
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