vom Sollwert liegt bei der mechanischen Entnahme zwisclien
8 bis 20 Y, gegeniber evwa 36 9, bei manueller Dosicrung
(Bild 5).

In allen untersuchten Zwischenbunkern wurde Rohware ge-
speichert, dic mit Erde, Kraut, Stroh und zum Teil mit Stei-
nen behaltet war. Dic erwiihnten lLintnalimeelemente sind
schr unterschiedlich in bezug auf die Storanfilligkeit bei ho-
herem Bermengangsanteil. In Lldena sorgte 1 Ak stindig
far dic Aulrechterhaltung des Ausflusses am Bunker. Schon
bei geringem Lird- und Strohanteil kam es lidunfig zu Ver-
stopfungen. Inwieweit bei einer Rohware, aus der dic Bet-
mengungen, wic Erde, Kartoffelkraut, Unkraut und iilin-
liches, vorher abgeschieden sind, noch Funktionsstorungen
aultreten, liel sich ber den Betriebsuntersuchungen nicht
crmitteln.

Die andeven untersucliten lintnahmeelemente arberteten in
dieser Bezichung sicherer. Allerdings kam es aucelt bei diesen
Iiinrichtungen bei hoherem Beimengungsanteil manchmal
zu Verstoplungen am  Auslauf. Diesc Entnahmeclemente
konnte aber der Maschinist init iiberwachen und bedienen,
so dall man bei dicsen Einrichtungen 1 Ak gegeniiber Hand-
dosicrung einsparte.

Joine einwandlreic Funktion der Entnahmelemente bedingt
aber gencrell, daB zumindest die kartolfelundlinlichen Bei-
mengungen, wic Erde, Kraut, Stroh und ihnliches vor dem
Bunker abzuscheiden sind.

Beim System ,,Siethen® kann es bei hélierem Steinanteil zu
mechanischen Schiiden an der Austrageinrvichtung kommen.
Zwischen den Zinken der Rechen verklemmen sichi Steine,
die cin Verbicgen oder 1lerausbrechen von Staben verursa-
chen konnen. (Gegeniber dem Jahre 1965 wurde diese Ein-
richtung durch die bewegliche Anordnung des Fingerrosies
in diescr Beziehung wesentlich betriebssicherer gestaltet.)

4. Bavaufwand und Einsatzbereich

Der Platzbedarl, der Bauaulwand und die Linsatzmoglich-
keiten der cinzeluen Entnalimcclemente sind schr unter-
schiedlich.

Das System ,,Eldena kaun aul Grund der ungeniigenden
Trunktionssiclierheit fir eine weitere Verwendung nicht cinp-

fohlen werden. Das System [, Mark Zwuoschen® cignet sich
schr gut fiir Bunker, bei denen alle Winde nacli unten schiriig
zusammenlaulen, weil dieses lslement in seiner Breite von
dem jeweils verwendeten IYorderband abhingig ist. Man
sollte dieses System vor allem bei den, vom VB Transport-
gerdtcbau Leipzig gelertigten Bunkern verwenden. Unter
dem Bunkerauslaul ist geniigend Platz fiir das Torderband
und die Steuereinrichtung des Entuahmeelements. Der Bau-
aulwand ist gering, weil sich an dieser Linrichtung aufler
dem ohnedics notwendigen Forderband zum Abstransport
der Ware keine weiteren inechanisch angetvichenen Teile
befinden. Der Kasten, an demn die Bremse angebracht ist,
lifh sich von Auslaul zu Auslaul verselzen.

Die Systeme ,,Brahlstoel und ,,Sicthen® eignen sich beson-
ders fiir langgestreckte Bunker. Bei héherem Steingelall ist
dic Bralhlstorfer Variante der Siethenev vorzuzichen. Der
Platzbedarf unter dem Bunkerauslaul ist bei der Brahtstorfer
Einrichtung groBer, jedoch ist die Siethener fertigungsaul-
wendiger. Aufl den Sortierplitzeu in Brahlstorl und Sicthen
wav jeder Bunkerauslaul it cinemi Jintnalimegeriit aus-
geriistet. Das ist selir aufwendig, aber nicht notwendig, da
vorwiegend jeweils nur aus cinem Auslaul entnommen wurde.
lis wiire zweckmiBig, bel Neucinrichtungen von Zwischen-
bunkern die Intnahmegerite so zu gestalten, daB sic in ihrer
Breite ciner lintnahmedffnung entsprechen und sich von
1 Ak schuell und ohne groflen physischen Aulwand unter
jedem Auslaul anbringen lassen. I‘iir die Beschickung einer
Sortieranlage wiirden zwei derartige Linzelgeriite geniigen.

5. Zusammenfassung

Von der Praxis wurden in den Jetzten Juhren LElemente zur
dosierten sclbsttiitigen Entnahme von Kartoffeln aus Zwi-
schenbunkern entwickelt. Einige dieser Eiurichtungen haben
sich bei der Kartoffelaufbereitung im Herbst 1966 bewiiher.
Bel der Neueinrichtung von Sorticrplatzen ist das auszu-
withlende System von der jeweiligen Bunkerform und der
Beschaflenheit der gespeicherten Ware abhiingig. Dic unter-
suchten selbsttiitigen Entnahme- und Dosicreinriclitungen
verursachen geringere Beschiddigungen und weisen holiere
Dosiergenauigkeit auf als die manuelle Dosicrung. A G781

Staatl. gepr. Landw. K. TSCHACKERT, KDT* ‘ Der kesselsteinfreie Betrieb von Ddmpfmaschinen

Die Entwicklung der Dimplmaschinen zeigt cinen cindcu-
tigen lrend zur Leistungssteigernug. Line héhere Diampl-
Jeistung erfordert dic Verweudung leistungsfihigerer Dampf-
erzeuger, das heifit Damplerzeuger mit gréBeren Heizllichen,
lioheren  zuliissigen  Heizflichenbelastuugen und  engeren
Wasserrohren.

Lingere Wassevrolwe, hohere 1Teizflichenbelastung uud stiin-
dig zunchmende Einsatzzeiten fithren zu ciner stirkeren
Beeinflussung des Dampfkesselbetvicbes durch Stein-, Ruf-

Tafel 1. Vergleich der Dampferzeuger der Diimpfmaschinen ¥ 401 und

F 404
Diimplmaschine I 401 F 404
Baujahr 1957 1960
1leiz{liche [m?2] 7 12
Damplleistung [kg/h] 280 540
Déampfleistung [1/h] 1,5 3,0
Heizflachenbelaslung  [hg/m2h] 40 45
Kesselbauart - Quersicder Wasserkasten-
- sleilsieder

Wasserrohrdurchmesser [mim] 127 76

* WTZ Tir Landlechnik Schlieben (Dir.: Dipl-ing. ALGENSTEDT
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und Flugascheablagerungen. Die bisher iiblichen Verfaheen
der mechanischen Kesselreinigung mit Timmern und an-
deren Schlagwerkzeugen sind wegen der geringen Weite der
Wasserrohre nicht mehr anwendbar.

Die in Tafel 1 angegebenen Werte unterstreeichen die aul-
gezeigte Tendenz.

Zum Speisen der ND-Damplerzeuger verwendete \Wisser
werden moist den drtlichen Wasserversorgungsanlagen, sel-
tener Teichen, Seen oder Biichen entnommen.

1. Bildung von Steinablagerungen

Dic Gesamtheit der im Wasser enthaltenen Kalzium- und
Magnesimmverbindungen werden als Hirtebildner des \Was-
sers bezeichinet. Da Steinablagerungen ausgefaliene Ilirte-
bildner darstellen, besitzt die Wasscrhiirte cine groc Bedcu-
tung fir den Dampfkesselbetrich.

Die Beschaffenheit (Art und Menge der Inhaltsstolfe) der
Wiisser ist sche unterschiedlich wnd hiingt im starken MaBe
von der Art und Schichtung des durchflossenen Bodens, der
Niedersehlagsmenge und dem Wassertyp ab [1].
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2. Auswirkungen derSteinbildungen auf den Dampf-
erzeugerbetrieb

2.1. Erschwerter Wdrmeibergang

Da das Wirmeleitvermdgen der Steinablagerungen 23- bis
500mal geringer als das der Kesselbleche (Stahl) ist, bewirken
Steinablagerungen einen erschwerten Wirmeiibergang, eine
Senkung der Damplfleistung und eine Erhéliung des Iohle-
bedarfs. Den Leistungsriickgang versucht man in der Praxis
oft durch die Verbrennung beschleunigende Malnahmen
(Geblase) auszugleichen, die jedoch auf die Dauer nicht zun
gewiinschten Erfolg filhren und selir stark Kessclkorrosion
und verstiirkte Steinbildung begiinstigen. Bild 1 laft er-
kennen, wie unwirtschaftlich das Betreiben wversteinter
Dampferzeuger sein kann.

2.2. ZerreiBungsschdaden

Der durch Steinablagerungen, die meist nicht gleichmifig
iber die gesamte Heizfliche verteilt sind und vorwiegend
an den Stellen des gréBten Wirmeiiberganges sitzen, ver-
ursachte schlechte Wirmetibergang fithrt zur starken ein-
seitigen Aufheizung der Iesselbleche. Es entstelien Material-
spannungen und sogenannte ,, Warmestaue'. Uberschreiten
die “Kesselblechtemperaturen die ,kritische Grenze'* von
400 °C, so entstchen infolge des starken Riickgangs der
Festigkeitswerte Ausbculungen, Risse und Iessclexplosionen.
Hohe Kessclblechitemperaturen verursachen starke Ver-
zunderungen an den Kesselblechen (Dickenabnahme).

2.3. Korrosionsschidden

Die durch Uberhitzung entstehende clektrochemisch positive
Verzunderung fithrt zur Bildung von Korrosionsclementen
(Eisen, Eiscnoxid) nund damit zu starker rauch- und wasser-
seitiger IKorrosion [4].

2.4, Sonstige Auswirkungen

Ein Riickgang der Diimpfleistung bedeutet eine Erhéhuug
des Arbeitszeitbedarfs jc dt geddmpfter Kartoffcln und somit
héhere Kosten. Durch Steinablagerungen verursachte Kes-
selexplosionen fithrten auch im Bereich der Landwirtschaft
zu erheblichen Personen- und Sachschiden,

3. Moglichkeiten der Steinentfernung

Die bisher iibliche mechanische Steinentfernung kann bei
den Dampferzeugern der Dampfmaschinen I'403, I'404 und
F405 wegen der geringen Wasserrohrweite nicht mehr an-
gewandt werden. Aber auch fir Dampferzeuger mit weiten
Wasserrohren stellt dic mechanische Reinigung keine Ideal-
lésung dar. Als Nachtcile der mechanischen Reinigung kén-
nen unter anderem genannt werden

— hoher Arbeitszeit- und Arbeitskroftbedarf,

- unangenehme, slark ermidende, gesundheitsgeféhrdende Arbeit
(Silikose), ‘

~ starke mechanische Belastung der Kesselbleche,

— keine ausreichende Entfernung des Steinbeloges, die Kristallkeime
bleiben zuriick,

— keine einwandfreie Reinigung des Spaltes zwischen Innenkessel und
Unterteil.

Fir die Entfernung schr fest sitzenden Steines benutzen die
Vertragswerkstitten oft Schweilbrenncr. Diese auch von
HEINRICH [3] empfohlenc Art der Reinigung muB wegen
der Bildung mechanischer Spannungen und értlicher Ver-
zunderungen, die zur elcktrochiemischen Korrosion fiihren,
als unzweckmiiBig und fahrldssig bezeichnet werden.

Maschinell angetriebene mecchanische Rohrreinigungsgerite
beschleunigen und erleichtern dic Kesselreinigung [5] [6] [7],
ermoglichen allerdings kcine restlose Entfernung des Steins.
Von den chemischen Reinigungsverfahren bewihrte sich vor
allem die Sduerung mit Salzsiiure (Lithsolvent- und Hivolin-
verfahren).

Um den hinsichtlich der Abwisser geltenden Bestimmungen
[8] zu entsprechen, crfordert die Siucrung den Bau grofier
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Bild 1. EinfluB  des Kessclsteinbelnges aufl den Brennstoffverbrauch
nach PAEPKE [2]

(je Dampferzeuger 2 bis 3 m?®) siiurc- und laugenfester Aul-
fang-, Neutralisations- und Kldrbehilter. Obwohl die Sduc-
rung im allgemeinen zu véllig stcinfreien und metallisch
blanken Heizflichen fihrt und bei sachgeméBer Durchfiih-

" rung dic Kessclbleche kaum angreift, muB3 die S#uerung

wegen zu hoher Kosten abgelchnt werden (bei GroBkesseln
wirtschaftlich). Nach Angaben der F6lk-IKG MeciBlen betragen
die Reinigungskosten je ND-Dainpferzeuger ohne Transport-

und Baulkosten ctwa 400 bis SO0 MDN.

Alkalische Steinentfernungsmittel, wie zum Beispiel Mono-,
Di-, Trinatriumphosphat, Soda, Atznatron, Amnmoniak und
Kolloidmittel konnten sich in der Praxis nicht durchsetzen
[9] (10]. Da auch dic physikalischen Steinentfernungsverfah-
ren (mit clektrischem Strom oder Ultraschall) nicht den
Anforderungen geniigen, stelien zur Zeit keine fiir die Stein-
entfernung aus ND-Damnpferzcugern der Diampfanlagen ge-
eignete Reinigungsverfahren zur Verfigung.

Von dieser Tatsache und den oben genannten schwerwiegen-
den Nachteilen der Steinablagerung ausgehend, wurden im
WTZ fiir Landtechnik Schlieben Untersuchungen iiber Még-
lichkeiten der Steinverhiitung, das heillt des kesselsteinfreien
Betriebes von ND-Dampferzeugern angestellt.

4. Moglichkeiten der Steinverhiitung

Der groBte Teil der bisher bekaunten Wasseraufbereitungs-
verfahren wurde spezicll fiir die Belange der Hoch- und
Héchstdruckdampferzeuger cutwickelt. Sie entsprechen des-
halb nichit den speziellen Anforderungen der Landwirtschaft.
Ein fiir dic Landwirtschaft geeignetes Wasseraufbereitungs-
verfahren sollte folgende Bedingungen erfiillen:
— Dos Verfahren muBl weitgehend unter wechselnden Wasserverhalt-
nissen, unabh&ngig von Wassertyp und Wasserharte, einsetzbar sein;
— das Weichwasser und der daraus entstehende Dampf miissen phy-
siologisch unbedenklich sein, durfen die Korrosion nicht fardern;
— die Anlagen missen méglichst klein, leicht und fahrbar sein, ein-
fach im Aufbau, in der Bedienung und Wartung;
— die Anwendung der Wasseraufbereitung darf keine zusatzlichen Be-
dienungskrafte erfordern;
— fur die Anlage dirfen nur geringe Anschaffungs-, Betriebs- und In-
standhaltungskosten anfallen.
Dic Prifung der bekanuten Wasscraufbercituugs- und Was-
serbecinflussungsverfahren ergab, daB der Ionenaustauscher
(Neutralaustauscher) am besten den Anforderungen der Land-
wirtschaft entspricht [11]. Ioncnaustauscher werden wegen
ihrer Einfachheit und hohen Wirtschaftlichkeit scit etwa
1945 in verstirktem MaBec fiir Hoch- und IIchstdruck-
dampferzcuger, das heillt als stationire Anlagen, bei glcich-
bleibenden Wasserverhiltnissen eingesetzt. Wilirend der
Dampfperiode 1965/66 wurden nun zwei Neutralaustauscher-
anlagen in Verbindung mit eincr stationdren Ddmpfmaschine
StaM/2Sp und ciner falirbaren Dampfmaschine F.404 mit
Erfolg cingesclzt.
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5. Neutralaustauschverfahren (lonenaustausch)

Der Ncutralaustausch beruht auf der Fihigkeit einiger mit
Natrium angereicherter Kuustharze, Natriumionen gegen
Ca- und Mg-lonen der Héirtebildner auszutauschen, wobei
die Anionen der Hirtebildner mit den vom Austauscher
abgegebenen Natriumionen zu im Dampferzeuger keinen
Kesselstein verursachenden Neutralsalzen reagieren. Der-
artige Tonenaustauscher werden im VEB Farbenfabrik Wol-
fen produziert und als ,,Wofatit* gehandeclt.

Die Reaktionszeiten der feinkirnigen Wolatite sind so kurg,
daB bercits ein DurchilicBen des Austauschers (bei Wolatit
KPS maximal mit 25 m/h) ausrcicht, um das Rohwasser bis
0,1 °d zu cnthiirten. Die Wofatite crlauben eine kontinuier-
liche und diskontinuicrliche, stark schwankende Wasserent-
nahme und sind uncmpfindlich gegen wechselnde Wasser-
verhiltnisse. Durch die Wall entsprechender Austauscher-
groBen (TGL 27-67127 und 27-67128) kénnen nahezu alle
gewiinschten maximalen DurchfluBleistungen und Arbeits-
periodenldngen erreicht werden. Die hohe, nutzbare Volu-
menkapazitit (NVK) des Wofatits KPS (40 g CaO/l KPS)
erlaubt den Bau kleiuer Austauscheranlagen mit loher
Leistung.

Der Austauschvorgang ist durch geeignete Wahl der Kon-
zentrationsverhiltnisse umkehrbar, so da die Wofatite
(Neutralaustauscher) nach der Beladung mit Hartebildner
wieder regenericrt werden kiénnen.

Betrieh Riickspilung Regeneralion
Ca"ﬁ-lo‘- ! .
Mg "\ico; Verunrginigungen | NaCl
0, - Ca” [ -
Ne* [5/‘" Mo** ol
WEOy

Bild 2. Beiricbszustiinde eincs Neulralaustauschers [12]

Talel 2. Anfordcrungen an das Rohwasser nach [8] (max. Gehalte)

Eiscn (Fe) 0,1 mg/!l KMnOg-Verbrauch 30 mg/!
Mangan (Mn) 0,1 mg/l Gesamtsalzgehalt 18 mval/l
Aluminium (Al) 0,1 mg/! Gesamthiirte 50 °d

Bild 3. Falrbarc Ncutralaustauscheranlage
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MZu diesem Zweck leitet man eine der Austauschkapazitiit
entsprechende Menge Kochsalzsole (im Salzlser geléste)
iber den Austauscher. .

Der Austauscher nimint unter Abgabe der Hirtebildnerionen
Natriumionen auf und crreicht seine urspriingliche Austau-
scherbereitschaft. Die mit den Chlorionen des ISochsalzes
reagicrenden Iddrtebildnerionen lift man als Abwisser aus
dem Austauscher flieBen. Zur Auflockerung des Austauscher-
bettes und zur Entfernung der durch die mechanische Filter-
wirkung des Austauschers festgehaltenen groben Stolfc
schickt man der Regeneration eine im Gegenstrom crfolgende
Spiillung voraus. Auch nach erfolgter Regencration wird der
Austausclier gespiilt, bis das aus dem Austauscher flicBende
Wasser keinen Salzgeschmack mchr besitzt. Regencration
und Spiilung erfordern etwa 30 bis 40 Minuten. Ein Wasscr-
druck von 1,5 at reiclit [iir alle Betriebszustiinde aus.

Bild 2 zcigt die Betricbszustinde cines Neutralaustauschers
[12]:

Im Intercssc eincr langen Nutzungsdaucr der Wofatite, die
ctwa scchs bis acht Jahre betragen wird, schligt der Iler-
steller die Linhaltung der in Tafel 2 wiedergegebenen maxi-
malen Grenzwerte vor.

Da die Anforderungen an Wisser fiir Wasserversorgungs-
anlagen (nach [10] [12] [13]) in den wesentlichen Gehalten
(F'e, Mn, KMoO,) denen der Wofatitc (Tafel 2) gleichcen,
kénnen Wisscr aus ordnungsgemill angelegten Wasserver-
sorgungsanlagen mit Wofatiten enthértet werden. s wurden
auch Fiille bekannt, wo Wiisser, deren Gehalte crheblich iiber
denen in Tafel 2 genannten lagen, it crtriglichen Kosten
enthiirtct wurden, Wihrend des IErprobungsversuches wur-
den miit einem Austauscher = 130 m3® Wiisser mit einem
lsisengchalt von 0,3 mg/! enthiirtet, oline das ein Leistungs-
riickgang feststellbar war.

Durch eine griindliche Spiillung vor der Regeneration, und
wenn nitig Auffrischung mit 3- bis 5prozentiger Salzsdure,
konnen unerwiinschte, die Austauscherleistung senkenden
Stoffe (Kolloide) entfernt werden. Wiisser mit extrem hohen
Inhaltsstoffgehalten solltcn weder mit noch ohne Enthiir-
tungsanlage zur Speisung von Dampferzeugern benutzt
werden.

In Neutralaustauschern enthirtctes Wasser kann als physio-
logisch unbedenklich angesehen werden und zur Speisung
von Dampferzeugern, Heizanlagen, Durchlauferhitzern, I{ahl-
systemen von Fahrzcugen (wird zur Zeit im WTZ fiir Land-
technik gepriift), bei der Spiilung von Milchleitungen und in
Wiischereien (Seifeneinsparung) Anwendung finden.

Als fir die Landwirtschaft geeignet crwiesen sich eine fahr-
barc Neutralaustauscheranlage (Bild 3) mit folgenden Keun-
datcn:

Aullendurcdimesser 426 nim Salzbedarf je
Mantelhdhe 1800 inm Regencration 30 kg
Gesamthéhe 2100 mm

max. Betriebsdruck 6 kp/em?
Filterbetthohe 900 mm max.,
Auslauschervol. (KPS) 1101 Auslauscherlcist. 2,6 m3/h

Masse Leer 210 kg
Betrieb 500 kg

Linge der Arbcits-
periode bei 30 °d und
0,54 m%h 20,71

Nach ncuen Erkenntnissen [12] [14] errcicht dic Sodaspal-
tung, eine Wandlung decr Karbonathirtebildner iiber Natri-
umhydrogenkarbonat, Soda zu Natronlauge und Kohlen-
dioxid, iin Druck- und Temperaturbereich der ND-Dampf-
crzeuger bereits cin Ausmal von 40 9/y. Eine starke Alkali-
sicrung des Kesselwassers durch Natronlauge duBert sich
(ab etwa pH 12,5) in cinem ,,Spucken und Schidumen*’ des
Kessclwassers sowie ciner Verunrcinigung des Dampfes und
des Dampfgates.

" Obwolil nach Meinung des Oskar-Kellner-Instituts Rostock
(Dr. WEISSBACIH) bei der cintrctenden Salz- und Laugen-

361



anreicherung der Kartoffeln keine toxischen Wirkungen zu
crwarten sind, ist es ratsain, cinen Teilwasserwechsel durch-
zufiihren, sobald sich im Wasscrstandsglas Schaum zcigt.

Mit Tropalolin, das im pIf-Bereiclt von 11,1 bis 12,7 von
gelb nach rotbraun umschliigt, kann leiclit cine dem Kesscl
entnommenc Kesselwasserprobe auf den ptI-Wert iiberpriift
werden. pH-MeBstreifen siud trotz ihrer Ungenauigkeit fiir
diese Uberprifung ausreichend.

Schwierigkeiten beim beim Einsatz des Neutralaustauschers
bereitet in der Praxis oft die Bestimmung des Zeitpunktes
der Filtererschépfung. Zur Uberpriifung des Weicliwassers
auf Hartefreiheit cignet sicl cine relativ cinfache Methode
nach Boutron-Boudet.In cine Schiittelllasche werden 400 ¢cm3
Weichwasser gefiillt und 4 bis 6 Tropfen Scifenlssung (TG L
0-8106) zugegeben. Die Flasche wird verschlossen und einige
Sekunden kriftig geschiittelt. Bildet sich ein feinblasiger,
nichtknisteruder, etwa 2 Minuten bestindiger Schaum, so ist
das Weichwasser praktisch hiirtefrei. Um die Uberwachung
noch weiter zu vereinfachen wird vorgeschlagen, die Neutral-
austauscher nit cinem Wassermengenmesser auszuriisten.

Nach der Formel
Kapazititszali

Gesamthirte

méglicheWasscrentnahme je Arbeitsperiode =

kann der Bedienungsmamn bei bekannter Gesamthiirte und
vorgegebener Kapazititszahl die zwischen zwei Regencra-
tionen mégliche Wasserentnalhme crrechnen.

Betrieb und Uberwachung der Neutralaustauscheranlage ev-
fordern keine besonders auflwendige Ausbildung, jedoch cine
unbedingte Zuverldssigkeit des  Personals (entsprechend
ASAO 801). Die Wirtschaftlichkeit der Neutralaustauscher-
anlagen hiingt in starkeinn MaBe von der grimdlichen und
rechtzeitigen Regeneration ab. Durch cine Primiicrung in
Abhiangigkeit von der Dimpfleistung und Steinfreiheit des
Damplerzeugers kann das Personal an ciner sachgemifien
Arbeit interessiert werden.

'

I'ir Hoch- und 1lIschstdruckdampferzeuger fordert man
generell eine Eutgasung des Kesselspeiscwassers. Bei den
kleinen ND-Daimnpferzeugern ist zur Zeit noch keine wirt-
schaftliche Entgasung méglich, jedoch wird an derartigen
Verfahren gearbeitet. Durch Speisung in den Dampfraum
oder Speisunyg iiber Speiserinnen kann die Lintgasung des
bereits im Kessel belindlichen Wassers beschleunigt werden.

Bei den in ND-Dampferzeugern hierrschenden Temperaturen
ist nach SPLITTGERBER-FREIER keinc verstirkte Ior-
vosion infolge des aus den Karbonaten freiwerdenden Koh-
lendioxids zu erwarten. Auch wahrend des Kvprobuugsver-
suches konnte verstirkte Korrosion nicht festgestellt werden.

5.1. Kosten und Einsparungen

Im Zusammenhang wit der Auswertung des Erprobungsversuches er-
folgte cinc Auswertung der cntstehenden Kosten und  Einsparungen.
Unter Annahme der folgenden Bedingungen crgibl sich:

Wasscrhiirte 20 °d
Dinnplleislung 1632 L
Kohlcverbrauch 36,4 lg/t

Mauschinentyp 10404

Linsatzduuer 60O h

Wasserverbrauch 450 1/h
Kosten in MDN:

Anschaffungskosten eciner falirbaren Neutralauslauscheranlage

— mit Wofalitlilllung — 2700,—
Abschreibungskosten (4 %) — ohne Wolatit — 92,60
Salzkosten ) 36,72
Wasserkosten 4,05
jahrlicher Woflatitverlust

bei ciner Nutzungsdauer von 6 Jalnen 75,7t
Uberwachungskosten — zusiitzliche Lohnkosten —
Instandhallungskosten Co00.—

Gesamlkosten 229,08 MDN

Den genannten Kosten stchen ohne Beriicksichligang der Kosten fiir
den nicht mebr crforderlichen Aus- und Einbau der Dawiplerzeuger,
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der infolge Yingerer Nutzungsdauer sinkenden Instandhallungskosten,
der erheblichen Baukosten (Abwisser) und dic durch gleichbleibende
Dimpfleistunyg  geringeren Lohnkoslen, folgende Einsparungen gegen-
ither (in MDN):

Brennstof{ (20 %) 700,—
Transporlkosien z. Instandselzungsbelrieh 82,—
Reinigungskosten (chem.) (00, —
sonslige Einsparungen durdi Nebennutzung 450, —
mogliche Gesamteinsparnng 1332, —
Einsparung nach Abzug der Kosten (jabrlich je Anlage) 1153, —

Die Landwirlschafltsbelricbe der DDR verfigen 2z Z. iiber vd. 5150
Dimplmaschinen mit ciner Leistung von {iber 1,5 1/h. Wiirden 73 o
dicser Diunpfmaschinen mil Weichwasser betricben, so ergiibe sich eine
Jibrliche Einsparung von etwa 4 434 039,— MDN,

Sollte sich im Neutralaustauseli enthiivleles Wasser in Verbindung mil
Korrosionsschutzmilleln in den Kiihlsystemen der Fabrzeuge bewiiliven.
so ergibe sich durdh intensivere Kiihlung und Wegfall der Kiihler-,
Wasserpumpen-, Zylinderkopf- und Zylinderblockreinigung cine weilere
Linsparung.

Ls ist daber vorgeschen, der Landwittscdhaft in abschbarer Zeit falu-
bare Neutralaustauscheranlagen anzubielen.
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VYortragstagung
»»Futterkartoffel-Konservierung*

Der FachaussehnB ,, Kartoffelproduktion™ der KDT fiihirt am 12, Scplem-
ber 1967 eine Besiehligung der Kartoffel-Diamplplilze und Siloanlagen
in den LPG Wulkow-Schénberg bei Kyrilz und Wendiscly Priborn, Kreis
Liibz, durch. Am 13.September findel im Institut fir Pllanzenziichlung
GroB-Liisewilz cine Vortragsveranstaltung zu obigemn Fhema statl,

Dic Tagesordnuug sichl folgende Referale vor:

Stand und Perspeklive der Karloffel- Konservicrung )

Verkiiczung der Diimpfzeit, ihre Voraussctzung und Auswirkungen
Der Transport gedimpfier Karloffeln

Stand und Entwicklung mechanisierter Silos fiir Kartoffcln
Technische Fragen der Yerfiitterung von Kartoffeln

Technische und §konomische Frugen der Hacldruchtmast
Perspektive des Futterkartolfelbaues in der DD R

Stand und Entwicklung der Maschinensyslems zur Fulterkartoffel-
produktion

Die Aufbereitung des Futteeabfalls von Pllanz- und Spcisckartoffeln

Interessenten, dic an dicser Tagung teilnehmen méchien, fordern bitle
beim Fachverband ,,L.and- und Forstlechnik* der KD'T, 108 Berlin,
Clara-Zetkin-SiraBe 117, LEinladung und Teilnchmerkarte an, da dic
Teilnehmerzahl aufl 200 beschrinkl ist, A GOS0

Deutsche Agrartechnik - 17. Jg el 8 - Augusl 1967





