Dipl.-Landw. W. BAUER*

1. Internationaler Uberblick

Iirwiigungen, vorgefertigte standardisierte Ausbauelemente
fir die technische Ausriistung anzuwenden, sind nicht neu.
Mit der Entwicklung des Stullbaucs kamen zuniichst vor-
gefertigte holzerne Ausbauelemente zum Einsatz. LErstklas-
siges Material (Hartholz) ist bestens geeignet und wurde in
kleineren Stalleinheiten oft eingebaut. Die Vorteile liegen
trotz héhercr Abnutzung, relativ aufwendiger Montage und
PaBarbeiten in der leichten Auswechslungsmoglichkeit un-
brauchbarer, zerstérter Elemente und in dein relativ nied-
rigen Preis.

In Schweinemaststédllen hat sich Iolz in den vorlicgenden
konstruktiven Losungen fiir Buchtentiiren sowic Troggitter
bei tdglichen Fiitterungs- und Sduberungsarbeiten als un-
vortcilhaft erwicsen. Auch. Stahlbctonelemente fiir Trenn-
wiinde, vor allem nach nordischen Beispielen bei uns bekannt,
konuten sich bislang nicht durchsctzen.

In den letzten Jahren wurden mit Aufstallungsinderungen
in alten Typenmaststillen die 8 bis 10 Jahre hindurch be-
nutzten Holzkonstruktionen durch stdhlerne Buchtentrenn-
gitter, Tiiren und I'reBgitter ersetzt. Dicse schweiflite man
oft crst am Einbauort und dann meist ans sehr unterschied-
lichem Altmaterial zusammen. Die Vorfertigung und Voll-
montage der Stallausriistung aus Stalil ist in kapitalistischen
Liindern, besonders in den USA, verbreitet. Spezialbetricbe,
wic Starline (USA), Escheholz, Aschenbrenner, Bauer (alle
Westdeutschland) und Hslz (Westdeutschtand und Oster-
reich) haben standardisicrte Vollmontageausriistungen ent-
wickelt. Auch cnglische und franzésische Hersteller (Gas-
coigne) licfern mchr oder weniger komplette, variabel ein-
sctzbare Stallcinrichtungen.

Dem fenchtwarinen Raumklima und der aggressiven Kot-
und Harneinwirkung wurde dureh besondere Schutzmal-
nahmen, wie feuerverzinktes Material, Einbrennlacke, Plast-
iibcrzng, oder mit besonderen Verstirkungen des Materials
an konstruktiv gefithrdeten Punkten begegnet. Extra dicke
Rohrwandungen des Gesamntmaterials oder nur Rohrwand-
dickenverstirkung der in FuBbodenniihe licgenden gefahr-
dcten Zone sind konstruktive Vorkchrungen, z. B. von Star-
line oder Eschcholz, um die Nutzungsdauer der Linrich-
tnungen zu erhéhen.

2. Uber die Entwickiung in der DDR

Bei uns wird dem frithen Verschleil z. Z. mit konstruktiv
anderen Lésungen cntgegengewirkt. So kommt als Material
fir Buchtentrenn- und FreBeinrichtungen Stahlrohr nach-
TGL 15514 zum LEinsatz. Um die Wanddicken zu crhéhen,
wurde die JTilsenverankerung gewiihlt. Diese 1liilsen, bau-
scitig cntweder bereits einbetoniert

oder spiter aulgeschiraubt, bilden in

~ Vorgefertigte Stallausristungen fiir Schweinemaststdlle

Bei den Maststéllen der zentralen Typenprojekte sind die in
Liingsachse unterbrochenen Troge fiir den Einsatz mobiler und
teilweise auch stationdrer Futtermittelaustragemechanismen,
wie z.B. den mit Schneckenaustragung versehenen Fahrzeu-
gen, duBerst nachteilig. Daher schufen sich die sozialistischen
Landwirtschaftsbetriebe fiir ihre individuell gebauten Mast-
stille eigene praktischen Lésungen, die einen in Troglings-
achse durchgehenden und kontiuuierlich mechanisch be-
schickbaren IFuttertrog ermdglichen.

Der von DOLLING [1] beschriebene durchgehende Trog-
automat fiir die feuchtkriimelige Vorratsfiitterung wird in
etwas abgeidnderter Form in den von ihm erwdhnten Wie-
derverwendungsprojekten des VEB Leipzig-Projekt mit der
von BAUCH (Kreisbetrieb fiir Landtcchnik Waldenburg)
centwickelten FreBgittergrundausriistung angewendet. Mit
der Ubernahme fiir die Stille im Bezirk Leipzig wurden diese
Stalleinbauten weiterentwickelt. Das betrifft Buchtenein-
teilung, standardisierte Abmessungen der BuchtengrsBen,
Troglinge je Frelplatz und ihre vom Bau unabhiingige Voll-
montageldhigkeit. AnschlieBend werden sie am Beispiel
eines Schweinemaststalles mit Vorratsfiitterung und Voll-
spaltenhaltung fiic 1020 Mastplitze beschrieben.

3. Schweinemaststall mit Vorratsfiitterung
und Volispaltenhaltung

In dem Maststall (Bild 1) werden Tiere mit ciner Masse von
40 bis 45 kg bis zum AusstoB bei 110 bis 115 kg aufgestallt.
Ls sind zwei Mastabschnitte — Anfangs- und Endmast —
vorgeschen. Im Mastabschnitt I (Anfangsmast) — 40 bis
75 kg Lcbendmasse — wird mit einer téglichen Zunahme
von 450 g innerhalb von 80 Tagen gcrechnet. Ab 76 kg
werden die Schweine in die Mastgruppe I1 (Endmastgruppe)
umgesctzt. Sie verbleiben hier 60 Tage bei einer tiglichen
reclinerischen Zunahme von 583 g und ciner Gesamtzunahme
von 35 kg. Mit einer rechnerischen Masse von 111 kg kom-
men sie zur Vermarktung. Insgesamt werden die Tiere
140 Tage im Maststall gchalten und haben Durchschnitts-
zunahmen von 500 g tiglich. Sollten dic Gesamtzunahmen
hoher oder niedriger scin, so blciben die Relationen zwischen
Mastgruppe I und Mastgruppe II hinsichtlich Mastplatz-
abstimmung immer dic gleichen, lediglich der Gesamtdurch-
gang, die Mastdauer, wird verkiirzt oder verlingert. Die Auf-
mastzeiten der Gruppe I zur Gruppe II verhalten sich wic
4:3. Die Ticrzahlen bzw. die Buchtenanzahlen unter Vor-
aussctzung gleicher Buchtenbelegung miissen sich dem an-
passen, also 1/, der Buchten fiir Mastabschnitt T und 3/, fiir
Mastabschnitt II vorhanden sein.
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3.1. Belegungsdichte

Je 43 Schweine kommen in cine Bucht. Im Mastabschnitt I
(s. Bild 1) sind diese Buchten 3500 mm lang und bei Zu-
rechnung der halben Trogtiefe 3925 mm tief. Die reine Liege-
fliche betriigt je Tier 0,3 m2?, dic Troglinge je I'refiplaiz
250 mm. 14 FreBplitze sind fiir 43 Tiere vorhanden, je Ticr
also 0,37 I'reB3platz.

Im Mastabschnitt IT besitzen die Buchten die gleiche Tiefe,
sind aber 6000 mm lang, haben 18 FreBplitze, je Tier 0,42
FreBplatz. Die Troglinge je Frelplatz betrigt 333 mm, die
Liegefliche je Tier 0,50 m2 (s. Bild 1).

3.2, Stallraumauvfteilung

Die Endmastbuchten befinden sich beiderseits des Futter-
gangs in dem dem Abtrieb-Vermarktungsweg am nichsten
gelegenen Stallteil. Eine Aussondcrungsbucht fiir die Mast-
gruppe II ist neben dem in den Stall eingebauten Elektro-
raum eingerichtet.

Von den 10 Endmastbuchten zu 6000 mm Buchtenlinge
befinden sich 3 im Stallteil der Mastgruppe I, der durch cinen
Zwischengang von den iibrigen 8 Buchten der Mastgruppe 11
getrennt ist. IFiir die Mastgruppe I mit 43 Plitzen bei 3500 mm
Buchtenldnge je Bucht stehen 12 Buchten sowie eine Bucht
mit 3150 mm Linge zur Verfiigung. Hinzu kommt noch eine
Aussonderbucht fiir Mastgruppe I mit 2250 mm Linge. Das
angegebene Buchtenverhdltnis Mastgruppe I zur Mast-
gruppe I von 3/, zu 4/, ist mit 10 zu 13 Buchten cingehalten.
989 Schweine kénnen bei der Normalbelegung aufgestallt
werden, ohne die 30 bis 40 Stallplitze der zwei Aussonder-
buchten zu beriicksichtigen.

Brandschutztechnische Forderungen nach kiirzestem Anus-
trieb bei Katastrophenfillen erforderten besondere kon-
struktive Vorkehrungen. Dazu wurden die Buchten mit
Schwenktiiren in Stallingsachse quer durchtreibbar ver-
sehen. Aulerdem dient der hintere Treibgang als zusétzlicher
Fluchtweg. Im IKatastrophenfall kénnen die Tiere den Stall
an den Tordffnungen giebelscitig oder iiber den Quergang
an der Lingsseite verlassen (s. Bild 1).

3.3. Funktioneller Avfbau und Konstruktion der Buchteneinrich-
tungen '

Uber dem Trog befinden sich bei Mastgruppe II in jeweils
2000 mm und bei Mastgruppe 1 in jeweils 1750 mm Abstand
Stiitzpfosten (s. Bild 1), die mit dem FuB auf einenStahl-
steg, 45 X 8 Flachstahl, geschweilt werden (Bild 2). Von
den Stegenden ist eines aufgespalten und in die Abgrenzung
zum Futtergang einbetouiert, das andere mit der Stirnseite
mittig an ein U80-Profil von 150 mm Linge ahgeschweilt.
Das U-Profil wird aul bauseitig in den Trogwulst cinbeto-

nierte [lachstablanker geschweit. Die Trogpfosten sind
mit in die als Meterwarc gelicferten Fregitter eingeschweif3t.
Der |_25-Stall, der auf die aufgebogenen FreBgitterstibe
von 16 mm Dmr. geschweilit wurde, liegt auf dem Trogwulst
auf und wird mit den U-Profilen verbunden. Die Frelplatz-
stiibe verhindern das I{erauswerfen des Futters sowie das
In-den-Trogklettern der Schweine, Sie legen den Frefiplatz
je Tier fest. An jedem 2. bzw. jedem 3. Trogpfosten sind
Osen und Fiihrungslaschen fiir den Arretierungsstab der
Schwenktore angeschweifit. Die Schwenktore der Quer-
trennwinde werden an den drehbaren Hiilsen des Rahmen-
stiickes befestigt. Der Rahmenstiel selbst ist in eine Stahl-
hitlse von NW65 eingelassen und mit dieser verschweilit
oder man vergieBt die Iliilse mit Bitumen. Die mittleren
Stahlhiilsen (s. Bild 2) werden mit Steckbolzen — an deren
unterem Inde mittig ein Flachsteg angeschweiit ist — und
Mutter an den Betonbalken des Spaltenbodens befestigt.
Der Rahmensticl stellt einen Teil des hinteren Trenngitters
dar, das an die hintercn Buchtenplosten entweder mit Schel-
len angeschraubt oder mit diesem unlésbar verbunden wird.

Fiir Sonderfiille, wie Buchtenunterbelegungen, zusdtzliche
Unterteilungen, Absonderungsabteile werden zusitzlich va-
riable einsetzbare Quertrenngitter geliefert, deren Schraub-
halterungen jederzeit I3sbar sind. Damit wurde einem hiufig
vorgetragenen Wunsch — zumindest als XompromiB — Rech-
nung getragen, die Buchten variabel auszubilden, anderer-
seits aber die Linhaltung der brandschutztechnischen Be-
stimmungen nach Sicherung des I'luchtweges zu gewiihr-
leisten. Eine Einteilung nach wachsenden Buchten bewirkt
konstruktive Erschwernisse und fithrt bei Einhaltung der
Forderungen des Brandschutzes zu wesentlich komplizier-
teren und teueren Lésungen bei gréfleren Buchtentiefen,
abgesehen von der schlechteren gleichmiBigen Stallraum-
ausnutzung.

Die hinteren Buchtentiiren sind nach beiden Seiten, also
links- und rechtsdrehend zu 6ffnen. In der Vorfertigung
wurden an den Pfosten fiir die Dreli-, Halterungs- und Fiih-
rungseinrichtungen der Tiiren entsprechende, standardisierte
Osen aufgeschweiBt, so daB simtliche Teile am Montageort
eingesetzt und die Buchtengitter als einheitliche Standard-
ware von 1000 mm Hédhe und 140 mm Stababstand als
Meterware gefertigt, nur noch aufgeschweiit zu werden
brauchen. Die Stiitzenpfosten sind in 350 mm tief einbeto-
nierte und 35 mm {iber O KF herausragende Stahlhiilsen mit
Flachstalilfull (s. Bild 2) eingelassen und durch heil ein-
gegossenes Bitumen fest mit den Hiilsen verbunden. Dic Hiil-
sen sind beim Fuflbodenherstellen in diesen einzulassen.

An den Giebelwinden der Vorrdume sind die Einzelelemente
an gleichen Teilen wie im Stall befestigt. Nur die iiblichen
Osen und anderen Halterungen werden
an Spreizanker geschweiit und diese in
die Giebelwiinde eingelassen.

Die Ausriistungsliste enthélt 14 verschie-
dene LLlemente einschlieBlich der Klein-
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geschweiBt im Abstand von 1000 mm, & Stahl-
bleeh 3 mm dick, I Kanalwange — Fertigtcil,
m Betonbalken, n Aussparung 150250 mm fir
Stahlhiilse, o Stahlthiilse NW65, p Stahl 80X
1503

Deutsche Agrartechnik - 17. Jg. - Heft 8 - August 1967

'



Buchtengitter fiir Stalle mit Rationsfiitterung entwickelt.
Dabei sind zahlreiche Elemente der Buchtengitter die glei-
chen: FreBgitterstibe, Trogstiitzen,Schwenktiiren bzw.
Trenngitter, Buchtengitter, Halterungsésen fiir Tore, Hal-
terungen usw. Anderungen wurden, bedingt durch funktio-
nelle Unterschicde, vor allem an den Trogtiiren fiir Rations-
fiitterung vorgenommen, die mit den einfachen Eintreibe-
tiiren der Vorratsfiitterungsvariante nicht vergleichbar sind,
da erstere gleichzeitig einen Teil des durchlaufenden Fref-
gitters bilden.

3.4. Sonstige ausristungstechnische Einbauten

Auf der TFuttergangseite des Vorratstroges, der als oberen
AbschluB auf dem halbsteindicken Trogrand ein U14-Profil
besitzt, ist an Rundstibe eine Blechschrige aufgeschweilit
(s. Bild 2), die die Trogbeschickung erleichtert und Futter-
verluste auf dem Futtergang vermeiden hilft. Dic andere den
Futterautomaten begrenzende Seite bildet ein 400 mm hohes
Stahlblech. Die Sduberung des Automaten geschieht vom
Futtergang iiber den Schacht des Automaten mit dem Besen.
Ls ist also nicht erforderlich, in die Buchten zu gehen, um
eventuell aufklappbare FreBgitter (FreBplatzbegrenzungs-
stibe) anzuheben, wie von LEHMANN [2] vorgeschlagen.
Je Bucht ist eine Uberlauftrinke vorhanden. Die Buchten
der Mastgruppe II erhalten zusiitzlich eine Tridnke. Dic
Uberlauftrinken haben eine zentrale Schwimmerregulierung
im Stallvorraum. Die Zuleitung zu den Trénken liegt unmit-
telbar iiber dem Stallfulboden am hinteren Buchtengitter.

Die Trinken sind in der hinteren Buchtenecke am seitlichen’

Trenngitter installiert.

Auf dem Futtergang am Stallanfang und -ende sind zweil
Wasserzapfstellen fiir die Reinigungsarbeiten des Futter-
ganges und der Roste installicrt.

Im Bezirk Leipzig kann die Hille fiir diesen Stall sowohl
traditionell von LPG-Baubrigaden oder in GroB8blockmon-

tage aus keramischen Elementen errichtet und der FuBboden
sowic die Kanile monolithisch oder aus Fertigteilen her-
gestellt werden. Vorerst sind die Projekte noch fiir die
automatische Unterflurschleppschaufel des Kreisbetriebes

" fiir Landtechnik Lilenburg, AuBenstelle Mockrehna, aus-

gebildet. Es lifit sich jedoch in die gegebene Hiille auch
ohne weiteres das FlieBmistverfahren (Treibmist) einsetzen,
Dann lieBen sich auch einfachere Formen der Buchtenpfosten-
montage, wie bereits vom Autor [3] geschildert, anwenden.
Aus kostenmiBigen und materialtechnischen Erwiigungen
diirften jedoch Lésungen, wie sie von RUHNKE [4] zur
Diskussion gestellt werden, zukiinftig wenig Bedeutung er-
langen, so vorteilhaft sie technologisch auch sein mégen. Die
angedeuteten Probleme zwischen Bauablauf des Baubetrie-
bes und der nachfolgenden technischen Ausriistungsmontage
sind vorhanden. Die sich daraus ergebenden konstruktiven
und technologischen Forderungen lassen sich fiir die Betei-
ligten wohl billiger realisicren.

Die vorstehend beschriebene Montage wire als ein Schritt
hierzu aufzufassen. Sie wird in Investitions- und Wiederver-
wendungsprojekten des Bezirkes Leipzig 1967/68 zur Aus-
fithrung gelangen.
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Zehn Jahre FVo ,,Landtechnik‘* der KDT im Bezirk Potsdam

Als im Friihjahr 1957 KD T-Kollegen aus dem Bezirk Potsdam sich zum
Fachvorstand ,,Landtechnik‘ zusammenschlossen, da leitete sie das Be-
streben, bei der Umgestaltung unscrer Landwirtschaft den Einsatz der
Technik unmittelbar an der Produktionsbasis zu unterstiitzen und voran-
zubringen. Die seitdem in der freiwilligen technischen Gemeinschafts-
arbeit auf dicsem Gebiet erreichten Fortschritte und Erfolge wurden
anliBlich der Festveranstaltung der DT in Potsdam zum zehnjihrigen
Bestehen des Fachvorstands vielfach gewiirdigt. Wie wirkungsvoll die
Arbcit dieses Organs seit scinem Bestehen war, beweist unter anderem
auch das Anwachsen der Mitgliederzahl von 30 im Jahre 1957 auf G75
LEnde 19G6. Vicle von ihnen arbeiten stindig aktiv mit an der Erfilllung
der Aufgaben, die dem FVo auf dem Gebiet der sozialistischen Gemein-
schaftsarbeit iibertragen sind; ihre Leistungen dabel sind seitdem
wiederholt und vielfillig anerkannt und gewiirdigt worden. Die Fest-
veranstaltung Ende Mai bot hierzu ebenfalls Gelegenheit, so wurden
mchrere Kollektive und verdiente Mitarbeiter mit Ehrenurkunden und
Ehrennadeln der KDT ausgezeichnet, unter anderem erhielten die
Bronzene Ehrennadel der KDT

Dipl. agr. oec. WALTER, Vorsitzender des Bezirks-Komitees fiir Land-
technik,

Ing. TEICHMANN, Vorsitzender des I'S ,,Landtechnik‘* Neuruppin,
Ing. MITTMANN, Stellvertretender Direktor des KfL Pritzwalk.

Die 150 Teilnehmer und Elrengiste der Tagung hielten aber nicht nur
Riickschau auf die Arbeit der vergangenen zehn Jahre, sie richteten
gleichzeitig den Blick nach vorn auf die groSen Aufgaben, die der
*VII. Parteitag der SED unsercr Landwirtschaft und Landtechnik stellte.
Dazu hielt der Vorsitzende des FV ,,Land- und Forsttechnik'* der KDT,
Obering. BOSTELMANN, die Festansprache. Er ging auf die perspek-
tivische Entwicklung der Landtechnik ein, die von den ingenieurtech-
nischen Kadern unserer Landwirtschaft beaehtet und genutzt werden
muB, damit die notwendige Steigerung der Produktion in der Land- und
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Nahrungsgiiterwirtschaft mit Hilfe der modernen Technik lcichter und
schneller erzielt werden kann.

Ergiinzt wurden die inhaltsrcichen und wegweisecnden Ausfiihrungen von
Obering. BOSTELMANN durch ein Referat von Ing. LEDER iiber die
modernsten Mittel und Methoden zur perspektivischen Planung der Me-
chanisicrung der Arbeitsginge in der pflanzlichen Produktion. Rechen-
technik und elektronische Datenverarbeitung 'sind wesentliche Voraus-
setzungen fiir die Meisterung der wissenschaftlich-technischen Revolution
auch in Landwirtschaft und Landtechnik. Dipl.-Phys. DAVID schlo8
diesen Themenkomplex ab mit einem Vortrag iiber Prohleme der An-
wendung der BMSR-Technik in unserer sozialistischen Laudwirtschaft,

Angeregt und angespornt durch diese Vortrige riefen die FS ,,Land-

technik** der KDT des Kreises Neuruppin und die BS des KfL Neuruppin
alle BS und FS des Bezirkes Potsdam aulf, sicli dem sozialistischen Wett-
bewerh zu Ehren des 50. Roten Oktobers: )

Beste Planerfiillung hei' bester Qualitdt und schnellster Instand-
setzung wihrend der Erntekampagnen

Vorfristige Erfiillung der abgeschlossenen Vertrége mit den Land-
wirtschaftsbetrieben bei maximaler Senkung der Selbstkosten

anzuschliefen. Noch wiihrend der Festveranstaltung meldete die FS
Pritzwalk ihre Beteiligung an diesem Wettbewerb, Die Abrechnung soli
am Vorabend des 50. Jahrestages erfolgen.

Der FVo ,,Landtechnik’ wird gemeinsam mit dem Bezirkskomitee fiir
Landtcchnik diese Initiative der Neuruppiner KDT-Gremien unter-
stiitzen und férdern sowie popularisieren, um alle BS und FS ,,Land-
technik'* im Bezirk Potsdam fiir diesen Wettbewerb zu gewinnen.

So wurde diese Jubiliumstagung des FVo ,,Landtechnik* zum Ausgangs-
punkt einer neuen Wettbewerhsinitialive; dariiber hinaus ergaben sich
auch gute Ansdtze fiir die weitere sozialistische Gemeinsehaftsarbeit vor
allem mit unseren jungen Ingenieuren und dem landtechnischen Nach-
wuchs sowie auf dem Gebiet der Weiterbildung der ingenieurtechnischen
Kader in unserer sozialistischen Landwirtschaft. A 6879

365





