Die Prognose des landtechnischen
Instandhaltungswesens

Um dic richlige Entscheidung [ir die Weilerentwicklung des
landtechnischen Instandhallungswesens zu finden, ist es not-
wendig, die Prognose der Instandhaltung stindig za vervoll-
komnmnen und zu crgiinzen sowie Terrilorialprognosen in den
Bezirken auszuarbeiten.

Dic ersten Lrfahrungen bei der Ausarbeilung der prognosli-
schen Entwicklung der Instondhaluung in den Bezirken zei-
wen, daf3 dic allgemcinen Entwicklungstendenzen der Land-
wirtschafl. gemil den besten Erfahrungen der Kooperations-
gemeinschallen — wic Schenkenberg und Neuholland — zu-
grunde zu legen und dic Teilprognosen im Komplex mit
der Mechanisierung der Landwirtschalt auszuarbeiten sind.

Aunsgehend von den zentralen in der Prognose [ixierten Eck-
Kennzilfern ist in den Bezirkskomilees fiir Landlechnik und
der VVB Landicchnische Instandsclzung sowie in den Be-
tricben selbst die Prognose zu erarbeiten. Dabei sind alle
ortlichen Moglichkeilen zu nutzen, um dicse zentralen ¥ck-
Kennzillern zu crreichen bzw. zu dberbieten, und es ist die
Komplexitit zur Entwicklung der sozialistischen Landwirt-
<chaftsbelvicbe licrzustellen. Grundsiitzlich ist zu beachten,
dafi die Prognose dev Instandhallung fiir ein bestimmtes
Territorium nicht cine abstrakte Prognose [iir sich sein kann,
sondern dafh sic eine Teilprognose im Gesamtsystem der Ge-
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Das ncue dkonomische System der Planung wnd Leitung
stellte aach  das landtechnische Instandsetzungswesen vor
qualitaliv neuc und héhere Aulgaben. Die Grundaulgaben-
stellung dieses Zweiges dev gescllschaftlichen Arbeilsteilung
ergibt sich aus seiner Sicllung als 1lilfsprozeB des Produk-
tions- und Reproduktionsprozesses der Nahrungsgiiterpro-
duktion. Vou der Erfillung der Hauplaufgabe, nimlich die
sozialistischen Betricbe der Landwirtschalt bedarfs- und ter-
mingerecht mit instand gesetzien Maschinen und Baugrup-
pen in bester Qualitit und mit niedrigsten Koslen zu ver-
sorgen, hiingl cs ab, welchen Anleil das landtechnische
Instandselzungswesen zur maximalen Erhohung des Natio-
naleinkommens beitriigt. Dies geschieht in zweilacher Iform.
Die Sicherung der Linsatzfihigkeil der Landtechnik im Zu-
saommenhang mil der Senkung des Instandhaltungsaufwandes
der Landwirtschalt ist der wichtigste Beitrag der Instand-
setzungsbelricbe zur [rhéhung des in der Landwirtschaft
geschallenen Nationalcinkomniens. Zum  anderen hat das
verselbstindigte landtechnische Tustandsclzungswesen einen
cigenen ReproduktionsprozeB, in dem alle Kategorien und
okonomischen Gesetze des Sozialismus wirken. Beide Seiten
sicllen eine Einheit dar, weshalb in der Okonomik des In-
standsctzungswesens dicse Zusammenhiinge bei der Durchsel-
zung des neucn dkonomischen Systems stels Dbeachtet
werden miissen. Dic organische Verbindung der wissenschaft-
lichen Fuhrungstitigkeit und der wissenschaltlichen, aufl die
Perspektive ovientierten Planung mit der umfassenden An-
wendung der malericllen Interessiertheit in Geslalt des ge-
schlossenen Systeus dkonomischer Hebel ist so zn gestalien,
dal} beide Maglichkeiten zur Erhdhung des Nationaleinkom-
mens maximal ausgeschopft weeden.

Als ein absoluter Schwerpunkt dabei hat siclt aus den bis-
herigen Erfahrungen in der Arbeit der LIW der VVDB Land-
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sellschallsprognose und der Wirtschallsprognose im Territo-
rium isl.

Bei der Lrarbeitung der Prognosc in den Bezirken mufl man
auch davon ausgehen, daff das Texritorium eines Bezirks ofll
nicht ausreichen wird, um die cfleklivsten Organisationslor-
men und Produktionsmeihoden anzuwenden. In den Bezir-
ken Rostock, Schwerin und Neubrandenburg wurde deshalb
damit begonnen, die Prognose [iir dieses Territorium gemein-
sam zu erarbeiten.

Diese Terrilorialprognosen miissen iin.Komplex die gesamte
Problemalik der FEntwicklung der Kreisbetriebe [ir Land-
tcchnik, der Landtechnischen Instandsclzungswerlke und der
Laudwirtschalt auf dem Gebict der Mechanisierung, der In-
standhaltung in den Landwirtschalisbetrichben selbst und der
Konzenlration und Spczialisicrung der Instandsetzung von
Masclinen, Baugrnppen und Einzcticilen enthalten,

Schluslfolgerungen

Fs kommt also darauf an, im Instandhalinugswesen cinen
wissenschalllich-lechmischen Vorlaul zu schallen und die wis-
senschaltlich-technische Revolution zu meistern. Damit wer-
den dic komplexe sozialistische Rationalisierung, die Inten-
sivicrung des gescllschaftlichen Reproduklionsprozesses, die
Stcigerung der Arbeitsproduktivitit und die Senkung der
Kosten in dev nichsten Periode im Vordergrund stehen.
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Moderne Methoden der Planung und Leitung
im landtechnischen Instandhaltungswesen

lechnische  Instandsetzung  die  rationelle Gestaltung  des
Produktions- und Zirkulationsprozesses heraunsgestellt. Die
gegenwiirlig fir dic LIW typische schlechte Material- und
Bestandsékonomie und dic uunrationelle, nicht nach modern-
sten Erkennlnissen und cinbeitlichen Prinzipien gestaltete
Organisation verringern deu in diesen Betricben zu erwirt-
schaftenden Anteil am Nationaleinkommen und beeintrich-
ugen die Erfilllung ihrer Aufgaben gegeniiber der sozialisti-
schen Landwirtschalr.

Verbesserte Organisation der Produktion
und Zirkvlation ist notwendig

In der Iintwicklung unsercr Betriebe hat die Produklions-
und Betriebsorganisation, auch diec Organisation des Zirkula-
Lionsprozesses von Malerial, unvollendcter Produktion und
Terligerzcugnissen in keiner Weise Schrill gehallen mit dem
entwickelten System von industricllen [ieSbandmiBigen In-
standsetzungstechnologien, mit deren Hilfe der Produktions-
umlang, dic Stiickzahlen an insland gesetzten Baugruppen
erheblich gesteigert wurden. Dieser Widerspruch, der sich
heute bereits zahlenmiiflig in 8konomischen IKennzillern der
Malerialwirtschaft ausdriicken lift, wie Uberplanbestinde
aufl der einen und stindig fehlende Lrsatzleilpositionen auf
der anderen Scile, driingt zu ciner Lésung. Ein Ausdruck
dicses Widerspruches der fehlenden Linheitlichkeit und Wis-
senschaftlichkeit der Organisation von Leitung und Planung
ist die Talsache, dafi in den LINV trolz einheitlicher Grund-
aulgabenstellung und Okonomik die Formen und Methoden
der Dbetrieblichen Organisation die unterschiedlichsten Merk-
male aulweisen. Das mit der gestiegenen Produktion ge-
wachsene Inlormationsbediirfnis der Leiler in den Betrieben
hat zu den mannigfalligsten Belegen, Abrechnungsunterlagen,
innerbetrieblichen  Statistiken und  Berichten gefiihrt, die
heute schwer iberschaubar sind. Besonders krafl zeigl sich
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das in der Malerialwirtschaft. Dabel ist es eben nicht mehr
moglich, die Materialwirtschaft mit ihrer groBen Zahl ver-
schiedenster Lrsatzteilposilionen, der Vielzahl von Lieferan-
ten und Kooperationsparlnern mit den hcrkémmlichen Me-
thoden zu {iberblicken und zu leiten.

Aus dieser Erkenntnis heraus wurde im Jahre 1966 begon-
nen, die maschinelle Dalenverarbeilung im Bereich der VVB
Landtechnische Inslandsetzung vorzubereiten, wobei sie zu-
nichst auf die Materialwirtschafl konzenlriert wurde. Das
Ziel besteht darin, bessere Voraussetzungen zur LErhohung
der Ukonomic der vergegenstindlichien Arbeit zu schalffen,
die als ein wichtiger Wachstumsfaktor des Nationaleinkom-
mens mit dic gréflten Reserven gerade anf dem Gebiet der
Instandsetzung enthilt. Gleichzeitig damit werden bessere
Bedingungen [fiir eine planméfige wissenschaftliche Leitung
des Instandsctzungsprozesses geschaffen.

Nachdem 1966 das Jalr der Vorbercitung und experimen-
tellen Erprobung des IP’rojekles zur maschinellen Abrech-
nung der Materialwirtschaft war, liegen nun nach seiner
LEinfiithrung in den ersten Monaten des Jahres 1967 die
crsten positiven Lrgebnisse und Erfahrungen vor. Sie lassen
die Zielstellung zn, bis Ende 1967 in allen LIW die Mate-
rialwirtschaft maschinell abzurechnen. Das Ingenieurbiiro fiir
Rationalisicrung und dic Lochkaricenstation der VVB haben
sich imm Wetthewerh zu Ehren des 50. Jahirestages der GroBen
Sozialistischen Okloberrevolution verpflichtet, dieses Ziel zu
erreichen.

Die Einfihrung des Materlalprojekts
der maschinelien Datenverarbeitung

Eine wichlige Voraussetzung bei der belriebsorganisatorischen
Vorbereitung war eine den Bedingungen der Datenverarbei-
lung' entsprechende Verschliisselung aller Material- und Er-
satzteilpositionen sowie vieler anderer betrieblicher Elemente,
wie Kostentriger, Kostenstellen, Bau- und Funktionsgrup-
pen und vieles mehr. Diese umfangreiche wnd sehr kom-
plizierte Aufgabe wurde in sozialistischer Gemeinschaflsarbeit
bewilligt, an der Mitarbeiter fasl aller LIW beteiligt waren.
Es war nichl méglich, die iiblichen und bekannten Ersatzteil-
bestell- bzw. Zeichnungs-Nummern zu verwenden, weil deren
System — sofern sic vom Standpunkt der Instandsetzungs-
betricbe iiberhaupt cin Systemn erkenncn lassen — nicht den
,Anforderungen der Dalenverarbeitung entspricht. Heute liegl
fiir dic Mehrzahl aller Kostentriger im DBereich der VVB
Landiechnig¢che Inslandscizung, d.b. fiir fast alle Motoren
und Baugruppen, ein ausgearbeileler Malerialschliissel vor,
der sich in der praktischen Arbeil bercits bewithrt hat. Lei-
der ist es nicht gelungen, in diesec sozialistische Gemein-
schaftsarbeit die Lrsatzteilhersteller bzw. Lieferanten einzu-
beziehen, um zu einem einheitlichen, inu volkswirtschaftlichen
Rahmen anzuwendenden Schliissel zu kommen. Dadurch
wird decr volkswirtschaftliche Nutzeffekt der Datenverarbei-
tung vermindert, weil im Verkehr zwischen den Instand-
setzungsbetrieben cinerseils und Ersatzteillieferanten ande-
rerseits viel manuelle Arbeit zur Umschliisselung notwendig
wird. Man kann an dicser Stelle nur den Appell an die er-
satzteilliefernden  Vertragspartner des landtechnischen In-
standsetzungswesens  bekriftigen, endlich zu ciner gemein-
samen Konzeplion zusammecnzufinden. Das wird ohnehin
besonders unter Beachtung der vom VI1I. Parteitag der SED
gestellten Aufgaben zur umlfassenden Einfithrung der elek-
tronischen Datenverarbeitung notwendig.

Die beuriebliche Organisation in den LIW zur maschinellen
Abrechnung des Materials ist nun darauf ausgerichtet, dal}
die Instandsetzungswerke dic in der Materialwirtschaft erfal-
ten Primirdalen nach einem abgestinmten Terminplan zur
Lochkartenstation geben. Dazu war die Ausarbeitung und
Einfithrung eines cinheitlichen Belegwesens und Belegdurch-
laules, wie iiberhaupt einheitlicher Grundsitze der betrieb-
lichen -Organisalion, inshesondcre in der Materialwirtschafl,
notwendig. ’
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Folgende Grunddaten geben die Betriebe zu Beginn des An-
schlusses an das Materialprojckl der Rechenstation:

— Inventurlisten der Materialbesténde

— Liste der Materlolverréchnungspreise

— Ersatzteilverbrauchsnormen (EVN)

— Richtsatzplanbesténde

~ Liste der Maximal- und Minimalbesténde

— Liste der bezugsseitigen Liefervertrage

In der laufenden Arbeit werden im wesentlichen nur noch
folgende zu erfassenden Primérdaten der Rechenstation iiber-
miltelt:

— Materialentnahmescheine fir Materialabgéinge

- Lieferschein- und Rechnungsdurchschriften fir Materialzugénge

— Lieferschein fiir Materialabgtinge durch Handelsware

Die cinmalig iibermittelien Grunddaten werden auf Lochkar-
ten gestanzt, dic vorwiegend als stindige Leitkarten fungic-
ren. Die laulend iibermiticlien Dalen werden auf Operations-
lochkarten iibcrnommen. Nach der Verarbeitung beider Arten
von Karten mit Hille eines exakicn Programms liefert dic
Rechenstation den Instandselzungsbetrieben folgende Auf-
stellungen zuriick:
- Materialzu- und -abgang nach Materialpositionen und
Kostentragern
— Materialzu- und -abgang nach Funktionsgruppen
-- Materialabgang nach Sanderentnahmen
~ Materialbestandsbewegung nach Positionen
— Materialbestinde nach Funktiansgruppen
— Monatliche Kontrolle der Richtsatzplanbesténde
— Bestandskontrolle (Erreichung und Unterschreitung des Minimal-
bzw. Erreichung und Uberschreltung des Maximalbestandes)
~ Kontrolle der EVN (Differenz zwischen Norm- und Istverbrauch)
— Neuermittlung der Ist-EVN
— Kontrolle der Realisierung der Liefervertriage
~ Tabellen fiir Monatsabschliisse

Da diese Tabellen nichl nur mengen-, sondern auch werl-
miBige Ausweise bringen, ist dic Verbindung zwischen Mate-
rialwirtschaft und Finanzwirtschaft gegeben. Damit erfolgt
ibre Auswertung nicht nur in den einzelnen Prozessen und
Disposilioncn der Materialwirtschaft, sondern auch im Rech-
nungswesen und in der Buchhaliung, so da die manuelle
Rechnungsfithrung und Statistik eingestellt werden kann.

Ergebnisse der maschinellen Datenverarbeltung

in der Materialwirtschaft

Dic bisherigen Erfahrungen aus der Arbeit mit diesem
System lehren, daB damit wesentlich bessere oder iberhaupt
erst Voraussetzungen geschaffen werden, um die Material-

~wirlschaft der LIW mit ihrer Vielzahl von Positionen iiber-

schauen, disponieren, ordnen und leiten zu kénnen. Bei dem
hohen Anleil der vergegenstindlichten Arbeit im Produk-
tiens- und Werthildungsprozef der landtechnischen Instand-
sctzung wirkt sich dies spiirbar auf die gesamle vor-
ausschaucnde Leitungstatigkeit zur Rationalisierung der
Instandscizungsprozesse und zur Verbesserung der Versor-
gung der Landwirtschall aus.

I’s sind im einzelnen hauptsichlich (olgende IFaktoren, dic
die Leitung des DBelriebes jetzt besser in dic Hand be-
kommt:

— Das System der Erfassung der Primardaten fiir die Datenverarbei-
tung in Verbindung mit der Einfilhrung der manuellen Abrechnung
wwingt zur disziplinierten Einhaltung der technologischen, techni-
schen und &konomischen Elemente im MaterialfluB und zur Einhal-
tung der ausgearbeiteten Organisationsnormative.

— Die Datenverarbeitung erméglicht vielseitige Auswertungen fiir die
operative und langfristige Leitungstatigkeit, die sich manuell ent-
weder gar nicht oder nur mit groBem Arbeitsaufwand und dann
noch verspdtet vornehmen lassen.

— Die durch die Datenverarbeitung mégliche kurzfristige Kontrolle der
EVN hat z.B. im LIW Halle nachwelslich dazu gefiihrt, daB
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Schwankungen im Materialeinsatz bereits innerhalb des laufenden
Monats erkannt und zur Einhaltung der Kosten ausgeglichen werden
kénnen.

— Die EVN-Kontrolle gibt weiterhin dem Bereich Technik ein exaktes
Kontrollinstrument fir die Richtigkeit der bestehenden EVN und
16Bt objektive Ursachenforschung bei Schwankungen im Verbrauch
je Ersatzteil zu.

— Die dekadenweise Kontralle der Mindest- und Hchstvorrdte bietet
dem Bereich ,Beschaffung und Absatz” weit bessere und wirk-
samere Mdglichkeit der operativen Materialversorgung und Dispo-
sition.

~ Trotz des Wegfalls der Dispo-Kartei verkiirzt sich der Zeitraum der
Signalisierung von Planwidrigkeiten ouf 10 Tage. Das bedeutet,
daB man die Reservehaltung, die sich aus der bisher nur monot-
lich méglichen manuellen Kontrolle erforderlich machte, auf ein
Minimum reduzieren kann.

Dipl.-Ing. K. ULRICH, KDT*

— Die Planung des Bedarfs, des Bezuges und der Vorratshaltung von
Ersatzteilen wird in besserer Qualitét und in kirzerer Zeit ermdg-
licht.

~ Die maschinelle Aufbereitung und Abrechnung der Primérdaten ist
fast fehlerfrei, wéhrend bei manueller Bearbeitung der durchschnitt-
liche Fehlerkoeffizient sehr hoch liegt, erfahrungsgeméB bei min-
destens 5 /.

Aus der Viclzahl unscrer crsten Erfahrungen bei der Ein-
fihrung der maschinellen Dalenverarbeitung stellt sich eine
als die wichtigstc heraus, nimlich daf} die beste betricbliche
Organisation fiir dic Datcnverarbeitung auf dem Gebict der
Materialwirtschaft nur dann zum Erfolg fiihrt, wenn dic Be-
reitschaft aller Menschen im Betrieb dafiir durch stindige
und geduldige Ubcrzcugungs- und Schulungsarbeit gewonnen
und thr bewuBtes aktives Mitwirken erreicht wird. A 6968

Zur Bestimmung des zvuldssigen VerschleiBes von Einzelteilen

und Baugruppen landtechnischer Arbeitsmittel

l.andtechnische Arbeitsmittel sind withrend des Betriches
sehir verschiedenartigen schidigenden Einfliissen ausgesetzt,
die hauptsiichlich zu Verschleil, Ermiidung und Korrosion
an den Maschinenelementen, Arbeitsorganen und Rahmen-
teilen fithren. Dic folgenden Ausfithrungen sollen sich dabei
nur aul die Auswirkungen des VerschleiBles beschrinken, der
wesentlichen Anteil an der Minderung der Betriebstauglich-
keit [1] [2] mit zunehmender Nutzungsdauer hat. Der Ver-
schleif fithrt zum Beispiel zur Vergroflerang der Spiele der
Lagerungen, zur Stumpfung von Schueiden und zur Zunalme
von Leckélverlusten an ydraulikbauelemnenten. Ob wir
cine VerschleiBpaarung, cin Arbeitsorgan oder eine Bau-
grappe betrachiten, immer nithert sich jedes Aggregat ciner
bestimiten Grenze des zulidssigen VerschleiBes.

Dabei ergibt sich die Frage, bis zu weleliem Verschleilzustand
Maschinenclemente (zum Beispiel Wiilzlager, Gleitlager,
Zahnréder, Ketten) und Arbeitsorgane (zum Beispiel Pflug-
schare, Mihmesser, Dresehtrommeln) betrieben oder wihrend
der Instandsetzung wieder cingebant werden diirfen.

Landwirtschaft und Instandhaltungswesen stellen in diesem
Zusammenhang im wesentlichen zwei Forderungen:

a). Gewilrleistung einer hohen Betriebssicherheit

Auch mit fortschreitendem Verschlei8 mufl noch eine defi-
nierte Betricbssicherheit gewihrleistet sein, damit die Jand-
wirtschaftliche Produktion mit geringen Kosten imn agro-
technisch giinstigen Zeitraum durchgefiihrt werden kann.

Dieser Gesichtspunkt gewinnt besonders fiir dic zukiinftige
Landtechnik mit automatisierten Anlagen der Innenwirt-
schaft und dem Einsatz léistungsfihiger Maschincensysteme
in der Feldwirtschaft eine crhohte Bedeutung.

b) Optimale Ausnutzung der Nutzungsdauerreserve

Die notwendige Senkung der Instandhaltungskosten der
Landwirtschaft kann vor allem durch Einsparung von Ma-
terialkosten erreicht werden, die den groften Teil der In-
standsetzungskosten verursachen. Alle Elemente sollten des-
halb bis zum Erreichen ihrer Grenznutzungsdauer in Betrich
bleiben.

Diese T'orderungen widersprechen sich, da allgemein im
Bereich der Grenznutzungsdauer sich die Betriebssicherheit
vermindert und cine Losung nur durch cinen Kompromif
zwischen diesen Forderungen méglich ist. AuBerdem miissen
zum Beispiel die Landmaschinen nach der Instandsctzung

* Institut fiir Landmaschinentechnik der Technischen Universitiit Dres-
den (Direktor: Prof. Dr.-Ing. W.GRUNER)
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cine Abnutzungsrescrve fiir mindestens cine Kampagne fiir
alle jenc Teile besitzen, die nur mit grisBerem Aufwand aus-
tauschbar sind.

1. Funktionen der VerschleiBgrenzen

Die Senkung der Instandhaltungskosten und die Gewiihr-
leistung ciner hohen Betriebssicherheit erfordern objektive
VerschleiBgrenzen fiir die Schadensaufnahme der spezialisier-
ten Instandsetzungsbetriebe (LIW, KfL) und fiir die sozia-
listischen Landwirtschaftshetriebe als Maschinennutzer.

1.1. VerschleiBgrenzmafBe fir die Instandsetzung
Die Instandsctzungstechnologie gliedert sich in Demontage,
Schadensaufnahme, Instandsetzung von Einzelteilen und
Baugruppen sowie Montage. In der Schadensaufnahme wird
fir dic Linzelteile die Einschitzung des Schiidigungszustan-
des vorgenommen und entschieden, ob das Teil

a) wieder cingebaut werden kann (VerschleiBreserve min-
destens noch eine Kampagne) oder

b) instand gesetzt oder
¢) verschrottet werden muf).

Beispiel: Eine Gleitpaarung veriindert im allgemeinen nach
der in Bild 1 gezeigten Funktion ihre Abmessungen. Dabei
wird die Aussonderungsgrenze durch den Beginn des pro-
gressiv zunchmenden Verschleiles gekennzeielinet.

Fiir den Instandsctzungsbetrich ist jedoch besonders die
Betriebsgrenze von Bedeutung, die fiir die VerschleiBpaarung
cine VerschleiBreserve fiir mindestens eine IKKampagne (all-
gemein ein Instandsctzungsintervall) beinhalten muf} [3].

Ist der Verschlei bereits iiber die Betriebsgrenze fort-
geschiritten, dann wird das Einzelteil entweder instand ge-
sctzt oder bel erreichter Verschrottungsgrenze ausgesondert.

Mit der Lintwicklung der Techinologie der Inmstandsetzung
und der Konzentration immer gréferer Stiickzahlen stehen
die Instandsetzungswerke heute vor der Aufgabe, den Ver-
schleiBzustand objektiv unter Anwendung von direkten Ver-
schleiBmeBverfahren zu beurteilen.

Natiirlich werden vicle Verschleiflerscheinungen — zum Bei-
spicl Briiche, Ausbriiche, grofle Risse — berecits duBcrlich
erkannt und die betreffenden Teile sofort ausgesondert. Es
verbleiben fiir eine exakte Beurteilung alle jene Teile, die
ituberlich keine Schiden zeigen, aber durch den Verschleil
maflliche Verinderungen erfahren haben. Die Schadensauf-
nahme eines Instandsctzungswerkes findet ihr Vorbild in der
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