5. EinfluB des Alters der Maschinen
auf die Instandsetzungskosten

Schr oft wird die Entscheidung, ob dic Maschine ciner ,Teil-
instandselzung™ oder einer Grundiiberholung unterzogen
wird, vom Alter der Maschinc abhiingig gemacht. Obwohl
dariiber bereits von verschicdenen Autoren, z. B. SELI-
VANOV, LISTNER u.a.m. Angaben vorliegen, wurde bei
den unter 4 untersuchlen Mihdreschern auch gepriift, ob
cine Abhingigkeit der Instandsetzungskosten vom Alter der
Maschinen vorliegt. Bild 2 zeigt die gefundenen Ergebnisse
aus Kampagnefestitberholungen von 4 Jahren an den glei-
chen Maschinen.

Fir das mchrjihrige Mittel kann man sagen, dal die In-
slandsetzungskosten in den crsten 3 Jahren degressiv anstei-
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1. Bedeutung der Erzeugnisgruppenarbeit

Die Erzeugnisgruppenarbeit hal in unserem Industriezweig
stindig an Bedeulung gewonnen. Mil ihr wird eine wesent-
liche Voraussetzung geschaffen, um die vom IX. Deutschen
Bauernkongre [festgcleglen Grundsilze zur Entwicklung
cines modernen Instandhaltungswesens zu verwirklichen.
Trotz der Unterschiedlichkeit der einzelnen Erzeugnisgrup-
pen ist ihnen allen eigen, daB} sie bei der weiteren Rationali-
sierung der landlechnischen Tnslandhaltung sowie bei der
Erhshung der Einsatzbereitschaft der Technik eine wesenl-
liche Rolle spielen. Das gilt auch fiir die Betriebe der Er-
zeugnisgruppe 6 — Mahdrescher-Instandsetzung —. Man
kann cinschitzen, dafl die Losung der wissenschaftlich-techni-
schen und o6konomischen Aufgaben ohne die Arbeit der
Frzeugnisgruppen hcute nicht mehv méglich wire. Deshalb
ist ¢s auBerordentlich wichlig. daB die wirtschaftsleitenden
Organe der sysltematischen Entwicklung und Festigung der
Erzeugnisgruppenarbeit gréfites Augenmerk schenken.

Mit der Spezialisicrung séimtlicher in Frage kommenden In-
standselzungsleistungen im Bezirk Magdeburg entwickelten
sich die Landtechnischen Instandsetzungswerke (LIW)
Oschersleben und Seehausen zu spezialisierten Werken fiir
die MD-Instandselzung. Die im Jahr 1966/67. erreichten
Stiickzahlen von 940 MD im LIW Oschersleben (Bild 1) und

* Technischer Direktor des LIW Oschersleben (Leitbetrieb der Erzeug-
nisgruppe Mi#hdrescherinstandsetzung)

Bild 1. TFlicBreihen-Instandsetzung von Méahdreschern im LIW
Oschersleben
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gen und danach einem annihernd konstanten Wert zu-

streben.

6. Zusammenfassung

Zusammenfassend kann [estgestellt werden, dafl unregel-
miBige Kampagnelestiiberholungen hohere Kosten und ge-
ringcre Leistungen verursachen, daB es hinsichtlich der
Instandhaltungskosten eine oplimale Kampagneleistung gibt
(andere Koslenanteile, wie z.B. Anschaffungspreis, Amor--
tisalionen usw., blicben hierbei unberiicksichtigt) und daf} bei
Maschinen hoheren Alters die Instandsetzungskosten nichl
melir ansteigen, wenn die Kampagnefestiilberholung regel-
miBig durchgelihrt wird. A 6876

Erzeugnisgruppenarbeit bei der spezialisierten

Instandsetzung von Mdhdreschern

400 MD im LIW Seehausen demonstrieren den erreichten
Grad der Spezialisierung im Bezirk Magdeburg.

Mit der Spezialisierung im Bezirk Magdeburg entwickelte
sich das LIW Oschersleben zum DDR-Leitbelrieb.

2. Die Arbeit der Leitbetriebe

Fiir die gesamte Erzeugnisgruppenarbeit ist entscheidend,
inwieweit sich der DDR-Leitbetrieb und die Bezirksleit-
betriebe zu &konomischen, tcchnischen und kadermiBigen
Zentren entwickeln. Dabei sind die Lecitbetriebe fiir das Er-
gehnis dicser Form der sozialistischen Gemeinschaltsarbeit
verantwortlich  und ihren  wirtschaftsleitenden  Organen

rcchenschaftspllichiig. _

Der Leithetricb muf3 es verstchen, persénliche Kontakte zu
allen Betrieben herzustellen und sie fiir die aktive Mitarbeit
zu gewinnen. Die Lrgebnisse des Leilbetriebes miissen dazu -
fithren, daB er auf Grund seiner vorbildlichen Arbeit auf
allen Gebietcn zum Anziehungspunkt fiir die Betriebe der
Erzeugnisgruppe wird. Arbeitsgrundlage fiir die Erzeugnis-
gruppenarbeit ist der bestiligte Arbeilsplan der Erzeugnis-
gruppe, der auf der Grundlage der durch das jeweilige wirt-
schafltslcitende Organ geslelllen Aufgaben jahrlich erarbeitet
wird.

Lin Schwerpunkt der Tatigkeit ist die Erarbeitung und Rea-
lisierung des Plans wissenschaltlich-lechnischer- Fortschritt
und des Plans Neuerer-Aulgaben. Damit sollen einmal die
zur Verliigung slehenden Kriltc rationell eingesetzt und kei-
nerlei Doppelarbeil innerhalb der Erzeugnisgruppe zugelas-
sen und zum anderen planmifig eine einheitliche technischc
und 8konomische Entwicklung aller Betriebe der Erzeugnis-
gruppe gesichert werden. Im Laule der mehrjihrigen Ent-
wicklung hat sich beispielsweise im LIW Oschersleben ein
beachtlicher tcchnischer Stand herausgebildet, Mefl- und
Priilvorrichtungen sowie andere ITilfsmittel werden heute in
groBem Umfang angewendet (Bild 2 bis 4). Mit Hilfe der Ge-
meinschaltsarbeit sind die besten Erfahrungen cntsprechend
den ortlichen Bedingungen auf allc Betriebe der Erzeugnis-
gruppe zu iibertragen.

Ein wirksames Mittel zur Einhaltung der Termine und zur
Sicherung des Arbeitserfolges sind Vereinbarungen und Ver-
trige, die mit eindeulig fixierten I'estlegungen sowohl zwi-
schen Leitbetrieb und Betrieben der Erzeugnisgruppe als
auch zwischen Leitbetrieb und wirtschaftleitendem Organ ab-
zuschliefen sind.
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3. Der Arbeitsplan der Erzeugnisgruppe
MD-Instandsetzung

Er tragt den progressiven Erfordernissen Rechnung und be-
inhaltet auch in diesemn Planjahr Themen, die dazu beitra-
gen, das technologische, ¢konomische und organisatorische
Niveau der Betriebe auf cine Stufe zu heben.

Dabei stehen u.a. folgende Themen im Mittelpunkt: ITiih-
rung des sozialistischen Wettbewcrbs, Arbeitsweise der
Bezirksleitbetriebe, Vorbereitung und Auswertung der Ge-
treideernte, Vorbereilung der maschinellen Datenverarbei-
tung.

Bei der gesamten Arbeit treten nach wie vor Fragen aulf,
die weitere Untersuchungen notwendig machen, um zu noch
‘besseren SchluBfolgerungen in der Erzeugnisgruppenarbeit
zu kommen. Das sei an einem Beispiel dargelegt. Der iiber-
betriebliche Wettbewerb sollte ausgetragen werden zwischen
allen Betricben der Lrzeugnisgruppe, also LIW und KIL.
Erste Bedingung daliir isL ein einheillicher Kostentriigeraul-
bau, der bis jelzt fehlt. In der Erzeugnisgruppe muBte daher
festgelegt werden, daB die KfL die Kosten und Erlése der
Kostenlrigernomenklatur der LIW fiir das Planjahr 1967
statistisch zuordnen, um iiberhaupt am Wettbewerb teilneh-
men zu koénnen. Aufgabe der iibergecordneten Organe mub es
sein, Mafinahmen einzuleiten, daf LIW und KfL im Plan-
jahr 1968 nach einem einheitlichen Kostentrigeraufbau ab-
rechnen kénncn. Gegenwiirtig wird bereits ein einheitlicher
Schliissel fiir die Abrechnung der Grundkosten (Lohn und
Material) erarbeitet, der gleichzeilig die Voraussetzungen
schalflt, um bercils im Jahre 1967 in einem Teil der Betriebe
dieser Gruppe mil ililfe der maschincllen Datenverarbeitung
abzurechnen,

Unser Industriezweig kann die sich aus der stiirmischen Ent-
wicklung in der sozialislischen Landwirtschalt ergebenden
Aufgaben nur crfilllen, wenn sich alle Beteiligten um eine
aktive Mit- und Zusammenarbeit bemiihen.

Es gibL aber noch Beispiele, wo durch sporadische Tatigkeit
und fehlende Systematik in der Arbeit die Aufgaben nicht
restlos gelést werden konnten. So gibt es z. B. eine Reihe
ausgearbeiteter Unterlagen, die allen Betrichen [iir die tig-
liche Arbcit zur Verfiigung stchen, jedoch z. T. nicht genutzt
werden. Das sind in crster Linie die ausgearbeitete Instand-
setzungstechnologie, der Katalog fiir die Einzelteilinstand-
setzung, der Belriebsmillclkatalog und die ,, Technischen Merk-
malc” mit den Aussonderungsgrenzen.

4. Aufgaben des Ingenieur-Biros
fir Rationalisierung

Durch klare Analysen und progressive Linschitzung mull
auch bei der Mihdreschcrinstandsetzung der Vorlauf errcicht
werden, der [(iir die weitere Durchsetzung industrieller
Instandselzungsmethoden notwendig ist. Von dieser Forde-
rung leitet sich die Auflgabenstellung des Ingenieur-Biiros fiir
Rationalisierung der Lrzeugnisgruppe ab.

Auch die Titigkeit des Ingcnieur-Biiros mufBl grundsétzlich
zur Verbesserung der bedar(s- und qualititsgerechten Versor-
gung der landwirtschaltlichen Betriebe bei moglichst niedri-
gen Kosten fithren.

Aus diesem Grunde sind im Arbcitsplan 1967 z. B. folgende
Themen enthalten:

Erarbeitung eines Grundprojekles fiir die Mihdrescher-
Instandsetzung; Ausarbeitung lechnologischer Unterlagen [iir
die Instandsetzung des neuen Mihdreschers.

Zum zweiten Thema gehort u. a. die Aulsicllung eines Grob-
arbeitsplans und die Erarbeitung einer Betriebsmitteliiber-
sicht, einschlieBlich der benédtigten Ausriistungen und Spezial-
werkzeuge. Damit wird die Erzeugnisgruppe erstmals vor
Beginn der reguliren Instandsetzung eines Maschinentyps
iiber derartige Unterlagen verfiigen. Bei der Instandsetzung
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Bild 2. MeBmitielkombination fiir die Schadensaulnahme

Bild 3. Hydraulische Priifeinrichtung fiir Druckfedern

-

Bild 4. Gewindeschneidautomat zum Nachschneiden von Muttern

der MD-Funktionsmuster wurde gleichzeilig ein Gutachten
iiber die instandhaltungsgerechte Konstruklion erarbeitet, um
zu erreichen, daB die umfangreichen Erfahrungen der In-
standselzungsspezialisten in die neu entwickelten Mihdre-
scher mit einflieBen. Die Erfahrungen der Vergangenheit
haben mehrfach gelehrl, da8 Versiumnisse bei der Entwick-
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lung und Konstruktion nachtriglich nur mit einem erheb-
lichen Aufwand korrigiert werden konnten bzw. die Instand-
haltungshosten stark erhohten.

Fine solche Zusammenarbeit zwischen Industrie und In-
standsclzungswerk  sollte bei kiinftigen  Landmaschinen-
cntwicklungen generell angestrebl werden. Das Instandscl-
sungswerk tritt damit gleichzeilig als Interessenvertreter der
Landwirtschalt aul.

5. Vertiefung der Zusammenarbeit

In der Frzcugnisgruppe 6 — Mahdrescher-Instandsctzung —
sind z. 7. 71 Betriebe, sowohl LIW als auch KIL, zusammen-
cefalil. Trotz regelniiBiger Beratungen beim DDR-Teithetrieb
oder bei den Bezivksleitbetriecben ist kiimfuig  dem  In-

Ing. E. SCHUMANN, KDT

Mit der weileren Entwicklung der Nahrungsgiilerproduktion
vollzieht sich gleichzeilig einc zunehmende Technisierung
aller in der sozialistischien Landwirischall erforderlichen Pro-
duktionsprozesse. Im Zusammenliang damit erfolgt eine zu-
nehmende Arbeitsteilung durch immer gréfiere Konzentration
und Spezialisierung der Instandsclzungsleistungen aufl der
Grundlage von Kooperationsbezichungen. Ziel dieser Maf-
nabmen st cs, bei gleichzeitiger Erhéhung der Qualitat die
Instandsclzungskosten zu senken.

Die Linsparung von lebendiger und vergegenstindlichter
Arbeil sowic von Grundmalerial in der landtechnischen In-
slandselzung isl zu einem unumginglichen Erfordernis fir
alle Tnstandsclzungsbetriebe geworden.

Zur Senkung der Inslandsetzungskosten und zur Erhéhung
der Qualitiit ist die richiige Anwendung der Aufarbeitung
von Einzelteilen und Baugruppen cine noch lingst nicht aus-
ceschoplie Moghchkerr. Neben viclen Tinzelteilen, dic in den
letzten Jahren schr erfolgreich besonders in der spezialisier-
tlen Instandselzung aulgearbeitet wurden, Dblieb jedoch dic
Aufarbeitung eince Vielzahl von GroBteilen stark zuriick.
Gerade hicr aber liegt cine grofic Reserve, dic es zu erschilic-
fen gilt.

Lin Beispicl hicrliir jst dic Aularbeitung der Unterwagen fiir
T 170;172 (im Kalalog als ,Ralimen geschweifit” bezeichnel).
Line Arbeitsgemeinschaft aus dem LIW Miincheberg beschiil-
tigle sich Anfang 1966 intensiv mit dicser Frage und ge-
langte dabei innerhalb von 2 Monalen zu einem guten
Lrgebnis. Sie entwickelie und fertigte cine Drehvorrichiung
an. in der der kompletie Unterwagen mit ciner ITandkurbel

Bild {. Der Unlerwagen wird mit einem Transportwagen unler dic
gesamte Vorrichtung gefahren und durch vier Schrauben am
Anschlufiring (iir den Drehkran befestigt
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formations- und Dokumentationsdienst mehr Beachtung zu
schenken.

Vom DDR-Leitbetrich ist daher vorgesehen, im Laule dieses
Jahres cinen Dokumentations- und Informationsdienst einzu-
richten. Damit ist die Moglichkeil gegeben, daf alle Betricbe
der Lrzeugnisgruppe kurzlristig in den Besitz der Katalog-
blitter fir Betricbsmittel oder Aularbeitungsteile kommen,
um zwei Beispicle zu nennen.

Mit dicsen Darlegungen sollte versucht werden, einen kurzen
Abrif iiber die Erzeugnisgruppenarbeit bei der Méahdrescher-
Tnstaudsclzung zu geben. Bei eincv richtigen Einstellung zur
Gomeinschaltsarbeit aller in Frage kommenden Betriebe sind
auch kiinflig positive Ergebnisse [ir alle Betriebe und sach-
kundige Entscheidungsvorbereitungen [ir die wirlschaftslei-
tenden Organc zu erwarlen. A 6969

Avufarbeitung von GroBteilen
in der spezialisierten Instandsetzung

iber einen Schneckentrieb um 360° in seiner Lingsachse
schwenkbar ist.

Der mittlere U-Stahl-Biigel ist hydraulisch in der Hohe ver-
stellbar. Dadurch 1iBlt sich die Vorrichtung so weit absenken,
dall man den am Boden liegenden Unterwagen montieren
kann. Um ilm um seine Lingsachse drelien zu kénnen, wird
cr hydraulisch vertikal angehoben.

Durch dicse Verstellmoglichkeit kann der gesamte Unter-
wagen oder auch nur eine Scile gehoben werden. Der Hub
der Verstellung betrigt 600 mm (kann jedoch auch gréBer
scin). Mit der beschrichenen Drehvorrichtung werden [fol-
acnde Vorteile crreicht:

1. Das Drelien des Unterwagens kann jelzt 1 Ak durchfih-
ren, withrend bisher 5 bis 6 Ak dicse Arbeit rein manuell
verrichten mufien.

2. Der Unterwagen kann in alle erforderlichen SchweiBposi-
tionen gebracht werden. Damit wird cine schr wichtige
Vorausselzung geschallen, uin dic beschiddigten Linzel-
teile mit dem Fugenhobler fachgerccht auszutrennen, die
Schweillndhle gut vorzuberciten und ungiinstige Zwangs-
posilionen beim Schweiien selbst zu vermciden. Da der
Unterwagen ein Teil eincs Ilebezcuges und zugleich eines
Straflenfahrzeuges isl, muf} einc besondere Sicherheit bei
den SchweiBarbeiten garanticrt werden. Mit dem Wegfall
der Dbisherigen Zwangspositionen beim Schweilien wird
dic Qualitdt der Schweilindhte um ein Mehrfaches erhsht
und auBerdem Arbeilszcil cingespart.

derung hinsichilich des Arbeitsschutzes. Bisber muBte
niimlich der Unterwagen von michreren Xollegen mit der
Hand mehrmals gewendct werden; stindig bestand die
Gelahr von Arbeitsunfillen, da cs sich um ein schwercs
und schr sperriges Teil handelt.

Daruber binaus ist es bei einem kontinuierlichen In-
standsetzungsablauf nicht tragbar, immer wieder Arbeils-
krifllc aus dem iibrigen Instandselzungsprozel zum Wen-
den des Unterwagens herauszulésen. Eine solche Methode
stort den Instandsetzungsprozefl, macht ibn ungleichmiBig
und zeitaufwendig.

4. Der FEinsatz diescr Drchvorrichtung beweist auBerdem,
daB in dicsem TITalle nicht, wic sehr oft gefordert, einc
aulwendige Krananlage in der Instandsetzungshalle vor-
handen scin mufl. Bei entsprechender Abwandlung der
Drchvorrichtung kann man diescs Prinzip ohnc weiteres
auch [ir die Inslandsctzung von Anhiingerrahmen und
anderer GroBleile [iir Landmaschinen anwenden.
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3. Der Einsatz dieser Vorrichlung crfiillt einc wichtige For-





