Technische Daten:

Arbeitsbreite 2,2 bzw. 2,5m
Arbeitstiefe maximal 16 cm
Arbeitsgeschwindigkeit 4,18 km/h

Fl&chenleistung 0,66 bis 0,75 ha/h
erforderlicher Traktor RS 09 bzw. GT 124

Einsatzméglichkeiten

Das Geriit ist an sich zur Nacharbeit hinler den Sammel-
rodern E 675 bzw. L 372 vorgesehen, es kann aber auch
ohne jegliche Umriistung solort zum Schwaden von Zucker-
rithen eingesetzt werden.

Schsvaden von Kartoffeln

ZweckmaBig wird das Gerdt im Xomplex .mit 2 Sammel-
rodern E 675 bzw. I 372 eingesetzt. Das Lrdreich ist dann
locker, das Grubbern enuallt und die Kartoffeln werden
unmittelbar zwischen dic zwel nichstfolgenden Démme ge-
schwadet. Bel der ndchsten Umfahrt der Sammelroder werden
die Nachlesekartoffeln dann mit aufgenommen. Da beim Kom-
plexeinsatz mit E 675 dic Schwadablage nacli rechts erfolgt,
miissen die Zinkeu der Schnecke mit Linksgewinde versehen
scin. Umgckehrt sind fir den I 372 Rechtsgewindezinken
crforderlich.

F. FRIEBEL* /E. QUIX*

Mit Einfiithrung des komplexen Maschincusystems Zucker-
ribenbau in die landwirtschallliche Praxis kommt es jetzt
darauf an, im Zuckerriibenbau einc allseitige Steigerung der
Arbeitsproduktivilit und Senkung der Selbstkosten zu er-
reichen. Grundbedingung fiir einen 6konomischen Zucker-
ritbenbau ist die Anwendung solcher Arbeitsverfahren, die
die Erzielung hochster Icktarertriige bei geringstem Aulwand
ermdéglichen.

Die Auswertung der Erfahrungen und Ergebnisse des Ein-
satzes von Maschinensystemen fiir die industriemiBige Er-
zeugung von Zuckerritben 1965 in landwirtschaftlichen Be-
tricben durch das Institut fir landwirtschaftliche Betriebs-
und Arbeitsékonomik Gundorf ergah folgendes dkonomisches
Resultat:

[Akh/ho] [MDN]
Bodenbearbeitung, organische
Dingung und Grunddiingung: 21,0 238,45
Saatbettvorbereitung und Bestellung 4,5 51,05
Pflege und Standraumzumessung: 134,7 274,00
Ernte, Transport und Blattsilierung: 71,6 594,00
insgesamt fiir das Produktionsverfahren: 231,8 1157,50

Schon aus dieser Aufstellung ist ersichtlich, daf3 fir die wei-
tere Senkung von Akh/ha dem Arbeitsabschnitt Pflege und
Standraumzumessung besondcre Bedeultung zukommt. Is
wird hauptsiichlich durch die Einfithrung moderner Arbeits-
verfahren in diesem Avbeitsabschnitt fiir moglich gehalten,
in den nichsten Jahren in den fortgeschrittenen landwirt-
schaftlichen Betrieben fiir das gesamte Produktionsverfahren
aur noch 130 Akh/ha zu benétigen.

Diese Zielstellung sicht vor, den Arbeitskrifteaufwand je
Hektar im Arbeitsabschnitt Pflege und Standraumzumessung
um 60 bis 70 Akh/ha zu verringern. Dies wird durch den
Ubergang zur handarbeitsarmen Pllege im Zuckerriibenbau
erreicht. Die folgende Ubersicht verdeutlicht dies:

1965 Zielstellung
Bodenbearbeitung, arganische
Diingung und Grunddiingung [Akh/ha] 21,0 18,2
Saatbettvorbereitung und Bestellung  [Akh/ha] 4,5 2,0
Pflege und Standraumzumessung [Akh/ha) 134,7 60,4
Ernte, Transport und Blattsilierung [Akh/ha) 71,6 47,0

Insgesamt fiir das Praduktionsverfahren [Akh/ha] 231,8 127,6

Die sich gegenwiirtig zur Realisicrung dieser Aufgabenstel-
lung im Arbeitsabschnitt Pflege und Standraumzumessung
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Schwaden von Zuckerriiben

Hierbei kann der Schwadabstand durch mehrfaches Uberset-
zen maximal bis 20 m ausgedehnt werden; die Kosten fiir die
Schwadaufnahme sind demzufolge relaliv gering. (In gleicher
Weisc kann man natiirlich auch Kartofleln schiwaden)

Lohnt sich die Anschaffung?
Die Verluste heim Einsatz von Sammelrodern

It 372 30 bis 48 dt/ha, oder -

E 675 12 bis 18dt/ha
kénnen bei Anwendung des Schwadgeriles ,Protzen® bis zu
70 % vermindert werden.
Bei der Arbeit mit dem Lingsschwadképfroder E 710 betra-
gen die Rodeverluste 30 bis 40 dt/ha; sie lassen sich bis zu
90 9%, einbringen, wenn das Schwadgeriit ,,Protzen® angewen-
det wird.

Fiir den Nachbau

Jeder Betrieb, der die technischen Voraussetzungen dafiir
besitzt, kann den Nachbau vornehmen.

Komplette Unterlagen fiir den Nachbau des Geriites stellt der
Kreisbetrieb fiir Landtechnik Neuruppin, Sitz 1951 Krinzlin,
gegen Vergiitung gern zur Verliigung. A 6918

Pflege und Standraumzumessung im Zuckerribenbav

abzeichnenden Losungswege sind vielseilig; sie selzen eine
gule Sachkenntnis der jeweiligen Bedingungen voraus, da
die einzelnen Arbeitsginge abhingig von den spezifischen
Boden- und Klimaverhiltnissen des jeweiligen landwirtschaft-
lichen Betriebes festgelegt werden miissen,

Nach der Einzelkornaussaat mit einem gegenwirtigen Ab-
lageabstand von 40, 50 und 60 mm, der sich in Zukunft er-
weitern wird, kommen [iir die handarbeitsarme Pflege fol-
gendc Arbeitsgiinge in Betracht:

Chemische Unkrautbekdmpfung Bandspritzen im Vorauflauf-

verfahren in Kombination mit
der Aussaat
Mechanische, ganzflachige

Unkrautbekéampfung Blindstriegeln
Mechanische, teilflachige
Unkrautbekdmpfung H 1. Maschinenhacke

Vereinzelung
Bereinigungshacke
Mechanische, teilflachige

Ausdinnstriegel, Ackerbiirste
Handarbeitsgang

Unkrautbekémpfung 2. und 3. Maschinenhacke
Schadlingsbekdampfung

Kopfdiingung

Mechanische, teilflachige Einsatz der Ackerbiirste als
Unkrautbekédmpfung Pflegegerdt

Diese Technologie zur handarbceitsarmen Pllege der Zucker-
viiben kann nur dann zum vollen Erfolg fiihren, wenn alle
PllegemaBnahmen als eine Einheit betrachtet werden. Vor-
auszusetzen ist ferner, daB die vorhergehenden Arbeitsab-
schnilte, insbesondere Saatbetlvorbereitung und Aussaat, mit
der notwendigen Sorgfalt durchgefiithrt werden.

Alle PflegemaBnahmen miissen sichern, dal == 80000 bis
100 000 Ribenpflanzen je Hektar im Erntebestand bei gleich-
mibiger Standraumzumessung unkrautfrei vorhanden sind.
Nach Sicherung einer optimalen Pllanzenverteilung im Auf-
gangsbestand mul} sofort ganzllichig die Unkrautbekdmpfung
mit Bhindstriegel einsetzen, da zu diesem Zeitpunkt die Un-
kriduter gegen Enlwicklungsstorungen noch auBerordentlich
empfindlich sind. Sie gehen zugrunde, wenn die oberste
Bodenschicht fein gekriimelt, also wasserarm und luftreich
gemacht wird. Dadurch kann gleichzeitig eine Verkrustung
des Bodens, die das Wachstum der Zuckerriibenpflanze be-
eintrachtigt, vermieden werden. Grundsiitzlich ist solange zu
striegeln, bis die Keimlingsspitzen, die aus den Kniulen
herausragen, etwa 2 bis 3 mm lang sind. Das ist bei norma-

* VEB BBG Leipzig, Abt. TKR
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“—Jer Witterung ungefahr 5 bis 6 Tagé nach der Aussaat der

Fall.

- . Tiefkeimende Unkriuter kinnen jedoch nur mit chemischen
Mitteln (Herbiziden) wirksam bekampft werden. Das Aus-

bringen der Herbizide erfolgt normalerweise mit oder un-
mittelbar nach der Aussaat. Die Anwendung von Herbiziden
nach dem Vereinzeln der Riiben eignet sich insbesondere zur
Bekimpfung der Spitverunkrautung. Nach dem Zeitpunkt
der Anwendung unterscheidet man deshalb das Vorauflauf-
und das Nachauflaufverfahren bei der Ilerbizidanwendung.

Da die Hauptwirkung beim Einsatz von Herbiziden iiber
dem Boden erfolgt, wird ein guter Erfolg nur dann erzielt,

‘wenn sich der Wirkstoff bei ausreichender Feuchtigkeit im

Boden lésen und verteilen kann. Dariiber hinaus ist ein
feines und gleichméBig hergerichtetes Saatbett mit gutem
Bodenschlul Voraussetzung fiir eine befriedigende Wirkung.

Der Verunkrautungsgrad unserer Kulturbéden liBt jedoch
die mechanische Unkrautbekdmpfung z.Z. nicht durch die
Anwendung geeigneter chemischer Wirkstolfe ersetzen. Beide
MaBnahmen, die chemische und die mechanische Unkraut-
bekéamplung zusammen, fithren zur handarbeitsarmen” Pflege
der Zuckerrithenbestinde. Allerdings gestattet nicht jedes

" Herbizid den Einsatz des Striegels.

Das Ausbringen der Herbizide erfolgt gegenwirtig im Band-
spritzverfaliren, also nicht ganzflichig, sondern teilflchig
entlang der Aussaatreihe, Deshalb kommt dem wiederholten
Hacken zwischen den Reihen nach wie vor grofie Bedeutung
zu, da sich hier das Unkraut ungestért von chemischen Mit-
teln entwickeln kann.

Eine wesentliche Voraussetzung zur Erreichung hoher
Zuckerriibenertrage ist die richtige Verteilung der Pflanzen
auf die Flacheneinheit. Die Standraumzumessung bedingt
gegenwirlig noch einen hohen Arbeitsaufwand innerhalb der
Pllegearbeiten, sie mull deshalb unsere besondere Aufmerk-
samkeit verdienen.

Bei dem schon erwiithnten Einsatz von Maschinensystemen
zur industriemiBigen Erzeugung von Zuckerritben im Jahre
1965 ergab sich im Arbeitsabschnitt Pflege nachstehende Zu-
sammenfassung: :

Gesamtaufwand aller Pflegearbeiten 134,7 Akh/ha
davon fiir Bereinigungshacke 73,0 Akh/ha
. fur Guthacke 48,0 Akh/ha

Das sind fiir die Handhacken allein 121,0 Akh/ha.
Mit der Einfiihrung der handarbeitsarmen Pflege werden folgende
Werte als real angesehen:
Pflegearbeiten, insgesamt 60,4 Akh/ha

50,0 Akh/ha

davon nur eine Bereinigungshacke

Diese Zielstellung setzt jedoch moderne Verfahren der Stand-
raumzumessung voraus, die entsprechend den jeweiligen
Bodenverhiltnissen und im Zusammenhang mit allen Pflege-
mabnahmen gesehen werden miissen.

Verfahren der Rilbenvereinzelung -

Handvereinzelung; mechanisches Vereinzeln; maschinelles
Riibenvereinzeln als blindes oder gesteuertes Vereinzeln,

Zur reinen Handvereinzelung sei nur soviel gesagt, daB ihre
weitestgechende Ausschaltung in allen Industriestaaten im
néchsten Jahrzehnt zur Notwendigkeit wird.

Zur mechanischen Zuckerriibenvereinzelung werden in unse-

rer Landwirtschaft verschiedenartige Geriite zum Einsatz ge-
bracht, die im allgemeinen die Bestinde in zwei Arbeits-

- géngen bereinigen.

Das Vereinzeln auf mechanischem Wege mit dem Ausdiinn-
striegel ist das bekannteste Verfahren. Es darf jedoch nicht
erfolgen, wenn die Auszéhlung vor dem Ausdiinnen weniger
als 30 Pflanzen/m? im Durchschnitt von 10 Auszihlungen
oder mehr als 12 Fehlstellen auf 30 m2 ergibt. Der ausge-
lichtete Bestand nach dem Ausdiinnen gestattet, im weiteren

Verlaufe der Pflegearbeiten die weitere Vereinzelung mit:

der. langen Hacke durchzufiihren, die 4 bis 5 Tage nach dem
letzten Durchgang des Ausdiinnstiriegels erfolgt.
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ZweckmaiBigerweise erfolgt der erste Durchgang mit dem
Ausdiinnstriegel quer (90°) zu den Reilien. Der zweite Durch-
gang mufl im Winkel von 30 bis 45° gegen die Riibenreihen
verlaufen. Unter keinen Umstinden darf die Bearbeitungs-
richtung die gleiche wie beim ersten Durchgang sein.: Der
Einsatz des Striegels erfolgt im-Zwei- bis Vierblattstadium
der Riibenpflanzen. Setzt man den Ausdiinnstriegel zu frith
ein, dann entstehen zu viele Fehlstellen. Sind die Pflanzen
schon zu grof, dann grcift der Ausdiinnstriegel nicht mchr
geniigend an. )

Bekannt ist auch das Riibenausdiinngeriit P 921. Seine Werk-
zeuge arbeiten quer zur Drillreihe. Durch rotierende Messer
wird der Pflanzenbestand gelichtet. Der Ausdiinneffekt richtet
sich nach der Dichte des Bestandes und kann beim erstcn
Arbeitsgang bis 45 %, beim zweiten bis 429/, betragen. Da-
nach ist noch ein Vereinzeln von Hand auf dem Pflanzen-
bestand von 80000 bis 100000 Riibenpflanzen je Hektar
mit der langen Hacke erforderlich. Der Vorteil dieser Art
des Ausdiinnens liegt darin, dal das Riibenausdiinngerit
P 921 auch noch im Vier- bis Achtblattstadium eingesetzt
wenden kann. Weiterhin kann cs auf kleinen Schligen arbei-
ten, die fir den Iinsatz des Ausdiinnstriegels weniger gecig-
net sind.

Das Leitinstitut fiir Technisierung des Riibenbaues Halle arbei-

. tet am modifizierten Ausdiinnen, einem Verfahren zur Stand-

raumzumessung mit der Ackerbiirste, dem besondere Bedeu-
tung zu schenken ist. Die Modifikation bezieht sich auf die
verschiedenartige Anordnung der Ausdiinnwerkzeuge an der
Ackerbiirste. Mit diesern Geridt, das als Pflegegerit in der
Praxis bereits vorhanden ist, kann durch Austausch der
Pflegezinken gegen Ausdiinnzinken auch vereinzelt werden.
Durch die modifizierte Werkzeuganbringung laBt sich eine
Anpassung an den Aufgangsbestand erreichen. Zinkenzahl
und Anordnung an der Ackerbiirste sind entsprechend den
Gegebenheiten variabel gestaltet, so dafl auf den Bestand
bezogen ein gezieltes Ausdiinnen erfolgt. Das Gerit bringt im
Verhiltnis zu Vereinzelungsmaschinen eine groBle Hektar-
leistung. Dariiber hinaus wird, genau wie beim Ausdiinn-
striegel, eine ganzflichige Bearbeitung der Anbaufliche mit
unkrautbekdmpfender und bodenlockernder Wirkung erzielt.

Diese Lésung, vorausgesetzt dal die Pflanzenverteilung im
Aufgangsbestand einwandfrei ist, konnte zur vollmechani-
schen Riibenvereinzelung fithren. Hinzu kormmt, daf3 der not-
wendige technische Aufwand im Rahmen der heute iiblichen
Pflegegeriite bleibt, deshalb verdient dieses Verfahren beson-
dere Beachtung.

Um die Riibenvereinzelung ohne Handarbeit durchzufliihren,
werden in einigen Landern bereits Ritbenvereinzelungs-
maschinen entwickelt und zum Teil schon produziert. Mit
einer Vereinzelungsmaschine soll und darf nur einmal durch
den Bestand gearbeitet werden. Dabei hinterlassen solche
Maschinen, die als blinde oder gesteuerte Vereinzelungs-
maschinen ausgebildet sind, in regelmiBiger Folge Hack- und
Schonstellen (Blocke). Durch diesen gezielten Arbeitsgang
wird die Zahl der Riiben auf den gewiinschten Endabstand
vermindert. Der Blockabstand liegt je nach Reihenweite zwi-
schen 15 und: 18 cm. Durch Verinderung der Blocklinge
kénnen die Vereinzelungsmaschinen unlerschiedlichen Auf-
gangsbestinden angepaBt werden, so daB 80000 bis 100 000
pflanzenbesetzte Blocke je Hektar iibrig bleiben.

Nach dem Einsatz der Maschine gibt es also eindeutig ge-
sunde Pflanzen auf den Blocks und ausgerdiumte Stellen.
Damit kann man gleich bei der Arbeit auszéhlen, wieviel
Riibenpflanzen durcbschnittlich je Hektar stehengeblieben
sind. Gegebenenfalls mu man die Blocklinge berichtigen,
falls die gewiinschte Bestandesdichte nicht genau genug er-
reicht wurde. Diese Methode des Vereinzelns setzt jedoch
einen ausreichenden Feldaufgang voraus und zwar bei einem
moglichst gleichmaBigen Aufgang.

Gesteuerte Vereinzelungsmaschinen arbeiten ebenso, aller-
dings konnen Liicken im Ausgangsbestand in gewissen Gren-
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zen  automalisch  ausgeglichen werden. Bei  automatischen
Vercinzelungsmaschinen  wird  jeweils der vorhandene
Planzenbestand abgetastet und danach vereinzelt. Die Ein-
satzgrenzen dieser Maschine, deren Bedienung Spezialkennt-
nisse crfardert, licgen im 4- bis 8-Blatistadium. Vorausset-
zung fiie ithren EFinsatz  sind  unkrantlreic  Zuckerriihen-
bestinde.

Fir die weitere Perspektive wird der vereinzelungslose
Zuckerriibenbau  fiir cinen Teil unserer Anbauflichen, bei
dem weder von Ifand, noch mechanisch, nochh mit Vercin-
zehingsmaschinen anl den Bestand  eingewirky wird, eine
Rolle spiclen.

Dic Standraumzumessung durch Vereinzelung eines mehr
oder weniger dichten Aufgangshestandes ist bisher aus fol-
genden Griinden nolwendig:

— Es ist bisher ausgeschlossen, mit hinreichender Sicherheit so hahe

Aufgénge zu erzielen, daf die Kn&uel einzeln auf Endabstand
gelegt werden koénnen.

—~ Bei Verwendung von ,Normalsaatgut” muB schan wegen der Mehr-
keimigkeit vereinzelt werden.

Nationalpreistriger H. HERRMANN, KDT*

Im Zuge der fortschreitenden Mechanisierung der Zucker-
riibenernte hat sich das Mchrmaschinensystem immer mehr
durchgesetzt. Wihrend sich der zum Maschinensystem  ge-
horige Kopfader bereits seit 1963 in der Praxis bewihrt,
verzigerte sich die Produktionsaufnalnne eines geeigneten
Rodcladers durch ncue, wihrend der landicchnischen Eig-
nungspriifung gewonnene Erkenntnisse, so daB als Uber-
gangslosung der zum Rodclader umgeriistete Lingsschwad-
kopfroder E 710 eingesetzt werden mubBte. Nachdem im
Jahre 1965 die Priifung des Rodeladers E 765 mit dem Pri-
dikat ,geeignet abschlofl, kam im Jahre 1966 die vom VED
Bodenbearheilungsgerile Leipzig und vom VEB Weimarwerk
produzicrte Maschine in groBercr Stiickzahl in die Landwirt-
schaft. Gleichzeiig wurde die landtechnische Eignungsprii-
fung wiederholt, sic bestitigte dic Wirksamkeit der entwik-
kelten Zusatzeinrichitungen und verschiedener konstruktiver,
Verdnderungen und brachte das Priifpridikat ,gut geeignet®.
Mit dem Rodelader E 765 und dem Kéopflader stehen zwei
schlagkriftige Maschinen zur Verfigung, die — als Zwei-
maschinensystem eingesetzt — das zur Zeit wohl &kono-
mischste Ernteverfahren erméglichen. Das warde anch durch
die in verschiedenen sozialistischen Staaten erfolgten Erpro-
bungen und Privfungen bestitigt.

Voraussetzung zur Erreichung giinstiger 8konomischer Keun-
ziffern ist allerdings, daB beim Einsatz dieser Erntemaschinen
cinige Punkte besonders beachtet werden:

a) Das Riibenfeld muB einwandfrei bestellt und gut gepflegt sein.
Der Reihenabstand ist mit gréBter Genauigkeit einzuhalten. Um
ein Uberfahren des Spuranschlusses zu vermeiden, ist die Anwen-

Bild 1. Schematische Darstellung des Rodeladers E 765
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— Beim Vereinzeln konnte das in der Reihe stehende Unkraut ver-
nichtet werden,

Mit der Bereitstellung von hochgradig einkeimigem Saatgut, sowie
sicherwirkenden Herbiziden wird es jedoch in der Perspektive maglich
werden, auf einem Teil unserer Fléchen einen Knduelabstand von
15cm zu erreichen, Damit wdre der vereinzelungslose Zuckerriiben-
anbau gewdhrleitet.

Gegenwdrtig kommt es darauf an, den Zeitaufwond fiir die Pflege-
arbeiten mit den vorhandenen Madglichkeiten maximol zu senken.
Dabei sollte in erster Linie der Handarbeilsaufwand im Vordergrund
unserer Betrachtungen stehen.

Es wird nicht méglich sein — ohne MiBerfoige in Kauf nehmen zu
missen —, sofart auf die handarbeitslose Pflege iiberzugehen. Nach
dem heutigen Stand zeichnet sich fiir die handarbeitsarme Pflege fol-
gender Weg ab:

~ Herstellung eines einwandfreien Saatbettes zur Sicherung eines
optimalen Feldaufgangs,

— Sorgfaltige Aussaat von monokarpem Saatgut in Einzelkornablage,

~ Ausbringung van Herbiziden, um eine weitgehende Unkrautfreiheit
zu erreichen,

-~ Einsatz von mechanischen Ausdiinngerdten, besonders der Acker-
birste mit Ausdiinnzinken.

Mit der Einfihrung des Maschinensystems Zuckerriibenbau sollten
schrittweise neue Produktionsmethoden eingefiihrt werden. Besonders
im Arbeitsabschnitt Pflege und Standraumzumessung gilt es, auf brei-
ter Basis in allen landwirtschaftlichen Betrieben den gegenwirtig nach
hohen Arbeitsaufwand zu senken. A 6913

Der Rodelclder_ E 765

dung einer sechs-, neun- oder zwélfreihigen Sédmaschine notwendig.
Das Vorgewende muf3 geniigend breit sein, wobei die Anlage einer
Feldrandmiete zu beriicksichtigen ist.

b) Kdpf- und Rodelader stellen eine Einheit dar. Sie durfen nur im
Komplex eingesetzt werden, da andernfalls die Vorteile des Rodens
in der Gare verlorengehen und die Einsatzgrenze sowoh! bei
trockenen als ouch bei feuchten Ernteverhaltnissen negativ beein-
fluBt wird. Zudem zerfahren die beim Vorkdpfen eingesetzten Trans-
portmittel die Riibenreihen, es kommt zu Schwierigkeiten und er-
hohten Ribenverlusten beim Radevorgang.

Der Einsatz der Erntemaschinen ist gut vorzubereiten. Gute Orga-

nisation und Bereitstellung der notwendigen Traktoren und Trans-
portfahrzeuge verhindern Stillstandzeiten.

C

Der Rodelader E 765

ist einc dreireihige Aufsatlelmaschine fiir den Dreipunkt-
anbau des Traktors. Die Funktion der wichligsten Baugrup-
pen wird im folgenden Abschnitt ausfihrlich erlitert. Hier
soll vermerkt werden, daf3 zur besseren Fihrung der Ma-
schine am Hang und um schiidliche Fahrspuren bei feuchtem
Erntewetter zu vermeciden, die Radspur so gewihlt wurde,
daB die Rider jeweils in einer vorher gerodeten Reihe laufen.
Die Einsatzgrenze am Hang wird vor allem durch den Zu-
stand des Bodens und das dadurch bedingte Abrutschen des
Traktors und der beladenen Sammelfahrzeuge bestimmit.
Unter mittleren Erntebedingungen ist die Arbeit am Hang
bis zu 12 %, Neigung moglich.

Der 765 ist fiir 41,7 cm Reihenabstand ausgelegt. Durch
Auswechseln verschiedener Baugruppen kann man auf

Reihenabstinde von 45cm (E 766) oder auch 50 cm (E 767)
umristen,

Technische Daten des Rodeladers

Arbeitsbreite (dreireihig)
Reihenabstand (nicht verstellbar)
Erforderlicher Traktor

125 cm
41,7 cm
mind. 36 PS mit Dreipunkt-
anbau und AnschluBméglichkeit
fir freien Arbeitszylinder
durch Motorzapfwelle
(motorgebunden)
n = 540 bis 568 min-!
3 bis 4 ha/10 h (je nach
# Ernteverhdltnissen und
Arbeitsgeschwindigkeit)
3,5 bis 5,1 km/h
1 Ak

Antrieb
Flachenleistung

Arbeitsgeschwindigkeit

Bedienung

E‘:gi%ee \ Arbeitsstellung 3% :2
Hahe J (Grundmaschine) 3000 mm
Ié?gg: | Transportstellung g ggg :m
Héhe (Grundmaschine) 3100 mm
Masse (Grundmaschine) A 2 500 kg

* VEB BBC Leipzig, Entwicklungsgruppenleiter
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