cine vollkommenere Behamdlung der unteren Scite der Blit-
ter crzielt wird. Eine Grenze ist hier jedoch gegeben, weil
dic zur Sicherung einer gleichiniiBigen Verleilung des Mittels
in der Maschinenarbeitsbreite notwendige minimale Entfer-
nung nicht unterschritten werden darf. Deshalb erscheinen
uns die Disen mit groBerem Spritzwinkel und groBerer
Diiscnbolumung giinstiger, weil sie einen geringeren Abstand
zu den Pllanzen ermoglichen wnd die Diisen nicht verstopfen.
Dic Entfernung der Diisen vom Bestand ist wahrscheinlich
von der Ausnulzung der Vorteile der sogenannten direkten
Behardlung (divect spraying) abhiingig.

3. Typ der Spritzdise

In Tafel 5 sind die wichiigsten Parvameter dieser Diisen und

die Endwerte ihrer Avbeitsqualitiit zusanunengefaBt.

Aus der angefiihrten Diisencharakteristik und den crreichten

Iirgebnissen in der Qualitdt der Behandlung mit Fungiziden

bei Kartoffelbestiinden lassen sich zwei mehr oder weniger

klare Beszichungen ableiten:

— Am besten arbeiteten, vor allem beim Spritzen von unten, die Di-
sen, die einen sogenannten Facher von Tropfchen bilden.

— Disen mit groBerem Spritzwinkel bedecken die untere Seite der
Blatter ebenfalls.

SchiuBfolgerungen und Empfehlungen

l. Die giinstigste Einrichtung fiie dic Behandhung der Kar-
toffelfiiule ist in Hinsicht auf die Avbeitsqualitit eine Feld-

M. BARTSCH

F. FROHLICH* iiber die

1. Einleitung und Zusammenfassung

Jm Tlinblide aul eine Verbesserung der Wirtschaftlichkeit
im Pflanzenschutz werden in letzter Zeit immer mehr fliis-
sige Pllanzenschutzmittel cntwickelt, die unter 'geeigneten
Applikationsverfahren eine wesentliche Reduzierung der Aul-
wandmengen gestatten (vgl. z. B. DUNNEBEIL [1]). Dic
biologische Wirksamkeit neu entwickelter Pflanzenschutzmit-
tel muBl zundchst quantitativ im. LabormafBstab untersucht
werden. Dazu sind Spriithgeriite notwendig, mit dencn sich
die Vorgiinge in der landwirtschaftlichen Praxis simulicren
lassen.  Auf Anvegung wund in  Zusammenarbeit mit
De. H. KRUGER von der TForschungsabteiting des VEB
Llektrocdwmisches Kombinat Bitterfeld wurde das nachfol-
gend bescliicbene Laborsprithgeriit entwickelt, das diesen
Forderungen weitgeliend entspricht. Mit ithm kénnen fliissige
Pflanzenschutzmittel  auf einer rechteckigen Fliche von
50 X 130 em gleichmiBig ausgebracht Werden. Die homo-
genc Spriihbreite von 50 oin wird durch dic spezielle Kon-
struktion der Sprithdiise erreicht. Diese wird mit Hilfe eines
Wagens auf einem Gestell in 65 cm Hghe iber den Boden in
definiert withlbarer Geschwindigkeil transportiert. Die Diise
arbejtet mit einem PreBluft-Uberdruck von 0,3 bis 0,7 at.
Die Aufwandmenge ist zwischen 10 I!/ha und 1000 I/ha
einstellbar und wird im wesentlichen von der Fliissigkeits-
zufuhr zur Diise und der Transportgeschwindigkeit des
Wagens bestimmt. Die Tropfchengréfen sind von Feinsprii-
hen bis Spritzen variierbar und hingen von Pre8luftdruck
und Flissigkeitszuluhr zur Diise ab. -

2. Aufbau des Gerdiites

Die Gosamtansicht des Spriihgeriites zeigt Bild 1. Die drei
wichtigsten Funktionsgruppen, der Motor mit dem Getriebe,
die elektrischen Schalteleente und der Wagen mit dem

Institut fir experimentelle Physik der Universilil Halle
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spritze, die speziell fiir die Behandlung der Bestinde von
unten umgebaul ist, wobel sich also dic Trépfchen der Briihe
von unten nach oben ausbreiten. Die Kosten dieser Beliand-
lung werden allerdings héher als bei der T'lichenbehandlung
durch Sprithen oder Spritzen sein, weil sich der Anschaffungs-
preis um die Kosten fiir den speziellen Diisenrahmen und
dic Betriebskosten wegen der geringeren Leistung des Aggre-
gats crhéhen. Trotzdem wird dicse Behandlungsart wenig-
stens fiir das crste Spritzen gegen Phytophthora und bei
anfilligen Kartoffelsorien und bel Saalgutbestinden auch fir
dic zweite Behandhung emplohlen. Damit wird die vollstdn-
dige primiice Vertcilung des Wirkstoffes in der gesamten
Hohe des Kartoffelbestands, und zwar auch auf der unteren
Blattseite, gesichert und damit' cin Sclwulz gegen die [rithe
Infektion erreicht, da dic Pllanzen besonders in den unteren
Schichten (Zomen) der Bestiinde und iiberwicgend die unterc
Seite der Blitter von den Phytophthoracrregern befallen
werden. -

2. Weitere Beliandlungen gegen die Phytophthora mit Spriih-
nschinen sind notwendig, bei Einsalz der S 041 empfehlen
wir cine Talugeschwindigkeit von ctwa 4 km/lu und eine
Dosierung von etwa 300 I/ha.

3. Die iibrigen Arten der Behandlung gegen die Kartoffel-
fiule, wie Ilichenspritzung 1nit Traktoremmaschinen oder
durch Flugzeugeinsatz. sollle man nur in Notlillen anwen-
den, falls eine giinstigere Behandlungsurt gegen diese Krank-
heit nicht méglich ist. A TL35

Ein Sprijhgerdt fir Labor-Untersuchungen
Wirksambkeit flissiger Pflanzenschutzmittel

Spriihawfsatz, sind in einem transportablen Gestell unter-
gebracht, das gleichzeitig als Laufschiene [iir den Wagen
des Spriihaufsatzes dient. 7Zum Antricb des Wagens wird
cin Synchronmotor (Typ WSKM 74/40, 1lartha, fiir 220 V
NetzanschluB) verwendet, dessen Drehzahl durch ein Schnck-
kengetriebe und eine Stufenscheibe untersetzt wird. An der
Stufenscheibe sind dic drei Geschwindigkeiten 0,19 lkin/h;
0,3 kun/h und 0.8 km/h cinstellbar. Von der Stufenscheibe
wird dic Bewegung auf einen Rindriemen ibertragen, der
am Wagen Defestigt ist. An den Enden des Gestells befinden
sich elektrische und mechanische Fndschalter, dic bei den
Endstellungen des Wagens den Motor ausschalten und gleieh-
zeitig dic [iissigkeitszufulir unterbrechen. Dic Bilder 2a
und 2b zeigen den Wagen mit dem Spriithaufsatz. Der Spriih-
aufsatz besteht aus den Fliissigkcitshehiillern I, dem repro-
duzicrbar einstellbaren Nadelventil 2, der Hauptdiise 3 und

Bild 1. Gesamtansicht des Spriihgeriiles. 2 Endschalter, 3 Wagen mit
Spriihaulsatz, 4 Winkelcisengesiell, 5 Laulschicnen, 6 Tragegriffe
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den Verteilerdiisen 4 sowic dem PreBluftanschluB 5. Der
Fliissigkeitsbehilter ist auf dem Sprithaufsatz auswechselbar
angebracht. Durch c¢in PVC-Rohr ist er it dem Nadelventil
der Sprithdiisc verbunden.

Line schematische Darstellung der Sprithdiise zeigt Bild 3.
Das Nadelventil I wird durch eine Spiralfeder 2 offengehal-
ten. Den Anschlag bildet cine Stellmutter 3, an der duach eine
Skala dic Uffnung des Venlils abgelesen werden kann. Das
Bauteil 4 enthilt den Innenkegel des Nadelventils und wurde
aleichzeitig als AuBenkegel der Hauptdiise ausgefiihrt. Die
Hauptdiise dient zum Verspriihen der Fliissigkeit. Sie ist als
Ringdiise ausgefilhrt. Um die erforderliche Sprithbreite von
50 con aus moglichst geringer Holhe zu erreichen und die An-
und Auslaufverluste moglichst klein zu halten, ist es giinstig,
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Bild 2. a und b. Wagen mit Sprithaufsatz. a in End-
stellung, b von unten gesehen; I Fliissigkeits-
behilter, 2 Nadelventil, 3 Hauptdiise, - Vertei-
lerdiisen, 5 PreBluftanschluy

Bild 3. Schnittzeichnung der Spritheinrichiung  (sche-
matisch), I Nadelventil, 2 Spiralfeder, 3 Stell-
mutter, 4 Diisenkegel, 5 Verteilerdiisen, 6 [Tilfs-
diisen

Bild 4. Die Aufwandmenge als Funktion der Nadel-
ventiléffnung; Skalenleile (Skil.) bei verschiede-
nen  Wagengeschwindigkeiten  und  PreBluflt-
driicken

cinen schmalen, aber ausreichend langen Sprithfleck zu er-
zeugen. Das wird durch die zwei Verteilerdiisen 5 maglich.
die den Sprithkegel der Hauptdise in  der angeblasencn
Richtung verbreitern. Zu  diesem Zweck besitzen dic zur
Iauptdiise parallel versetzt angeordneten Verteilerdiisen je
drei Bohrungen, dic mit der Richtung des Spriihstralls aus
der Haupidiise verschiedene Winkel bilden. Damit der Spriih-
strahl breit genug ist. wm vom Luflistrom aus den Verteiler-
disen erfaBt zu werden, wird er zaniichst unmittelbar nach
denmi Austrelen aus der Ringdiise durch eine Hilfsdiise 6
radialsymmetnsch verbreitert. AHe Diisent haben einen ge-
neinsamen Prefluftanschlufl (vgl. Bild 2). der sowohl den
AnschluB an cine PreBlufulasche wie auch an cinen Kom-
pressor gestallel, Auf diese Weise erhitlt man einen Sprith-
lleck. der etwa 60 em lang und 15 em breit ist und in einem
miutleren Bereich von 50 em Liinge eine gleichmiiflige Ver-
telung dev Sprihflissighkeit aufweist. Dies wurde bei ver-
schiedenen Driicken und Nadelventildffuungen visuell durch
Versprithen von Tinte auf Filterpapier und dnrch Bestim-
mung der Aufwandmengen én kleinen Teilbereichen der be-
sprithien Fliche iiberpriift. Die Homogenittdt der Verteilung
in Fahrtrichtung ist durch diec konstante Transportgeschwin-
digkeit der Diise garantiert.

3. Aufwandmenge und TropfengroBe

Mit Aufwandmenge Dbezeichnet man allgemcin die Fliissig-
keitsmenge iu Lilern, die auf eine ebene Fliche von einem
Hektar auftreffon wiirde. Bei der vorliegenden Anordnung
wurnden die Aufwandmengen durch Wiigung bestimumnt, indem
1000 em? groBe, abgewogene FlieBpapierbogen unter defi-
nicrten Bedingungen mit Wasser bespritht und anschliefend
erncut gewogen wurden. Die Verdunstungsverluste (in der
Zeit zwischen Sprithen und Beendigung der Wigung) wurden
an Hand ciner gesondert aufgenommencn Verdunstungs-
kurve korrigiert. Bei kleinen Aufwandmengen wurde die
Genauigkeit der Messung durch mehrmaliges Bespriithen vor
ciner Wiigung erhoht.

Die Aufwandmengen wurden bei Uberbriicken von 0,3 at,
0,5 at und 0,7 at fir verschicdenc Stellungen (Skalenteile)
des Nadelvenlils bestimmt. Die Ergebnisse sind fiir dic drei
wahlweise verwendbaren Wagengeschwindigkeilen in Bild 4
dargestellt. Man erkennt, daB} die Aufwandmenge im wesent-
lichen durchi die Nadelventiléffiung und die Wagengeschwin-
digkeit bestimmt ist. Der steile Anfungsverlauf der Kurven
bis zu etwa 20 Skil. ist durch die Konstruktion des Nadel-
venlils bedingt. Bei hdheren Driicken macht sich eine Uber-
schreitung der Sprithbreitc von 60 em bemerkbar, was zu
vergleichsweise kleincren cffcktiven Aufwandmengen auf der
vorgeschenen Fliche von 50 X 130 em fithrt. AuBer der
integralen Aufwandmenge ist weiter bekanntlich die Tropfen-
grofe, in der die Substanz appliziert wird, von ontscheiden-
der Bedeutnng. Als repriisentativ fiir die TropfengroBe wird
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im allgemeinen der Tropfendurchmesser angegeben, und im
Anschluf3 daran findet nach GALLWITZ [2] auch eine Ein-
teilung der Applikationsverfahren statt:

. Nebeln < 50 wm
Sprithen 50 gm bis 150 wum
Spritzen > 150 pum

Neuerdings wird auch der Begriff ,,Feinsprithen“ fiir Tropfen-
groBen von 25 wm bis 125 um angewendet (DUNNEBEIL [1]).
Bei einer vorgegebenen Diise wird (wenn nicht extreme
Zuriistungen getroffen wenden) die Fliissigkeit niemals in
TI'ropfen cinheitlichen Durchmessers abgespritht, sondern es
existiert ein Tropfengréfienspektrum. das man erhilt, wenn
man den Volumenanteil (in Prozent) der Gesamtaushring-
menge, der auf die einzelnen TropfengréBenbereiche entfillt,
ither der TropfengroBe auftrigt (vgl. 7z B. die Bilder 5a
bis 5d). Dieses Tropfengrofienspekirum ist charakteristisch
fiir die Spritheigenschaften der Diise. Je nach dem Tropfen-
agroBenbereich. aufl den der iiberwiegende Anteil des aus-
aebrachten Volumens entfillt, teilt man die Diisen nach den
oben angegehenen Applikationsverfahren cin. Diese Lintei-
lung ist sehr grob und sagt nichis Quantitatives iither den
Volumenanteil der ausgebrachten Fliissigkeit aus, der gleich-
zeitig aul TropfengréBeny der anderen Applikationsbereiche
entféllt. Deshalb wurde von BALTIN (3] eine Diisenzahl z
zur Charakierisierung der Spriiheigenschaflten einer Diise vor-
geschlagen. dic quantitativ die Volumenanteile angibt, die
anf .Nebeln™, .Sprithen® und .Spritzen™ entfallen. Zum Bei-
spiel hiitte die in der vorliegenden Arvbeit beschriebene Diise
bei cinam Uberdruck von 0.5 at fiir eine Nadelventileinstel-
lung (Ausbringimenge) von 10 Sktl. (Spekirum von Bild 5b)
cine Diisenzahl z = 9/60/31 (Sprithdiise) und fiir eine Nadel-
venlileinstellong von 30 Sktl. (Spektrum von Bild 5¢) cine
Diisenzahl z = 0/14/86 (Spritzdiise).

[iir dic oben beschricbene Diise wurden die TropfengréBen-
spektren nach etnem von BALTIN [3] angegcbenem Verfah-
ren bei verschiedenen Dritcken und  Nadelventiléffnungen
bestimmt.! Das Verfahren besteht darin, die verspriihten
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Tliissigkeitstropfchen zu fixieren, zu photographieren und
anschliefend zu vermessen und abzuzdhlen.

-Dazu wird Wasser in mit Waschbenzin gefiillte flache,

schilchenformige Kiivetten verspriiht, die einen optisch pla- -
nen, durchsichtigen und schwer benetzbaren Kunststoffboden
besitzen. Die Wassertroplchen sinken im Waschbenzin zu
Boden, wo sie nahezu kugelformig in OriginalgréBe liegen
bleiben. Die Trépfchen konnen so fixiert im Durchlicht photo-
graphiert werden. Die VergréBerungen wurden der zu unter-
suchenden TropfengroBle angepaBt. Auch bei relativ kleinen
Vergroflerungen waren die untersuchten Flichenausschnitte
nicht gréBer als 0,5 cm2 Um deshalb zu einem brauchbaren
slatistischen Mittelwert zu gelangen. wurden jeweils zwel
Kiivetten. senkrecht zur Bewegungsrichtung der Diise, neben-
cinandengestelit und von jeder mindestens zwei Aufnahmen
an verschiedenen Stellen des Kiivettenbodens gemacht. Zur
Auswertung der Aufnahmen wunden die Negative projiziert
und die Tropfen in Gruppen, die in Durchmesserintervallen
vouw 25 um abgestuft waren. gezihlt. Die TropfengréBen-
spektren wurden fiir 0,3 at, 0.5 at und 0,7 at Uberdruck bei
verschiedenen Uffnungen des Nadelventils aufgenommen und
zraphisch dargestellt. Linige charakieristische Beispicle zeigen
die Bilder 5a bis 5d. Man erkennt cin deutliches Maximum
im TropfengréBenspektrum. Tn Richtung kleiner Tropfen-
ariflen ergibl sich cin steiler Abfall. in Richtung gréBerer
TropfengroBen ein weniger steiler Abfall der zugehorigen
Volumenanteile. Bei relativ kleinen Driicken ergibt sich cin
Spektrum mit flachem Maximum (vgl. Bild 5d), bei relativ
groflen Driicken ein Spektrum mit scharl ausgeprigtem
Maximum (vgl. Bild 5¢). Bei cinem solch scharfl ausgepriig-
len Maximuwm entfdllt der iiberwiegende Volumenanteil der
Sprithfliissigkeit auf einen schmalen TeilchengréBenbercich.
Die Lage des Maximums dndert sich in definierter Weise mit
der Nadelventileinstellung. Kleine Nadelventiléffnungen fiih-
ren zu einer Verschiebung in Richtung kleiner, groBe Nadel-
ventiléffnungen in Richtung groBer Tropfengréflen (vgl. dazu
auch die Bilder 5a bis 5d).

Aus den TropfengréBenspektren lassen sich die charakteristi-
schen Diisenzahlen ermitteln. Fiir Uberdriicke von 0,3, 0,5
wnd 0,7 at und fiir cinen breiten Bercich von Nadelventilsff-
nungen sind die Diisenzablen in Tafel 1 zusammengefalt.
Tn der ersten Spalte ist der verwendete Prefiuftiiberdruck

' Prol. Dr.-Ing. I'. BALTIN, der vor kurzem verstorbene Dircktor des
Landmaschineninstituts der Universitit Jena, hat uns wertvolle flin-
weise bei der Bestimmung der TroplengriBle gegeben und auch die
Kiivetten iiberlassen. Wir machten diese frenndliche Unterstiitzung
auch an dieser Stelle dankbar vermerken.
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Tafel 1/; Diisenzahl

Uberdruck Nadelventiléffmung Aulfwandmenge Diisenzahl
Qn] [Sktl] [1/ha)
0,3 3 30 11,5/78,5/10
6 100 3/35/62
10 250 1/26,5/72,5
15 450 0,3/11/88,7
20 G50 0,2/4,8/05
30 810 0,1/5,2/94,7
40 850 0,1/2,6/97,3
0,5 3 : 25 54/46/0
6 75 24/72/4
10 180 9/60/31
15 400 1,5/18/80,5
20 590 0,5/16/83,5
30 690 0,2/13,3/86,5
40 700 0,2/9,5/90,3
0,7 10 170 7/57/36
20 530 0,8/18/81,2
30 600 0,6/15/84,4
40 600 0,6/15/84,4

in at. in der zweiten Spalte die Nadelventiloffnung in Skil.,
in der drilten Spalte dic Aufwandmenge bei der langsamsten
Wagengeschwindigkeit in [/ha und in der letzten Spalte die
dazugehérige Diisenzahl angegeben.

Prof. Dr.-Iing. T. NOWACKI,

Man crkennt, daBl diese Werte einen breiten Bereich von
Troplengréflen und Aufwandmengen iiberstreichen. Die be-
schirichene Diise kann durch entsprechende Wahl der Para-
meter den joweils geforderten Bedingungen weitgehend an-
gepafit werden. Die Aufwandmenge kann weiterhin auch
durch die drei wiihlbaren Wagengeschwindigkeiten und durch
die Miiglichkeit mehrmaliger Besprithung variiert werden.

Die Verwendungsméglichkeiten dieses Sprithgerites bei der
Prifung von Pllanzenschutzmitteln im Labor hat KRU-
GIER [4] in einem speziellen Beilrag zusammengestellt.
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Bewertung der Effektivitit des technologischen Prozesses im Pflanzenschutz

EinfGhrung

“In Ankniipfung an dic im ITeft 10/1966 dicser Zeitschrift
dargestellte Mcthode [1] versuchen wir nun cine Analyse
des Einflusses, den das Mechanisierungsnivecau des Pflanzen-
schutzvorgangs auf dic Effektivitiit dicses Prozesses ausiibt,
durchzufithren.

Trotz der groBen Veriinderlichkeit der Betriebshedingungen
des in Rede stehenden technologischen Prozesses (Ield-
grofe und Gestalt, Leistungsfihigkeit des Maschinenaggre-
gats, Bewegungswiderstinde, Witterungsverhiiltnisse u.dgl.),
bestehit die Mdglichkeit, statistisch cinen Mittelwert sowohl
hinsichtlich des Encrgieverbrauchs fiir den zu untersuchenden
technologischen ProzeB, wie des Arbcitsaufwands der Be-
schiftigten, der Leistungsfihigkeit, der Arbeitsaufwandstruk-
tur fiir dic cinzelnen Arbeitsgiinge, wie auch der Gesamt-
betricbskosten, abzuleiten. Im letzteren Fall ist noch eine
Reihe von FFaktoren zu unterscheiden, die die Maschinenbe-
triebskosten becinflussen, zu denen vor allem die Tilgungs-,
dic Treibstoff-, Reparatur-, Bedienungs- und Wartungs-
kosten, sowie andere IFaktoren einzureihen sind. Trotz der
mannigfaltigen Erschwernisse bestcht auch in diesemn I7all
die Moglichkeit, bestimmte Mittelwerte festzulegen. Die
graphische Darstellung der erhaltencn Werte fir verschice-
dene Mechanisicrungsstufen ergibt nach entsprechender
Interpretation cin Bild der dynamischen Anderungen der
einzelnen Faktoren, dic die Effcktivitit des zu untersuchen-
den Prozesscs kennzeichnen, als Tunktion der Arbeitsmecha-
nisicrungskennziffer. Wiewohl die auf diesem Wege erhal-
tenen Werte keine Grundlage fiir unmittelbare Kalku-
lationen — ohne dic értlichen Verhiiltnisse zu  beriick-
sichtigen -— darstellen  kénnen, nichtsdestoweniger ge-
statten sie dic Anderungstrends der cinzelnen Bilanz-
komponenten des zu untersuclienden Produktionsprozesses
zu crkennen, was fiir dic Mcchanisierungstrendwahl von
ausschlaggebender Bedeutung sein kann [2].

Weiter unten wird cin Beispiel der Lffektivititsanalyse des
Arbeitsmechanisierungsprozesses im Pflanzenschutz fiir die
in Polen auftretenden Verhiltnisse vorgefithrt. Es ist einer
der am schwierigsten zu analysicrenden Prozesse in Anbe-
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tracht der Mannigfaltigkeit der anzuwendenden Apparatur,
der llingriffsmethoden, der Dosierung von chemischen
Mitteln, der Feldgr6Be usw. In der angefithrten Analyse hat
man sich nur auf eine beispiclsmiBige Durchpriifung der
Teldspritzung beschriinkt.

Blockschema

Aus dem vercinfachten Blockschema des technologischen
Mechanisicrungsprozesses der Feldspritzung (Bild 1) ist zu
crsehen, daB dieser ProzeB verhiltnismiBiy unkowmnpliziert
ist und deractige Arbeitsgiinge, wic Fliissigkeitstransport [0, ],
Losungsvorbereitung [0,], Behiilteraulfillung [O4], Tliissig-
keitsbeforderung in Behiltern [O,], sowie das Spritzen sclbst
umfaBit, — wobei letzterer den grundsitzlichen Teil des zu
besprechenden technologischen Prozesses bildet.

Die Vercinfachung des Schemas berulit darauf, dafl Vor-
operationen, wie Arbeitsplanung des Pflanzenschutzes, Ge-
ritevorbereitung und Geritetransport aufs Feld, sowie die
mit der Riickbeférderung von Maschinen, deren Reinignng
und Wartung verbundenen Nachoperationen nicht beriick-
sichtigt wurden. Wiewohl dic im Schema ausgelassencn
Arbeitsgiinge zu den iiblichen Organisations- und Wartungs-
arbeiten ziithlen, dic in der Wivtschaft gesondert bilanziert
werden, ist in manchen Iillen damit zu rechnen, daf} sie
eine in der Operationsanzalil des Grundprozesses nicht zu
vernachliissigende Position cinnchinen kénnen.

Technologisches Schema i
Wenu fiir Arbeitsginge von ihnlichem Charakter vergleich-
bare agrotechnische Arbeitsbedingungen angenommen wer-
den, kénnen beispielsmiilige teclmologische Schemata
(Bild 2) fiir verschiedene Varianten dieses Prozesses in fanf
Mechanisierungsstufen aufgestellt werdeu, Gleichzeitig kann
man den Personcen-LEinlieitsarbeitsaufwand lg, den Maschi-
nen-Linheitsarbeitsaufwand Iy sowie die Summe der Ein-
lheits-Arbeitsaufwinde 1, die je Operation auf 1 ha der bear-
beiteten Fliclhie entfallen, ermitteln.
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