Zur Systematisierung der Ergebnisse technologischer
Untersuchungen in der landwirtschaftlichen Produktion

1. Problematik

Technologische Forschungsarbeiten gewinnen in der Periode
der technischen Revolution bei der Entwicklung des um-
fassenden gescllschaltlichen Systems des Sozialismus inimer
=] R
groBere Bedeutung. Der VIL Parteitag und die 2. Tagung
des ZX der SED haben schr cindringlich diese leststellung
formuliert und wichtige Forderungen daraus abgeleitet.
o] o o

Im Bereich der Landwirtschalt ist dic Technologic als Wis-
senschaft und Lehre von der Gestaltung und Beuarteilung
von Produktions- und Arbeitsverfahren eine schr junge Dis-
ziplin. Dennoch liegen bereits cine Reihe beachtlicher prak-
tischer und wissenschaltlich-theoretischer Arbeiten vor [1]
[2] [3] [4] [3] [6]. Es [chlen jedoch Hinweise [ar cine um-
fassende systematisierende Darstellung bei der Beurteilung
von Arbeitsgiingen, Arbeitsverfahren oder Produktionsver-
fahren. Dabei wird an cine Systematik gedacht, wie sic
etwa den Grundsidtzen und Richtlinien bei der Tierbeurtei-
lung vergleichbar ist.

Nachstehend wird nun versucht, cinen ,, Technologischen
Beurteilungsrahmen* sowic die damit verbundencun Pro-
bleme der Erarbeitung und Anwendung zu skizzicren.

Bei Uberlegungen zu ciuem technologischen Beurteilungs-
rahmen muBl man ausgelien von der Stellung der Wissen-
schaft ,,Technologic der landwirtschaftlichen Produktion®
innerhalb der Disziplinen der Landwirtschaltswissenschal-
ten: Die Technologie stellt das Bindeglied zwischen den
naturwissenschaltlich-technischen Disziplinen und den 8ko-
nomischen Wissenschalten, insbesondcre der Betriebsokono-
mik, dar. Bei der Gestaltung von Avbeitsverfahren bemiht
sich die Technologie um giinstige Lésungen [ir das Zusam-
menwirkenn von Arbeitsmitteln, Arbeitsgegenstand und
Arbeitskriiften. Die Betonung liegt lierbei aul Zusainmen-
wirken. '

Es kann also nichit Aufgabe der Technologic sein, natur-
wissenschaftliche oder technische Untersuchungen im Detail
durchzufiithven. Arbeitsmittel und Arbeitsgegenstand sollten
den Technologen hinsichtlich ihrer Eigenschalten und Ver-
haltensweisen (z. B. Funktionsablauf, Betricbssicherheit, Lei-
stung usw.) bekannt sein, cbenso ihre Anforderungen an
die Hauptproduktivkraft Mensch. Der Technologe nutzt
also die Erkenntnisse der naturwisscuschaltlichen Diszipli-
nen, sie sind [ir ihn Grundlagen und Eingangswerte bei
seinen Uberlegungen zur Gestaltung der Arbeits- und Pro-
duktionsverfahren.

Wenn das Ziel technologischer Arbeiten.davin liegt, Ver-
fahren zu cntwickeln, bei denen Aufwand und Ertrag in
giinstigem Verhiltnis zucinander stehen, so werden die MaBl-
stibe der nachfolgend zu erliuternden Beurteilungskriterien
letztlich in 6konomische Kategorien einflicBen. Sic sind dem-
zufolge Ausgangswerte technologischer Untersuchungen.
Andererscits stellen sic Eingangswerte fur die Betriebs-
okonomen dar bei der Bildung von Kooperationsgemein-
schaften, bei der Organisation und Einrichtung cinzelner
Betricbe oder deren Produktionsbereiche.

Diesen Gedankengiingen folgend, wird eine Konzeption [iir
cinen technologischen Beurteilungsrahmen dargelegt.

2. Vorschlag eines technologischen Beurteilungs-
rahmens und seine Erlduterung

2.1. Charakterisierung der Untersuchungs- bzw.
Einsatzbedingungen

LEingangs wurde darauf hingewiesen, dafl es Aufgabe des
Technologen ist, giinstige Losungen [iir das Zusammenwir-
lien von Arbeitsmittel, Arbeitsgegenstand nnd Arbeitskrilten
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auszuwiihlen. Zweilellos kann es fiir alle Einsatzbedingungen
nicht nur cine Lésung geben, Daher ist bei allen techmolo-
gischen Untersuchungen dee Charakterisicrung der Linsatz-
bedingungen  vorrangige  Aulmerksamkeit  zu  schenken.
Grindliches Lrfassen der Bedingungen ist mit Hille von
Arbeitsstudien erforderlich, um Verallgemcinernngen beim
Vergleich von cinzelnen Maschinen, Avbeits- oder Produk-
tionsverfatiren trelfen zo kdunen. Dics ist um so wichtiger,
je universeller die Maschine oder das Verfahren in der Pllan-
zen- oder Tierproduktion unter den verschiedensten natirs
lichen Produktionsbedingungen angewendet werden soll.

2.2. Der Beurteilungsrahmen

[udem in Talel L angegebenen Entwurl eines technologisclien
Beurteilungsrahmens wird versucht, die u. E. wichtigsten
Beurteilungskriterien zusammenzustellen, die Méglichkeiten
ihres Iirfassens (Messen = M, Berechnen bzw. Kalkulieren
= R, Schitzen = S) sowie dabel verwendbare MaBstibe zu
skizzieven.

Als Hauptkriterien sind Arbeitsmittel, Arbeitsgegenstand,
Arbeitskralt, technologisches Znsammenwirken sowie 6kono-
mische Kennzahlen erkennbar.

In Abhingigkeit vom Untersuchungsgegenstand (Arbeits-
gang, Arbeitsverfahren oder Produktionsverfahren) haben
dic unter den Tlauptkriterien angelithrien einzelnen Punkte
unterschiedliche Bedeutung. Die Aulzihlung der cinzelnen
Beurteilungskriterien erhebt demgemifl keinen Anspruch
auf Vollstindigkeit. Der Rahinen soll die bisher zum groBen
Teil ohnehin benutzten Beurteilungskriterien systematisicren
und damit Entscheidungen ctwas erleichtern lellen. Die
Beurteilungsverlahren lassen erkeunen, daB nicht alle J(ri-
terien gemessen und errechnet, sondern z. T. nur subjektiv
geschiitzt werden kénnen. Ziel weiterer technologischer Un-
tersuchungen sollte es jedoch scin, den Anteil meBbarer
Kriterien zu erhéhen.

2.3. Erléuterung der einzelnen Beurteilungskriterien

Die im weiteren angelitheten Beurteilungskriterien und deren
Werte miissen nicht in jedem Falle insgesamt bei technolo-
gischen Einscliitzungen einzelner Verlahven erfaBt werden.

(Fortselzung auf Seite 100)
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Tafel 1. Technologischer Beurteilungsrahmen

Beurteilungskriterium BeurteilungsmaBstab

M RS (Dimension)

1. Arbeitsmittel, Arbeits-
gegenstand

— Leistungen

— DBetricbskoeffizicnten
Arbeitsqualilat

— Einsalzgrenzen

— verfahrensbedingler
nulzbarer Raum
Aulomalisicrung

2. Arbeitshraft

ha/ly; t/h; St./h; m?/h
K

I XXX
XXX |

Punktsystemn, Abw.v.d. AT} ..
%

X XXX X
1%

XIX XX

m3/Tier ...

Qualifikation
physische Belastung
nervliche Belastung

Lohngruppen
Keal/min; AP/min

1 X
| X

3. Technologisches
Zusammenswirken

— Arbeitsrhylhmus —

— Verflechtung -

— Gleichzeitigkeit —

— Schichlarbeil —

— Spezialisierung —
Komplexeinsalz -

I 1 X1 X
XX XX XK
|

N

Bedarf lebendige Arbeit X
Bedarf vergegenst.

Arbeit X
Verfohrenskosten -

4. Okonomische Kennzullen
- Ak; Akh/ha; Akh/dr ...

kg/h; kg/ba; kWh/ha ...
M/b; M/ha ...

[
I

XX X
i
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(Fortsetzung von Seite 98)

Bei der Zusammienstellung sollte inan moglichst auf spezielle
technische und arbeitsskonomische Untersuchungsergebnisse
zuriickgreifen.

2.3.1. Arbeitsmittel, Arbeitsgegenstand

Die Ernitdung bzw. Angabe dev Leistungen von Ma-
schinen, Arbeitsgiingen oder Arbeitsverfahreen ist eine der
cutscheidendsten MaBnalimen zur technologischen Bearter-
lung. Dice Leistung steht in unmittelbarem Zusannmenhang
zu den mewstgn anderen angelitheten Kriterien. In Prid-
berichten, Prospekten, wissenschafltlichen  Analysen, pro-
guostischen Einschiitzungen usw. spiclt diese Kennzahl im-
mer eine wichtige Rolle. Tieider fehlt jedoch olt die Angabe,
ob diesc Leistungen in der Grandezcit (1)), Operativzeit
(Tog), Durchfihrungszeit (T,) oder Normzeit (1)) erreicht
werden. Dem sollte in Zukunft mehe Anfinerksamkert ge-
schenkt werden, besonders dinn, wenn es um dic Leistungs-
abstimmung von Maschinen und Maschinensystemen unter-
einander geht. Dic Flichen- bzw. Mengenleistungen von
Maschinen in der Pflanzen- und Ticvproduktion werden je
Stunde, Schicht, Tag, Kampagne, Jahr und Gesaminut-
zungsdauer angegeben,

Die Leistung einer Maschine in der Pllanzenproduktion wird
nach dev bekannten IFormel ermittelt:

Wp=0,1-V-b-K; [ha/h]: (1)
Wa=0,1-V-0-K;- L [1/h]; (2)
wobei bedeuten:

Wg  Ilichenleistung  [ha/h]

Wy Mengenleistung (Durchsatz)  {1/h]
V. Arbeitsgeschwindigkeit  [km/h)
b genutzte Arbeitsbreite  [m]

K;  Zeitausnutzungsgrad

E  LErteag  [t/ha]

Diese Fliclhien- oder Mengenleistungen kounen entsprechend
aul Tages- oder Kampagneleistungen umgerechnet werden.
Analog dazu finden in der Ticrproduktion Angaben dber
Leistungen von Maschinen bzw. iiber das Arbeitsmal} je
Arbeitskralt (z. B. Kihe/Mclker und Tag) Anwendung.
Leistungskennzahlen konoen durch Zeitmessungen ermittell.
bzw. fir zu projekticrende Maschinen kalkulatorisch nach
Formel (1) und (2):crrechnet werden.

Zur Einschitzung der Leistungen von Maschinen i der
Pllanzenproduktion ist beziiglich der cinzusctzenden An-
trichsmaschinen dic Kenntmis  des  Leistengsbedarls  der
Arbeitsmaschinen evfovderdich. 17r die derzeitig eingesetzien
Maschinen sind daza mittlere Werte vou CROSSMANN [7]
verdffentlicht worden. Leider fehlen bislang deractige An-
gaben fiiv viele Transportarbeiten und Maschinen in der
Tievproduktion.

Nach JFormel (1) kann die theoretisch mogliche Leistung
— crmittelt aus Arbeitsgeschwindigkeit wnd Arbeitsbreite —
in keinem Fall erreicht werden. s teeten ber der Durchliah-
rung von Arbeiten verschicdene Zeiten aullerhalb der Grund-
zeit audy die sich mehr oder weniger stark leistungsnindernid
auswirken, Dieses Verhiiltnis von Grandzeit zu Gesamtzeit
wird durch verschiedene  Betricbskoelfizienten, die  den
jeweiligen  Zeitausnutzungsgrad A7 davstellen, charakteri-
sicrt. Die Betriebskoellizienten werden aus Zeitanteilen er-
rechnet und sind damit dimensionslos:

1\'5 = = Ilw
[1+1i

wobel bedeuten:

)

T, Grundzen
15 bestimmie Teilzeit auBerhalb der Grundzeit,
Bei der Priifung von Maschinen wird ein im Ralimen des

RGW abgestimmtes Koefllizientensystem angewendet, mit
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dessen Hilfe Arbeitsgiinge und Avbeitsverfahren charakteri-
siert werden konnen [R].

Zu den wichtigsten Koeflizienten gehiren die Charakierisice-
rung der Wendezeit (A,,), der Versorgungszeit (K,,), e
Operativzeit (Ky,), dev funktionell bedingten Storzeit (A7),
der technisch bedingten Storzeit (K,) und dee Darchliih-
rangszeit (K,).

Nach Untersachungen von HHELN a0 [9] sehwankt der
Kocelfizient zur Charakterisicrang dev Gesamtzeit (KN g,) bei
Maschinen der Pllanzenproduktion in Grenzen von 0,3 bis
0,7, d. . 70 bis 309 der Gesamtarbettszeit liegen anBer-
halb dev Grandzeit. IMiv die Konstruktion und den Finsatz
von Maschinen kommt es demnach davanl an, dal} sich die
Koeffizienten moglichst dem Wert L niihern. Ty einzelnen
kaun das errcicht werden durch konstruktive Malnahmen,
durch Veriinderung natiirlicher Finsatzbedingungen (2. B.
dureh MeliorationsmaBnahmen), durch Verbesserung ovgar-
nisatorischer MuBnalimen and uicht zuletzt durch héheve
Qualifikation der Traktoristen und Mechanisatoren. Die
ErmitUang des Zeitausnutzungsgrades mit Hille mehrerer
Betricbskoellizienten dient letztlich der niheren technolo-
gischen Chavaktevisicrung der Leistungen von Maschinen
und sollte in Zukunft mchr bei Zusammmenstetlungen von
Maschinensystemen und bei Entscheidungen iiber die GréfBe
von Komplexbrigaden herangezogen werden.

Aussagen iiber die Arbeitsqualitidt sind e schr wichtiges
Beurteillungskriterium. Sie werden in den agrotechnischen
Torderungen (ATE) fir die verschicdenen Arbeitsarten fest-
zelegt und sind in viclen Fallen beveits in TG L verbindliche
Beurteilungsgrundlage. Die Arbeitsqualitit kann gemessen,
crrechnet und z. T nur subjektiv eingeschiitzt werden (2. 3.
Gervuelr der Silage oder des [leuacs).

Die Angabe von erzielten MeBergebnissen kann nach cvlolg-
Ler statistischer Verrechnung in absoluten Werten (z.B.dt/ha
Verluste), als Abweichung in Prozent zu den A'TL, nach be-
stimmten Punktsystemen u. a. vorgenommen werden.

Nach WEDENTAPIN u. a. [10] crscheint folgende Gruppic-
rung der \vbeitsqualititskennzahlen aul Grund der viellil-
tigen EinlluBfakiorven evforderlich:

I. Torderungen an die Einhaltung agrotechnischer Termine
(z. B. Aussaattermine) bzw. Zeitspannen und an die
Pianktlichkeit der Arvbeutserledigung (7. 3. Melkzeut) in-
folge der Binwirkung auf Erirag bzw. Leistung.

2. Forderungen divekt an die Duorchlihrung der Arbeit mit
den Avbeitsmitteln (z. B. Abweichungen von der Arbeits-
tiefe Deim Plligen oder der Dosicrgenauigkeit bei der
L'utterverteilung).

3. Torderungen beziiglich Materialverbrauch und Verluste
(# B. Saatgutverbrauch oder Verluste und Beschidigun-
gen bei der Getreideernte).

Die Kinsatzgrenzen kéunen durvch natirliche Einsatzbedin-
agungen, durch  techunologische oder arbeitsphysiologische
IFordevungen sowie durch 6konomische Gesichitspunkte be-
stimnit werden. Als Beispiele Tive die Notwendigkeit der
Angabe von Einsatzgrenzen seien gepannd:

— lMangneigung (fir Mahdrusch)

— Steinbesatz (fiie Samuclroden von Kactolleln)

— Windgeschwindigkeit (fiir Ilugzengeinsatz)

— Nachtarbeit ([ir Ribendrillen oder Riibenhacken)

— MindestbestandsgroBe (fie Einsatz des Melkkarussells)

— Aunbauverhilinis (lie Finsatz von Spezial- oder Univer-
salmaschinen).

Die Keunzahl jverfahrensbedingler nutzbaver Rawm® hat

Bedeutung bei dev technologischen Iinschiitzung von Ver-

fuhven in der Tierproduktion und Lagerhaltang., Sie gibt

7. B, Auskunlt dber erforderlichen Raum fiir die Rinder-

haltung beim Finsatz verschicdencr Melkverefabeen unter

Bericksichtigung des Raumes fiie das Melken, fie Milehauf-

bewahrung und Milchkithlang, lie Vor- wnd Nachwartehofe,

fiiv Treibwege usw. (Angabe in m?/Kuh).
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Ahnlich kbnnen als Beispicl fir die Lagerhaltung der unter-
schiedliche Rawmbedarf fir die Lagerung von festem und
Missigem Mincraldiinger oder fiir die Lagerung von'Trocken-
seitnmehl oder PreBlingen genannt werden. Die Angabe
dieser Kennzahl sollte immer dann erfolgen, wenn sich durch
die Verfahiven leistungsmiilige, organizatorische und dkono-
mische Unterschiede ereehen,

Dic Beorteilung von Automatisicrungsméglichkeiten bei
Aebentsverfuliren ist besonders Tiv konstruktive Weiter-
entwicklungen sowie fir die Waeiterentwicklung vonVerlah-
ren von Intevesse. Wenu auch in abschharer Zeit die Auto-
matisiernng ganzer Arheitsverfahren weniger von Bedeutung
sein wird, so jedoch die Automatisierung bestimmter ‘Feil-
operationen, wie z. B. heim Melken das Aovisten und Rei-
nigen der Fater sowie das Abnehumen dee Melkzeage, die
Fernstenernng von Pllegegeriiten bei reihengebundenen Lo
betten bodenfihrende Sehneidwerke usw,

2.3.2. Arbeitskraft

Iicrunter ist die zn fordernde Qualifuktion bei der Duarch-
[iheang hestimmter Arbeitsgiinge oder fiir die Bedienung
von Maschinen zu verstehen, \ul der Grandlage bestimmuer
Qualifizierungsnachweise (evil. Spezinlkenntnisse zor Be-
dienung von GroBmaschinen) kann die Einstulung in Lohn-
gruppen erfolgen.

Dic Belastung der Arbeitskeifte ergiht sich aus den jewei-
ligen Arbeitsbedingungen und kann bhei cinzelnenVerlahren
recht unterschiedlich sein. Die korperliche Beanspruchung
wird durch spezielle arbeitsphysiologische Untersuchungen
festgesrelh.

Als Beispiel unterschiedlicher physischer wnd neevlicher Be-
laxtung seien genaunt: Arbeit in Offen- oder Geschlossen-
stiillen, Arbeit beim Kartoffelsortieren an der Mette oder im
Kartoffellagerhaus bzw. iiberdachten Sortierplatz, Arbeit
aul Traktoven bzw. GroBmaschinen mit Kiimatisierten 19h-
rerkabinen oder Wetterdiichern.

Einsatzméglichkeiten fivr Feauen sollien hier ebenfalls nither

analysiert werden.

233 Technologisches Zusammensirken

Dieses Beurteilungskriterium bezieht sich sowohl auf das
Zusammenwirken der Produktivkrifie Arbeitsmitiel, Are-
beitsgegenstand und Arbeitskraft beim einzelnen Arbeits-
gang als auch anl das Tneinandergreifen mehrerer Arbeits-
giinge in Arbeits- oder Produktionsverfahven, also anf Ge-
sichtspunkte des \rheitsablauis und dee Arbeitsorganisation.
Das betriffu z. B. Probleme des Arbeitsrhythmus. Die Unter-
schiede zwischen absiitzig arbeitenden Verfabren und FlieB-
verfahren kénnen beziiglich der erreichbaren Leistungen schre
groB sein (unterschiedliche Stéranfilligheit). Yhaliches teifft
lir Finzel- oder Gruppenarbeit zu,

Die Verflechtung verschiedener Arbeitsginge kann die Be-
urteilung von Verfahreen becinflussen. Das gilt z. B. fie dic
Kraltfuttergabe durch antomatisierte Zuteilung beim Mel-
ken i Melkstand. Auch die Bezichungen zu vorhevgehenden
Arbeitsgiingen bzw. Nachfolgearheiten spiclen eime wichtige
Rolle.

Finen grofien EinlluB bet der lntscheidungsfindung kann
dic Gleichzeitigkeit des Bedarfs an Avbeitsmitteln oder
Arbeitskeilien ausiiben. Als Beispiel sei aul den unterschied-
lichen Traktorenbedarl in der Zuckerriibenernte bet Iinsalz,
von Kopfl- und Rodeladern im Vergleich zum Liingsschwaid-
kiplroder hingewiesen, Die Spezialisicrung der Avbeitskriiflte
ist wohl bei viclen Verfaheen miglich, kann graduell jedoch
sehe verschieden sein. Dev Spezialisierung nach Arbeitsarten
(z. B. Melker und Fiitterer) kann cine hdhere Stufe dev Spe-
zialisicrung bei etner Avbeitsart gegeniiberstehen (2. B, Mel-
ken iim Melkkarussell it 4 Avbeitskriiften, die verschiedene
Tetloperationen evledigen).

Die Fignung der Arbeitsgiinge und Avbeitsverfahren [iie
Schichtarbeit sollte im Interesse hoher Ausnutzung der
Grundmittel und der Finhaltung agrotechnischer Fermine
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unbedingt angegeben werden. Das Beurteilungskriterium
» Technologisches  Zusammenwirken®  verlangt  schlieBlich
eine Aussage iiber die Miglichkeit oder anch Notwendigkeit
des Komplexeinsatzes von Maschinen in dee Pflanzenpro-
duktion.

In gewissem Zousammenhang damie stehen Aussagen aber
technologiseh bedinete TosgriBen fiir Produktionscinheiten,
wodurch bereits hier eine Verbindung zu den dkonormischen
Nussagen gekniip(t wird.

2.3.4. Okonomische Kennzahlen
Betm Bedarl an Iebendiger Avheit wird zuniichst die Anzahl
dev erforderhchen Arbeitskriilte angegeben, und zwar unter-
teilt nach Mechanisatoren und iTilfskviifien. Fie die KBrrech-
nung des Arbeitszeithbedarfs gilt die Formel:
s n
'y = W [AKkh/ha] ("
wobet hedeuten:
Ty Bedarl an Arbeitskriiltestunden  [Akh/ha]
no emgesetzte Avbeitskralt [AK]
[ha/h)
Der Bedavl an vergegenstiindlichter Arbeit bezieht sich aul
dic Anzahl Traktoren, Anhiinger oder Maschinen bzw. Ge-
viite, kann aber auch Dieselkealtstoff, Flektroenergie usw.
betreffen. Wichtige  Kennzahlen hiereliie sind: Traktoren-
standen (Teh), KWh u.a.
In den Verlahvenskosten lassen sich die skonomischen Nenn-
zahlen zasammenfassen. Fir ithee Summicrung gilt

I\-\r == l\’[‘ —l— I\’,\[ + /\’T + [\7(} —l— l\'H [\I/h”, (—1)

wohet bedeuten:

W Leistung

[N/h]

Ny, Kosten fiir lebendige Arbeit

Ky Kosten fitr Maschinen und Geriite

Ny Kosten liir Traktoren nund andere Encrgicquellen
KN Kosten fir Gebiiude und Anlagen

K¢ Verlahrenskosten

KNy Kosten fite Thllsmaterial.

Als Bezugsbasis [iv diese genannten dkonomischen IXenn-
zahlen gelten die Frzeugungseinheit (ha, Tier) oder die Fr-
zeugniseinheit (dt, kg).

Zweilellos lassen sich ans diesen 6konomischen Werten noch
weitere Kennzablen ableiten (2. B. Investitionsbedarf, Rick-
fluBdaner von Tavestitionen, Grundfondsquote nsw.). lhre
Ierechnung und Verwendung gehiet jedoch in die Zustin-
digleit dev Okonomen.

3. Maéglichkeiten der Anwendung
des Beurteilungsrahmens ’

Das systematische Vorgehen bei der komplexen Beurteilung
von Arbeitsgiingen, Avbeitsverfahren oder Produktionsver-
faheen nach diesem besprochenen Bearteilungsrahmen diirfte
fir dic Praxis, fiir dic staatliche Leitung gleichermaBen wice
liir wissenschaliliche Institutionen vorteilhalt sein.

[n Kooperationsgemeinschaften oder cinzelnen sozialistischen
Landwirtschaltshetrieben konnen Fntscheidungen iiber die
Verbesserung angewendeter Verfahren oder iiber die Entwick-
lung neuee Verfahren bzw. die Schalfung neuer Prodaktions-
anlagen sachkundiger und griindlicher vorbereitet werden;
das gilt auch fav die Bedarlsplanung von Maschinen, Trak-
toren und Anlagen,

Bei Forschungs- mnd Eontwicklungsacbeiten auf technologi-
sehem und landiechnischem Gebiet kann diese Systeiatisie-
rung dee Frgebnisse durchiaus cin Mittel zur sehnelleven Ver-
wirklichung der gesteekten Zicle sein. Das msbesondere ein
solcher Beurteilungsralunen bei der Eeprobung und Prifung
von Maschinen und Verlahven von Nutzeu ist, bedarl keiner
Begrimdung. Die Darlegungen iber den rechnologischen Be-
urteilungseahmen lassen aber auch gerade in dieser Bezichung

101



deutlich erkennen, daB Aussagen tber die Eignung von
neuen landwirtschaftlichen Maschinen nur komplex durch
Untersuchung des gesamten Verfahrens gewonnen werden
kénnen.

Fiir die teclinologische Ausbildung an JToch- und Fachschulen
diirfte der Beurteilungsrahmen ein wesentliches 1lilfsmittel
zur Rationalisierung der Wissensvermittlung und -ancignung
darstellen.

4. Zusammenfassung

Ausgehend von den auf dem VIIL Parteitag und der 2. Ta-
gung des ZK der SED gestellten Forderungen an die Tech-
nologie wird versucht, cinen ,,Technologischen Beurteilungs-
rahmen’ zur Systematisierung von Irgebnissen technolo-
gischer Untersuchungen in der landwirtschaftlichen Produk-
tion darzustellen. Abgrenzungen zu anderen Wissenschafts-
zweigen, cinzclne Beurteilungskriterien sowie die damit ver-
bundene methodische Problematik werden besprochen.

Die Notwendigkeit der komplexen technologischen Beurtei-
lung wird an Beispiclen aus der Pflanzen- und Tierproduktion
nachgewicsen. Zum Schluf wird auf diec Méglichkeit der
Anwendung in Praxis, staatlichier Leitung, Forschung und
Lehre eingegangen.
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Symposium 1967 der Betriebssektion der
im VEB Elfa Elsterwerda

Das zweite wissenschaftliche Symposium am 10. November
1967 der BS der KDT enthielt vier aktuelle und fir die
prognostische Entwicklung der sozialistischen Landwirtschaft
bedeutungsvolle Referale  zum  Thema .Nahrungsmittel

Milch*:

— OVR Prof. Dr. FARCITIM, Berlin
~Melk- und Milchhygicne in Iooperationsrinderfarmen
unter DBeriicksicltigung  der Perspektive der Landwirt-
schaft”,

— Prof. Dr. habil. SCHUNMUTH, Berlin

»Aufgaben und Méglichkeiten der Haustiergenetik und
Tierziichtung fiir die Leistungszucht des Milchrindes bis
1980,

— Prof. Dr. habil. BERGNER, Berlin

.Biochemische Gesichtspunkte der Lebensmittel- und
Futterproduktion und dic prognostische Linschitzung
ihrer Einflulnahme auf die Milchproduktion® und

— Dr. habil. DATISE, Potsdam-Bornim

.Die Entwicklung der Mechanisierung von Grofivieh-
anlagen unter sozialistischen Produktionsbedingungen bei
Anwendung industricller Produktionsmethoden®.

In allen Vortrigen wurden cine Reihe inleressanter Probleme
-aufgeworfen, die vom Gesamtkomplex der Qualilitserhal-
tung des Nahrungsmittels Mileh entsprechend den Forde-
rungen der Melk- und Milchhygiene ausgchend, iiber die
Zusammenhiinge der Leistungsentwicklung beim Rind durch
Genetik und Sclektion und daraus -abzuleitende Schluf3-
folgerungen fiir die Melkanlagenindusiric bis zu den hoch-
iuteressanten  wissenschaftlichen  Erkenntnissen  der Bio-
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chemic besonders in bezug aul die FinfluBnalume zur Milch-
produktion reichten. Schlieflich wurde im Hinblick auf die
prognostische Iintwicklung der IXomplex Rinderhaltung
(Schaffung kompleticr Anlagen fiiv industriclle Produkiions-
verfahren  mit  vollstindiger Mechanisierung  und’ Teil-
automalisicrang aller Technologien unter Beachtung der
baulichen Gesichtspunkle sowie Einbezichung des Mensclien
und der Tiere) umfassend dargestelit.

Es gab zu allen angesprochenen Iragen rege Diskussionen
vor allem tUber SchluBfolgerungen fiir die perspcklivische
Entwicklung der Melktechnik mit dem Teilgebiet der lei-
stungsdosierten Kraftfutlerzufiitterung wihrend des Melk-
prozesses. Sie zeigten auf, welche Bedeutung die progno-
stische Planung auf dev Basis einer exakten Grundlagen-
forschung auf weite Sicht hat. Die enge Verbindung von
Wissenschaft, Indusiric und Landwirtschaft ist dazu ecine
entscheidende Voraussetzung.

Der Ubergang zu industrieméBigen Produktionsverfahren —
50 Prozent des Gesamtrinderbestands der DDR sollen bis
1980 in GroBproduktionsanlagen gehalten werden — verlangt
eine neuc Qualitat in der Konzeption konstruktiver Losun-
gen, néimlich den Ubergang von der Mechanisicrung zur
Automaltisierung der cinzelnen Verfahren, d.h. dic weit-
aehende Beseitigung der manucllen Arbeit des Menschen im
Produktionsprozel).

Die KDT-BS Elfa darf das Symposium 1967 .Nahrungs-
mittel Milch® als vollen Irfolg verbuchen, der sich anf die
zur Zeit laufenden Arbeiten zur prognostischen Entwicklung
der Erzengnisse des VEB Elfa Elsterwerda nachhaltig aus-
wirken wird.

Ing. IT. WEBER

Vorsilzender der BS der KDT does
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