Dipl.-Ing. K.-D. BORRM ANN, KDT*

Dic sozialistische Landwirtschalt der DDIU geht in Auswer-
lung der Besehliisse des 9. Deutschen Baucrnkoogresses und
des VIL Parteilages zunchimend zu industrieméBigen Produk-
tonsmethoden 1 der tierischen und pllanzlichen Produktion
iiber. Dumit steigl der Anteil der vergegenstindlichiten Arbeit
infolge verstiirkten  Einsatzes landteehnischer  Avbheilsmittel,

deren Werl 1970 mehr als 10 Md. M betragen wird.

Eine industriemiBige Produkion in der Feld- und Viehwirl-
selialt st aber nur gesichert, wenn die Betricbe durch cine
vorbeugende Tnstandhaltung, d.h. durch eine qualitits- und
termingerechte Pllege und Wartang der Maschinen und An-
lagen, erveichen, dafl instandsclzungsbedingtle Stillstandszei-
len wiihvend des Linsatzes vermicden werden und die In-
standsctzungskosten sinken. Vorbeugen ist auch hier besser
als hetlen.

1. Die méglichen Einsparungen

1.1. Senkung der Instandhaltungskosten

Eine Senkung der Instandhaltungskosten durele richtige M-
schinenplicge kann infolge Vermeidung und Verminderung
von Abnulzungsschiiden, Finsparungen von Instandsetzungs-
mabnahinen, Verlingerung der Nutzungsdauer der Maschi-
nenteile und damit einer Verliingerung der Zeitdauer zwi-
schien Kaul und crsten InstandselzungsmaBnalimen, bzw.
zwischen zwei Instindselzungsmafinabhmen evreicht werden.
Bis 1970 wird cin allgemeines Niveau der Instandhaltungs-
kosten von 2294 des Bruttowertes der Landiechnik ange-
strebt.

* Ingenicurschule fiir Landtechnik Friesack
(Dir.: Studiendircklor Dr. H. OBST)
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Einige Uberlegungen zur rationellen Maschinenpflege

Das sind ctwa 380 bis 450 M/ha bei weiterer Tecdhnikzufiih-
rung und = 11 M'dt GE Markiproduktion [1]. Beispiel-
halte Betricbe mit gut organisicrter Wartung, Pllege, Uber-
prifung, Absteilung und Konscrvierung hewcisen jetzt schon,
dal} diese Werle zu unterbicten sind.

1.2. Die Sicherung eines storungsarmen Betriebsablaufes

Gegenwiirtig ist etwa !y der Einsalzzeit Pllegezeit. Das zwingl
uns bei der Jandwirtschafltlichen Produlktion, die Pllege bei
der Linsatzplanung zu beriicksichtigen, um  Auswirkungen
ciner unkontrollicrten, mangelhaften Maschinenpflege auf den
Einsatz von Maschinensystemen und aul die Organisation
von Arbeitsketten auszuschalten. Deshally ist die Sicherung
der Maschinenpllege cine wichlige Leitungsaulgabe bei der
industricmiBigen Produktion.

a) Line Produktionssicigerung ergibt sich dann durdi gewounene Ein-

satzstunden und die erhebliche Senkung inslandhaltungsbedingler
Ausfallstunden, 7. 1.
700 gewonnene LEinsatzstunden (infolge Nalionalisierung’ konnlen
20 %% von 3500 Pllegestunden gespart werden)
+ 200 vevlagerle Finsalzstunden

900 Linsalzstunden X Gewinn je Linsatzstunde
/
b) Dic instandhaltungsbedinglen Cinsatzverluste je Typ und Kampagne
konnen gesenkt werden. z. B.
25 M/h ausfallende Produklion
+ 20 M/h direkle Kosten je Ausfallstunde

45 M:h Verlust je Auslallstunde X Summe der Auslallstunden je
Kampagne

2. Zu losende Probleme

2.1. Pflegezeitbedarf — Arbeitskrifte

Im WTZ liir Landiechnik wurden umflangreiche Ermittlungen
iiber Uinflang, Hiuligkeit und zcitliche Verteilung der Pflege-
mafnabhmen angestellt [2] [3]. Sie bauen aul [olgendem
Material aufl: Maschinenbestand gegenwiirlig sowie 1t. Per-
spektivplan, technische Vorschrilten zur Maschinenpllege und
crmiltelter Pllegezcitbedarl bei individueller und rationeller
Auslihrung (Bild 1 und 2).

Unterschieden  werden Tanglristige  (Pllegegruppe 3 — Ul-
wechsel, Abstellung und Konservicrung u.a) sowice  kurz-
[ristige Pllege- und WartungsmaBnahmen  (Tanken,  Lufi-
pumpen, Batteriepflege o al).

Praktiseh werden gegenwiirtig nur ctwa 40 bis 60 %, der
hicr angegebencen Pllegezeit durch unsere Traktoristen u. a.
Maschinenbediencr aufgewendel, da man vicle nolwendige
Pllegemalinahmen vernachlissigt.
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"'Eine erhebliche Senkung des Pflegezeitbedarfs bei technisch
einwandfreier und termingerechter Maschinenpflege kann
“nur von speziahsiert arbeitendem Pllegepersonal mit ratio-
nellen Pflegeverfahren erreicht werden. Das bedingt eine
-zweckmifige Organisation der Maschinenpflege, eine weik-
gehende Mechanisierung — und cine kooperative Nutzung
der iiberaus produkliven Pflegeeinrichlungen und hochquali-
fizierten Fachkriflte (Bild 3). Zusitzliche Arbeitskréfte wer-
den nur dann bendligt, wenn man liir diese Aufgabe nicht

., die fahigsten Traktoristen oder Schlosser zum Pflegeschlosscr

.qualifiziert [4].

2.2. Investitiorien’ und laufende Kosten

Um die Maschinenpllege tberhaupt und rationcll durchfiih-
ren za kénnen, muB jeder landwirtschafiliche Produklions-
betrieb neben organisatorischen MaBnahmen entsprechende
Pflegeeinrichtungen schaffen. Das sind auf kooperativer Basis
zenltrale Pllegestationen mit Pflegelahrzeugen und erginzend
in den beteiligten Betrieben bzw. Brigaden Wartungspunkte.
" Uber bauliche Gestaltung, Ausriistung und einmalige An-
_schaffungskosten wird gesondert berichtet [5].

" Die anfallenden Kosten werden zum Sichtbarmachen der
Kostendyriamik in Bild 4 dargestellt.

Uber die Auslastung der Pflegeeinrichtungen werden also die
davon unbeeinfluBbaren, konstanten jiahrlichen Iosten aul-
getragen (Abschreibungen, Versicherungen, zeitlich bedingle
Instandhaltungen am Gebiude u. a.).

Zu diesem konslanten Stundensatz werden die proporliona-
len Kosten je Pflegestunde (Energie, Wasser, Hilfsmaterial,
Jnstandhaltungen wu. a.) sowie die Kosten Hir Lohn, SV, Ur-
" laub, Pramie, Leitung, Abrechnung u.a. addiert. Das ergibt
die Kosten je Pflegestunde. Um einen Vergleich zur indivi-
duellen Maschinenpflege zu erbhalten, wird die ‘Senkung des
Pflegezeitbedarfes (%) beriicksichligt und man kann die
Kosten je Pflegeeinheit ablesen. Es wird damit offenbar, dafB}
die Auslastung einer Pflegeeinrichtung kostenbestimmend
" wird, und damit ergeben sich folgende Schlulfolgerungen:

a) Die konstanten jéahrlichen Kosten miissen auf mdoglichst viele Pflege-
stunden umgelegt werden;

) . .b) Die Vielzahl gleichartiger Arbeitsginge schafft verbesserte Moglichkei-

ten der Mechanisierung, Anwendung rationeller Pllegeverfahren und
damit einer weiteren Senkung des Pflegezeitbedarfs.
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Jahr 1970 bei rationeller Maschinenpllege

Das erfordert diec Schalfung eines oplimalen Einzugsbereichs.
und die mehrschichtige Besetzung der Pflegeeinrichtung wih-
rend der IHaupleinsatzzeit von Mai bis Oktober [2].

2.3. Kapazitéts- und Standortplanung

Aufl der Grundlage der Ermittlung von Umfang, Haufigkeit,
zeillicher und territorialer Verteilung notwendiger Pflege-
maBnahmen sind innerbetrieblich und zwischenbetrieblich die
PllegemaBnahmen und die dazu erforderlichen Arbeitsgéinge
auf Maschinenbediener, Pflegeschlosser der Wartungspunkte,
der Pflegestation, des Pflegeflahrzeuges sowie die Dienste des
Kreisbetriebes aulzuteilen. Daraus resullieren Grofle und

=300

—200

100

Abschreibungen 500 ¢ oroie Hei

3 : . ergie, Hejzung

2eifbed. Instandhatfungen Instandhallung

Versicherungen v.a. =400 Hifsmaterial
- Wasseru.a.

— Pflegestunden |

T—4000 —_3000 2000 h 1090

T T T T T T T T T T

600 MIPE 500 400 300 200 =
Kostenje Pflegeeinheit /200

‘

200

0

5 = :
40
50,
i 60, 0/ % 60

HKosten je Pflegestunde
S @
> >
S S

Vergegensténdlichte Arbeit je Pflegestinde

600 M\ 800

Lohn, Urlaub, Prémie,
SVK- Beitrige
Leitung, Abrechnung u.a. Bild 4
<0 Kosten je Pflegestunde und je Pllegeeinheit
& unter Beriicksichtigung der direkten Lohn- und

Lobngemeinkosten, der Betriebskosten, der jihr-
lichen Kosten und der Auslastung in Pflege-
stunden; obne Material (Ul, TFett usw.). Die
Pflegeeinheit (PE) entspricht einer Arbeitszeit
von 60 min bei gegenwiirtiz gesellschaftlich not-
wendigen, normalen Produktionsbedingungen
(Hand[ettpresse, Uleimer, Pinsel u. a.) und dcm

Senkung des Pflegezeitbedar fes

. 180

Kastenlebendiger Arbeit je Pflegestunde

gesellschaftlich durchschnittlichen Grad von Ge-
schick und Intensitiit der Arbeit
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Standort der Pflegecinrichtungen. Diese TFestlegungen sind
anhand ciner Oplimierungsrechnung kostenmalig zu iiber-
priifen und zu korrigieren [2].

Tolgende Spezialisicrungskriterien sind dabei besonders zu

heachien:

n) Die Transporikastensumme  je  Jahe (M/Ialw) 2nr  spezialisierten
Pllege darl fiir einen Belrich die Konstanten Kosten je Jahr einer
cigenen Pllegecinrichlung nicht iibersteigen.

b

Notwendige Transporlzeiten zur spezialisierten Pflege sind durch den
Zeitgewinn infolge spezialisierter Durchfiihrung mindeslens auszu-
gleichen.

L

Dic Transporlkoslen zur spezialisierten DPllege (M je PflegemaB-
nahme) diirfen die EFinsparungen infolge Spczialisierung nicht iiber-
sleigen.

Tm Wartungspunkt werden [fiir den Slandort dic kurzlristigen
Pllege- und Wartungsmafinahmen durchgefithrt. ZweckmaBig
ist ein decrartiger Warlungspunkt ab ctwa 8 Traktoren und
zugehdriger Technik. Zu besetzen ist er mit 1 bis 2 Pflege-
schlossern.

Tn der Pllegestation werden fiir den gesamten Einzugsbereich
dic langfristigen und [ir den Standort auch die kurzfristigen
Pllegemalinahmen durchgeliithet. Dic Kapazitit der Pflege-
slation ist [ir dic Spitzenbclastung auszulegen, indem dcr
maximale Umfang anfallender Pflegemalnahmen zugrunde
gelegt wird. ZwedkmiBig ist eine Pllegestation ab elwa 25
I'raktoren und zugehdriger Technik. Die Pflegestation ist mil
2 bis 4 Pllegeschlassern zu besclzen [6].

2.4, Arbeitsorganisationsverfahren und technologische Yarianten

Ausgangspunkl siimtlicher Uberlegungen zur rationellen In-
slandhallung ist dic notwendige Sichcrung ciner lechnisch
cinwandfreien und termingerechien Maschinenpflege. Infolge
fehlender Avbeitskeiflie mufl dabei der Pllegezeitbedarl ge-
senkt werden, die steigenden Anforderungen bei der Durch-
fuhrung der Maschinenpflege bedingen cine erhihte Quali-
fikation des Durchfiithrenden, dic notwendige technische Aus-
viistung und die technologischen Bedingungen wevden kom-
plizierter.

Aul dic Lirfillung dicser Forderungen haben dic Fertigungs-

arl. und speziell die Arbeitsorganisationsverfahren weseni-

lichen EinfluB. Deshalb ist cine genaucre Betrachtung dazu

notwendig:

n) Dic individuclle Maschinenpflege enlspricht. ciner handwerklichen
Fertigung. Sie wird dadurch bestimml, daB8 der Masehinenbediener

individuell entscheidet, in welchem Umfang und mit welcher Quali-
til cine bestimmte Pllegemafinahme durchgefiihrl wird,
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’\'crwcndnngszwcck kann

Im allgemeinen wird der Zeitpunkt notwendiger Pflegemanahmen
nur fiir den Ulwechsel vorgegeben (Fankwart). Eine Kontrolle auf
qualitativ. und quanlilativ richlige Ausfiihrung erfolgt meist nur
zulillig.
Die erkannten Mingel der individuellen Maschinenpflege kann man
ecinmal durch cine hessere Organisation und zum anderen durch einc
Mechanisierung der Maschinenpflege abstellen. Daraus crgeben sich drei
weitere Moglichkeiten liiv die Organisation dev Pflege [2]:
b) Die Durchfiihrung der Maschinenpflege durch dic Maschinenbedicner
unter Anleitung und Kontrolle durch einen Pllegeschlosser.

¢) Dic Durchfithrung wichtiger Pflege- und WartungsmaBnahinen durch
cinen Pflegeschlosser, wiithrend der Maschinenbediener speziclle Auf-
gaben zugewiesen erhiill und
arbeitet.

d

Die Maschinen werden ausschliefilieh durch das Pflegepersonal ge-
pllegt.

In den vergangenen Jaliren haben landwirvtschaftliche Pro-
duktionsbelriebe und KfL cinc Rleihc von Pflegecinrichtun-
gen in Ligenininative aufgebaut.

Sic  cntstanden  unier  verschicdenen  Aufzabenstellungen
(Anhiingerpfllege, Olwechsel usw.), mit nnterschiedlichen Vor-
aussclzungen (Althaunuizung, Neubauten, Ausriistung), ar-
beilen nach verschicdenen Arbeitsorganisationsverfahren und
besitzen eine unicrschicdliche Kapazitit. Entsprechend threm
diese Pflegecinrichtung in
Warlungspunkt, Pllegestation und Pllegelabrzeug uuterteilen.
ITicr sollen in Bild 5 bis 8 die gcmeinsamen lechnologischen
Cesichispunkte der Pllegestiiizpunkle dargestellt werden [2].
Die Auswahl der anzuwendenden Variante durch den land-
wirlschafltlichen Produktionsbetrich ader dic Kooperations-
gemcinschall mufd entsprechend den gegenwiirtigen und zn-
iinfigen Linsalzbedingungen, den anlallenden Pflegemal-
nahmen, derven TTiufligheit und dem Einzugsbereich vorge-
nainmen  werden, (Uhergangsformen werden hier vernach-
lassigt).

man

Dic Nebeneinvichtungen, wic Waschplalz, Schmierstofflager,
Batlervieranm, Jager u. a., sind getrennt untergebracht. Diesen
bisher gezeigten Varianten ist gemeinsam, dafB sic unter fol-
gendem Gesichispunkt entwickelt wurden: Nach Schichiende
stellt der Traktorist seine Maschine auf cinen freien Pllege-
platz wnd blfnet die OlablaBschraube. Vor Schichibeginn
(auflerhally der Kampagne auch wiithrend der Schichl) fiihrt
der Pllegeschlosser dann die nolwendigen Pllegemafinahmen
durch und i@bergibt dem Traktoristen zu Schichtheginn die
gepllegie Maschine, Dieses technologische Verfaliren ist fiiv
lickenstruktionsmalinahmen und plaumiiBige Erweiterungen
sinnvoll. Sollen leistungsfihige Pllegeeinrichtungen neu ge-
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.schal'fen werden, so muB ein technologischer FluB erreicht

werden. Einen Vorschlag dazu zeigt Bild 9.

2,5, Die laufende Planung und Leitung der Maschinenpflege
Eine gute Maschincnplicge wird crst dann gewiihrleistet scin,
wenn sie Bestandleil der betrieblichen Leitungstatigkeit ge-
worden ist.

Zur Linsalzplanung gibt dcr Pllegeschlosscr dem Brigade-
leiter den Pflegeplan und der Werkstatt nolwendige Instand-
setzungen an.

Die Anleitung und Kontrolle des Pllegepcersonals ist Aufgabe

~ des Technischen Leilers. Er bereitel in betrieblichen Arbeits-

anweisungen leilungsmifig die Lkoordinierte Durchfihrung
der Maschinenpflege vor und Lontrolliert deren Einhaltung.
Verantwortlich fiir die termingerechie Bereitstellung der Ma-
schinen zur Pflege ist der jewcilige Brigadeleiter.

Im einzelnen sieht das lolgendermafen aus:

a) Tigliche Pflege und Wartung

Bei Fahrzeugen ist der Fahrzeuglithrer fiir dic Betriebs- und
Verkehrssicherheit verantworllich, also mufl cr diese auch
taglich gewihrleisten. Zur Durchsctzung der téglich notwen-
digen MaBnahmen arbciten die landwirtschaftlichen Produk-
tonsbetricbe nach unterschiedlichen Systemen entsprechend

247 -d. (s.a. [7])
b) Anhingerp|lege

“ Zur konlinuicrlichen Anhiingerpflege selzen sich gegenwirlig

zwel Sysleme durch:
1. Monatlich werden mit festen Stelltagen dic Anhinger zur Pflege-
station gebracht.

2. Teste Zuordnung von 1 bis 2 Anhiingern je Traktor, die der Trak-
torist im Zyklus des Ulwechsels mit zur Pflegestation zieht.

'

Dazu werden die Anhiinger brigadeweise erfaflt, nmumeriert
oder entsprechend zugcordnel.

¢) Filterpflege

Die Filterpflege wird -nach DK-Verbrauch oder in kiirzeren
Zeitabstinden im Warlungspunkt durchgelithrt. Der Termin
wird mindestens einen Tag vorher dem Traktoristen und
dem zuslandigen Brigadeleiter vom Pllegeschlosser (Tank-

. wart) angegeben.

d) Olwechsel .

Der Olwechsel wird nach DK-Verbrauch oder diesem angepafi
u. U. nach Kalenderzeit [7] in der Pllegestation durchgefiihrt.
Befund und DK-Stand werden in der Karlei quittiert, die

' Werkstalt erfihrt von nolwendigen Instandsetzungen. Der

" Termin wird 2 bis 3 Tage yorher dem Traktoristen und dem

zustindigen Brigadcleiter vom Pllegeschlosser angegeben.

) Abstellung und Konservierung

Sowohl die kurzfristige (Dauer max. 4 Wochen), als auch
die langfristige (Dauer 1 bis 10 Monate) Abstellung und

- Konservierung sind so zu organisiercn, dal der Maschinen-

bediener die Maschine gereinigt abstellt. Dic weiteren Pllege-
mafBnabmen Ffiihrt verantwortlich das Pflegepersonal durch.

"Grundlage sind der ,,Technische Terminplan® und spezielle

Abstell- und Konservierungsvprschrifl'en [8]. Die Maschinen
und Geriite sind typenweise auf gekennzeichneten Abstell-
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Bild 8. Variante 3 einer Pflegehalle: zwei Traktoren- und ein Groi-
maschinen-Standplatz (Grundtyp), zwei Durchfahrten (Pflege-
strafen) mit mittiger Anordnung der Geriite im Llechnologischen
LingsfluB; a---g s. Bild 5, h Schlammfang, i \Wasser, k Prif-
geriite, | Schmierstoffe

und Unterstellpliitzen, maglichst konzentriert in Werkstatt-
niihe abzustellen.

{) Komplexeinsatz der Landtechnik

Verblciben beim Komplexeinsalz dic Landmaschinen, Trak-
toren und Anhinger in d¢n Nachtstunden auf dem Teld, so
sind sdmtliche kurzfristigen Wartungs- und PflegemaBnah-
men in der Einsatzpause mit dem Pflegefahrzeug und- dem
Tankanhédnger vorzunehmen. Auflerdem ist die Durchfithrung
von Erhaltungsmafnahmen zu sichern. Langfristige Pllege-
maBnahmen erfordern, daf} dic Maschine aus dem Komplex
herausgezogen und in der nichstgelegenen Pflegestation ge-
pflegt wird.

2.6. Avufstellung und Einhaltung technischer Vorschriften

Technische Vorschriften der Maschinenpllege sind notwendig
als Arbeitsgrundlage fiir den Durchfiihrenden, als Kontroll-
unterlage fiir den Technischen Leiter sowie als Planungs-
grundlage fir die Organisation der planméBig-vorbeugenden
Instandhaltung. In Standardform licgen zur Durchfithrung
von Pflege, Wartung und Uberpriifung folgende Pflegevor-
schriften vor: . '

TGL 8021773
" TGL 80-21775
TGL 8021776

als Entwurf{

TGL 80—21777
TGL 80—21780
TGL 80—-21781
TGL 80—21778
TGL 80—21779
TGL 80—21782

Weilere Pflegestandards sind in Vorbercitung.

Pflegeordnung Traktoren
Pflegeordnung Anhinger
Pflegeordnung Lader

Pflegcordnung Bodenbearbeitungsgeriite
Pflegeordnung Kartoffelerntemaschinen
Pllegeordnung Zuckerriibenerntemaschinen
Pflegeordnung Bestcllmaschinen
Pflegeordnung Pflanzenpflegemaschinen
Plegeordnung Getreideerntemaschinen

Bild 9
A B8 I Vi £ Variante 4 einer Pflegehalle mit Anordnung der
- 2 - - -

I Arbeitsplitze im technologischen Fluff (Taktzei-
————————————— ten zwischen 5 und 30 Minuten); A Reinigung;
I~ U W\/ | l | | B Trocknen; C Olwechsel, Filterreinigung, Te-
& e g " h .
) dernreinigung, Teilereinigung; D Abschmieren,
< e a b c — m ——k Einsprithen; E Probelauf, Priifen, Einstellen,
g i Nachstellen, DBatteriepflege; a mechanisierte
S = ‘Waschanlage, b Luftdusche, ¢ Infrarottrocknun
S d ge, €, 2
/\/\ /\/\ |-| /\\A/\/\ ‘ | [TTTIT1 f @I@/QIQ(J d Reinigungsgeriite, e Ulbar, / Abschmieranlage.
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Fiir clekirotechnische Linrichtungen in der Landwirlschalt
schreibt dic ABAO 900 cine halbjihrliche Revision (Uber-
pritfung, Warlung und Instandselzung) vor. Diese ist nach
TGL 200-0601 Bl 3, — 0602 BI. 4, — 0617 BlL. 6, — 0619 Bl. 1
und 2, — 0625 Bl.1, 2 und 3, — 0635 und TGL 15165

durchzulihven.

Unter dem Gesicitspunkt dey Abstellung und Konservierung
wurden spezielle Pllegevorschrifien aul Schautaleln graphisch
gostaltet: Kellenpflege, Pllege von Keilvicmen und Forder-
bindern, Balteriepflege sowie NReifenpllege.

2.7. Verrechnung und Vergitung

Bei gemeinsamer Nutzung der Pflegecinrichtungen innerhally
cincr Kooperationsgemeinschalt werden ausgelithrte Leistun-
gen nach folgenden Grundsiitzen bezahlt:

a) Verbrauchte Pflegezeit X Stundenverrechnungssatz + Materialkoslen
b) Durehschnittlicher Pllegezeitbedarf ) Stundenverrechnungssatz +
Materialkosten

¢} Summe der jihrlichen Pflegekosten als pauschaler Vorschul

Tir dic Qualiidt der Pflegearbeiten ist der Durchfithrende
malericll verantwortlich, die laufende Kontrolle iibt das Ver-
kchrssicherheitsakliv aus. Bei Schiiden entscheidel in Zwei-
felsfillen die Kommission Technik im Kooperationsrat.

Aus dem jihrlichen Gewinn der Pflegestation kénnen anleil-
miibig die Transportkosien [inanziert und die Priimien ge-
zahlt werden. Verlusie sind chenfalls anteilmiibig zu decken.

Die Pflcgeschlosser erhalten einc lcistungsabhiingige Ver-
giitung: Tir nicht abrechenbare Arbeiten eine Grundvergii-
tung (Kontrolle, Belehrungen, Nachwecisliihrung, Tanken
u. a.), Leistungszuschlige und Priimien gemeinsam mit den
Werktitigen.

Das Reinigen von Slverschmutzien Metallteilen in den Werkstitten der
landwirtschaftlichen Betriebe erfolgt zum groben Teil mit Waschbenzin,
Dicsel-Benzin-Gemisch oder andercn orgauischen Losemitteln, die mit
Benzin vermischt werden. Der Umgang mit diesen Lisemitteln erfor-
dert cinc Anzahl von Schulzmafinahinen. Wenn aueh dic Giftigkeit
nicht zn unterschiitzen ist, so diirflen doch die Brand- und Explosions-
aefahren dominierend scin.

Kontrollen in den Werkstitten deckten die Unsitte auf, daB jeder Kol-
lege nach DBelicben die genannten Losemitiel benutzen kann. Diese
Flussigkeilen werden zum groBen Teil in olfene, nicht gekennzeichnete
Behidlter geschiittet, aus denen das Lisemittel bei der Reinigung ent-
nomimen wird. Die Reste in den Behiltern bilden dann eine Gefahr
fir alle Beschiiltigten.

Im VEG Markee hatte ein Lehrling den Arbeitsauftrag, cinen Trakto-
renmotor zu recinigen. Das Reinigen erfolgte mit einem Diesel-Benzin-
Gemisch. Bei dicser Arbeit spritzte die Ilissigkeit beim Nachspriihen
mit der Sprilzpistole gegen die Jacke, ferner selzie sich Gasgemisch in
die Kleidung. Beim Anziinden eines Feuerzeugs brannte plétzlich das
Vorderteil der Jacke. Diesc wurde vom Lehrling heruntergerissen.
wohei Brandwunden aa den Hinden und am Ilals entstanden.

In der LPG Vehlelanz fertigte der E-Schweilier Vorsteckbolzen an.
Lehrlinge, die aufl dem Hof mit dem Abwaschen von Teilen beschéftigl
waren, halten einen Wasserecimer mil Waschbenzin unter cine Werk-
bank in der E-Schweilerei geschoben. Der Behilter fing beim E-Schwei-
tien Feuer und verbrannte dem Kollegen . das linke Bein. Am Tage
der Unfalluntersuchung stand wicder ein Wassereimer mit elwa 51
Waschbenzin neben dem Schweifigeriil. Die Veranlwortlichen hatten aus
dem Unfall Keine Lchren gezogen. Werkstallmeister und  technischer
Leiter erhielten Ordnungssivalen.
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Zum DBeispiel wie in der LPG Bad Tennstedt:
Pllegebrigadier 45 AL je Monat
Pfllegeschlosser 23,4 AE je Monat
+ 0,3 AE jc gepfleglem Anhiinger
+ 0.5 AL je durchgefiihrter Pflegegruppe 3
-+ Priimien imn Kollektiv der Werkstitien
Dic Riickliihrungspriimic (Alol, Rundernecucrung) hildet den
Verliigungsfonds des Pllcgebrigadiers.

3. Zusammenfassung .

Dic Durchsclzung eines umfassenden Systems der Maschinen-
pllege crfordert organisatorische MaBnahmen und die Schaf-
lung von Pllegestationen mit Pllegefahrzeugen und War-
tungspunkten. Dic ékonomisch gitnstigste Losung ist mit den
Spezialisierungskriterien zu tiberprifen.
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Vorsicht beim Umgang mit Waschbenzin

In cinem anderen Fall hatte cine Kollegin cinen Bogger UB 20 zu rei-
nigen. llierzu Denutzte sie einen Pinsel it Metalleinfassung, Da die
Batterie vor der Reinigung nicht abgeklenmt wurde, verursachte die-
ser Pinsel am Schaltkasten cinen KurzschluB, der zur Entziindung des
Waschbenzins fiihrte. Die Kollegin. die aul dem Fahrgestell sland,
zerict durch das enlziindele Waschhenzin in Brand und zog sich so
starke Verbrennungen zu, dali sie an deren Folgen cinen Tag spiiter
verstarh, Die Unfallursache war der KurzschluB am Bagger UB 20, her-
vorgerufen durch die Benulzung cines mectalleingefaBBten Pinsels [ir
Reinigungsarbeiten mit Waschbenzin bei nicht abgekicmmmiter Balterie.
Der Werkslattmeister wurde aul Grund der Geselzesverletzung gericht-
lich bestraft.

Beim Umgang mit Waschbenzin sind die Arbeits- und Brandschutz-
anordnungen 31/2, 361/1, 850/1 mit den Technischen Grundsiitzen Nr.
358 cinznhalten, Diese Arbeilsunfille wiiren bei konsequenter Durchset-
zung und Einhaltung der Gesctzlichkeit durch dic aufsichtspllichtigen
Personen vermeidbar gewesen.

Reinigungsarbeiten mit brennbaren Fliissigkeciten, deren Flammpunkt
unter 55 °C liegt, diirfen nur in gesonderlen Rdumen oder im Freicn
crfolgen. Nur geschlossene Belidller sind hierfiiv zugelassen, die durch
cinen roten Farbanstrich und Angabe der Gefdhrdungsgruppe zu kenn-
zeichnen sind.

Es ist allen Betrichen zw emplchlen, die Benutznng von Waschbenzin,
besonders in den Trakloren- und Landmaschinenwerkstiitten durch die
Reschaflfung yvon Siliron oder Fraktion 200,230 cinzuschrinken. Ans-
kiinfte hicrzu erteilen die DHZ Chemic und das Synthesewerk Schwarz-
heide,

Arbeitsschulzinspektor H. BREMER A 7158
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