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Bild 5. Relative Dosiermenge in Abhéngigkeit vom Fiillungsgrad der
Behiilter; Dosiermittel Harnstofl,
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Bild 6. Relative Dosiermenge in Abhingigkeit vom Wassergehalt bei
kiinstlicher Befeuchtung der Dosiermittel; Dosiermittel EKB-
Siliersalz, Harnstolf h

4&.3. Antriebsleistungsbedarf
Der Antriebsleistungsbedar( [iir die Dosierer ist gering. lr
schwankt zwischen 0,046 kW und 0,138 kW.

N

5. SchluBfolgerung

In Auswertung der Untersuchungsergebnisse sind [fiir dic
Weiterentwicklung von Dosierern [iir Siliermittel folgende
Empflehlungen zu geben: -

-

Der Vorratsbehalter sollte die Form eines stehenden Zylin-
ders aulweisen und [ir cin Fassungsvermégen von inin-
destens 100 kg ausgelegt scin. Neben einer giinstigen Ferti-
gung mil geringem Werksiolfaulwand vermindern die senk-
rechten Behilllerwinde die Gefahr der Briickenbildung. Der
Behilter mull mit geringem Aulwand entleert und gercinigt
werden konnen.

Als giinstigstes Dosierelement erwies sich der Streutcller.
Kombiniert man den Teller mit dem stehenden zylinder[6r-
migen Belidilter, so eriibrigt sich nach bisherigen Erfahrun-
gen einc Riibrwelle. Das Silicrmitiel wird hierbei durch dic
Schwerkralt in Verbindung mit dem rolierenden Streuteller
an die Auswurl6{lnung gebracht.

Ein Ein{luf3 der Eingabestclle aul die Verteilgiitc des Dosier-
mittels im Futterstrom konnte nicht fesigestellt werden.
UnzweckmaBig ist der Aufbau des Dosicrers auf das Abdeck-
blech iiber der Hiicksclitrommei, wcil das dic Montage der
Hickselmesser erschweren wiirde.

Neu zu enlwickelnde Dosierer fiir Silier- und Tuttermittel-
zusitze missen aufl die Leistung moderner I'eldhicksler ab-
gestimmt sein und sich bei einem mittleren Griingutdurchsatz
von 40t/h im Dosierbereich von 0,2 bis 1,29, der Griin-
masse oglichst genau einstellen lassen. In der " Praxis
erscheint es nolwendig, vor Beginn der Arbeit eine Abdrel-
probe vorzunchmen, wie es bei Drillmaschinen iiblich ist.

6. Zusammenfassung

Aus vergleichenden Unlersuchungen an 5 Dosierern [iir Siche-
rungs- und Futtermittelzusidtze wurde der Ein{luB einiger
Faktoren auf die Dosiermenge ermittelt. Die Lrgebnissc ge-
statten SchluBifolgerungen fiir die ISonstrukiion ven Dosic-
rern [iir leistungs(ihige IFeldhiicksler.
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Der Einsatz des Feldhéckslers E066-1B
mit Kurzhdckslergetriebe zur Silofutterernte

~ Dipl.-Landw. G. WUNSCHE

Tn der DDR steht bis zur Bereitstellung cines neuentwickel-
ten Lxaktfeldhiickslers [ur das Hiackscln von Welkgut zur
Ilochsilobefiillung in erster Linie der weilerentwickelte Trom-
melfeldhicksler E 066-1B yom VEB Fortschritt Neustadt zur
Verliigung. Dieser einachsige, zap[wellengetriebene Anhénge-
feldhécksler, der das Gut aufl einen angehiingten Sammel-
wagen [érdert, kann mit einem zusitzlichen Vorschubgetriebe
ausgestattet werden und ist damit in der Lage, die filr die
Hochsitobefiillung notwendigen, kurzen Hicksellingen herzu-
stellen (Tafel 1).

* Deutsche Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin,
Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschalt Potsdam-Bornim
(Direktor: Obering. O. BOSTELMANN)

Deulsche Agraviechnik - 18, Jg. - Heft 3 - Mai 1968

~
In ciner Vergleichsuntersuchung, bei der verschiedene Hacks-"
lertypen eingesetzt wurden, konnten die erreichten Hdcksel-
lingen des L& 066-1B mit ISurzhéckselgetriebe ermittelt sowie
die Durchsitze und Hilfszeiten mil dencn eines selbstfahren-
den Hickslers (Tafel 1) verglichen werden. ,

Héicksellangen

Die tatsiichlich erreichten Ilicksclliingen sind ein wichliges
Qualitdtsmerkmal fiir dic Arbeit des Hickslers. Sie sind
abhingig von Gutart, Schirfe der Hickselmesser, Abstand
der Gegenschneide zu den ITicksclmessern und Durchsalz.
Kurze Hacksellingen lassen sich mit dem T 066-1B nur bei

213



—

groBeren Durchsiitzen, dic an das Vorhandensein leistungs-
starker Traktoren gebunden sind, crrcichen. Bei der Ernlc
von Wiesengras lagen 50 % der Hichscllingen unter 30 mm,
159, iiber 60 mm. Das sind Werte, dic cin storungsfreics
Arbeilen dev Verteil- und Fntnahmeeinrvichtungen in Hoch-
silos crwarlen lassen.

Durchsdtze

Bestimmend  fiir dic Durchsiitze  des  1Peldhickslers beim
Hickseln aus dem Bestand sind Tliichencrirag, Arbeitsbreite
und Arbeitsgeschwindigkeit. Dic Avbeitsbreite ist durch die
Breite des Schneidwerks gegeben. Dice Arbeitsgeschwindigkeit,
die wesentlich von der Motornennleistung des Antrichstrak-
tors abhiingt, betrug beim Teldhicksler E066-1B und den
errcichten Durchsiitzen (Tafel 2) etwa 6,4 km/h. '

Der Bedarf an trockensubstanzreicher Welksilage crhoht die
Bedcutung des Schwadhiickselns. Das Schwaden kann ent-
weder mit dem Schwadmiilicr oder, wenn mit dem Anbau-
mihbalken gemitht wurde, mit dem Radrechwender crfolgen.
GleichmiBige Schwade mit eincr Breite von elwa 1 m, ciner
IHohe von etwa 30 em und einer Masse von etwa 3 kg je 1lm
lieBen sich gut aulnehmen. Mit Arbeitsgeschwindigkeiten von
rund 3,4 km/h Jagen die beimn Schwadhiickseln erreichten
Trockenmassedurchsiitze vm rund 70 %5 hoher als beim Mih-
hickseln (Tafel 3).

Iin Einflu der verschiedenen Trucluarten oder ein Linflufl
des Trockenmassegchaltes des Irnicgutes aul die Trodken-
massedurchsilze des Hickslers war  nicht  nachzuweisen.
Dagegen [ihrie der mit kinzer werdenden Hicksellingen
progressiv. zunehmende LEncrgicaulwand zu niedrigeren
Durchsitzen [1]. Dic Verinderung der Hidksellingeneinstel-
lung von 13,8 aul 7,05 mMm hate cine Verringerung des
Trockenmassedurchsatzes um 34 %, bei Grinroggen und um
22 %, bei Luzerne zur Folge.

Wende- und Anhdngerwechselzeiten

Neben den Durchsiitzen in der Grundzeit haben die Wende-
zeiten und dic Zeiten [iir das Wechseln der Anhiinger cinen
Einfluf aofl die Leistung des Teldhiickslers. Tline Wendung
beanspruchte beim Einsatz des 12 066:1B durchschnittlich
0,751min und der Wechsel cines Anhiingers dauerte durch-
schnittlich 2,25 min. Diese Zecit bezieht sich auf Anhinger,
bei denen keine Hydraulik- oder Gelenkwellenverbindungen
gelost bzw. hergestellt werden miissen.

Vergleich des Feldhdckslers E066-1B
mit einem selbstfahrenden Feldhdcksler

Ein Vergleich der mittleren Durchsilze des T2 066-1B mil
denen eines selbstfahrenden Trommellcldhickslers zeigt, daf}
beim Hickseln aus dem Bestand der Selbstfahrer mit seinem
breiten Schncidwerk dem E 066-1B eindeutig iiberlegen ist.
Beim Schwadbickseln wcisen dagegen die mitileren Durch-
siitze nur geringfiigige Unterschiede aul (Tafel 4).

- Selbstlahrende Feldbicksler sind [erner mandvrierfahiger als

gczogenc. Je  Wendung benétigle der Sclbstfahrer nur
0,54 min beim Arbeiten im Anhiingeverfahren und 0,56 min
beim Hickscln aul nebenherlahrende Anhinger.

LEin Nachteil des E 066-1B ist seinc Auswurfkonstruktion, dic
das seitliche Beladen der Anhiinger mit angcwelktem Silier-
gut und kurzen Ilacksellingen nicht zulilt. Bei der Bela-
dung nebenherfalirender Anhiinger (Parallelverfahren) steht
die Antriebsleistung des Trakiors bzw. des Motors voll dem
Hiicksler zur Verliigung. Das fiihrte bei dem selbstfahrenden
Hacksler zu ciner Durchsatzerhohung um 15 bis 25 9%,. Aulcr-
dem lasscn sich beim Parallelverfahren, bei geringligiger
LErhohung der Wendezeiten, dic Zeiten [ir den Wechsel eines
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Tafel J.  Die”wichtigsten technischen Daten der ecingesclzien Teld-
hiicksler

L0661 B sclbstfahrender
mit Kurzhiicksel- IFeldhacksler
getriebe

GroBle Linge mm 6750 31501

Grébte Breite mm 2R5H0 34002

GroBte Hohe mm 4350 3350

Masse kg = 1800 == 3300 ... 3700

Arbeitsbreite des :

Schneidwerks m 1,50 3,00

Arbeitsbreite des

Schwadaufnehmers m 1,50 1,65

Motornennleistung rs 67 (Traktoren) a5

Kleinste einstellbare

Hicksellinge mm 7,05 5,2

Anzahl der Bedienungs-

personen 2 1

U ohne Zusatzgeril
2 mit Schneidwerk

Talcl 2.
beim Mihhickseln

Durchsiitze des Feldhdckslers E 066—1 B in der Grundzeil

Durchsitze in der Grund-

IFruchtart cingestellle Trocken-
Hiécksellange  masse- zeit T,
+  gehall Lrntemassc
mm 0y t/h .
Griinroggen 7,05 18 1571
Klee 13,8 15 219
Tafel 3.

beim Schwadhiickseln

Trockenmasse
L/h

6
1

2,
3

Durchsilze des Feldhickslers E 066 —1 B in der Grundzeit T,

Lruchtart eingestellie Trocken-  Durchsilze in der Grund-
Ilicksclinge  masse- zeit T
gehalt Erntemasse Trockenmasse
mm % L/h t/h
Grinroggen 7,05 25 17,3 4,3
Grinroggen 13,8 32 20,1 6,5
Klee 7,05 2.1 25,2 - 5,3
Luzerne 7,05 25 20,2 7 5,1
Luzerne 13,8 26 25,1 6,5
Wicsengras 7,05 28 12,0 3,4
Tafel 4. Durchsitze des Feldhickslers E 066 —1 B und eines selbst-

fahrenden Hiickslers in der Grundzeit T,

Hiickslertyp 'rocken-  Durchsiitze in der Grundzeit T,
masse-
gchalt Erntemasse Trockenmasse
% t/h relativ. t/h relativ
Mithhtickseln
E 066—1B 15 18,6 100 2.8 100
Selbstfahrer 18 27,1 168 5,0 178
Schwadhiickseln
E066—1B 25 19,0 100 4,8 100 -
Sclbstfahrer 23 18,1 95 5,0 104
Bild 1. Vergleich des gezogenen Feldhickslers E066—1B und  eincs

selbstfahrenden Feldhidckslers in der Normzeit Ty; A) Ilacksler-
C) Bedarf an bereitgestellter
Antrichsenergie; a Miihhiic;gp'cln, b Schwadhiickseln;

leistungen, B) Arbeitszeitbedarf,

Voraussctzungen: Ertrag 20 t/ha

Frischmasse

bzw,

11,5 t/ha

Welkgul, SchlaggréBe 20 ha, mittlere Heklarbreite 20 m, Lade-
masse je Anhiinger 4t Frischgut bzw. 2,5t Welkgul mit 35 %)

Trockenmassegehall
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Anhiingers auf 0,3 bis 0,5 min verkiirzen. Damit gewinnt das

Parallelverfaliren um so mehr Bedcutung, je gréfler der’

Durchsatz des Ilickslers ist. Fiir den Linsatz von LKW zumn
Hackseltransport ist die Maglichkeit des seitlichen Beladens
YVoraussclzung.

Leistungen in der Normzeit

Ein Vergleich der Leistungen und des Arbeitszeitbedarfs in
der Normizeit Tog zcigt, daBl sich mit dem Schwadhéckselver-
fahren Iiickslerleistungen erzielen lassen, die um 20 bis 70 %,
iiber den beim Mahhdckseln erreichten Leistungen liegen.
Linschriinkend ist jedoch hinzuzufiigen, dafi die Aufwendun-
gen filr das Schwadmihen bzw. Mahen und Schwaden, even-
iucll auch Wenden, die in das Gesamtverfahren Schwadhick-
seln mit cinbczogen werden miissen, hierbei unberiicksichtigt
geblieben sind. Unabhingig davon ist eine weitere Leistungs-
steigerung der Hiacksler um etwa 30 % mit dem Parallelver-
Tahren moglich (Bild 1).

Der Bedarf an Arbeitskraftstunden je 1 ba ist bei dem Feld-
hicksler E 066-1B, Nir dessen Bedienung 2 Arbeitskrifte er-
forderlich sind, relativ hoch. Bei der Entwicklung neuer
TFeldhicksler ist deshalb Einmannbedienung anzustreben.

Hinsichtlich der erlorderlichen Antriebsenergie lassen sich
dagegen keine Nachteile des Feldhdckslers E 066-1B gegen-
iber dem Selbstlahrer crkennen.

Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER*

Die viellilligen Iooperalionsbezichungen zwischen den
Landwirlschaftsbetrieben ebnen den Weg fiir die Spezialisie-
rung aufl Hauptproduktionsrichlungen, die Konzentration der
Produktion und die Verwirklichung der industriemiBigen
Produktion in der Landwirtschaft. Die HeiBlufttrocknung
landwirtschaftlicher Lrzeugnisse, die eine verlustarme, sehr
kurzfristige und weitgehend witterungsunabhiingige Konser-
vierung von Grimfutter, Hacklriichten, Getreide und anderen
leichtverderblichen Kulturen gestattet, findet in der Praxis
immer gréBerc Anwendung. Das kommt darin zum Aus-
druck, dal die vorhandenen Trocknungskapazititen héher
ausgelastet werden und die Landwirtschaft einen groffen
Bedarf an neuzubauenden Trocknungsanlagen hat.

Ergebnisse der Trocknungskampagne 1967

Im Jahre 1967 wurden 260 900 t Trockengut, davon 204 300 t
Trockengriingut und 56 600t Trockenhackfriichte hergestellt
(Fafel 1). Das bedeutet gegeniiber dem Vorjahr eine Steige-
rung von 44 %,. Die Produktionserhéhung ist mit 57 %, be-
sonders bei den Hackfriichten sehr erheblich, was durchaus
den derzeitigen Forderungen entspricht.

* Zentralstelle fir technische Trocknung landwirtschaftlicher Erzeug-
nisse Burgwerben ~

\

_Tafel 1. ‘frockengutproduktion 1967

Trockengut Einlrocknungsverhiltnis

t x: 4
Griinlutler 187 183 5,46
Riibenblatt 17 134 6,51
Griinfutter insgesamt 204 317 5,55
Kartoffeln 20 645 5,92
Zuckerriiben 35 357 5,16
Maohren und Sonstiges 592 7,99
Hackfriichte 56 594 °5,47 o
Insgesamt 260 911 5,53
Getreide 503 626

Deultscho Agrartechnik -

18. Jg. - Heft 5 - Mai 1968

Nach den mit dem Feldhicksler E 066-18 gewonnenen Er- )
“falirungen ist dicser Hécksler fiie die Lrnte von mihfrischem

Gut und welkem Siliergut zur Hoclisilobefiillung verwendbar.

Zusammenfassung

Praktische . Einsatzuntersuchungen mit dem Teldhiickslef
I 066-1B laben crgeben, dall er ncben seiner bereits nachge- -
wiesencn Lignung [ir die Ernte von mihfrischem Siliergut
auch zum Hickseln von Welkgut (iir dic Hochsilobefiillung
einsetzbar ist und die vorhandenc Liicke bis zur Bereitstel-
lung eines moderncn ITickslers schlieficn kann.

Von selbstfalirenden Hickslern kann erwartet werden, daf
sie beim Mihhickseln mit ihrem breilcren Schneidwerk Lei-
stungen erzielen, dic unm rund 709, iber denen des TFeld-
hickslers L 066-1B liegen. Beim Hiickscln aus dem Schwad
sind dagegen die Leistungsunterschiede nur noch gering.
Fiir moderne Feldhiicksler ist cin seitlicher Auswurl, der das
Arbeiten. im Parallelverfahren und den Einsatz von LKW
crlaubt, unerldBlich.
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Entwicklung der HeiBquﬂrocknur;g :
landwirtschaftlicher Erzeugnisse

Die Analyse der Eintrocknungsverhilinisse 1ilt erkennen,
daB bei Griinfutter einschlieBlich Riibenblatt mit 5,55 : 1
auch in der Perspektive als Durchschnilt zu rechnen ist.” Die
relativ hohen Lintrocknungsverhiltnisse bei der Hackfrucht-
trocknung von 5,47 : 1 berulien darauf, dafl die Hadfriichte
mit hohem Besatz belastet sind. Da das Eintrodknungsver-
hiltnis bei gewaschenen Hackfriichten etwa 4,5 :1 betriigt, ,
errechnet sich ein Besatz von 18 %/,.

Der Anteil der Getreidetrocknung war 1967 mit 503 626 t
wiederum verhiltnismaBig hoch; die landwirtschaftlichen
Trockner erreichten dabei 20 ®/; der Gesamlgetreidetrocknung.
Erstmalig wurden bei der Ilackfruchtirocknung auch dic
lohngetrocknelen Zuckerriiben in den Zuckerfabriken erfaBL.
In den Jahren bis 1964 wurden nur ganz geringe Mengen
Zuckerriiben [ir die Landwirtschaft im Lolintrocknungsver-
fabren verarbeitet. Hauptproduktion war die Zuckergewin-
nung. Erst ab 1965 wurden gréBere Mengen Zuckerriiben zu
Zuckerschinitzeln verarbeitet, dercn Anteil in den kommen-
den Jahren noch zunehmen wird. Die landwirtschaftlichen
Trodiner haben ihre Produktion an Hadkfruchttrockenschnit-
zeln von 19 800 t auf 41 800 t mehr als verdoppelt. Von den
56 600 t Hackfriichten wurden 21 000 t Trockenkartoffeln und
36 000 t Zuckerschnitzel hergestellt.

Bild 1 zeigt, daB die Herstellung von Karloffelflocken stark _
zuriickgeht und somit eine untergeordnete Rolle spielt, wiih-
rend die Kartoffelschnitzelproduktion in den letzten Jaliren
bedeutend gesteigert wurde.

Im Jahre 1967 haben 3 landwirtschaftliche Trocknungsanla-
gen erstmals mehr als 5000 Nennleistungsstunden (Nlh)

_erreicht. Es sind dies die Gemeinschaltseinrichtungen Zodel,

VEG Parchim und VEG Gadebusch. Die LPG-GE Zodel hat
als einzigster Trocknungsbetrieb iiber 5 000 t Trockengut pro-
duziert. Die in Tafel 2 aufgefiithrten 8 Betriebe haben mehr
als 4 500 Nennleistungsstunden erreicht. -

Ein--Vergleich der Auslastungen der landwirtschaftlichen
Trockner und Zuckerfabriken der lelzien drei Jahre zeigt
eindeutig eine hoherc Auslastung der landwirtschaftlichen
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