s

Anhiingers auf 0,3 bis 0,5 min verkiirzen. Damit gewinnt das

Parallelverfaliren um so mehr Bedcutung, je gréfler der’

Durchsatz des Ilickslers ist. Fiir den Linsatz von LKW zumn
Hackseltransport ist die Maglichkeit des seitlichen Beladens
YVoraussclzung.

Leistungen in der Normzeit

Ein Vergleich der Leistungen und des Arbeitszeitbedarfs in
der Normizeit Tog zcigt, daBl sich mit dem Schwadhéckselver-
fahren Iiickslerleistungen erzielen lassen, die um 20 bis 70 %,
iiber den beim Mahhdckseln erreichten Leistungen liegen.
Linschriinkend ist jedoch hinzuzufiigen, dafi die Aufwendun-
gen filr das Schwadmihen bzw. Mahen und Schwaden, even-
iucll auch Wenden, die in das Gesamtverfahren Schwadhick-
seln mit cinbczogen werden miissen, hierbei unberiicksichtigt
geblieben sind. Unabhingig davon ist eine weitere Leistungs-
steigerung der Hiacksler um etwa 30 % mit dem Parallelver-
Tahren moglich (Bild 1).

Der Bedarf an Arbeitskraftstunden je 1 ba ist bei dem Feld-
hicksler E 066-1B, Nir dessen Bedienung 2 Arbeitskrifte er-
forderlich sind, relativ hoch. Bei der Entwicklung neuer
TFeldhicksler ist deshalb Einmannbedienung anzustreben.

Hinsichtlich der erlorderlichen Antriebsenergie lassen sich
dagegen keine Nachteile des Feldhdckslers E 066-1B gegen-
iber dem Selbstlahrer crkennen.

Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER*

Die viellilligen Iooperalionsbezichungen zwischen den
Landwirlschaftsbetrieben ebnen den Weg fiir die Spezialisie-
rung aufl Hauptproduktionsrichlungen, die Konzentration der
Produktion und die Verwirklichung der industriemiBigen
Produktion in der Landwirtschaft. Die HeiBlufttrocknung
landwirtschaftlicher Lrzeugnisse, die eine verlustarme, sehr
kurzfristige und weitgehend witterungsunabhiingige Konser-
vierung von Grimfutter, Hacklriichten, Getreide und anderen
leichtverderblichen Kulturen gestattet, findet in der Praxis
immer gréBerc Anwendung. Das kommt darin zum Aus-
druck, dal die vorhandenen Trocknungskapazititen héher
ausgelastet werden und die Landwirtschaft einen groffen
Bedarf an neuzubauenden Trocknungsanlagen hat.

Ergebnisse der Trocknungskampagne 1967

Im Jahre 1967 wurden 260 900 t Trockengut, davon 204 300 t
Trockengriingut und 56 600t Trockenhackfriichte hergestellt
(Fafel 1). Das bedeutet gegeniiber dem Vorjahr eine Steige-
rung von 44 %,. Die Produktionserhéhung ist mit 57 %, be-
sonders bei den Hackfriichten sehr erheblich, was durchaus
den derzeitigen Forderungen entspricht.

* Zentralstelle fir technische Trocknung landwirtschaftlicher Erzeug-
nisse Burgwerben ~

\

_Tafel 1. ‘frockengutproduktion 1967

Trockengut Einlrocknungsverhiltnis

t x: 4
Griinlutler 187 183 5,46
Riibenblatt 17 134 6,51
Griinfutter insgesamt 204 317 5,55
Kartoffeln 20 645 5,92
Zuckerriiben 35 357 5,16
Maohren und Sonstiges 592 7,99
Hackfriichte 56 594 °5,47 o
Insgesamt 260 911 5,53
Getreide 503 626
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Nach den mit dem Feldhicksler E 066-18 gewonnenen Er- )
“falirungen ist dicser Hécksler fiie die Lrnte von mihfrischem

Gut und welkem Siliergut zur Hoclisilobefiillung verwendbar.

Zusammenfassung

Praktische . Einsatzuntersuchungen mit dem Teldhiickslef
I 066-1B laben crgeben, dall er ncben seiner bereits nachge- -
wiesencn Lignung [ir die Ernte von mihfrischem Siliergut
auch zum Hickseln von Welkgut (iir dic Hochsilobefiillung
einsetzbar ist und die vorhandenc Liicke bis zur Bereitstel-
lung eines moderncn ITickslers schlieficn kann.

Von selbstfalirenden Hickslern kann erwartet werden, daf
sie beim Mihhickseln mit ihrem breilcren Schneidwerk Lei-
stungen erzielen, dic unm rund 709, iber denen des TFeld-
hickslers L 066-1B liegen. Beim Hiickscln aus dem Schwad
sind dagegen die Leistungsunterschiede nur noch gering.
Fiir moderne Feldhiicksler ist cin seitlicher Auswurl, der das
Arbeiten. im Parallelverfahren und den Einsatz von LKW
crlaubt, unerldBlich.
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Entwicklung der HeiBquﬂrocknur;g :
landwirtschaftlicher Erzeugnisse

Die Analyse der Eintrocknungsverhilinisse 1ilt erkennen,
daB bei Griinfutter einschlieBlich Riibenblatt mit 5,55 : 1
auch in der Perspektive als Durchschnilt zu rechnen ist.” Die
relativ hohen Lintrocknungsverhiltnisse bei der Hackfrucht-
trocknung von 5,47 : 1 berulien darauf, dafl die Hadfriichte
mit hohem Besatz belastet sind. Da das Eintrodknungsver-
hiltnis bei gewaschenen Hackfriichten etwa 4,5 :1 betriigt, ,
errechnet sich ein Besatz von 18 %/,.

Der Anteil der Getreidetrocknung war 1967 mit 503 626 t
wiederum verhiltnismaBig hoch; die landwirtschaftlichen
Trockner erreichten dabei 20 ®/; der Gesamlgetreidetrocknung.
Erstmalig wurden bei der Ilackfruchtirocknung auch dic
lohngetrocknelen Zuckerriiben in den Zuckerfabriken erfaBL.
In den Jahren bis 1964 wurden nur ganz geringe Mengen
Zuckerriiben [ir die Landwirtschaft im Lolintrocknungsver-
fabren verarbeitet. Hauptproduktion war die Zuckergewin-
nung. Erst ab 1965 wurden gréBere Mengen Zuckerriiben zu
Zuckerschinitzeln verarbeitet, dercn Anteil in den kommen-
den Jahren noch zunehmen wird. Die landwirtschaftlichen
Trodiner haben ihre Produktion an Hadkfruchttrockenschnit-
zeln von 19 800 t auf 41 800 t mehr als verdoppelt. Von den
56 600 t Hackfriichten wurden 21 000 t Trockenkartoffeln und
36 000 t Zuckerschnitzel hergestellt.

Bild 1 zeigt, daB die Herstellung von Karloffelflocken stark _
zuriickgeht und somit eine untergeordnete Rolle spielt, wiih-
rend die Kartoffelschnitzelproduktion in den letzten Jaliren
bedeutend gesteigert wurde.

Im Jahre 1967 haben 3 landwirtschaftliche Trocknungsanla-
gen erstmals mehr als 5000 Nennleistungsstunden (Nlh)

_erreicht. Es sind dies die Gemeinschaltseinrichtungen Zodel,

VEG Parchim und VEG Gadebusch. Die LPG-GE Zodel hat
als einzigster Trocknungsbetrieb iiber 5 000 t Trockengut pro-
duziert. Die in Tafel 2 aufgefiithrten 8 Betriebe haben mehr
als 4 500 Nennleistungsstunden erreicht. -

Ein--Vergleich der Auslastungen der landwirtschaftlichen
Trockner und Zuckerfabriken der lelzien drei Jahre zeigt
eindeutig eine hoherc Auslastung der landwirtschaftlichen
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Trockner (Tafel 3). Aber auch die Zuckerfabriken haben ihre
durchschnittliche Auslastung je Betvich in den letzten Jahren
steigern konunen. Das frither gesicllle Auslastungsziel vou
3500 NIh rcicht heate nicht wncehr aus. Wir missen fiic alle

landwirtschalilichen Mehrfruchttrocknungsanlagen die Forde-.

rung nach ciner Auslastung von mindestens 4000 Nh cr-

heben (Taflel 1).

Uber die weitere Entwicklung

In den kommenden Jahren liegt der Schwerpunkt der 11eifi-
lulttrocknung bei der Konscrvicrung und damit Trocknung
der Hacklriichte. Der Anbau vou Zudkerriiben fiir Iutter-
zweeke wird in den kommenden Jahren zunchmen. Jn der
Praxis gibt es noch kein geeignetes Verfahren, win  dic
Zudkerriben ohne groflere Verluste zu silicren. Bei der Silic-

rung [rischer Zuckerritben treten durch den hohen Zucker- .

gehalt alkobolische Girungen aul, dic hohe Verluste nit sich
bringen. Dic Vertreter der Ticrernithrung weisen daruin ganz
eindeulig daraul hin, dal} die Zuckerritben vordringlich ge-
trocknel werden miissen.

Auch bei den Kartoffeln erhebt sich immer mehle die Not-
wendigkeit der HeiBluftirocknung, da bei der bisher iblichen
Silierung 20 bis 239, Verluste entstehen. Mit den Trocken-
hackfriichten kann auBerdcm eine wesentlich giinstigere
Fiitlerungstechnologie bei Schweinen und auch bei Rindern
erreicht werden.

Die Auslastung der ITeiflultirocknungsanlagen wird sich

daher schwerpunkimiBig verschicben.

Es wird in Zukunft sowohl [ir dic UT 66 (Universal-Trock-
nungsanlage 1966) als auch lir die GroBunlage UT 67 — dic
ab 1969 gebaul wird — eine Auslastung von 2000 h Griin-
{utter und mindestens 2000 h Iacklriichie gefordert. Das
bedeutet, daB die Hacklruchitrocknung bereits Mitle Scplem-
ber beginnen mull und sich bis Mitte Dczember bzw. bis in
den Januar hinein crstreckt. Die Riibenblatitrocknung kann
dann zu dicser Zeit nicht mchr dorchgeliihrt werden und
wird anleilmafig stark zuriickgehen. Die Konscrvicrung der
Hacklriichte selbst ist vordringlicher als die des weniger wert-
vollen Riibenblattes (Tafel 5).

Bei Anwendung der Klar- oder Abwasserberegnung wird auf
Grund der wesentlich hoheren Lririge der Ifutterflichen-
_bedar{ stark reduziert, so dafl die Einzugsbereiche auch bei
der Konzentration des Grinfutter- und IHackfruchtanbaues
stark verringert werden kénnen.

Zur Senkung der Kosten
und des Investitionsaufwandes

Einc hohere Auslastung der Trocknungsanlagen Dbewirkt
gleichzeilig eine Scnkung der Trocknungskosten. Bei der
J.PG-GE Zodel ist das schr augenscheinlich. Bei ciner Aus-
lastung von iiber 5000 NIh wurden nur noch Kosten von
2,20 M/dt Trischgut wirksain. Dic Bezirkslandwirtschallsrite
sollten die staallichen FForderungsmitiel wirksamer als dkono-
mische Hebel cinsctzen. Der Bezirk Polsdam z. B. hat bei
zwel gleichen Trocknungsanlagen, die dic anniihernd gleiche
Auslastung haben, selr unterschiedliche Térderungssumnien
vergeben. Dic Kostenkalkulationen der Trocknungsbetriebe
sind kiinllig realer aufzuslellen und eingchender zu prifen,
um die Forderungsmitlel volkswirtschaltlich sinnvoll zu ver-
gchen.
Zur Senkung der Trocknungskosten sollten inner- und iiber-
betricbliche Wetlbewerbe beitragen. Dic Ablosung des ven-
tralen Wellbewerbs heifit seine Weiterliihrung aul Bezivks-
ebene.
Die Mbglichkeiten der Kostensenkung sind sehr vielseitig.
Dic Bezirkslandwirtschaltsrite haben dem stirkere Beach-
tung zu schenken, um die noch sehr hohen Trocknungskosten
in den einzclnen Trocknungsbetricben zu senken. Iosten-
senkungen sind moglich durch:
1. Verringerung des Investitionsaufwandes und damit™Scn-
kung der TFestkoslen,
2. hohere zeitliche Auslastung der Anlagen,
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Bild I. Kartoffeltrocknung 1962 bis 1967

Tafel 2. Trockengulproduktion und Auslastung der besten landwirt-
schaftlichen Trockner (t Trockengut) 1967

" Platz- Grin- [fack- Trockeng. Ge- Nih
ziffer futter friichte insges. treide
| LIG-GLE Zodel 3387 1850 5237 456 5360
2 ¥ Parchim 2757 1736 4543 6396 5341
3 G Gadebusch 3088 1618 4706 3615 5226
4 LPG-GE Kr. Kicsow 3023 1567 4590 2332 4992
5 VEG Strasburg 3398 156 3554 7611 4845
6 VEG Falkenberg 4119 = 411914 1516 4763
7 LPG-GE Grimma 2560 2246 4816 243 4746
8 LPG-GE Tangerhiitlte 2854 1158 4012 4912 4742

t Einfrucht-Trommecltrockner

Tafel 3. DurchschnittBche Auslastung der I'rocknungsbetricbe
in Nennleistungsstunden (Nlh)
Jahr Landw. Trockner Zuckerfabriken
Anzahl Nlh Anzahl Nih
1965 63 1883 59 83
1966 81 2113 58 1023
1967 84 2515 A 1672

Tafel 4. Leistung und Auslastung der Mchrfruchl-Trommeltrockner

Mind.-
aus-
lastg.
t/a

Grianfutter 2000
Kartoffeln 500
Zuckerriiben 1500

4000

bomit 209, Schmutz

= UT — 66

B UT —.67
Eintr, JFrischg, Fri Eragt. i i Lragt:
g. Frischg. Troek Frischg. Frischg. Troek
Verh. Durchs. Bedarl z " Durchs. Bedarfl ool
8
x:1 t/h L t t/h L t
5,5 5,0 10000 1820 10,0 20000 3640
5,51 6,01 3000 545 10,0t 5000 260
5,5! 6,01 9000 1635 12,0t 18000 3270

X =55 22000 4000 x=10,75 43000 7870

Tafel 5. Erforderliche Fliichen beiin konzentrierten Futteranbau
fir dic leiBlofitrocknung (ohne Beregnung)
Ut — 66 U — 67
Lrtrag crforderliche crforderliche
I'liiche Fliche
dt/ha ha vy ha Yo
Grinfulter 450 220 17,2 AA0 17,2
Kurtoffeln 220 133 10,6 225 8,8
Zuckerriiben 350 255 20,0t 510 20,01
Gelreide und
Sonsliges 665 52,2 1375 54,0
Notwendige BetriebsgriBe
bzw. Fruchtfolgerotation 1275 100,0 2550 100,0

! Der maximale Zuckerriibenanbau von 209 in ciner Fruchtfolge be-
stimml die Belrichsgrofic
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3. Lrrcichung bzw. Ubcrbictung der Nennleistung der An-
lagen,

4. Senkung der Betriebskosten (Brennstoffe, Elektroenergie,
Reparaturaufwand u. a.),

5. Verringerung des Arbeitskréfteaufwandes durch Rationa-
lisicrung und Automalisierung der Betriebe,

6. Verbesserung der Qualitit des Trockengules, wodurch
beim Verkaul ein héhercr Erlés erzielt wird.

Bei dem perspektivischen Bedarf an Trocknungsanlagen ist
der Trend zum GroBirockner ganz deutlich ersichilich. Bereits
fiir 1970 werden mehr GroBitrocknungsanlagen gclordert als
die kleinere Trocknungsanlage UT 66. Im Zusammenhang mit
dem Aufbau des GroBtrockners ist deshalb die IKonzentra-
tion des Griinfutter- und Iack[ruchtanbaues dringend
cvlorderlich. Diesc Problematilke ist jecdoch schwierig und
darum  von den Bezirkslandwirtschaftsriten und LPG-
Gemeinschaltseinrichtungen griindlicher zu durchdenken und
vorzubereilen.

Die Verireler der Bezirkslandwirtschaftsriite und die anderen
zustindigen Dienststellen haben beim Aufbau des Grol-
trockners besonderes Augenmerk auf die Standortauswahl zu
legen. Bei den derzeilig errichleten Trocknungsanlagen U1 66
sind im Investitionsaufwand bei unterschiedlichen Standorlen
Dilferenzen von 600 TM festzustellen, was eindeutig auf
falsche oder ungiinstige Standortauswahl zuriickzufiihren ist.
Andererseits haben manche Invesliriger gewisse Luxusinve-
stitioncn vorgenommen. Bei der Anlage in Naumburg z. B.
sind mit nur cinem Slapclband gute Lrgebnisse erzielt wor-
den. Die mcisien Investiriger haben jedoch 2 Stapelbinder
aulgebaul und damit Mehrkosten von 40 bis 50 TM in An-
spruch genommen. Das gleiche betrillt die Aufbereitungs-
anlagen. Von einer Expertengruppe wurde dem Generalpro-
jektanten der Vorschlag unterbreitet, die Aufbereitungsanla-
gen im Ireien bzw. nur mit einem Schleppdach versehen
anzuordnen, da die Anlagen 20 Jahre stehen und in wenigen
Jahren die Aulomatisierung und Regeltechnik so weit fort-
geschrillen sein wird, dal diese Anlagen ohne Bedienungs-
aulwand arbeilen kénnen. Viele Investtrdger wollen jedoch
diese Aufbercilungsanlagen mit einem umschlossenen Ge-
bdude versehen. Dieser zusitzliche Aufwand ist nicht not-
wendig und verteuert dic Trocknungsanlagen.

Dipl. agr. 86k. H. BEHLING*

Zur schnellen Deckung des groBen Bedarfs an landwirtschall-
lichen Trocknungsanlagen fiir die verlustarme Ionservierung
von Griinfulter wurden im Zcitraum 1967/68 15 Trocknungs-
anlagen MGF aus der VR Ungarn importiert. Einsatzgebiele
fiir diesen Trocknertyp sind reine Griinlandgebiete und Vor-
gebirgslagen mit starkem Griinlutteranbau.

Dieser Schnelltrockner ist die neueste Entwicklung der Griin-
futtertrocknungsanlagen in der VIR Ungarn und stellt eine
Kombination und Weilerentwicklung des Swiss-Kombi und
des LKB-Trockners dar; er cignet sich zum Trocknen von
kurzgehiickseltem Griinlutler, Getreidekérnern und zerklei-
nerlem Riibenblatt mit Képfen. Zum Trocknen von Hack-
friichten ist die Anlage z. Z. nicht geeignet. Die Konstrukteure
sind jedoch dabei, den Trockner weiterzuentwickeln und dic
Hadkfruchttrocknung zu erméglichen. ’

Bild 1 gibt eine erliuternde Ubersichl iiber Ionstruktion und

Ausstattung der Trocknungsanlage MGY. Die Montage erfolgt

durch dic Kreisbetricbe fiir Landtedinik unter Anleitung von

* Zentralstelle fir technische
nissc Burgwerben

Trocknung landwirtschaftlicher Erzeug-
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Das Argument, dal die Arbeitskrilte dort Reparaturen und
Messerwechsel auslithren miissen, kann man nicht gelten las-
scn, denn auch ein 20minutiger Messerwechsel jeweils alle
811 beimm Hacklruchtschnilzler ist durchaus im Freien unter
einem Sclileppdach zu erledigen. Andere Trocknungsbetriebe
haben die Hofbefestigungen unnéligerweise vergrofert sowie
Biiroraume fiir die ganze BHG-Verwaltung, ferner Werkstit-
len und Garagen fiir groflere Komplexe errichtet, die letztlich
alle iiber die Trocknungsanlage amorlisiert werden sollen.

Dcrartige Luxusinveslitionen kann man nicht billigen, die *
Bezirkslandwirtschaltsrile sollten hier stirkeren Einflul auf
cine Senkung der Kosten ausiiben.

Die Eniwicklung der Heiflultirocknung in den einzelnen
Bezirken ist sehr unterschiedlich. Wahrend z. B. im Bezirk
Rostock die hochste Kapazitit je ha LN vorhanden ist, gibt
es einige Bezirke, in denen die TeiBlulttrocknung nur sehr
langsam entwickelt wird, das sind z. B. die Bezirke Gera,
Suhl, Frankfurt und Potsdam. Die Gebirgslage kann dabei
nicht immer ein ITinderungsgrund sein, denn auch der Bezirk
Karl-Marx-Stadt hat in den letzten Jahren grofle Fortschritle
aul dem Gebiet der Kapazilitscrweiterung gemacht. Es liegt
vielmehr daran, daB in diesen Bezirken die HeiBlufttrock-
nung falsch eingeschiizt wird oder kcine klaren Konzeptio-
nen iiber den Aufbau von Trocknungsanlagen in bestiminlen
Bereichen bestehen. Das wirkl sich so aus, da} die um
Trocknungsanlagen sich bemiihenden Inveslitionstriger, mei-
stens LPG-Gemeinschallseinrichlungen, bei der Vorbereitung
der Investilion sowie auch bei der Organisation des konzen-.
trierten Futter- und Hack[ruchtanbaues ungeniigende Unter-
stiitzung finden.

Bedeutung der Qualifizigfung

Zum Abschluf} ist darauf hinzuweisen, daf} die Qualifizierung
von Trocknungsmeistern und auch von Trockenwerksleitern
eine unbedingle Nolwendigkeit ist und alle zukiinftigen
Rechistriiger sowie bereits bestehende Trocknungsbetriebe
aul dic Qualifikation ihrer Mitarbeiter gréftes Augenmerk
richten sollten. Die Praxis bcweist immer wieder, dal quali-
fiziertes Personal zu ciner gulen Organisation, hohen Aus-
lastung und zur Senkung der Koslen und damit insgesamt
zu einer hohen Produktivitit der Heilluftirocknung beitra-
gen kann. A 7229

Trommeltrocknungsanlage MGF aus der VR Ungarn

ungarischen Lcitmonteuren, dic ersten Anlagen sollen noch
in diesem Monat ilirc Produktion aufnehmen. Der Aulbau
ist beians als Linzel-, Doppel- und Viereranlage vorgesehen.
Technische Daten

Typ: MGF Trommeltrocknungsanlage

Wasserverdampfungsleistung
spezifischer Wdrmeverbrauch

bis 4500 kg Wasser/h
850 kcal/kg H,O

AnschluBwert der techn. Ausriistung 380 kW
bendtigte Trafoleistung 480 kVA
elektrische Leistungsinanspruchnahme:
bei Herstellung van Griinmehl, abgesackt 130 kWh/h
Griinmehl, Sila 300 kWh/h
Trackenguthécksel, Silo 180 kWh/h
Troblaka, Silo ) 170- 190 kWh/h
bei Trocknung von Getreide, abgesackt 92---115 kWh/h
Silo 192 kWh/h
Warmeleistung der Feuerung 4,5 . 10% kcal/h
Heizdlverbrauch: HED 376 kg/h
Diesel fir An- und
Ausfohren der Anlage jeweils 35 kg





