~ SchluBfolgerungen

Es kommt daher darauf an, bereits heute die technischen
Voraussetzungen fiir die Einrichtung derartiger Anlagen zu
schalfen. Dazu ist die Losung einiger Probleme erforderlich.
Aufgabe der Forschung im Pflanzenbau wird es sein, zu
untersuchen, ob der ecforderliche Weitstrahlregner mit sci-
nem. notwendigerweise groberen Tropfenfall fiir Pflanze und
Boden geeignet ist. Die landtechnische Iorschung hat dic
agrotechnischen IForderungen an den Regner zu crarbeilen
und Maglichkeiten ihrer Erfillung zu untersuchen.
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Modellprojektierung im landtechnischen Anlagenbau

Die Entwicklung in dev sozialistischen Landwirtschaft wird
gegenwiirtig durch den Ubergang zu indusiviemiiBigen Pro-
duktionsmethoden in der Feld- wund Innenwirtschaflt
bestimmt. Dieser Umbruch im Produktionsniveau der land-
wirtschaftlichen Betriebe zieht im grollen NMallstab dic
Relconstruktion vorhandener und die Errichtung neuer Pro-
duktionsbauten nach sich.

Eines der Hauptprobleme besteht darin, die erforderliche
techriische Dokumentation [iir geplante landtechnische An-
lagen in kiirzeren Fristen bereitzustellen. Daviiber hinaus
zwingt das hohe Tempo der technischen Entwicklung dazu,
die Ausarbeitung dieser Dokumentation, die noch vor nicht
allzu langer Zeit Jahre in Anspruch nahm, auf Monate zu-
sammenzudringen. Nur so kann erreicht werden, da neuc
maschinelle Ausriistungen zum Zeitpunkt ihrer Inbetrieb-
nahme im Vergleich .zum technischen Entwicklungsstand
nicht schon als veraltet gellen miissen.

Angesichts dieser Problematik sehen sich die Projektierungs-
einrichtungen der Industrie und Landwirtschaft vor die Auf-
gabe gestellt, ithre Projektiernngskapazititen immer planvol-
ler zu nutzen und stindig nach rationelleren Produktions-
methoden zu suchen.

Mit der Herausgabe des Projekticrungskataloges ,Landwirt-
schaltsbau” wurde bereits ein wichtiger Schritt in Richtung
aufl modernerve Arbeitsmethoden getan.

Aber noch immer ist der manuelle Aufwand im Verhiltnis
zur reinen ingenteurtcchnischen Titigkeit bei der Ausarbei-
tung von technisch-skonomischen Ziclstellungen, Aufgaben-
stellungen und Projekten auBevordentlich hoch. Das betrifft
zanz besonders den Anteil an reincr zeichnerischer Arbeit.

Das Verfahren der Modecllprojekticrung ermiglicht es, ge-
rade diesen Anteil sehr stark zu senken und damit sowohl
die Projektierungskosten wie auch die Projektierungszeiten
erheblich zu reduzieren.

Im Vergleich zu den bisher iiblichen: Projektierungsmetho-
den ergeben sich nachh den Erfahrungen der Industrie Ein-
sparungen von 50 bis 550, an Ingenieurstunden und von
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70 bis 809 an Zeichnerstunden, bezogen auf den Gesamt-
stundenaufwand liiv die Ausarbeitung von Projekten.

Diese betrichtlichen wirtschaftlichen Vorteile miissen Anlall
sein, auch im landwirtschaftlichen Anlagenbau das Verfahren
der Modellprojektierung einzafiihren und die bestehende
Rickstindigkeit in der Anwendung dieses neuen Arbeitsver-
[alirens aufzuholen.

Grundsiitzlich werden zwei Verfahren der Modellprojektie-

rung unterschieden:

— die 2-D-Modellprojekticrung, die von der Anwendung zweidimen-
sionaler Modellschablonen ansgeht und

— die 3-D-Modellprojektierung, die sich aufl die Anwendung dreidimen-
sionaler Modelle stiilzt.

Das 2-D-Verfahren

das auf Grund mehrjihriger Untersuchungen und Vorberei-
tungsarbeiten am meisten fiir eine breite Einfithrung im
landwirtschaftlichen Anlagenbau gecignet erscheint, soll
nachstehend beschrieben werden.

Das Wesen dieses Vecfahrens besteht darin, die gedanklich
herangereifte Lisung cines teclinischen Problems schnell und
ibersichtlich nit Hilfe von zweidimensionalen Modell-
schablonen im Auslegeverfahren darzustellen. Ergiinzungen,
Veriinderungen und Verbesserungen, die sich bei Beratungen
mit dem Auftraggeber, Experlen der Landwirtschaft oder
dem Bauprojektanten ergeben kénnen, lassen sich sofort und
ohne erheblichen Zeitaufwand einarbeiten. Weun notwendig,
kann die urspriingliche Lésung aul diesem Wege zu einer
beliebigen Zahl von Varianten umgestaltet werden. Da dies
unmittelbar auf der Auslegeplatte erfolgt, fallen kostspielige
Zeichen- und Lichtpausarbeiten weg. Optimale Lésungen kén-
nen somit in kiirzester Zeit und bei einemn Minimum an
Kosten erzielt werden (Bild 1).

Um die 2-dimeusionale Modellprojeklicrung auwenden zu
lkénnen, iniissen folgende Arbeitsmittel vorhanden sein:

a) Modellschablonen fiir Maschinen, Gerite und alle sonsligen tech-
nischen Ausrviislungen,

* Bezirkskomitee fiir Landtechnik Dresden, Hauptprojektant und Lnt-
wicklungsleitstelle fiir Gefliigelanlagen
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Bild 1. Dic maschinentechnische Anlage cines Legchennenstalles wird
mit Hilfe von Modecllschablonen auf einer Auslegetafel zusam-
mengestellt

Bild 2. Beispiele fiir 2-dimensionale Modellschablonen: a Kraftfutter-
silo (Scilenansichl), b Ventiltrdnke VT 1 (Draufsicht), ¢ Gerate-
triiger RS 09 mit [Hublader T 150 und kleinem Ladekopf (Drau(-
sicht)

b) Modellschablonen (it die Darstellung von Baukérpern, wic Wand-
clemente, Tiiren, Tore, Fenster usw.,

¢) Auslegetafeln in Form von Tischen oder Taleln,
_d) fotografische Ausriistungen

Modellschablonen und Auslegetafeln

IFiie die erfolgreiche Anwendung der Modellprojektierung ist
ein grofles Sortiment von Modellschablonen unabdingbare
Vorausselzung. Modellschablonen fiir Maschinen und tech-
nische Anlagen miissen z. Z. noch von jeder Projeklierungs-
einvichtung selbst hevgestellt werden. Ilicrbei ist von der
Draufsicht und soweil notwendig von der jeweiligen Seiten-,
Vorder- und Riickansicht der betreffenden Maschinen aus-
zugehen.

Das individuelle Entwerfen der Grandrisse bzw. Ansichien
ist auBerordentlich zeilaufwendig und lostspielig, volkswirt-
schaltlich somil nicht vertretbar. In der Praxis hat sich ferner
ergeben, daB individuellen Entwiirfen oft technische Unzu-
linglichkeiten anhaften und damit die Qualitit der tech-
nischen Aussage cines Modells beeintrachtigt wird.

Um allen Projektierungseinrichtungen, Instituten, aber auch
IFach- und Hochschulen, einheitliche und verbindliche Projck-
tierungsunterlagen in die and zu geben, wurde der bereits
erwihnle Projektierungskatalog ,,Landwirtschafltsbau™ in Ge-
meinschaltsarbeit zwischen dem Bauwesen und der Industric
geschaflen. Im Katalogleil G ,,Maschinen und technische An-
lagen® sind die Belange der 2-dimensionalen Modellprojek-
lierung bereits weitgchend beriicksichtigt. Hier lindet der
Projektingenicuc fite jede in der Landtechnik zum Einsatz
gelangende Maschine oder Anlage neben den technischen
Daten auch die erforderlichen Grundrisse (Draufsichten) und
Seitenansichtenvor. Im Intevesse einer hohen Aussagelralt
der Modelle wurde abweichend von dem [iiv den allgemei-
nen Maschinenbau  giiltigen  TGL-Entwurl 21849 grofler
Wert anf eine bildhalte Gestaltung der Draufsichten nnd
Seitenansichten gelegt. Dem Projektingenicur, der seine Ent-
wiirfe bekanntlich auch vor einem techmisch weniger vorge-
bildeten Personcenkreis verteidigen mull, wivd damit dic
Durdilithrung dieser Aufgabe wesentlich erleichtert.

Der Transparentanhang znm IKatalogteil G enthilt alle An-
sichten vad Draufsichten nochmals im einheitlichen und [ir
die Modellprojeklierung international iiblichen  MabBstab
L :50 (Bild 2).

Die Modellschablonen kénnen somit von jeder Projektic-
rungseinrichtnng unter Verwendung der Einzelblitter des
Transparentanhangs auf [otogralischem Wege schnell und
wirtschaltlich hergestelll werden.
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Am geeignetsten haben sich Modelle aus Fotopapier mit fol-
eenden Materialeigensehaften crwicsen: Kartonstark, weil,
matt.

Diese Modellschablonen haben folgende Vorteile:

— hoher schwarz/weifh Kontrast

— unbedeutende Reflexe bei Lichtauffall

— hohe Stabilitit unda

— geringe Empfindlichkeit gegen Verschmutzung,

schweiBige Hiinde und Lufifeuchtigkeit,

Modellschablonen sollen auf der Auslegeplatte gut halten,
andererseits aber bei notwendig werdenden Veriinderungen
in der gegenseiligen Zuordnung auf der Auslageplatte leicht
verschiebbar sein. Als geeignetstes Haftverfahren hat sich
in der Praxis das Magnethaltverlahren durchgesetzt, das die-
ser [Forderung entspricht.

Bekannt sind davon folgende Vavianten:

1. Bei Verwendung ciner mit Eisenblech iiberzogenen Auslegeplatte:
— Modelle mit hinterklebten Magnectsteinen
— Modelle mit hinterklebtem Magnetgummi

(K]

Bei Verwendung einer mit Magnetgummi iiberzogenen Auslegeplatte:
— Modclle mit hinterlegter Eisenpulverhaftmasse
— Modelle mit hinterkleblem Eisenfolienkarton

In den letzten Jahren haben sich dic unter 2. genannlen
Magnethaltverlahren immer mehr durchgesetzt. Die Ursache
hierfiir waren erhebliche Schwierigkeiten Dbei der fologra-
fischen Wiedergabe, speziell beim Ausleuchten dec Auslege-
platte, da Modelle mit hinterklebten Magnetsteinen oder
Magnetgummi etwa 3 bis 5mm hoch sind und stsrende
Schatten verursachen. Bei den Modellen der Gruppe 2 mit
ciner Hohe von 0,5 bis 0,8 mm tritt hingegen dic uner-
wiinschte Schattenbildung kaum spiichar in Erscheinung.

Die Kosten [ur Lisenfoliekarton betragen cin Mchrfaches im
Vergleich zur Lisenpulverhaltmasse. Das Beschichten  der
Modellschablonen mit Lisenpulvechaftmasse erweist  sich
deshalb als wirtschaflichstes Vevlahven. Lerner birgt die
ffevstellung solcher Modellschablonen keinerlei Schwierigkei-
ten in sicht und kann durch jede Projekticrungseinvichtung
sclbst erfolgen.

Die Modellschablonen sind lediglich von hinten mit der aft-
masse zu besteeichen und withrend des Trocknungsprozesses
mit dem Gesicht nach unten aul die Magnetplatte aufzulegen.
Die zwischen der Magnetplatte und der Haltmasse wirkenden
Kriifte verhindern dann ein Verzichen der Schablonen.

Dic Modelle behalten eine hohe Stabilitit, wenn nur die gro-
ben Konturen ausgeschnitten werden. Lin solches Beschnei-
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deverfahren wirkt sich in keiner Weise stérend aus, da sich
der weille Fotokarton des Modells bei der fotogralischen Wie-
dergabe nicht von der weill gestrichenen Auslegeplatte ab-
hebt.

Als Auslegeplatten finden mit Magnetgummi  (Manigem)
bezogene Holztaleln Verwendung. Diese sind vom Handel zu
bezichen oder kénnen selbst hergestellt werden. Bei der
Eigenanfertigung muf} darauf geachtet werden, daBl der
Magnetgummi mit einer geeigneten weillen Gummifarbe nur
_diinn bestrichen wird. Ein zu dicker Anstrich mindert dic
Haftlihigkeit.

Vom Format her empfehlen sich Tafelgréflen in den Abmes-
sungen 594 mm X 841 mm (A 1). Dicse GroBe sollte aus
Griinden der Handhabung und zur Lrleichterung der foto-
grafischen Wiedergabe, auf dic spiter noch eingegangen wivd,
nicht iiberschritten werden. Macht es sich notwendig, grof3-
formatigerc Modelle auszulegen, so lassen sich die Tafeln
des FFormates A 1 lcicht durch das Nebeneinanderlegen auf
Arbeitstischen zum Format A 0 oder noch gréBeren Forma-
ten kombinieren.

Es muB angestrebt werden, dafB dic industriell gefertigten
Auslegeplatien noch mehr den Bediirfnissen der Projektan-
ten angeglichen werden.

Folgende Veridinderungen erscheinen notwendig:

1. Umstellung des Plattenformats von £ X1 m bzw. 1 X 2 m auf das
Format A 1.

. Ubergang zu Leichthauplalten — moglichst Wabenbauweise — aus
folgenden Griinden:

L. Leichibauplaiten lassen sich infolge ihver geringen Masse leichler

handhaben, Dies ist besondevrs bei den hiaufigen Transporlen zwi-

schen dem Arbeilsplatz des Projektanten und dem Fotolabor von
s Wichtigkeil (Frauenarbeit).

2.2. Leichtbauplatten haben cine hohe Stabilitiit. Die Gefahr des Ver-

windens und Durchbiegens isl gering. Unschiitfen beim Fotografie-

ren der Tafeln werden auf diese Weise vermieden,

’

Fotografische Wiedergabe von Lésungen und Varianten

Um die Vorteile der Modellprojcktierung voll walirnelumen
zu kénuen, ist es notwendig, die ausgelegten Losungen bzw.
Varianten durch ein zweckmiiBiges Verfahren zu fixieren und
wiederzngeben.

Nur wenn der zcichnerische Aulwand zum Festhalten der im
Modell ausgelegten Losungen wegfillt bzw. auf ein Minitmun
reduziert wird, gelangt die Modellprojektierung erst zu ihrer
vollen Wirkung und erbringt einen holien &kononischen
Nutzen. '

International wird die flotografische Methode der Wieder-
gabe angewendet.

Bisher verwendete man vorwicgend Plattenkameras mit den
Bildformaten 912 cm und 13X18 cm sowie Zusatzgerile

Bild 3. Eine Modelltafel wird in den Andruckrahmen des Zeiss-
DOKUMATORS DA V — mit dessen Hille die folografische Wie-
dergabe erfolgt — cingelegt
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wic Stative, Fotoleuchten usw. Abgesehen von dem erheb-
lichen Zeitaufwand fiir den Transport zum Arbeitsplatz des
Projektanten sowie das Aufstellen und AnschlieBen diescr
fotografischen Ausriistungen stellt das richtige Ausleuchten
der Modelltafeln selbst fiir eine spezialisierte IFachkraft
(Fotografin) immer eine komplizierte Aufgabe dar. Es wurde
deshalb nach einem weniger komplizierten und gleichzeitig
produktiveren Verfahren gesncht und im stationdiren Auf-
nahmesystem gefunden.

Am geeignetsten hat sich das halbautomatische DOKUMA-
TOR-Aufnahmegerit DAV (Bild 3) des VEB Carl Zeiss, Jena,
crwiesen, Dieses Geriit wurde von der Herstellerfirma fiir
das rationelle Reproduzieren von Buchtexten, Zeitschriften,
Karteikarten usw. entwickelt.

Versuche haben ergeben, daB 20 bis 30 mm dicke Modell-
auslegetaleln bis zu ciner TafelgréBe vom Format A 1 ohne
Schwicrigkeiten in den Andruckrahmen des DOKUMATORS
cingelegt und cinwandfrei aufgenommen werden kénnen.
Das Fotograficren von kombinierten Auslegetafeln bis zum
Format A 0 ist mit einer Hillsvorrichtung ebenfalls moglich.
Line elektrische Belichtungsautomatik mit Fotozelle, automa-
tisch kontinuierliche Hoheneinstellung der Kamera und auto-
matischer Filmtransport nach jeder Belichtung garantieren-
das Gelingen jeder Aufnahme, so daB selbst Hilfskriifte nach
kurzer Einweisung in dic Besonderheiten der Aufnahmetech-
nik das Geriit bedicnen kénnen. Ein oder zwei cingearbeitete
[ilfskriifte in jeder Projektierungsabteilung vermégen dic
Fotomodellprojckticrung operativ und wendig zu gestalten.

Als I'otomaterial wird eiu 35 mm breiter, unpevforicrter
Mikrofilm verwendect. Hierdurch ist es moglich, ein maxima-
les Negativiormat von 32 mm X 45 mumn zu crziclen.

N

RiickvergréBerungen

Die Wiedergabe der fotografierten Varianten bzw. Losungen
wird in der Regel in den Formaten A 4 bis A 1 gefordert. Es
wurden deslialb Versuche mit dem Ziel unlernominen, fest-
zustellen, ob das relativ kleine Negativ des DOKUMATOR-
Mikrofilms geeignet ist, RiickvergréBerungen entsprechend
den vorstehend genannten FormatgréBen mit hinreichender
Wiedergabequalitit zu sichern. Diese Versuche haben positive
Evrgebnisse erbracht. Von dem 32)X45 mm grofien Negativ
wurden bis zn 25fache VergréBerungen crzielt.

Als VergroBerungsgerit fand das Zeiss-DOKUMATOR-Riick-
vergroferungsgeriit DR I[ Verwendung. Das Gerdt ist mit
Spezialobjektiv {38 ausgeriistet. Eine Andruckplatte, dic
beim Filmtransport magnetisch abgehoben wird, driickt den
I'ilm an die Bildbiihne. Der Filmtransport erfolgt motorisch
(vor- und riickwiirts; schnell und langsam).

Mit Hille der im RiickvergréBerungskopf eingebauten Blen-

Bild 4. MaBe, AnschluBwerie und anderc Details lassen sich ohne
Schwierigkeiten als zusitzliche Angaben in den aul fotografi-
schem.“\Wege hergestellten Kartoslatfilm cintragen

i
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denschicber kann das Bildfenster auf das erforderliche Bild-
format eingestellt werden. Dic Belichtungszeit wird an einer

. cingebauten Belichtungsuhr cingestellt.

Die Héhenverstellung bzw. Einstellung des gewiinschten Ver-
groBerungsmaBstabes erfolgt motorisch. Dabei crgibt sich die
Bildschiirfe automatisch. Eine Skala am Fithrungsrobr er-
leichtert das Linstellen der jeweiligen VergroBerungsmall-
stiibe.

Der Aulban eines TIFotolabors rhit den beschriebencen Zeiss-
DOKUMENTAR-Geriiten und Zusatzeinrichtungen verlangt
Investitionen in Hihe von 25,0 bis 30,0 TN

Eine solchie Investition amortisiert sich, wenn tiglich eine”

groBle Zahl von Modellen zu fotografieren ist und die foto-
gralischen Ausriistungen durch zusitzliche Arbeiten, wie die
Reproduktion von Buchtexten usw. voll ausgelastet werden
konnen. Ihr Einsatz bleibt deshalb vorwiegend groBen Pro-
jektierungsbetricben vorbehalten.

Das Projektierungsgeschehen [itv unsere sozialistische Land-

wirtschiaft wird aber heute noch durch eine Viclzahl kleinerer
Projektierungseinrichtungen wie z. B. den Projektierungsgrup-
pen bei den einzelnen Bezirkskomitees fiie Landtechnik Dbe-

“stimmt. Es gilt, diesen kleineren Kollektiven ebenlalls die
“notwendigen Gerite in die Hand zu geben, um auch bei

thnen die hochste Effektivitit threr Arbeit zu sichern.

Ein Ingenieurkolicktiv arbéitet deshalb mit Unterstiitzung
von Mitarbeitern aus Betrieben der Fotoindnstric am Bau
von Hilfsvorrichtungen, die es erlauben, mit geeigneten bil-
ligeren fotografischen Ausriistungen das Fotografieren von
Modelltafeln wirtschaftlich vorzunehmen. Nach Abschluf dic-
ser Arbeiten wied hieriiber noch berichict.

Das Filmmaterial und seine Verwendungsmoglichkeiten

# Das bei der RickvergréBerung zum Linsatz gelangende IFilm-

material richtet sich nach dem vorgeselicnen Verwendungs-
zweck. Im allgeneinen stehen zur Walil:

a) Folopapier (schwarz/wei) fiir alle Zwecke ciner bildhaften Darstel-
lung der technischien Losung
Dieses Verfahren kommt z. B. bei der Verleidigung von Projeklen
zar Anwendung. In der Praxis hat es sich als zweckmiilig erwiescn,
vor der Verteidigung groBer Projekte, die hauptsiichlichsten Varian-
ten zu fotogrufieren, auf das Format A 4 zu verkleinern und den
Beratungsteilnehmern zuzuschicken.
Die Anfertigung cines Foloabzuges im Formal A 4 isL billiger als dic
Anfertigung ciner Lichitpause beispielsweise des Formats A 1 oder gar
A 0. Dariiber hinaus wird durch die rechtzeitige Ubergabe eincr
aussagekrafligen Dok uwinenlation eine gute Vorbereitung der Bera-
tungsteilnehmer, eine hohe. fachliche Qualitit der Verteidigung selbsi
und eine wesentliche Verkiirzung der Beratungsdauer erreichl.

b

=

Kartostatfilm (FO 31) fiir alle Zwecke einer weiteren, ins technische
Delail gehenden Bearbeilung der im Modell dargestellten Losung.
Dieses Verfahren empfiehlt sich dann, wenn eine Variante als giin-
stigste Losung besiatigt wurde und Kkeine prinzipiellen Anderungen
mehr zu erwarten sind, so dafl sich dic Anfertigung cines Kartostat-
filmoriginals lohnt,

Kartostatfilm besitzt iihnliche Eigenschaflen wic Tiansparenlpapier.
Es ist moglich, aul Kartostatfilm mit Tusehe oder Bleislift zu zeich-
nen, zu radieren oder auszubessern (Bild 4). Kartostatfilm ist paus-
fihig. Von ihm lassen sich beliebig viele Lichlpausen anferligen.
AuBerdem criibrigt sich das Anbringen von Schulzumrandungen mil
Rindelband.

Zu Fragen der Wirtschaftlichkeit

Die Wirtschaftlichkeit der Totomodellprojektierung ist schr
stark vomn Charakter der jewciligen Projektierungseinrichjung
abhiingig. Sie mnull deshalb individuell untersucht und nach-
gewiesen werden.

Insbesondere gilt dies fiir die Einsparungen an Arbeitszeit
fiir die Projcktierungsingenieure beimn Auslegen von Model-
len iin Vergleich zum Dbisherigen zeiclinerischen Verfahren.
Vorliegende Erfahrungen miissen durch Zeilstudien vertieft
und verallgemeinert werden.

Iingegen liegen schon konkrete Werte fiir die Finsparung
von Arbeitszeit bei Tecmischen Zeichnern vor:
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Der durchschnittliche Zeitaufwand [iir die Anfertigung einer
Zeichnung in traditioneller Avbeitsweise betriigt nach Anga-
ben des ZII7:

Format Zeichnerstunden CroBe mm
A4 4 -+ 7 Stunden (210 X 297)
A3 8 -+ 12 Stunden (297 X 410)
A2 13 -+ 25 Stunden (410 X 594)
Al 30 - - 45 Stunden (594 X 841)
A0 GO -- - 80 Stunden ° (841 X 1139)

Werden RiickvergréBerungen auf Kartogatlilm vorgenom-

nen, so ergeben sich statt des gesamten traditionellen Zei-

chenaufwandes nur die notwendigen nachtriiglichen Eintra-

gungeu. Nach den bei landtechnischen Projektierungsarbeiten

gewonnencn Erfahvungen betriigt der Stundenaulwand hier- .
far:

Format  Zeichnersiunden Format  Zeichnerstunden
A4 i At 2.3

AY L2 A0 3ok
A2 1.--2 )

[linzu konut jetzt allerdings die Zeit fiir Fotografieren der
Modeclltafeln, Entwickeln und Riickvergréfiern. Diese stehen
jedoch — besonders bei groBforinatigen Zeichnungen — in
keinem Verhiltnis zur traditionellen Arbeitsweise.

Neben den absoluten Eiusparungen an Arbeitszeit fir Inge-
nieure und Zeichner, die sich aus der Anwendung der Foto-
technik bei der Modellprojektierung ergeben, ist noch auf fol-
genden weiteren Vorteil hinzuweisen: '

Bisher multen groBformatige Zeichnungen auf Transparent
auch in dieser GréBe gepaust und den Projekten zugecheftet
werden. Wenn ein Projekt 10mal zu liefern war, muBte folg-
lich eine Zeichnung 10fach in dieser GroBe gepaust werden.
Das RiickvergroBerungsverfahren erlaubt es beispielsweise,
Zeichuungen des Formats A | auf das Format A 3 zn verklei-
uern und in dieser GroBe den Projektanten beizuheften. Die
Aussagekraft der Zeichnungen ist dadurch in keiner Weise
geschmiilert.

Dagegen werden Linsparungen an Lichtpauspapier bis zu
300 9, erzielt. :
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ncues Avbeitsverfahren

Standards fir Pflegeordnungen entfallen

Das Staatliche Komitce fiiv Landtechnik hat Ende 1967 eincn Vorschlag
besLiligt, Landmaschinen und Traktoren als
Bestandtell der Bedienungsanweisungen des llerstellers herauszugeben.
Damil soll Doppelgleisigkeil vermieden werdgn. Dic Zentrale Priifstelle
fir Landtechmk Potsdam-Bornim soll im Rahmen dev Prifung kon-
trollieren, daBl die Belange der Landwirlschaft in den Pllegeanweisun-
zen ibren Niedersehlug finden. Die bereils bestitigien Pflegecordnungen
TGLL 80-21773 und 80-21775 (Traktoren bzw. Landmaschinen)
deshalb ersatelos zurickgezogen., ncue Standards [iir Pflegeordnungen
crscheinen nicht mehr. A 7269

Pllegeanwveisungen fiir

werden

241 -





