. ! '
Fiitterungsanlage !
Ausgabe der pelletierten Kraftfuttermischung (8 mm Dmr.) durch Vor-
wahlspeicherschaltung je nach Leistung der Tiere,
Vorspeichersilo 10 m$ mit Zwischensilo 1,2 m?,
F6rder§chned(en und Verschiebelduferbremsmotor 220/380 V,
0,5 kW und Elevatar 5 t/h, 1,1 kW 220/380 V.

Komplette Elektro-Anlage
Schaltschrénke mit Verteilung sowie Hauptschaltpult und—Schaltpult
fiir Vorwohlspeicherschaltung in spritzwassergeschitzter Ausfiihrung

Die ,linpulsa“-Melkkarussells werden in einer Grundaus-
riistung geliefert, die ein vollmechanisiertes Melken garan-
tiert.

Durch eine Zusatzausriistung kann der Ubergang von voll-
mechanisiertem auf das teilautomatisierte Melken erfolgen.

Vorteile der Melktechnik

Die neuen ,Impulsa“-Melkkarussells besitzen gegeniiber dem
herkémmlichen Stand folgende Besonderheiten:

— standardisiertes Anlagensystem;
— havariegesichertes Drehkranzsystem mit stufenloser Regulierung der
Umlaufgeschwindigkeit;

— Vorwahlbefehlsspeicher-Einzeldosierungssystem fir maximal zwei ver-
schiedene Futtermittel;

— flieBbandférmiges programmiertes automatisiertes Melksystem mil
selbstreinigendem Recordersystem; 5

— programmgesteuertes Reinigungs- und Desinfektionssystem;

— selbstiatiges Standreinigungssystem [2]

Die standardisierte Ausriistung erméglicht eine gute Anpas-
sung an die fiir verschiedene Produktionsmethoden erfordecr-
lichen spezifischen Verhiltnisse in der Landwirtschaft.

Obering. E. GABLER, KDT*
Ing. G. JUNGNICKEL*

Der VEB Elfa Elsterwerda hat sich das Ziel gesetzt, durch
Mechanisierung und Automatisierung der Milchgewinnung
in Rindergrofanlagen folgende Aufgaben zu lésen:

— Erhshung der Milchleistung der Kiihe

—"Steigerung der Arbeitsproduktivitit X

— 6konomische Kosten fiir Mechanisierung -und Bau

— Gesunderhaltung des Tierbestandes.

Zuy Erfiillung dieser T'orderungen wurde der neue Fisch-
gritenmelkstand M 632 in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit
entwickelt. ,

Die Grundlagen fiir die Automatisierung des Melkprozesses
erarbeitete die ﬁ];el‘betriebliclle SAG ,Messen, Steuern und
Regeln des Melkprozesses™ unter Leitung von Dr. G. WE-
HOWSKY, in die Arbeit flossen Forschungsergebnisse des
Instituts fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Potsdam-
Bornim mit ein.

Die melktechnische Entwicklung fithrte eine betriebliche SAG
.Tischigritenmelkstand®, Leiter Ing. NEUBERT, durch, in ihr
arbeiteten Ionstrukteure, Technologen und Wissenschaftler
verschiedener lnstitute mit. Auch die Ergebnisse der SAG
des Bezirkslandwirtschaftsvates Leipzig (Leitung Dr. ULL-
RICH), die das Projekt eines Fischgratenmelkstandes als
Zwischenlsung ausarbeitete, wurden mit ausgewertet.

Die zielbewuBte Leitung dieser Arbeiten durch den VEB Elfa
fiihrte bei einer Vielzahl von Erprobungsergebnissen, kon-
struktiven Vorschligen und teclinisch-wissenschaftlichen Lei-
stungen zu einem umfassenden Ergebnis mit hohem wissen-
sehaltlich-technischem Niveau.

* VEB Ella Elsterwerda
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Die ,Impulsa“-Melkkarussells bieten die bésten Vorausset-
zungen fiir die Erreichung des- héchsten Mechanisierungs-
und Automatisierungsgrades.

Dabei kénnen bei den ,Impulsa“-Melkkarussells durch die
besonderen Vorteile des FlieBbandsystems die komplizierten
regeltechnischen Einrichtungen auf ein Mindestma be-
schriinkt werden. ‘

Gegeniiber der bisherigen realen -Arbeitsproduktivitit im
Melkstand in Fischgritenform von 22 Iithe/Akh und unter
Beachtung der weiteren Milchleistungssteigerung wird mit
diesem Melksyslem eine Steigerung der Arbeitsproduktivitat
auf 40 bis 50 Kithe/Akh erméglicht [3] [4].

Zusammenfassung

Die vom VEB Elfa Elsterwerda entwickelten Melkkarusselle
in Fischgritenform (40 Buchten) und Tandemform (16 Buch-
len) werden beschricben; Angabe der wichtigsten Baugrup-
pen und technischen Daten. Von einem Melker kénnen stiind-
lich 40 bis 50 Kiihe gemolken werden.
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Der ,,Impulsa‘-Melkstand in Fischgridtenform M 632
mit Automatisierung des Melkprozesses

Beschreibung des Melkstandes

Der ,Impulsa“~-Melkstand in Fischgritenform (Bild 1) ist
fir den Einsalz in groBen Milchfarmen vorgesehen. Er be-
steht aus folgenden Hauptbaugruppen:

Grundausriistung

Melkstandkonstruktion mit Futterschalen;

selbstreinigendes Recordersystem ,Volumet” mit Melkmaschine M 59;
Druckidsung und Vakuumerzeugung (Zellenverdichter VZT 40/92 v,
Férderstrom 30 m3/h bel 400 Torr Vakuum) ;

Milchleitung NW 25, Gehlberger Apparateglas;

pneumatisch gesteuerte Tiréffner.

Fiitterungsanlage

Kraftfutterspeicherung im Kraftfuttersilo (GroBe nach Projektierung);
Beschickung wahlweise pneumatisch oder mechanisch; Zuférdersystem
und Elektroschaltung ,Dosimat* fiir Gruppen- und Einzeldasierung,
10 einstellbare Futterrationen.

Milchkithlung

Die bisher angewendeten 3 Kiihlvarianten sind hier ebenfalls einsetz-
bar.

Feindruckerzeugung

Druckvakuumverdichter VZTD 20/93 mit Druckbehalter und Feindruck-
regeleinrichtung NW 40.

Melkautomatik

,Physiomatic“ Melkautomatisierung mit zentralem Schalt-
system (pneumatisches Anriistverfahren, automatisches Mel-
ken, automatisches Abschalten), ,Tllomat“-E-Pulsation.

Die Kuhgruppen betreten den Melkstand duvch die vom
Melkflur aus pnemmatisch gesteuerten Tiiren und werden
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Bild 1. Melkstand in Fischgritenform M 632 in Betrieb

durch das in die Futterschalen gegehene Kraftfutter ange-
lockt.

Die korrosionsbestindige Rohrkonstruktion ist verschraubbar
ausgefithrt und besitzt fiir verschiedene Rindergréfien eine
gute Anpassungsfahigkeit.

Die individuelle Kraftfutterdosierung erméglicht eine Steige-

rung dds Milchertrages der Kiihe.

Durch das angewendete moderne Recordersystem wird eine

ausgezeichnete Stabilitit des Melkvakuums erreicht. Die All-

glasrecorder besitzen eine Vorrichtung zum Durchmischen
des Inhaltes und fiir die Milchprobeentnahme.

. Das Auslassen der Kiihe erfolgt ebenfalls iiber pneumatisch

‘. gesteuerte Tiiren.

Fiir die Reinigung und Desinfektion verbleiben die Melk-
zeuge am Melkplatz. Es kommt das bewiéhrte ,Impulsa®-
Ringspiilverfahren zur Anwendung, in das die Recorder mit
einbezogen sind.

- Die Bedienungselemente besitzen einen hohen Bedienungs-
komfort und robuste Einfachheit, wodurch sich die physische
Beanspruchung des Bedienunwspersonals vermindert.

Der neue Melkstand M 632 zeichnet sich also besonders durch
folgende Neuerungen aus:

— verschraubbare Rohrkonstruktion nach dem Baukasten-
prinzip; ‘

— selbstreinigendes Allglasrecordersystem;

— zentral gesteuerte Kraftfutterdosiereinrichtung fiir Einzel-
und Gruppenfiitterung;

*— programmgesteuertes automatisches Melksystem;

—kpne,umatisch gesteuerte Tirsifner.

Die standardisierten Baugruppen erméoglichen eine gute An-

passung an die in der landwirtschaftlichen Praxis auftreten-
den spezifischen Verhiltnisse. AuBlerdem kénnen die stan-

. dardisierten Baugruppen auch in anderen Melkanlagen, wie

Tandemmelkstinden und” Karussellmelkstanden, zum Ein-
satz kommen.

Der Fischgratenmelkstand kann z. B. mit einfachem, tradi-
tionell mechanisiertem (Zentralpulsator) oder mit programm-
gesteuertem, automatisiertem Melksystem ausgeriistet wer-
den. Er birgt eine Reihe Vorteile in sich, die einen sehr
rentablen Einsatz erwarten lassen.

Vortelle der Avtomatisierung des Melkprozesses

Eine restlose Milclihergabe ist nur bei einer guten Euter-
vorbereitung zu erreichen. ErfahrungsgemiB werden iiber
509, aller Milchkithe unvollstindig angeriistet, was eine
schlechte Milchhergabe nach sich zieht, die — auf die Dauer
gesehen — die Milch- und Fettleistung bei Milchkiihen redu-

ziert.
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beim Melken ohne LEutervorbereitung

. Vergleichende Untersuchungen o WHITTLESTONE (Neu-

seeland) [11] an einigen Zwil].inger_l‘elgaben:

Milchfett je Laktation (rel.)
beim Melken mit Eutervorbereitung

118 9,
100 %,

Demgegeniiber erreicht man mit automatisierten Anriist-
mechanismen eine einheitliche Eutervorbereitung, die manu-
ellen Unzulinglichkeiten des Melkers sind ausgeschaltet.
Untersuchungen ergaben, daBl automatisiertes Anriisten einer
guten Handmassage zumindest gleichwertig ist und sich bei

. nahezu allen Kiihen anwenden l4ft.

Wird eine allgemein vollwertige Milchhergabe erreicht, dann
ist mit einem Ansteigen der durchschnittlichen Melkgeschwin-
digkeit zu rechnen.

Der automatisierte Anriistmechanismus kann den fiir das
maschinelle Melken notwendigen Handarbeitsaufwand von
4 min je Kuh und Tag um 0,5 bis 1 min verringern. Das ent-
spricht einer Einsparung'von 12 bis 25 9/, der bisher notwen-
digen Handarbeitszeit fiir das Melken. )
Blindmelken fithrt zu mechanischen Stdrungen des Zitzen-
kanals und der inneren Schleimhaut der Zitzenzisterne und
verursacht damit die Gefahr einer Infektion durch Mastitis-
erreger.

Fiir die DDR wurde von KRUGER und WENK ermittelt,
dafl 1963 ein Milchverlust von 316 842 t oder 170,461 Mill. M
durch Mastitiden im Rinderbestand entstanden ist [2].

Die nun verfiigbare automatische elektronische Abschallvor-
richtung verhindert das Blindmelken und wirkt damit Masti-

“tiden entgegen. Das bedeulet eine Verringerung des volks-

wirtschaftlichen Verlustes. Durch die Abschaltvorrichtung
diirfte eine Steigerung der Arbeitsproduktivitit von etwa
109/, gegeniiber dem bisherigen Arbeitsverfahren erreicht
werden [3].

Der neue automatisierte ,,Impulsa“-Melkstand in Fischgriiten-
form kann mit einfachem oder doppeltem Melkzeugsatz aus-
geriistet werden. Dabei 140t sich mit dem doppelten Melk-
zeugsatz und einer weiteren Ak im Melkflur d1e Kapazitat
des Melkstands um 60 bis 70 9, erhohen.

Gegeniiber der bisherigen realen Arbeitsproduktivitit im
Melkstand in Fischgritenform von 22 Kithen/Akh und unter
Beachtung der weiteren Milchleistungssteigerung wird mit
diesem Melksystem insgesamt eine Steigerung der Arbeits-
produktivitit auf 30 bis 35 Kiithe je Akh erméglicht [4].

Der Einsatz des automatisierten Fischgritenmelkstands erfor-
dert ein hochqualifiziertes Melkpersonal mit .Spezialausbil-
dung, die Entwicklung von Rinderbestinden mit einheit-
lichen Eutereigenschaften sowie die vollstindige Sanierung
der Bestiinde.

Zusammenfassung

Die neu- bzw. weiterentwickelten Baugruppen des M 632 (verschraub-
bare Rohrkonstruktion, selbstreinigende Allglasrecdrder, zentral gesteu-
erte Kraftfutterdosierung fiir Einzel- und Gruppenfiitterung, programm-
gesteuertes automatisches Melksystem und pneumatisch gesteuerte Tiir-
offner) werden beschrieben und ihre Vorteile dargelegt. Im M 632
kénnen 30 bis 35 Kiihe je Akh .gemolken werden — Nachmelken mit
Maschine und von Hand beibehalten. Mit 1 Melkzeug je Bucht (dop-
pelter Melkzeugsatz) steigt die Kapazitdt um 60 bis 70 % unter an-
nghernder Beibehaltung der je Akh gemolkenen Kiihe.
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