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1. Entwicklung der Kartoffelerntemaschinen

Scil mehr als 10 Jahren werden in der DDRR Sammelroder
gchaut, Zu Beginn waren es die Typen L 671 und E672, es
folglen dic Weiterentwicklungen I 372, E 675, E675/1 und

schilicBlich der seit 1967 im VEB Wecimar-Werk in Serie pro-

duzierte Sammelroder T 663. In dicsem Zeilraum brachte die
Entwicklung hinsichtlidi des Prinzips der Erntemaschinen
nichts revolutionicrend Neucs, das Schwergewicht lag auf der
Leistungssicigerang durch Verminderung der Reparatur- und
Storzeiten sowie des Anteils der Beschadigungen und der
Ernteverluste. So erreicht der T2 665 in der Durchliihtungszeil
Ty cine durchschnitiliche Fliachenleistung von 0,27 ha/h bei
cinem Aufwand von 24,5 Akl/ha und eincin mittleren Koefii-
zienten zur Charakierisierung der funktionellen Betricbssicher-
lieit von K4 == 0,77. Mit diescn Werlen entspricht der Sam-
mnclroder E665 dem derzeitigen Weltstand, er fand im n-
und Ausland Ancrkennung.

Auci in den Lindern Europas, dic Kartoffelsammelroder
produzieren — das sind hauptsiichlich die Sowjetunion, LEng-
Jand, Frankreich, Westdcutschland, Holland, Belgien, Nor-
wegen und Usterveich —, zeigle die Entwicklung von Scrien-
maschinen in den letzten 10 Jahiren keine absolut ncuen
Wege auf.

Wird nun der perspektivische weltmarkifihige Sammelroder
wicderum cine Weiterentwicklung oder aber eine technische
Neulieil sein?

Die Forderung nach ciner héheren Stundenleistung — unter
Beriicksichligung der steigenden Icklarertrige ~ und Ein-
mannbedicnung macht die Entwicklung ciner technisclien
Neuleit, deren Charakleristikum eine grundlegend neuc Lo-
sung bei der IKonstiruktion bestimmter Baugruppen ist, erfor-

derlich.

Die folgenden Auslihrungen sollen sich speziell mil ciner
techischen Neuheil befassen, die Auslesekriiflte vollkoinmen
cribrigt.

2. ,,X — SEPTA‘ Réontgenstrahltrenneinrichtung

Naclt 1570 werden vollautomatische Einrichtungen auch in
der Kartoffelproduktion groBe Bedeutung erlangen. Wie z. B
die Treunung der Kartoffeln von den Beimengungen auto-
malisicrl werden kann, soll anhand der vom englischen Nalio-
nal Institul of Agricultural Engencering in Verbindung mit
Watson & Souns (Elekiro Medical) Ldt. entwickelten ,,X-
SEPTA® Rontgenstrahlirenneinrichtung beschrieben werden.
Das Grundprinzip dicser Anlage besteht darin, daB Rontgen-
strahlen cinen aultomalisclien Mechanismus fiir die Trennung
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der Kartoffeln von den Bcimcx)gungcn betiitigen. Im Prin-
zip baut diesc Anlage daraul auf, dall Rénigenstrahlen ein
hohes Durchdringungsvermégen haben und gleichzeilig ver-
schiedene Substanzen durch Wahrnehmung ihrer relativen
Dichte voneinander unterscheiden kénnen. Die Réntgensirah-
len sind also aul Grund der unlerschiedlichen Strahlen-
durchlissigkeit in der Lage, zwischen Kartoffeln, Erdlklulen
und Steinen zu unlerscheiden. Die Rontgenstrahlen sind wei-
terhin deshalb fiir einc solche Anlage geeignet, weil sie nicht
durch von aullen komamende Lichistrahlen, wie Sonnen- und
Kunstlicht, beeinfluBt werdeu. Sie Dbchalten ihren Elfekt
auch dann, wenn dic Karloffeln von Erde umgeben sind. Die |
Réntgenstrahlen sind [iiv Erntegut und Personal véllig harw-
los.

Die Trennanlage (Bild 1) arbeitel auf folgende Weise:
Unsorticrles Ernlegut wird durch ein cbenes Forderband «,
das mit einer GeschwindigKeit von 18 m/min uwmnliuflt, der
Trenncinri®htung zugefiihrt. Die Anlage arbeitet cinwandlvei,
wernn man vor dem Scheidungsprozefl alles Erntematerial
unler ciner GréBe von 32 mm absiebt. Des weiteren mul
das Torderband den Lrntestrom vereinzeln, was durch einen
unter dem I'drderband angebrachten Vibrator oder iiber dem
Band befindliche Borstenwalzen ermiglicht wird. Das Ermnle-
gut [allt, nachdem es das Iorderband passiert hat, durch ein
Rontgensirahlgitter. Der Rontgensirahlerzeuger b, ein Gene-
ralor, belindet sich unterhalb des Forderbandes und sendet
cin aus 16 Parallelstrahlbiindeln bestehendes Réntgenstrahl-
giller aus. Diese Parallelstrahlbiindel werden von 16 Detek-
torclementen der Delektoranlage ¢ cmpfangen. Die Detektor-
clemente sind mit 16 pneumatisct zu betiitigenden Nylon-
[ingern d, die sich unter der Detektoranlage befinden, ver-
bunden. Wenn der Erntestrom durch das Ronlgenstrahlgitler
fillt, wird das Passicren von LErdkluten und Steinen an
die Dclekloranlage signalisicrt, dic dann den TFingermecha-
nismus  betiitigt. Die Dbetreffenden Finger klappen nach
unlen, so dafl die Beimengungen durdhifallen und von cinem
I'6rderband e abtransporticrt werden kénnen. Jeder IMinger
st in der Lage, in der Sekunde achumal anzusprechen. Durch
dic enorm gchnelle Bewegung der Finger kénnen keine Kar-
tolfeln durchfallen. Kartoffeln rufen keine Bewegung der
Finger hervor, so dal3 sie durch dic schirdgstehenden Finger
auf ein anderes Iérderband f gelenkt werden kénnen. Dieses
TFérderband tibernimmt daun den Wciterlransi)%

den Beimengungen befreiten reinen Kartoffeln.

rt der von

3. Jetziger Stand der Entwickiung
von Kartoffelsammelrodern
mit Rontgenstrahltrenneinrichtung

In England liefen 1965, 1966 und 1967 Erprobungen mit der
Réntgenstrahltrenneinrichtung aufl folgenden zwei Irniema-
schinen:
— etnreihiger Sammelroder (I'rakloraufsattelmaschine),
~ sclbstfaltrender  cinreihiger Sammelroder (Trakior Ford
5000, um den herum der Sammelroder montiert wurde).
Die Priifungen zeigten, dall sich die Kartoffeln mit der Ront-
genstrahltrenneinrichtung einwandfrei von den Beimengun-
gen trennen lassen. Schwierigkeilen gub cs jedoch, diesc Ap-
lage aul dem Sammeclroder unterzubringen. Dabet liegt dac
Hauplproblem darin, dafi die Anlage beim Ilinsatz immcr
liorizontal gehallten werden mul}, um Trennfehler zu vermei-
den. Dieses Problem soll 1968 vestlos gelost-werden. IHinsicht-
lich der Okonomic des Sammelroders stellie man fest, daB die
Trennanlage in ciner cinrethigen Maschine nicht ausgelastel
werden kann. Fin positives dkonomisches lirgebnis diirlte
diese Trennanlage mit cinem zweireihigen Sammelroder brin-
gen.
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Wenn man auch in England iiber das Versuchsstadium noch
nicht hinausgekommen ist — die Vorstellungen waren, 1967
mit der Serienproduktion eines Sammelroders mit Réntgen-
strahltrenneinrichtung zu beginnen —, so sind doch die prak-
tischen Erfahrungen aul diesem Gebict von gréBter Wichtig-
keit. Man kann deshalb damit rechnen, da England in
nichster Zeit eine funktionsfahige Serienmaschine auf den

Markt bringt.

4. Schluibetrachtung

Der jetzige Stand der Entwicklung eines Sammelroders mit Réntgen-
strahltrenneinrichtung 168t die SchluBfolgerung zu, daB ein zweireihi-
ger Sammelroder mit vollautomatischer Trenneinrichtung ih der Per-
spektive den Weltstand bestimmen wird.

Theoretisch kann mon sich eine vollstdndige Ernte von Spejse- und
Pflanzkartoffeln mit einem Sammelroder mit vollautomatischer Trenn-
einrichtung vorstellen. Es miBten allerdings glinstige Einsatzbedingun-
gen vorliegen und die Kartoffeln so wachsen, daB sie im Reifestadium
gleichgroB, gesund und hartschalig sind. In der Praxis wird man
jedoch zunéchst nicht Uberall diese Idealen Verhéltnisse fiir eine
solche Maschine vorfinden, Aus diesem Grunde werden sich in der
Perspektive zwel Entwicklungsrichtungen bei der Ernte von Speise- und
Pflanzkartoffeln ergeben:

Hinweise fir den Einsatz
des Anhénge-Scheibenschdlpfluges ETB 24

In den Jahren 1966 und 1967 wurde der ungarische Anhiinge-
Scheibenschélpflug ETB 24 aul seine Verwendbarkeit in der
Landwirtschaft der DDR gepriilt. Die Priffung ist Ende 1967

- positiv abgeschlossen worden; 1968 werden erstmals eine gro-
Bere Anzahl dieses Typs importiert.

Ausgeliend von den Ergebnissen der Prifung ist eine Infor-
mation der Praxis mit Hinweisen fiir den richligen Einsatz
nolwendig.

Beschreibung

Das Geriil weist imn Prinzip dic iiblichc Bauweise von An-
hinge-Scheibenschilpfligen aul. Als Besonderheifen sind die
hydraulische Aushebung der Scheibensiitze bei Arbeitsstellung
des Geriles und die Anbringung der Scheiben in vier be-
grenzt nach oben beweglichen Satzen hervorzuheben.

Die wichtigsten technischen Daten sind: {
Scheibenanzahl 24

Scheibendurchmesser 600 mm
Technische Arbeitsbreite bei

Scheibenrichtungswinkel von 30 Grad 4700 mm
Arbeitstiefe moximal 200 mm
Brfite in Transportstellung 2690 mm

Bild 1.

Arbeitsbild des Anhiange-Scheibenschalpfiuges ETB 24
bei TFunklionsprobe aufl Icichtem Boden

— Ernte der giinstigsten Fléchen mit dem Sammelroder mit vollauto-
matischer Trenneinrichtung;

— Ernte der {brigen Fldchen mit einem hochleistungsféhigen Verlade-
roder mit Grobtrennung. )

Die Ernte von Kartoffeln mit Verladerodern stellt an die Sortieranlage
hohe Anforderungen, was hier noch kurz angesprochen werden soll. Die
perspektivischen Kartoffelsortierer werden ebenfalls Anlagen mit voll-
automatischer Trenneinrichtung sein. Der Einbau einer vollautomati-
schen Trenneinrichtung in eine stationdre Anlage ist mit weniger
Schwierigkeiten verbunden, als der Einbou in eine fahrbare Maschine.
Hier sei nur erwdhnt, daB die Réntgenstrahltrenneinrichtung in eine
Sortieranlage — den Lockwood-Sortierer, der eine Durchsatzleistung
von 14 bis 15 t/h bei einem Klutenanteil von 40 %, hat, — eingebaut
und zuerst in England, dann auch in Ameriko und Holland erfolgreich
erprobt wurde.

Man kann also die SchluBfolgerung ziehen, daB die Automatisierung
das Aussehen der perspektivischen Sammelroder sowie auch der Sor-
tieranlagen bestimmen wird.
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Bereifung
Masse

Der Richtpreis wird mit 6000,— M angegeben. Hersteller des
Plluges ist die Landmaschinenfabrik Mosonmagyarévar,
Werk Szombathely, VR Ungarn.

Einstellung und Bedienung

Bedingt durch die seilliche Zugbelastung des Traktors ist die
crsle  Einstellung des Anlisinge-Scheibenschélpfluges nicht
immer einfach; sie sollte durch nindestens 2 Ak crfolgen, bis
die oplimale Arbeitsstellung gefunden ist, die dann erfal-
rungsgemili beibehalten wird. )

Optimale Arbeitstellung heifit hicr, daB Vorder- und Hinter-
rad des Pfluges in der Furche laulen und durch Gegenlenken
von etwa 3 Grad nach rechts zur Fahrtrichtung ein Anschlufl
zwischen den Durchlahrien erreicht wird.

Auf gleichmiiflige Einstellung der Arbeitstiefe iiber die ge-
samle Arbeilsbreilc ist besonders zu achten. Zu tiefe Stellung
des PHuges durch das Vorderrad driingt den Pflug aus der
Furche, der Trakior mnufl dann stark gegengelenkt werden.
Einsetzen und Ausbeben der Scheibensitze erfolgen hydrau-
lisch. IFiir flaches Arbeiten ist es vor allem auf leichten Béden
nolwendig, den Anschlag aul der Iolbenstange des hydrauli-
schen Arleitszylinders entsprechend zu verstellen.

Die Bauart des Scheibenschilpfluges bedingt, daBl Dei der
Arbeit nur links herum gewendct und in Arbeitsstellung auch
nicht zuriickgeslolen wird, Verbiegungen am Zuggestinge
wiren andernfalls dic Folge.

Im Verlauf der Pritfung ist das Geriit vom Hersteller soweit
verbessert worden, da 1 Ak die Umriistung von Transport-
in Arbeilsstellung und umgckebrt ausfithren kann.

Arbeitsqualitdt

Hinsichilich der Arbeitsqualitit entspricht der ETB 24 den
bisher ‘bei uns zum Dbreiteren Einsalz gelangten Scheiben-
schilpfliigen B 151 und PDN 180. Durch die im Vergleich zu

Zentrale Priifstelle fir Landtechnik Potsdam-Bornim
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