GroBanlagen fir die Schweinemast in GeschoBbauten

Im Zusavumenhang mit der weiteren Kounzentration der Tier-
bestinde in der Schweinemast, dem Streben nach Trhohung
der Arbeitsproduktivitit i der Landwirlschaft wad  der
Automatisierung der Arbettsvorgiinge im Stall, wird der
GeschoBstallbau kiinftig grofiere Bedeutung erlangen. Dic
landwirtschaltliche Nutzfliiche vermindert sich jahrlich infolge
verschiedener BaumaBnalunen (Llochbau, StraBcenbau usw.)
um elwa 10 000 ha. Ts licgt daher der Gedanke nahe, dem
weileren Schwund an LN u.a. dadurch entgegenzuwirken,
daB man nicht mecly flichig, sondern mchrgeschossig baut,
was bei GroBanlagen der Schweinemast mit {iber 10 000
Mastplidlzen zweckmiilig crscheint. Dicse Grollanlagen, die
als  Versorgungsheiriche Linwohnerzentren
gelten, kénnern als montagelithige Geschoflbauten errichiel
werden. :

konzentricrler

Im Aufirag der DBA, Insttut fiir Landwirtschafiliche Bauten,
wird am Institut fiir Lindliches Bauwesen der TU Dresden
das Forschungsthema ,,GeschoBbauten [iir die Schweinemast®
bearbeitet. Die Erarbeitnng der Innenmechanisierung als
Teilaulgabe des gesamten Forschungsaultrages erfolgle vom
Institut fir Mechanisierung der Landwirtschall Potsdam-Bor-

nim der DAL durch diec Arbeitsgruppe  Mechanisierung
der  Schweinehaltung  unter  Leitung  von Dr-Tng.

TSCHIERSCHKE.

Erlduterung der Konstruktion

Die Untersuchungen fiir mchrgeschossige Bauten [iir dic
Schweinemast bei ciner Kapaziliit von 24 000 Mastplilzen
basieren auf 4 Bauvarianten in ,Vereinigter Geschollbau-
weise“ nach dem Grundkatalog (Bild 1).

Bei den Stallquerschnittshetrachtungen, unter Beriicksichti-
gung der landwirtschaftlichen Haltungsformen fir Mast-
schweine, des Standes der Liiftungstechnik [iir Stallgebiude
und der Kombination der GeschoBbauinnenstiitzen, crgab
sich mit 3 X 6000 mm Systembreile cine Stallbreite von
18 000 mm, die bei der Anwendung ciner Zawangsliftungs-
anlage mit Einzellitftern in Gebiundequerrichtung [ir Ge-
schoBbauten als optimal anzuschen ist. Fiir den Festpunkt,
der jeweils zwet Stalleinhciten je Tlage crschlieBt, wurde cin
Grundraster von 3000 X 6000 mm it Riegelanordnung in
Gebiudeliingsrichtung  gewiihlt. Die  Stallgebiiude basieren
auf einem Raster vou 6000 X 6000 ymm it Querriegelanord-
nung zur Gewilhrleistung der Zwangsliiftung in Gebiude-
querrichtung. Die Stallticile sind von den Festpunklen durch
Setzungsfugen getrennt. Der Festpunkt als mittlerer Bau-
korper mit Aulziigen und Treppe ist zur Unlerbringung des
Iausanschlufiraums und der Schlesserwerkstatt unterkellert.
Der gesamite Baukérper ist mit montagefithigen Elementen
des Grundkataloges ,Vercinigler Geschoflbau® konstruiert.
Als picht im Elementeangebot enthaltene konstruktive Tile-
mente sind lediglich die Aulzugsschichle sowie die Kotkasten-
Deckenelemente zu Dbetrachlen, die als Sonderelcmente zn
fertigen sind. Dic  U-férmigen Kotkasten-GeschoBdecken-
clemente mit innenlicgender PVC-Dichtungsschicht erfiillen
folgende Funktionen:

— Aufnahme der Last
— Kotbeseitigung

— Oberflichenwasser-Beseitignng bei Reinignng und  Siall-
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desinfektion  der mchrgeschossigen  Schweinemastabteile
und die Sickerwasserdichtung der Gescholldecke.

Untersuchungsbedingungen

Fiir 24 000 Mastpliatze zeigen sich anhand von Bild 1 Unter-
schiede in der Gebiindeanzahl, der Gebaudelinge und -breite,
bedingt durch unierschiedliche Stallbelegungseinheiten zwi-
sclien 500 und 1200 Tierplitzen (Tafel 1). Dabei ist jede
GeschoBhilflte als Seuchencinheit und Stallbelegungseinheit
zu betrachten. Somit sind [iir die Varviauten 1 und 11 4 sechs-
geschossige Gebiude erforderlich, bei denen die Aulwendun-
gen [iir den Verlikaliransport (Fiitterung und Entmistung,
Aulziige) doppell so hoch licgen wie bei Variante ITI. Hin-
sichtlich der Mechanisierung licgen die Unterschiede im
Fiitterungsverfahren begriinder. Bei der Trockenfiitterung
kénnen die Lagerbehiilier [ir Trockenmischlutter divekt dem
Stallgebinde zugeordnet werden, wiilnvend bei der flich-
liilhigen Titlerung die Lagerbehilier mit dem Futlerhaus an
zentraler Stelle innerhalb der Gesamtanlage zu kombinieren
sind. Als [Fultermittel wird Trockenmischfulter eingesclzl.
Die Entmistung erfolgt mittels automatischer Schleppschaufel-
anlagen bei Vollspaltenbodenaufstallung.

Dic genauen Kennwerte als Grundlage der Berechnungen zu
den 4 Varianten gehen aus Talel ] hervor,
=]

Talel I, Kennwerle zn den vier Bauvarianien

Varianten

It Trt (R Y

Stallinge mm N8 100 74100 134 100 134 100
Stalibreite mm 12 500 18 500 1R 500 12 500
Stallhéhe; Anzahl
der Geschosse G G 5 5
Anzahl an Gebinden/
Anlage St 4 4 2 3
GesamUtierzahl/
Anlage St. 24960 25 020 24000 24000
Stalleinhciten/
Anlage St 48 48 20 a
‘liere/Stalleinheit St. 520 540 1200 300
Tiere/Bucht St 20 20 ot 8 21
Belegungsrhythmus;
2,Afacher Umschlng  Tage 3.0 4 Fcn % 7...8 )

Fulterverbrauch je
Tag fir alle Tiere t GO 60 GO GO
I.agerungskapaziliit

fir Futtermittel I'age ) 5 b )
Fifterungsarf | Variante T Yariante T Varionfe Il | Varianke & |
— SL96000 (72000 i JL 132000 . JL 132000 Il
9 EL:I§ _l' |__|L1]L]:_ &_}UI—IW
S 3 -
e | chof | g |
- s [ 3 3 =—C &
verabreicht I—¢ e ["’ a "
:ﬂ!”:r.J 4
.| |
e 3136000 L7200
s
== ==
S
Trockenfutter |y g, & :ﬂ|:|§
MieBfihiy | co0ce | b—RE
verabreicht | —py o
i
| =~
| L |
Bild 1. Ubersichtsskizzen der vier Bauvarianten fiiv 24 000 Nastpliitze;

@ Masltstall, b Futlerhaus, ¢
SB Systembreile

Lagerbehilter, S7. Systemlinge,
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Bild 2 ’
TeilgrundriB der Schweinemastanlage, Variante i
111, Trockenfiitterung, 24 000 Mastplitze; 1 Stall-
belegungseinheit = 1 200 Mastschweine; a La-
gerbehiilter je 25t im Freien, Typ Halle, b
Sammelschnecke, ¢ Einfachbecherwerk, d Ver-
teilerschoecke, ¢ Klappenkasten, [ Zwischen-
lagerbehiilter, g Abgang von Zwischenlagerbe-
hiilter, h Doppell’allrohr, i Fallrohr zur Fiitle-
rungsmaschine, k Flitterungsmaschine, I Kom-
mandoeinrichtung, m Champion-Ecke 90°, n
Championkette, o Futterdosierbehilter, p Giille-
ymmelbehi&llcr V=30m3 ¢ zum Vorsam-
‘melbehdlter fir Gille (V = 250 m3), aus dem
die Giille in die acht Lagcrhehalter (V=1 100 m3)
verteilt wird

S
61740 B 10600

Erldvterung der Technologie

Tiertransport

Die Mastliufer werden aus Lauferllefel-
betrieben bezogen und mit LKW ange-
" liefert. Sie gelangen iiber Aufziige in die
entsprechenden [Ctagen. Der Entwurf
sieht, unler Beriicksichligung der veteri-
niithygienischen Belange sowie zur Ge-
withrleistung eines reibungslosen Funk-
tionsablaufes der Ein- und Ausstallung,
2 Aufziige je Gebdude vor (30 bis 40
Mastliufer, d.h. t LKW-Ladung, ent-
spricht einer Aufzugsfiillung). Aus den
Stallvorriumen’ der einzelnen Geschosse
werden die liere in die Buchiten getrie-
ben. Auf einen Umitrieb withrend der
Mastzeit wird verzichtet, da jeder Um-
trieb neben zusitzlichem Arbeilszeitbe-
darf eine Verminderung der Massezu-
nahme der Tiere bedeutet. Eine Siallein-
heit wird mit Mastlaufern gleichen Alters
und gleicher Masse belegt und nach Ab-
lauf der Mastzeit insgesamt gerdumt und
vor der niichsten Belegung gereinigt und
desinliziert.

Trockenfitterung P I
Die Anfuhr des Trockenmischfutters er- *{_ N ' j\"
folgt bei allen' Varianten lose mit Spe- P s Pl
zialfahrzeugen des  Futtermittelwerks 4{¢ t

\ .

(Typ Leyland). Mit Hilfe einer pneuma-
tischen Fordereinrichiung gelangt das

Trockenmischfutter voin Transportfahr- (21300)
+22800 a
zeug in die 12 Lagerbehilter. Die Fahr- ; o .
zeuge werden zur Kontrolle der angelie- 4 i — 5 { :
ferten TFutlermengen auf der betriebs- | -~ § /
cigenen Waage voll und leer gewogen 1 7,55%‘ ¢ _7_"_7 Ve— i
(Bild 2). Die Luagerbehalter des KL == I = E =
Halle besitzen ein Fassungsvermogen f '7’-15700%) ‘ ; Zm_»—
von 25 t, so daBl eine Gesamtspeicher- ‘ ] L !
kapazitit von 300 t zur Verfiigung steht. ’ | [joz0o { : | u
Die Futterentnahme aus den Lager- | "ol [ :
behiltern erfolgt durch zwei Schnecken [T 5500r ———
mit einer Ausirageleistung von je 4,5 t/h. 47500
Uber eine abgedecktc zentrale Sammel- =~
schnecke wird das Iutter zum Elevator gg%) , ‘ ‘ |
transportiert. Der Elevator, der sich im || [l
Mitteltrakt des Gebiudes befindet, be- |1 4
fordert das Mischfutier bis zum héchsten {732 ! |
Punkt des Mitteltraktes (Bild 3). Am Ab- i
gabestutzen des Elevators befindet sich 3000 | foe =
eine Verteilerschnecke, die je nach Dreh- B

Bild 3. Schweincmastanlage, Variante 111, Liangsschnitt durch den Festpunkt und die rechte Stalleinheit, Trockenfiitterung, 24 000 Mastplitzc;
a Dachluke fiir Montage, b evtl. Austragehilfe, ¢ Schutzkasten, d I‘ulleldosmrbch.lllex, e Filterungsmaschine BIG DUTCHMAN,
! I\Ommandoelnnchtung
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richtung das Tuller in den Zwischenlagerbehilier fiir den
linken oder rechiten Teil des Gebiudes Tordert. Je nach der
ankommenden Mischluttersorte (Sorte I oder 11) wird iiber
einen Klappenkasten die entsprechende Scite des geteilien
Zwischenlagerbehiilters von der Verteilerschnecke geliillt. Aus
dem Zwischenlagerbehiilier gelangt das utter durdh ein zen-
teales Doppelfallrohr bis zur untersien Elage. s ist stindig
mit beiden Futtersorten gefidle. Die Verteilung des Tutters
i Stall cifolgt durch Querverteilerschnecke, Fitterungs-
masdiiue und Trogkettenforderer i die Dosierbehiilter, aus
denen das IFutler in den frog gelangt. Die Fulterverteilung

wird {iber Druckdosen automatisch gesteuert, Der Viehpfleger

hat lediglich noch enisprechend der GroBe der Ticre die Do-

Entmistung

Durch dic Vollspaltenbodenaufstallung entfillt bei der Ent-
mistung jegliche” Arbeit in den Buchten. Das sichh unter dem.
Vollspaltenboden belindende Kot-Harn-Gemisch wird durch
autornatische Schleppschaulelanlagen aus dem Kotkanal be-
[ordert. Die Schleppschaufelanlagen” schalten sich sclbsitiilig
zu deun vorher festgeleglen Zeiten cin. Sic Jaulen nachein-
ander. Von der letzten Schleppschaulel wicd die gesamte
Anlage in ciner Stalleinheit wieder ausgeschaltet. Die aus
dem Kotkanal geriumie Gille gelangt iiber Querkanal und
Tallrohr in je cine Sammelgrube an jeder Gebiudehilfte,
Von hier wird sie durch eine vom Fiillstand automatisch
gesteuerte Dickstoffpumpe iiber Rolirleitungen zur Sammiel-

sicrbehiiller zu verstellen, die [utternitielsorte durch Um-
stellen der Austrageklappen am Doppellallrohe vorzuwiihlen
und die richige Befallung der Kraltfutterlagerbehilier anit
~Sorte T oder TI zu iiberwachen.

grube des benachbarten Gebiiudes usw, bis zum Giillelager
gelordert.

Tafel 2. Arbeitskviiftecinsatz

Flicklahige Fillerus
Anzahl an
Akh/Jahr Ak

Trockenfiitierang
. X . . Anzahl an
Dic Anfuhr des Trockenmischlutters cefolgl i der gleichen \Is
Weise wic ba [lL‘f' 'l‘ruc‘kcr‘)f('lllcrung._ Bei dere il‘iclﬂéjhigcu Leiter, Vievaret, 3 ole-
Tiitterung cerfolgt die Zubereitung des Futters Tir die gesamte vindrhelfer, Betricbs-
rilawe 1 _ sl 10 1 N Dihet ivelarior dig 'J,:‘ s ingenicar, Sehlosser,
1-r‘1 age 1m zentralen ulicrhaus, ..1 el ge dn?L das ) lOL.\(,II- Llektriker, Buchhalter,
mischifutter aus den neben dem Futtechaus in zweir Reihen I\\‘ivg(-nwisu-r und

i i : 5 Yloriner, Heizer 9 17 040 ) 7 G4
aufgestellten Lagerbehiltern iiber Sammelschnecke, Schrig- et [ 17 654
{6rderschnecke und Verteilerschneeke in cinen dee beiden

FlieBfihige Futterung

I
IU

Akh/Jahp

Reinigung,
tione uad allgemeine

Mischbehiilter. Die Zuteilung des Wassers cerfolgt durch dax }}Gt'i:f;'::,‘fm_i“mg ;’ 10 ,;' “,: 8:;:)’
Wasserdosiergeriit aus  dem Wasserversorgungsnelz. Durch Furterverteilung ) 2 000 i 8 000
das im Mischbehlilter cingebaute Propellerrithrwerk wird ein Springer Z P L 10 009
flicBlihiges Tuttergemisch “aufbereitel, das von einer 18n- bisggesiunt L 53040 25 AY 640
spindelpumpe iiber die fest installierten Rolrleitungen in ! 2 Schiehten je Fag

_ die Stalleinheiten befirdert wird, Dic Zuordnung von Misch-
behilter, Pumpe und zentraler Zuleitung wurde so gewihlt, 00 — 98,58
daB je ein Mischer, cine Pumpe und eince Zuleitung fir cine M V

®  Futtermischung verwendel werden. Bei Auslall emnes Mi- 90— 608
schers oder einer Pumpe kanu man mit 1ilfe von zusiilz- Wl 7/
lichen Schiebern und Verbindungsleilungen das defekte Ceriit / 71527273
abschalten und das andere Aggregal dafir in Betricb nch- 0
mnen. Dhirch zwei zentrale Rohrleitungen gelangt das Fulter ML_
in die ebenfalls doppelt verleglen Steigleitungen in jeder
Gebiudehélfie. In den Stalleinheiten sind dic Rohrleitungen 50+
einfach verlegt und mit parallel angeordneten Spindelschic-
bern au die Steigleilungen angeschlossen, so dall in der “r / 3158 3224 002
Stalleinheit je nach GroBe der Tiere wahlweise Sorte T oder 0+ / 256771
II verabreicht werden kaun. Uber jedent Doppeltrog belindet / 1858
. sich ein Bedienungsgang, von dem aus der Viehpfleger durch 201 % 3% -
Betittigen der SchuellschiluBschieber dic Futtervertetlung in = 873 300
den Trog vornimmt. Die zentralen Rohrleitungen  werden p //
111.c]1t gereinigt. Das RuhrluLll.llgSS)'s!ulnl in den Slallllem?lcnen Vorae I @1 T ¥ I I I I¥ 7 I I
wird nach Ausstallung der Tiere mit Wasser gespiilt, ndem 2) 3) ¢
’ man nach dem SchlieBen der Schieber zu den Steigleitungen
durch Uffnen des Absperrventils in der Wasserzuleilung Bild 4. Wertumfang der Ausriistung fiir Titterung und  Entmistung
“Leitungswasser in das Rohrlcitungssystem cliBt. Jutier- in Mark/Mastplatz; a) JTrockenfitterung, b) FlieBfihige Fitte-
b zubercitung und TFutterverteiluug sind vollmechanisiert. Die s, e Libmishung

IPutterzubereitung wird von 1 Ak, die T'utterverteilung von Bild 3. Kosten der Mechanisicrung von Fiilterung und LEnlmislung in

Mark/Mastplatz. Jahr; a) Trockenfitterung und Entmistung,
b) flieBfihige ittterung und Entmistung Y/

2 Ak vorgenommen, so dal dic ‘Tiere der Anlage nachein-
ander das IPutter erhalten.

Trochenfitterund wnd IlicBfihige Fitterang und {40 T
Entmistung Entmistung
1 1L 1y v 1 n B v 401
-— — — = = - _ B 3677
Mark je Mastplatz und Jahe 2907 30,77 23,28 0 20,60 17,88 18,00 16,82 1696 - 2717
Vergleich der flieBfihizen ’ ' P 7328 2360 ”
Flitterung zyr Trocken(iitterung : 20 >a 7227788 990 1682 1696
(Varianten der ‘Trockenfiitte- - Y et
rung = 1009,) 100,0  100,0 100,06 100,065,801 61,42 73,25 71,86 0= 1
x
Mark je Mastplalz und Jahr, Z, v 1
Trockenliitterung unverindert. 0 1 o I 1
Fliefifihige Fitterung mit Variante
automalischer Verleil- I I mrw I I ¥
einrichlung 27,07 30,77 23,280 23,60 23,04 24,60 22,46 2059 a) b)
Vergleich dev flieBfihigen 3
Fittlerung mit autemalischer Tafel 3 (links).
Verteifeinrichtung zur I'rocken- Mechanisierungskosten i Mark/Mastplatz - Juhr
fitterung (Varianten der und  prozentualer  Vepgleich der fliebfihigen

o

I'rockenfiitlterung = 100"%}) 100,60 100,0  100,0  100,0 86,64 75,95 06,43 05,72 Kiitterung mit der Trockenfitlerung
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Arbeitskrafte

Yir die beschricbenen Mastindagen it 24 000 Masiplitzen
istmit dem Einsatz der in Tafel 2 aulgelitheten Nrbeitskdilte
zu rechuen. e die Trockenfiitterung sind bet der utter-
zubercitung keine  Arbeitskviifie erforderlich, Jar das Ver-
stellen der Futteymenge an den Futterdosierbehiiltern und
die anderen Arbeiten zov Futterverteilung ist eine Arbeils-
Lralt mit 8 NkhTag ansveichend. Die gesanuie Futtervertei-
hung Ll vollautomatisch ab, zusiitzliche Nvbeiten sind nicht
erfordertich.

i die MieBlihige Fiitterung sind L Ak zur Fullerzuberei-
tung und 2 Ak zur PFutterverteilung vorzuschen, da  die
Futtermenge von Iland verleil wivd. Zuvr Ausbringung der
Gesamtlattermienge ergibt sich aus der Pumpzeit von etwa
15 h, Tag die Nolwendigkeit, in zwel Sehichien zu arbeiten,

Kosten

Dic bei den vier Bauvavianten vorbandenc technische Aus-
ristung bildet dic Grondlage zar Bevechnung des Wertuin-
[angs der Nusvistung Tir Fitlerung und
Mark je Mastplatz (Bild 4).

Nusriistungskostert der HieBlahigen Yatterung  weniger als

Entimistung i
Insgesamt gesehen betragen die

20 %% von denen der Trockenlitterung,.

Idie die Entmistung ergeben sich unabhiingie vone Fiatte-
rungsy eclaliren die in Bild 4 ausgewiesenen \usriistungs-
kosten. wobet auch Iiev dic Viviante BT am giinstigsten ab-
schineidet. Die o Giillelagerung ist nicht mit berticksichtigt
worden, da hierbetr keine wesentlichen Unterscluede zwischen
den einzeluen Vavianten awltreten. Betr Vereleichen it
anderen Mastanlagen sind deshalb Tiie die Gillelagerung ent-
sprechende Werte in die Rechnung einzubezichen.

Zur Lrmittlung der Mechanisicrungskosten in Mavk je Masl-
platz vod Tahr fitr die Fiuerung uond Enumistung sind dje
Kosten fiiv Abschreibung zuziiglich 29, Zinsen, Instandhad-
tang, Elcktroenergic und Lohn in die Rechnung einbezogen
worden (Bild 5). Die Koslen fir Elekiroenergic crgeben sich
aus dem Energicbedarl in kWh/Tag, der sich aus dem mitt-
leren Leistungsbedarf wund der Laulzeit der Maschinen cr-
rechmet. Der Energiebedarf der Fiitterung liegt bei ctwa
250 kWh/Tag, wobei sich keine nennenswerten Unterschiede
zwischen der Trockenfitticrung und der flieBlahigen Fiitte-
rung zeigen. Der Encrgicbedarl der Entmistung schwankt

Dipl.-ing. R. BRINK=*
Bauing. H. LIECKEFETT*

Die arbeuswirtschaltlichen Vorteile des Vollspaltenbodeus,
dic sich aus dem Wegfall der Finstren und der wanuellen
Enimistungsaybeit ergeben, haben i tn- und Ausland 2u
ciner zunchwenden Verbreitung  dieser Hultungsform bel
Mastschweinen gefiilirt.

s hat sich gezeigt, dal} die Fanktton der Vollspalienhoden
und ihve Vorteide nur dann wirksam werden kénnen, wenn
neben den Forerungon der Bowmdustrie nach indnstrie-
miilliger Iertigung und Montage besonders die von belriebs-
wirtschaltlicher und tievhaltevischer Seite evhobenen Mindest-
anforderungen beachtet werden:

sichere Kot- und Harnobleitung, méglichst geringe Verschmutzung
der Konstruktion;

keine spiirbare Wérmeobleitung vom Tierkérper in den FuBboden;

Iostitul. Fir Medimisicornng der Landwivisehalt Potsdam-Borim der
DALz Berlin (Direktor: Obering. O, BOSTELMANN)
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zwischen 70 kKWh, Tag bei Variante UT und 140 10V Tag bet
Varante 1.

Nus dem in Talel 3 dargestellten prozentualen Vergleich der
Medumisierangshosten geht hervor, dafl sich der im Wert-
wnlang der Nusriistung vorhandene Unterschied vone etwa
S0 %%y zagunsten der [heBLibigen Fiitterung durch den Melu-
cinsatz von Arbeitskreilien e dic Futterzubereitung  uid
Iutterverteislung gegeniber den Varanten der Troekenliitie-
vung verringert hat.

Durch Linsatz einer automatischen Dosier- und Verteilein-
vidhitung fie flieBlihige  Futtermischungen,  deren Hevstel-
tungspreis nachk Bornimer Berechnungen bei eltwa 30 Mark
je Mastplatz Jiegl, kanun 1 Ak Dbei dee Futterverteitung cin-
gespart werden, witheend die 2. Ak zur Kontrolle dee Tiere
und Einstellung der Solllutiermenge verbleiben muBl. Durch
Finbezichung der Tnvestitionen von 30 Mark je Mastplalz
crgeben sich dice in Talel 3 angegebenen absoluten und rela-’
tliven Mechantsicrungskosten, und es zeigt sich, daf die auto-
mattsche Verteilung des fheBEhigen Futters zwar teurer als
dice Verteilung von Tand, jedoch billiger als dic aatomatische
Trochenlitterung ist.

Von Sciten der techinischen Ausreistung her sind also unter
Beriicksichtigung der niedrigsten Medimisiernngshosten die
Vivdanten TIL und TV der  (heBRihigen Fitterung  mit
Trockenmisehfutter und Schicherhetitigung von Hand  den
anderen Varianten  der {lieBlhigen
Trovkenlttterung vorzuzicheu.,

IYitterung  und - der

Zusammenfassung

I wird iiber die technische Auseitsiung von mehrgeschossi-
wzen Bauten fir Schweinemastanlagen mit 24 000 Mastpliilzen
berichtet, wobei vier Bauvavianten die Grundlage der Unter-
suchiungen darstellen. Die Unterschicde in den Bauvarianten
ergeben sich dureh die GriBe der Stallbelegungseinheiten von
300 bis 1200 Mastplidzen. Die Faterung erfolgt mit Trocken-
mischfutier i trockener und MieBlihiger Form, entmistet
wird mit automatischen Schieppschaulelanlagen unter dem
Vollspalienboden. Anhand der Iostenberechnung ergibt sich
aus dem Wertumflang der Ausritstung in Mark je Mastplatz
und ans den Mechanisicrungskosten in Mark je Masiplatz
und Jahr eine Uberlegenheir der Variane U mir 1200 Tieren
je Stallbelegungscinhicit. Insgesamt geschen liegen dic Mecha-
nisierungskosten der flieBlihigen Filterung wnter denen der
Trockenlitierung. A 7141

Berithrungswarme FuBbodenkonstruktion fiir Schweinestélle

mit Unterflurentmistung

wosserabweisende Oberflache (Wdrmedammung, Krankheitserre-

ger); gute Standsicherheit, AusschluB 'von Verlelzungen;

einfache Hondhobung bei Reinigung und Desinfektion;

Bestondigkeit gegen Horn, Stoffwechselprodukte, Fettsduren, Des-

infektionslésungen usw.;

Garantie von Tragféhigkeit und geforderter Haltbarkeitsdauer.
Diese Vorderungen wurden bisher, wie cine Betrachtung der
bekannten Spaltenbodenkonstruktionen zeigt, weder mit her-
kémmlichen Baustolfen nochh mit konventionellen Methoden
der IFuBlbodengestaltung erfill.

Die bisher bekannten Spaltenbéden (Bild 1)

Die Enlwicklung der Rostboden begann mit der Verwen-
dung von Rundholz-Stangen in den Tritheren bitnerlichen
Schweinekoben,  das Volleheek
(Norwegen) verwendeie stattdessen koniseh nach unten ver-

Laulorschangsinstitul - in
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