tion je Ak von 594 000,— M erreicht. Jede eingeselzte Ar-
beitskralt produziert jahrlich 1,85 Mill. Liier.

Vo Stall gelangen dic Eier init betrichseigenen IFahrzeugen
zur zentralen Sortier- und Versandanlage. ITier werden die
Lier nach Grofienklassen sortiert und in Verkaufsstellen ge-
liefert.

Die Lier konnen bei dieser niodernen Organisation der Pro-
duktion und Vermarkiung in weniger als 2 Tagen dem Ver-
braucher angeboten werden.

Lin betriebseigener Service in den staatlichen Grobanlagen,
der auch die Betreuung der Kooperattonspartner mit iiber-
nimmt, sorgt fiir dic lunktionstiichuigkett der cingeselzien
mobilen und stationiiren Technik.

Zur veterindr-medizinischen  Absicherung dev industeicartiy
produzierenden Gelligelanlagen werden in der Service-Pe-

_viode, die sich nach dem Abschluls der Legeperiode iiber min-

destens 3 Wochen ersteeckt, die Stille griindlich gereinigt
und desinfiziert. Zu ciner staatlichen GefliigelgroBBanlage ge-
hért deshall eine gul ausgeriistete Desinfektionsbrigade, dic
dann chenfalls wieder bel den Kooperatiouspartnern einge-
selzt wird.

Kdafigbatteriehaltung

Eine weitere Konzeatration der Legehennenhaltung  je m?
Stallgrundiiche wird mit dem Finsatz dev Kiligbalterien
erreichl. In der DDR werden Stille it 3-Totagen-Kilighatle-
vient aasgeriistet, in denen etwa 30 000 Tegehennen Plalz
finden. Dabei erhoht” sich der m2-Besatz aul annihernd 24
Tiere. Der Kinsatz dieser altungsformen steliv echohte An-
forderungen an den Stadl und insbesonders an das Liiftungs-
svstenl.

Bel der Kifighatterichaltung wivd gegeniiber der Bodeniien-
sivhaltung nuv noch Y5 des Baugelindes und /s des Stall-
raumbedacfs in Anspruch genommen.

Die Fitterung st voll mechanisiert, entweder durch den
ISinsatz eciner Fullerkelle oder eines Fulterwagens. Als Trink-
systemn finden Nippeltrinken Auwendung.

Das Eiubsiunmeln st z. Z. noch nicht belviedigend mechani-
siert. Hier herrscht noch dic manuelle Abnahme vor.

Der Kot wird in den einzelnen Ltagen mit einer zeitlich ve-
gelbaren Kotkratzerkelle aulomatisch in einen Kotquerkaual
belordert, von dort {ibernimmt cine Schubstangenanlage den
Transport in den Kotbehilter auBerhallb des Stalles.

Untersuchungen zur mechanischen Eiabnahme

Der Arbeitsging Gewinnung der Fier™ viiekt in der Lege-
hennenhaltung tmmer mehe in den Vovdergrand, nadidem
der Arbeitszeitaulwand fie andere Avbeitsabsehmitte (Fitte-
cung, Entmistung) durch MechanisierungsmaBnaiomen  De-
triichtlich gesenkt werden konnte. Wiilirend der Arbeitszeil-
asulwand fir die Gewinnung dev Licr in wenig mechanisicr-
ten Gefliigelhaltungen unter dem fiie die Ifitterungsarbeiten
und teilweise auch unter dem fiir die Entmistang lag, macht
er in modernen Gelliigelhaltungen hiulig den gréBten Auteil
des Gesamtarbeitszeitaulwandes aus.

Der Arbeitsgang . Gewinnung der Eier™ ist deshalb mit zum
begrenzenden Faktor [ir die GroBe des Tierbestands gewor-
den, der von ciner Arbeitskrealt hetreut werden kann. Seine
Mechanisierung ist insofern sehwicerig, als zwei Punkie be-
rviteksichligt weeden miissen, die [ir den Felolg dee Mechani-
sierungsmaluahmen von Bedentung sind:
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Dic crzielte Arbeitsproduktivitiit in solchen Stiillen liegl elwa
in der gleichen ITohe wie bei der Flachkifighaltung. Die Lin-
sparung an Slatlraunt und Baugrond verbilligt jedoch den
[lennenplatz gegeniiber der Flachkifighaltung nicht unerheb-
lich. Die Organisation der Eiervermarkiung, des ‘Technik-
and Desiulektions-Service ist bei der Wiiligbatterichaltung
analog der Ilachkiilighaltung.

Broilermast

Die Broilermast wivd im Gegensatz zur Legehennenhaltuug
nach wie vor intensty aul Trelstreu durchgelithet. Gegen-
witrtig kowmt cin L000-m2-Dunkelstall zur Anwendung, in
dem 12000 bis 12300 Broiler bis vu ciner Mastendmasse
vou 1,4 kg aulwachsen. ‘

Die Suille werdeu 1m Ganzen belicizt. Aul den linsatz von
Glucken als zusiitzliche Wiiemequelle [ir die Broilerkiiken
kanu man verzichten,

Mitterung und Trinken sind voll mechanisiert duveh den Ein-
satz von RBolefttterungsanlagen sowie Pendelventibeundurin-
ken oder Impulsdurehlaufivinken.

Die Stallreinigung crlolgt ehenso wie bei der Ellerntierhal-
tung. Der Aulbau von Broilevmastanlagen ist stets it der
Kapazitit des dazugehorenden Schlachitholes  abzustimmen,
Die Stallkapazitit mull entweder it der Schicht- ader Ta-
gesleistung des Schdachthofes tibereinstinmen.

Die Service-Periode betriigt bei der Broileeniast nur 14 Tage,
dic Mastdauer 8 Wochen, so dal zu ciner Produktionseinheit
tumer L0 Stille als kleinste Grofie gehbren.

SchluBfolgerungen

Die Konzentration der Tierbestdnde bei der industrieartigen Gefligel-
praduktion selzt neue Mafslidbe flir die Organisation solcher Anlagen.
Das Zusammenspiel der einzelnen Produktionsstufen und Produktions-
einheiten innerhalb einer slaallichen GroBanlage bzw. zwischen den
GroBanlagen und den Kooperationspartnern muBl exakt errechnet und
geplant sein. An die mobile und stationdre Technik werden erhohte
Anforderungen geslellt. Die voll- und halbautomalische Regelung der
Stallklimatisierung, der Filterung sowie des Trankens verlangt Per-

-fektion in der Regelungstechnik.

Nicht zuletzt sind derartige PraduktionssiGtten mit einem vielseitigen
Signal- und BSicherheitssystem auszurlisten, um bei Havarien Praduk-

tionsausfalle zu vermeiden. A 7300

Dipl.-agr. H. KUHL*

a) dic Figenschalten der Eier und

b) die Gewohnheiten der Tiere.

Dic Ligenschaften dev Liier erfordern ein Nest, das keine
Qaalitiitsminderung der Eier dureh Schalenbriiche oder Ver-
schmutzung verursacht. Ferner mul} das Nest elne einwand-
[reie Zwischenlagerung der Eier vomn Zeitpunkt des Legens
bis zur Abnahme ernoglichen.

Von der Beriicksichtigung der Gewolinheiten der Tiere hiingt
i groflem MaBe der Erfolg der Mechanisierungsmafinalunen
bei der Eiergewinnung ab. In modernca Nestern miissen
daher die Nestbioden weitgeliend die gleichen Eigenschaften
aufweisen wie dic von den Tieren bevorzuglen natiirlichen
Nistpliatze. Andernfalls suchen die Tiere andeve, ihnen ange-
neluimere Nistpliitze aul.

Institut Mie Gelliigelwirtschalt Merbitz (Diveklor: Dr. To.

BOSS)
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1. Oberblick iiber die angewendeten Verfahren

In der Praxis werden in Abhingigkeit von der Nutzungs-
richtung und der Haltungslorm eine Vielzahl von Verlahren
fiir dic Gewinnung der Lier angewendet. Dicse Verlahren
unterscheiden sich hinsichtlich der eingesetzten Nesler, deren
Aufstellungs- und Aunbringungsart und der Art der Eiab-
nalnne. :

Die Nesler werden einmal nach ihrer Bauart in Einzel- und
Gemeinschaltsnester und nach threr Nistlliche in solche mit
Einstren und ohne Einstreu unterteilt. So kénnen auf der
Grundlage dieser Unterschetdungsinerkmale

Finzelnester mit oder ohne Einstreu, sowie
Gomeinschallsnester mit oder obne Einstreu

je nach Wunsch des Gefliigelhalters und unter Beriicksichii-
gung von Haltungsform und Nutzungsrichtung verwendet
werden.

Dic Eiabnahme und der Arbeitszeitaufwand [iir sic werden
im wesentlichen von den verwendeten Nestern und deren
Anbringung bestimumt. Weniger Bedeutung haben die [iiv die
Liabnalme eingesetzten Transportmittel, die vorwicgend eine
Arbeitserleichierung bewirken. Welche Transporumittel (ge-
schobenc Wagen, selbstfahrende Wagen, Hingebalinen) zum
Einsatz kommen konnen, hingt ebenlalls von der Aufstellunsg
oder Anbringung der Nester ab.

In Talel 1 wird eine Ubersichit iiber dic wichtigsten in der
Praxis angewendelen Verfaliren und den erlorderlichen Ar-
heitszeitanlwand gegeben.’

Der Arbeitszeitaufwand bezieht sich lediglich auf das Eut-
nchmen der Lier aus den Nestern, verbunden mit ihrer Ab-
lage in Behiltnissen oder in Héckerwaben und den Transport
bis zum Zwischenlager. Reinigen, Sortieren und Verpacken

- der Eier sowie Nestpflege blieben in diesem Zusaminenhang.

unberiicksichtigt.

Tafel 1. Arbeitszeitaufwand fir die Eiabnalhme bei unlerschicdlichen
Verlfahren

verlegle

Verfahren Neslart Lier Akmin
% Mir 100 Eier

Aulstellung der Nester auf der Tief-

streu, Einsammeln in Kérbe Lot 5 5,4

Aufstellung der Nesler aul der Tief-

streu in Tirnidhe, Eifsammeln in

Korbe | DISTII DN G 5,2

dgl. mit Fallnestkontrolle E,m,l, 5 8,8

Aufstellung aul der ‘Tielstreu,

Linsammeln in Nérbe G.m L2 11 G,2

Anbring. d. Nester am Arbeitsgang,

Einsammeln in Hockerwaben,

Transport mit selbstfahrendem,

schienengebundenem \Wagen G.m.E. 23 12,4

Anbringung am Arbcilsgang als durch-

gchendes Nestband, Einsammetn in

Kérbe G.m. L. 11 6,2
Anbringung ain Arbeilsgang,

LEinsammeln in Kisten, Transport mit

geschobenem Wagen G.0.E G 5,9

! lim.LE. = Einzelnest mit Linstreu
2 G.m.E. = Geineinschaftsnesl il Linstreu
3 G.o.ll. = Gemeinschaltsnest ohine Linstreu

Talel 2. Anleil an verleglen Eiern

Ableilt Durch- i)/" verlegie Eier )
gang 1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche
2 1 15,7 156 1,3 14,9
2 57.4 65,6 G4,1 63,0
3 1 15,2 10,4 8,6 10,4
2 13,3 8,1 6,9 48
4 1 25.2 204 5,0 2,9
2 20,0 12,5 8,8 9,6

t Abteil 2: je 509, Tiefstreu und Roste
Abteil 3 und 4: jewcils 1009, Roste
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Das Einsammeln der verlegten Eier ist dagegen in den ange-
gcbenen Werten mit einbegriffen. i

Die teilweise betriichtlichen Unterschiede im Arbeitszeitauf-

wand sind in erster Linie aul die Anbringungsart der Nester

und die verwendeten Transportmittel zuriickzulihren. Na-

mentlich bei selbstfahrenden Transportmitteln mit konstan-

ter Geschwindigkeit witt ein hoher Arbeitszeitaufwand [lir

die Eiabnahme auf, weil unabhingig von der Anzahl der”
cinzusammelnden Eier stindig die gleiche Zeit bendtigt wird.

Nach unseren Untersuchungen hat das Einsammeln der ver-

legten Llier nur geringen Einflufl auf die Héhe des Arbeits-

aulwands, weil dieser Arbeitsgang zusammen mit der Kon-

trolle des Tierbestands und der Reinigung der Trinken er-

folgt. Trotzdem wirke sich cin hoher Prozentsalz an verlegten
Liern ungiinstig auf den Arbeitszeitaulwand insgesamt aus,

well sie groBBtenteils als Schmutzeier anlallen und einer Nach-

behandlung bediwfen. AuBerdem ist bei dern Verkaul dieser.
Lier mit einer Erlésminderung zu rechnien. Der Avbeitszeit-

aulwand fir das Einsanuneln der Eier ist also im wesent-

lichen von der Anzahl der angelallenen Eicr, der Anbrin-

gungsart der Nester und den zu bewiiltigenden "l'ransport-

wegen abhingig (Talel 2).

Da die Qualitit der Eier durch die eingesetzten Nester nicht

beeintriichtigt werden soll, darf der Anteil an Schimutz- ind

Knickeiern ein vertrethares Maf (je 3 %) nicht itberschreiten.

Die giinstigsten Voraussetzungen bieten deshalb die Nester
mit Einstrcu, in denen der Anteil an Schinutz- und Knick-

elern hin allgemeinen weniger als 19 betriigl. Schwierig-

keiten Dbereiten dagegen die cinstreulosen Nester. Der Pro-
zentsatz an Knickeiern kann mit geringen Mitteln in ertriig-
lichen Grenzen gehalten werden. Um jedoch cinen vertret-
baren Anteil von Schmutzeiern nicht zu iiberschreiten, erfor-
dern die einstreulosen Nester einen hohen Arbeitszeitaulwand
fiiv Reinigungsarbeiten. In einem Betrieb erforderte die Rei-
nigung der Nester einen Arbeitszeitaufwand ven 4,8 Akmin
liir die Produktion von 100 Eiern, also ungeliihr die gleiche
Zeit, die [ir dic Eiabnahme erforderlich war.

2. Die mechanisierte Eiabnahme

Mit der Einfithrung des Einraumstalles muliten auch die
Verlahren fiir die Eiabnahme eine Verdnderung erfahren. In
diesen Stiillen wird die Versorgung des Bestands von einem
Arbeitsraum aus durchgefiihrt, der an einer Giebelseite liegt.
Fiir die Mechanisierung der wichtigsten Arbeitsabschnitle
werden stationdre Anlagen (I(ettenfulterautomaten, Schlepp-
schaufelanlagen) eingesetzt. Um die Liabnalme in der glei-
chen Weise durchzufiiliven, sind die Nester mit Transport-

Bild 1. Eiersammeltisch milt  Antriebsvorrichiung fir die Transporl-
binder
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bindern versehen, mit denen die Eier zu ecincin 1in Avbeits-
raumn angebrachten Samuneltisch transporticrt werden (Bild 1).
Dic Voraussetzung [iiv den Linsatz von Transportbiindern ist
die Verwendung von einstrculosen Nestern, aus deneu die
Lier auf das Transporthand rollen. Damil treten die gleichen
Probleme hinsichtlich der Schuutz- und IKnickcier auf, wic
sie schon angeliithrt wurden. ’

Da die Anschallung deravtiger Nester mit erheblichen Kosten
verbunden ist, muf ihr Einsalz cine Verbesserung der Ar-
beitsbedingungen und eiue Steigerung der Arbeitsproduklivi-
tit ermdglichen. Gleichzeitig darf dev Anteil an Schimutz- und
Knickeiern je 3 9%, und dec Anteil an verlegten Eicru 15 %
nicht tbersteigen.

Die Untersuchungen wurden mit Nestern des VEB Brutma-
schinenfabrik Bismarck durchgelihrt.

Die Nester waren in Ableilen nit jeweils 1000 Hennen cin-
gesetzt. Die Tieve wurden eingestallt, als sic bereits cine Lege-
leistung von 8 bis 13 %, aufzaweisen hatten. Tm allgemeinen
erveichte der Anteil an verleglen Licrn nach ciuer Fingewish-
nungszeit vonu 3 Wochen vertrethure Werte, wobei sich die
Rosthaltung der Tiefstreuhaltung iberlegen zeigle. Diagegen
ergab der zweile Durchgang in der Tielstreuhaltung durch-
gehend schlechte Werte. Dic Ursachen hierliir konnten nicht
gekliart werden.

Die Ergebnisse berechtigen zu der Annahme, dufl der Antell
an verleglen Liern bei cinstreulosen Nestern in ertiglichen
Grenzen bleibt, wenn die Tiere zwet bis vier Wochen vor
Legebeginn eingestalll werden und dadurch Gelegenheit be-
kommen, sich an die Nester zu gewshnen.

Der Anteil an Schimutz- und Knickelern entsprach allgemein
den Anforderungen (Talel 3 und 4).

Der Arbeitszeitaufwand [iir das Einsunnmeln der ISicr betruy
4,0 Akmin fiiv 100 Eier. Finr das Einsummeln der verleglen
Eier wurden unabhiingig von dem Prozentsalz 1,5 Akmin be-
notigt und die Remigung der Nester erforderte 2,9 Akmin liw
die Produktion von 100 Eiern. Belrachtet :nan den Arbeits-
zeitaufwand fiiv das Einsammeln von 100 Licrn, so kawn
festgestellt werden, dafB3 gegeniber den heckonunlichen Ver-
fahren keine Steigerung der Avbeitsproduktivilit crziclt wer-
den konnte.

Diese Ergebnisse veranlaliten zur Untersuchung der Ursachen,
die diesen relaliv holien Arbeitszeitanfwand hervorvufen. Na-
turgemdB miifite der Arbeitszeitaubwand betvichtlich unter
den bisher erzielten Ergebnissen liegen, da dic Bedienungs-
person wiihrend der Eiabnahme nicht den Staundort zu ver-
andern braucht. Den Untersuchungen zulolge bestelit cine
direkte Abhingigkeit des Avbeitszeitaufwands vont Eierun-

fall (Bild 2).

Der giinstigste Arbeilszeitaulwand wurde erreicht, wenn je
min durchschnittlich 60 bis 75 Lier auf dem Sammeltisch
anficlen. s zcigte sich ferner, daB 1 Ak je min 50 Gier ab-
sammeln kann. Da der Eieranlull je m Nest unterschiedlich
ist, erreichte man die besten Ilrgebnisse, wenn cinige Licr
mehir anrollten, als die Bedienungsperson bewilligeu kounte.
Dadurch wurden vor allen Dingen die UngleichmiBigkeiten
im Antransport der Eler ausgeglichen, ferner warv ein stetiges
Arbeiten méglich, Bet gréBerem Eierantall stieg der Arbeits-
zeitaulwand wicder an, weil die Transporthiinder von Zeit zu
Zeit abgeschallet werden mnften.

Die Ergebnisse zeigen, dafl beun Linsalz von Legenestern
it Transportbiindern cine Steigerung der Avbeitsproduktivi-
tit durchaus crrcichbar ist. Erfovderlich ist jedoch, dal} die
Geschwindigkeit des Transportbandes varviabel und einiger-
maBen dem LEicranlall angeglichen ist.

Die jedem Eieranlull entsprechende Bandgeschwindigkeit vy
kann wie folgt berechnet werden:

L
e LT

== [m/min]
a-lez

Tafel 3. Anteil an Schmutzeiern

Abteil Durech- “l(] Schmulzeicr . -
gung 1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche
: ' b a3 2,7 3,9
2 1,5 0,5 0.6 0.7
’ : 18 2,6 2,1 2.0
i 34 1,4 1:d 3.0
‘ ; i 5 1,2 1
: 21 1,0 1,0 0.5
Tafel 4. Anteil an Knickeiern
Abteil Durch- '7'0 Kuickeier
gung 1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche
2 L 1,4 1,7 1,7 IR
7 0,7 0,2 0.1 04
’ : A 0,4 0,5 0,5
2 16 0,4 0,6 0.5
4 ! 5 0,6 13 0k
= L, Ui 0,6 0,5
60,
50+
~
kS
G40 -
S
230
B
&g
X 20 |
M ! i il |
i |
o | | | | | | |
27 4 5 6§ 7 6 § w0 1 2B

Eier jem Nest
Bild 2. Durchschnittlicher Arbeitszeitoulwand fiir die Eiabnahme bei

Konstanter Bandgeschwindigkeit »g = 8 m/min und unter-
schiedlichem Eieranfall A

Darin sind:

l Gesamtlinge des Nestes!

f Faktor = 5000

a Anzall der Legelicnaen

i 0fy Legeleistung

v Anzahl der Transportbiinder,

die zu einem Sammeltisch fitliren.

Sicher wird es nicht ndglich sein, eine stulenlose Regelung
der Bandgeschwindigkeit durchzutithren, dic jedem moglichen
Eieranfall gerecht wird.

Jedoch solltc von der Industrie die Moglichkeit geschaflen
werdeu, die Transportbéindcr mit 3 bis 4 Geschwindigkeils-
stufen laufen zu lassen, die einer Legeleistung von 40 bis
70 % entspreclien. Dadurch wiire die Gewiihr gegeben, mit
den Nestern mit Transportband gegeniiber den herkénun-
lichen Verfahren cine Steigevung der Arbeitspoduktivitit zu
erreichen.

3. Zusammenfassung

Der Arbeitszeitaufwand lir das Einsammelu der Jéier licgl
in modernen Gefligelhallungen hiiulig iiber dem [iir dic
Fitterung und die Enunistung. Diescr Arbeitsgang ist des-
halb mit zum begrenzenden Taktor [iir das Arbeitsinall ge-
worden. Ein Vergletch moderner Verfaliven der Eiabnahme
it herkdmmlichen zeigte, dafl die Arbeitsprodulktivitit durch
den Einsatz von Nestern mit Transportbindern nicht gestei-
gert werden konnte. Als Ursache wurde die kontinuicrliche
Geschwindigkeit der Transportbinder erkunnt. Wenn mit
modernen Nestern einc Steigerung der Avbeitsproduktivitiit
crreteht werden soll, so ist es unerliafilich, Jic Bandgeschwin-
digkeit sinnvoll abzustufen und sic dem Eierantall auzu-
passen. A 7070

¢ Bei einem doppelseitigen Nest mit 10 m Linge beliiigt die fir dic
liere verfigbare Gesamulinge des Nestes z, B. 20 m,
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