In diesem Zusammenhang sei bemerkt, da die meisten der
fir diese Methode bendligten Zusammenhiinge noch griind-
lich und mehrseitig untersucht werden miissen, um cine
breite Anwendung zu erméglichen. Das gilt hesonders fiir die
"Diagramme Dy, D, und D; und dic damit verbundecnen
Zusammenhange zwischen Hirte des Zusatzwerkstolles,
Hirte des SchweiBBgutes, Temperatur des Werkstiickes,
SchweiBstromstirke.

Diesen Problemen sollte sich mchr als bisher die Grundlagen-
forschung auf dem Gebict der Instandsctzungstechnologie
widmen. Auch sind solcheWerte, wie fyy und [; quantitativ
zu bestinmen.

7. Okonomische Betrachtungen

Im Zusammenhang mit den Erliuterungen der Mcthodik
zur Ermittlung der technologischen Arbeitswerte und den
okonomischen Kenndaten wurde bisher nur der Proze3 des
reinen Auflragens betrachlet. Um aber cin vollstindiges
Bild der Kosten und Leistungen fiir den gesamlen Abschnitt
der Einzelteilinstandsetzung zu gewinnen, miissen auch dic
Kosten fiir dic Xor- und Nachbehandlung untersucht werden.
Um die Einflisse der cinzelnen Arbeitsarten hinsichtlich
der Hohe der entstchenden Iosten beurteilen zu kénnen,
ist es zweckmiBig, den Anteil der ecinzelnen Kostenarten
auszuweisen, d. h. z B. Lohnkosten, Kosten fir Material
und Hillsstoffe, Kosten fiiv Energie, Kosten [lir Abschrei-
bungen und Gemeinkosten. Weitere Untersuchungen auf
diesem Gebiet sollten in dieser Richtung gefiilirt werden.
Ferner mufl man in Betracht zichen, ob es nichl zweck-
maBiger ist, die Gesamtkosten fiir das Auftragen je Stiick
auf dic Einheit des aufgetragenen Werksloffes zu beziehen,
der nach der mechanischen Beavbeitung aul dem Werkstiick
verblicben ist.

Eine solche Verlalirensweise wiirde cine Verschwendung
hochwertigen Zusalzwerkstoffes verhindern und cine quali-

Instandhaltungskostenuntersuchungen

an Feldhdckslern und Hochdrucksammelpressen

in der Iandwirtg.chafﬂichen Praxis

1. Einleifung

Alle Prognosen iiber die Entwicklung der Arbeitskriilte in
der Landwirtschaft weisen eindeulig darauf hin, dall wir
in Zukunft mit einer betriichitlichen Verininderung des Ar-
beitskrafiebesatzes zu rechnen haben. Diese Entwicklung ist
nicht anfzuhalten und im Zusanmmenhang mit der Steigerung
der Arbeitsproduktivitiit sogar giinstig zu beurteilen. Das um
so mehr, als mit zunehmender Technisicrung der Arbeits-
prozesse sich noch grofe Moglichkeiten fiir die Einsparung
von lebendiger Arbeit ergeben. Im Ralunen der gleichen Int-
wicklung ist aber mit steigenden Kosten des Maschinensatzes
zu rechnen. Das ergibt sich vor allem aus der Verschiebung
der Relationen zwischen Iebendiger und vergegenstindlichter
Arbeit in der Weise, dal} lebendige "Arbeit durch technische
Hilfsmittel ersetzt wird. Damit aber gewinnt die Ukonomie
der vergegenstindlichten Arbeit fortlaufend an Bedculung.
Vor allem geht ¢s um die Verminderung der Iosten des
Maschinencinsatzes.

Als entscheidendes Element der Maschinencinsatzkosten
haben sich mit 30 his 50 %, der Ciesamtkosten in allen Unter-
suchungen (ie Koslen der Instandhaltung herausgestellt.
Daraus folgt, dall wirksame MafBnahmen zur Kostensenkung
vor allem an den Instandhaltungskosten orientiert werden
miissen. Erfolgversprechende MaBnahmen kénnen aber nur
eingeleitet und realisiert werden, wenn iber Uinfang, Zusam-
mensetzung und zeillichen Verlauf der Instandhaltungskosten
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tiitsgerechte, der Abnutzung angepalite Auftragung unter
6konomisch giinstigen Bedingungen férdern.

8. Zusammenfassung

Dic Instandsctzung von Einzelteilen landtechnischer Arbeits-
mittel 1aBt sich mit maximalem volkswirtschaftlicien Nulzen
nur realisieren, wenn alle Bereiche der Linzelteilinstand-
setzung auf wissenschaftlicher Grundlage bearbeitet werden.
Das Ziel dieser Darlegungen bestand darin, eine Methode
vorzustellen, die ein schnelles Ermitteln von Werten ge-
stattet. Dic dargelegten Zusammenhiinge der Arbeitswerle
und Keundaten, méglichst in Verfahrenskennbliltern in
Diagrammform dargestellt, erméglichen dem Technologen
eine sicherc und unkomplizierte technologische Vorbereitung
von Auftragsprozessen entsprechend der technologischen
Aufgabe. Um dieses Ziel fiir verschicdene Aufarbeitungs-
verfahren und Anwendungslille zu erreichen, sind noch eine
Reilie vou Grundlagenuntersuchungen erforderlich.
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Dr. H. BUNGE*

gut begriindete Torschiungsergebnisse erzielt und breiten
Kreisen vermittelt werden. Derartige Ergebnisse aus der Pra-
xis und méglichst langjihrige Erfahrungen sind auflerdem
als unbedingte Vorausselzung zu betrachten, wenn es gilt,
die voraussichtlich zu erwartenden Instandhaltungskosten
und den o6konomischen Nuizelfekt neu zu euntwickelnder
Maschinen einzuschiitzen und zu kalkulieren.

Aus den genannten Griinden haben wir iin Ralinen von
Forsclwng und Entwicklung Untersuchungen iiber Umfang
und Struktur der Instandhaliungskosten durchgefiihrl, deren
lirgebnisse im folgenden dargestellt werden sollen.

2. Methodische Fragen

In den MTS ist insbesondere im Rahmen der Einfiilhrung
der wirtschaftlichen Rechnungsfithrung eine recht brauchbare
Methode der Instandhaltungskostenerfassung und Abrech-
nung entwickelt worden. Leider sind in den meisten Fillen
nach der Ubergabe der Maschinen an die LPG diese Erfah-
rungen wieder verloren gegangen. In vielen Genossenschalten
werden die Kosten der Instandhaltong nur mangelhaft er-
fallt und ausgewertet. Sclbst Betriebe, die sich ernsthaft um
derartige Probleme bemiilien, gehien oft nicht iiber die obli-
gatorisch geforderte Aufteilung des Kontenrahmens hinaus.

* VEB Kombinat Fortschritt, Eandmaschinen, Neustadt/Sachscn
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Tafel 1. LErhebungen iiber

Betrieb

: : . .... Jahr..... Masehine .. ... NE. e vs s
Leistung sowie Aufwand an AL Einsalz Ertr. Trak- Bedie- Eins. Leistung Ange- Kraft- Ausfall der Maschine
und Kraftstoff (Formblatt) toren- nung zeit T rech- stoff- —————— -
Da- Frueht- typ Norms. nete  verbr. Grund Ursache Nr.!'  Bemer~
tum art kung
dt/ha Ak Tegh ha L AL l
1 2 3 4 5 9 7 8 9 10 11 12 13 14
t MuB mit Nummer auf Instandhaltungsbogen {ibereinstimmen
Jafel 2. DBetebumgen iher Betrieb ..... Jahr..... Maschine ... .. 6 S
Instandhaltungskosten Ausfall Instandhaltungs-  Instandhaltungsaufwand Instandhaltungs-
(Formblatt) / maBnahme kosten M Inst.-hal-
TewEtEEIlE,. Material . tungsbe-
Nr. Da- Art Datum Ersavavaile; Marcrial Arbeits- Material! Fremd- d.mgle Aus-
tum Bezeichnung Anzahl  Ersatz- kraft- lei- fallzeiten
teil-Nr.  stunden stung? in h
i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

t Durchschlag der Materialentnahmescheine beifliigen
2 Durchschlag der Rechnung und der Materialentnahmescheine beifiigen

\

Nach dem giiltigen Koatenrahmen ist es mdglich, bis aul
Traktoren, Anhdnger und GroBmaschinen, alle Kosten iiber
das Sammelkonto 4730 fiir Maschinen der Feldwirtschaflt ab-
zurechnen. Dadurch lassen sich die vorhandenen Aufzeich-
nungen kaum noch fiir Instandhaltungskostenuntersuchungen
verwenden. Wir haben uns deshalb zu Spezialuntersuchun-
gen entschliefen miissen.

In ausgewihlten LPG, VEG und Trockenwerken haben wir
Kollegen gewonnen, die Aufzeichnungen iber Instandhal-
tungskosten und Leistungen unserer Haupterzeugnisse Feld-
hicksler und HD-Sammelpresse anfertigen.

Bet den Aufzeichnungen verwenden wir ein Formular fiir
die Leistungen und ein zweites Formular fiir die Kosten der
Instandhaltung. Zuniichst zu den Leistungen (Tafel 1).

Die Leistungen der Maschine werden tiglich aufgezeichnet.
Damit sie richtig eingeschitzt werden kénnen, sind Fruchi-
art und Ertrag anzugeben. Der jeweils verwendete Traktor-
typ spielt fiir das Verschleiverhalten oft eine wichtige Rolle.
Auflerdem ist diesé Angabe wichtig, wenn aus den Ergeb-
nissen der Untersuchungen die Gesamtkosten abgeleitet wer-
den sollen. Weiter ist aufzuzeichnen, wieviel Ak als Bedie-
nungskrifte eingesetzt worden sind. Als wichtige Leistungs-
gréBen werden die Einsatzstunden in der Normzeit Tyg, die
bearbeitete Fliche in ha und die Durchsatzmenge in t erfaft.
Fiir den Zweck der Berechnung von Gesamtkosten fiir den
insatz werden auBerdem die angerechneten AL (in VEG
der Lohn) und der Kraftstolfverbrauch aufgezeichnet. In jede
Zeile des Formulars werden die Angaben fiir einen Tag, mog-
licherweise auch fiir eine Schicht eingetragen. Das geht so
lange, bis die Maschine ausfiillt. Geschieht das, so werden
in den letzten Spalten Grund (z. B. Prelwalze verbogen) und
Ursache (z. B. Stein von der Maschine aufgenommen) des
Auslalls eingetragen. AuBerdem werden alle Ausfille in der
Reihenfolge des Auftretens numeriert. Méglicherweise kon-
nen in der letzlen Spalte Bemerkungen zu den Einsatzbedin-
zungen gemacht werden (z. B. starker Steinbesatz).

Da auf dem Erhebungsformular fiir Leistungen (Tafel 1}
auch Traktorentyp, Anzahl Ak, angerechnete AE und IKraft-
stoffverbrauch erfaB3t sind, erlauben die Ausgangsdaten auch
die Berechnung der Gesamtkosten, wenn bestimmte Kosten-
elemente kalkulatorisch einbezogen werden.

Alle Angaben, die zur Berechnung der Instandhaltungskosten
erforderlich sind, werden auf dem zweiten Formular erfaBSt
(Tafel 2}.
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Um alle Ausfille klar voneinander abgrenzen zu kénnen,
sind Ausfall-Nr. und Ausfalldatum vom Leistungsformular
zu ibernehmen. Weiterhin mul} angegcben werden, welche
Instandhaltungsmalnahmen als Folge des jeweiligen Ausfalls
erforderlich waren und wann sie ausgefiihrt worden sind. Da-
nach folgen die Angaben iiber den Aufwand an Material uni
Arbeitszeit fiir die entsprechende MalBnahme.

Fiir die Beurteilung des VerschleiBverhaltens ist es auBer-
ordentlich wichtig, genau zu wissen, welcbe Ersatzteile und
Baugruppen .ersetzt bzw. instand gesetzt werden multen.
Deshalb wird jedes Ersatzteil einzeln registriert. Damit alle
Teile genau identifiziert werden konnen, wird bei den Lr-
hebungen neben Bezeichnung und Anzahl auch die Lrsatz-
teilnummer festgehalten. Als Ausgangswert fiir die Berech-
nung der Instandhaltungsléhne wird fiir jede Instandhal-
tungsmafBnahme der Aufwand an Akh in das Formular ein-
- getragen. Die letzten Spalten sind fir die’ Instandhaltungs-
kosten vorgesehen. Wir beschrinken uns dabei auf die
Kosten fiir Material und fiir Fremdleistungen. Um die In-
standhaltungskosten zwischen den Untersuchungsbetrieben
weitgehend vergleichbar zu gestalten, berechnen wir sowohl
Instandhaltungsléhne (3,— M/Akh) als auch Instandhaltungs-

Tafcl 3. Instandhaltungskosten (Hicksler)

Betrieb Jahr  Anzahl der Arbeitsmenge Instand-
Jahresunter-  alles Jahres- haltungs-
suchungen untersuchungen koslen

ha M/ha

MTS C 1957 1 31 31

MTS G 1958 3 206 36

MTS C 1957 3 ' 46 18

MTS C 1958 5 433 15

MTS B 1957 1 35 2

MTS B 1958 1 33 63

MTS K 1957 1 27 24

MTS K 1958 '3 116 43

LPG Z 1960 ! 166 68

LPG Z 1961 2 90 134

LPG Z 1962 2 107 100

LPG Z 1963 2 139 48

LPG Z 1964 2 171 54

LPG Z 1965 2 210 57

LPG Z 1966 2 130 82

LPG B 1963 3 89 92

34 2029 51

Spezial- 1965 46 2 989 16

untersuchung 5 1966 51 4279 26

Neustadt 1967 43 4 537 27

1965... 67 140 11 805 24

Richtwert E 065 X X 50

Gundorf } E 066 X 4 35
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gemeinkosten (150 0/ der Léhne = 4,50 M/Akh) nach cin-
heitlichen Normativen. Moglicherweise ergeben sich in der
Perspektive Tendenzen zu steigenden Instandhaliungslslinen
und zu sinkenden Gemeinkostensitzen. Damit der Ersalz-
teilverbrauch kontrolliert werden kann, ist vorgesehen, so-
wohl bei der Entnahme aus dem eigenen Lager, als auch bei
Fremdleistungen Durchschlige der Materialentnahmescheine
beizuliigen. Die letzte Spalte dient dem Nachweis instand-
haltungsbedingter Ausfallzeiten.

Bisher haben wir 140 Jahresunlersuchungen an Ilickslern
und 103 Jahresuntersuchungen an Hochdruckpressen ausge-
wertet. Nicht in allen Fillen entsprechen die Aufzeichnungen
ganz unseren Forderungen. [rotzdem meinen wir, dafl im
groflen wnd ganzen Ergebnisse erzielt werden konuten, dic
den Aufwand fiir rhebung und Auswertung rechifertigen.

3. Die Ergebnisse der Untersuchungen

Die Ergebnisse stellen wir getrenat fiir Feldhiicksler (E 066
und E 067) und fiir Hochdruckpressen mit Ballenweérler
(X 442 und K490) dar. Als Vergleichswerte [iilliren wir
auBlerdem die Kosten der Instandhaltung in 4 MTS 1956 bis
1958 und in 2 LPG 1960 bis 1966 fiir den Mihhiicksler I 065
und die Niederdruckpresse T 242 an.

3.1. Die Instandhaltungskosten des Feldhackslers o
2.1.1. Umfang

Hicksler verursachen erfahrungsgemiifl relativ hiohe Instand-
haltungskosten (Tafel 3). Daraus gelit eindeutig hervor, dafl
— zumindest in den Untersuchungsjahren 1965 bis 1967 —
die Instandhaltungkosten des T 066 erheblich niedriger sind
als die der Vergleichsmaschine E 065 in der Zeit von 1957
bis 1963. Die Untersuchungen sind aber noch nicht abge-
schlossen und es darf nicht iihersehen werden, da8 alle
E 066 und E 067 im 1. bis 3. Nutzungsjahr untersucht wor-
den sind. Mit weiterer Benutzung und zunelinender Anzahl
von Grundiiberholungen ist mit einem Ansteigen der In-
standhaltungskosten zu rechmen. Die Untersuchungsergeb-
nisse zeigen aber eindeutig, dafl bein VerschleiBverhalten dexr
E 066 ein entscheidender Iortschritt gegeniiber E 065 be-
deutet.

3.1.2. Struktur

Die Zusammensetzung der Instandhaltungskosten nach
Kostenarten geht aus Tafel 4 hervor.

Mit mehr als 509, nehmen dic Materialkoslen den ent-
scheidenden Anteil in Anspruch. Lohn und Gemeinkosten
erfordern etwa ein Drittel der lnstandhaltungskésten und
die Fremdleistungen liegen in den ersten drei Einsatzjahren
mit etwa 109, noch recht niedrig. Mit fortschreitender Be-
nutzung ist zu erwarten, dall die Hicksler hauliger zu
Grundiiberholungen spezialisierten Fremdwerkstitten iber-
geben werden und der Anteil Fremdleistungen steigt.

Nehen dem Anteil der Kostenarten ist noch interessant, wel-
che Schwerpunkte die TInstandhaltungskosten verursacht
haben. Da nur die Materialkosten eindeutig Schwerpunkten
zugeordnet werden konnten, miissen wir uns auf den Mate-
rialanteil beschirinken. 1967 beanspruchien 11 Schwerpunkte
70, 99/, aller Materialkosten. Dicser Anleil entspricht 51,2 I'M
bzw. 11,29 M/ha.

Diese Schwerpunkie in der Reithenfolge ihrer Kostenwirksam-
keit:

Hidkseltrommel 3.18 M/ha Kegeltrich (Haspel) 0,32 M/ha
unteres Tuch 2,70 M/ ha Gegenschneide 0,31 M/ha
Gelenlkwelle 2,06 M/ha obere PreBwalze 0,19 M/ha
oberes Tuch 1,54 M/ha untere PrefBwalze 0,18 M/ha
Mahmesser 0,43 M/ha VorpreBwalze 0,04 M/ha

Zapfwelle 0,34 M/ha

Die genannten Schwerpunkte lassen deutlich erkennen, wo
der Hebel fiir dic Senkung der Tnstandhaltungskosten ange-
setzt werden muB. Ganz eindeutig konzentrieren sich die
Materialkasten aul Hiickseltrommel, Gelenkwellen und For-
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Tafel 4. Anteil der Koslenarten an den Instandhaltungskosten in 9
— Feldhacksler —

Untlersuchungsjahr

1965 1966 1967
Kostenart: = — o
Fremdleistungen 0,0 10,8 9,3
Material 54,0 57,7 58,6
Lohn 18,4 12,6 12,8
Gemeinkosten 27,6 18,9 19,3
Gesamlkosten der Instandhaltung  100,0 100,0 100,0
Anzahl der Jahresuntersuchungen 46 51 43

Tafel 5. Instandhaltungskosten (Sammelpressen) e

Betrich Jahr Anzaht der Arbeitsmenge Instand-
Jahresunter-  aller Jahres- haltungs-
suchungen unlersuchungen Lkosten

ha M/ha

MTS G 1966 7 694 4,89

MTS G 1957 7 1144 4,84

MTS G 1958 8 1321 9,76

MTS € 1956 7 890 2,14

MTS C 1957 9 1187 5,20

MTS C 1958 10 1207 7,81

MTS B 1956 ] 513 6,70

MTS B 1957 16 833 14,99

MTS B - 1958 8 538 20,02

MTS K 1956 4 366 12,57

MTS K 1957 3 336 5,42

MTS K 1958 2 426 15,58

LPG 2 1960 2 404 8,55

LPG Z 1961 2 526 8,18

LPG Z 1962 2 511 7,64

LPG Z 1963 3 441 5,20

LPG Z 1964 4 573 4,65

LPG Z 1965 3 695 6,14

LPG 2 1966 3 710 4,01

X 110 13 315 7,75

Spezial- 1966 48 G511 3,64

untersuchung 1967 55 9 364 4,43

Neustadt

) 1966/67 103 15 875 4,11

Richtwert Gundorf

T 242/4 X X 9, —
K 442 m. X X 15, —
K 490

dertiicher. Allein diese 3 Positionen beanspruchen je ha
9,48 M nur fir Material und damit mehr als ein Drittel
aller Instandhaltungskosten.

3.2. Die Instandhalfungskosten der Hochdrucksammelpresse
K 442 mit Ballenwerfer K 490

3.2.1. Umfang

Bei den 110 Jahresuntersuchungen (Tafel 5) in MTS und
LPG handelt es sich ausschhieBlich um Niederdruckpressen.
Mit 7,75 M/ha sind die Instandhaltungskosten hséher als in
den ersten beiden Einsatzjahren bei der Hochdruckpresse ein-
schlieBlich Ballenwerler. Mit grofer Wahrscheinlichkeit wer-
den aber mit zunehmender Benutzung dhnlich hohe Instand-
haltungskosten aultreten wie bei der Niederdruckpresse. Dic
Untersuchungsergehnisse lassen aber trotzdem erkennen, daf3
das Verschleifiverhalten der Hochdruckpresse durch Kon-
struktion, Technologie und Ilertigung soweit verbessert wer-
den konnte, daB} die Instandhaltungskosten erhieblich hinter
den geplanten Werten zuriickbleiben.

3.2.2. Struktur und zeitlicher Verlauf

Die Zusammensetzung der Instandhaltungskosten von Hoch-
druckpressen nach Iostenarten ist in Tafel 6 dargestellt.
Bei Pressen nimmt das Material an den Instandhaltungs-
kosten etwa 1/ in Anspruch. Damit ist_die Bedeutung des
Materials weniger groB3 als beim Feldhiicksler. Das liegt zum
Teil daran, daf3 die baufigsten Schiden an Nadeln, Kniipf-
apparaten und Schaltungen aufltreten. Diese Teile sind rela-
tiv billig, aber erfordern bei der Instandsetzung einen hohen
Handarbeitsaulwand. AuBerdem ist zu erwarten, daB mit
steigender Nutzungsdauer eine Verinderung der Instandhal-
tungskostenstruktur in der Weise auftritt, daf} die Anteile fiir
Material und vor allem [ir Fremdleistungen ansteigen.

Aunch bei den Hochdruckpressen haben sich Schwerpunkie
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Tafel 6. Anteil der Koslenarlen an den Instandhaltungskosten in 9,
— HD Pressen —

Tafel 7. Dic Ergebnisse der Instandhaltungskostenuntersuchungen am
Feldhicksler £ 066 1965 bis 1967

Kosten Untlersuchungsjahr insge- je Ma-
1966 1967 sumt ~  schine je ha
Iremdleistungen 0,4 15,1
Matcerial 35,9 29,7 Anzahl der Untersuchungen 140 X X
Lohn 25,5 29,1 Einsatzzeit h 40 487 290 3,44
Gemeinkosten 38,2 33,1 Arbeitsmenge ha 11805 84 X
Arbcitsmenge L 346 410 2474 29
Gesamthkosten der Instandhaltung 100,0 100,0 Instandhallungskosten:
Anzahl der Jahresuntersuchungen 48 55 Fremdleistung M 23 585 168 2,00
Material M 162 134 1158 13,73
Lohn M 38 597 276 3,27
Gemcinkosten M 57 895 414 4,91
als Ursachen fiir hohe Instandhaltungskosten feststellen las- insgesamt M 282 211 2016 23,91

sen. Bei insgesamt 103 Jahresuntersuchungen traten 844 Schii-
den auf, darunter an:

Kniipfapparaten 242 = 289,
Nadeln 141 = 17 9%,
Gelenkwellen = 11"
Schaltungen =10 "%

Allein an den vier genannten Schwerpunkten treten 66 9,
aller Schiden auf. Wenn also wirksame MaBnahmen zur
Verminderung der Schadenfille und zur Senkung der Tu-
standhaltungskosten ergriffen werden solten, dann miissen sie
vor allem am Bindemechanismus und an den Gelenkwellen
ansctzen.

4. Zusammenfassung

Die Ukonomie der vergcgenstindlichten Arbeit gewinnt mit
fortschreitendem Ersats lebendiger Arbeit durch technische
Hilfsmittel stindig an Bedeutung. Im Zusammenhang mit
der Senkung der Kosten des Maschineneinsatzes ist die Ver:
minderung der Instandhaliungskosten als das entscheidende
Ziel zu betrachtcn. Mehr und besser begriindete Erkennt-
nisse aul dem Gebiet dieses wichtigen Kostenelements sind
die Voraussetzungen [iir wirksame MafBnahmen zur Instand-
haltungskostensenkung. Bei [/ntersuchungen in der landwirt-
schaftlichen Praxis haben wir einige Erkenntnisse {iber Um-
fang und Struktur der Instandhaltungskosten an Feldhiicks-
lern und Hochdruckpressen gewonnen. Die Ergebnisse fassen
wir in Tafel 7 fiir Feldhiicksler und in Tafel 8 fiir Hoch-
druckpressen nochmals zusammen.

Obering. H. KYNAST, KDT*

1. Einleitung

Bei der Gestaltung des Ukonomischen Systems des Sozialis-
mus als Kernstiick der entwickelten sozialistischen Gesell-
schaft spielt die Effektivitidt der Arbeit eine wesentliche Rolle.
Mit wachsendem Automatisierungsgrad des Produktions-
prozesses und der stindigen Verringerung des Aufwandes an
lebendiger Arbeit entscheidet dic Ukonomie der vergegen-
stindlichten Arbeit in zunchmendem Mafle iiber die Héhe
der Lffekiivitit.

Die Ukonomie der vergegenstiindlichten Arbeit wird zu einem
gewissen Grad auch durch die Arbeitsweise in den Material-
lagern der Vorratshalter beeinfluBt. Aufler der Proportionie-
rung der notwendigen Vorriile spielen die Durchlaufgeschwin-
digkeit, der Transport innerhalb des Lagers und der Lage-
rungsvorgang selbst dabei eine entschetdende Rolle. Fiir die
Materialwirtschalt als objekliver Bestandteil des Reproduk-
tionsprozesses gilt es deshalb, im Rahmen der sozialistischen

* VVB Landtechnische Instandsetzung, Priif- und Versuchsbetrieb
Charlottenial
b’ |
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Tafel 8. Die Ergebnisse der Instandhaltungskoslenuntersuchungen an
der Hochdruekpresse K 442 mit Ballenwerfer K 490
1966 und 1967

insge- je Ma-

samt schine je ha
Anzahl Maschinen Stiick 103 — —
Einsatzzeit h 27 922 271 1,76
Arbeitsmenge ha 15 875 154 X
Arbeitsmenge t 59 496 578 3,7
Instandhaltungskosten: Mark
Fremdleistungen 6 360 62 0,40
Material 20 835 202 1,31
Lohn 15 196 148 0,96
Gemeinkosten 22 795 221 1,44
insgesamt G5 186 633 4,14

Die Ergebnisse unserer Untersuchungen stellen wichtiges
Ausgangsmaterial dar [ir die Instandhallungskostensenkung
durch MaBinahmen im Rahmen von Konstruktion, Techno-
logie und Fertigung. Sic bilden weiterhin den Grundstock fiir
die Schaffung begriindeter Kalkulationsdaten [iir Wirtschalt-
lichkeitsberechnungen. AuBerdem erméglichen sie mit Hille
von Analogieschliissen gut fundierte Aussagen tiber die vor-
aussichtlichen Instandhaltungskosten von Neuentwicklungen.

Derartige Untersuchungen sind fiir alle Hersteller landwirt-
schaftlicher Maschinen von grofler Bedeutung und sollten in
Zukunft nach einheitlichen Methoden durchgelithrt werden.
Der 6lkonomische Effekt solcher Forschungsarbeiten lieBe sich
erheblich verbessern, wenn die Aufgaben in Gemeinschalts-
arbeit gelst wiirden. A 7339

Mechanisierung der Materialbewegung in Ersatzteillagern

Rationalisierung den Anschlull an das Niveau der anderen
Teilbereiche des Reproduktionsprozesscs zu erreichen.

Die Mechanisierung der Materialbewegnng in Ersatzteillagern
muf} als Teilaufgabe dieses Gesamikomplexes betrachtet wer-
den.

2. Allgemeine Probleme bei der Mechanisierung
der Materialbewegung in Ersatzteillagern

Allgemein gilt, daB3 bei jeder Mechanisierung und einer damit
verbundenen Erhéliung des Grundmittelfonds eine Verminde-
rung der Umlaufmittelfonds bzw. der Lohnkosten oder beider
Fonds erreicht werden muf}. Einzelheiten iiber die Notwen-
digkeit und Grundsitze der Mechanisierung der Material-
bewegung und iiber speziclle Probleme der Versorgungslager
sind bereits in Helt 9/1966 (S.425) dargelegt worden. Die
nachfolgenden Ausfithrungen sollen den speziellen Problemen
der Mechanisierung der Materialbewegung in Lageraltbauten
bzw. bei vorhandenen Lagereinrichtungen, die den Linsatz
von Regalbediengerilen nicht ermiglichen, gewidmet scin.
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