Zur Uberarbeitung des Standards iiber die Grundbegriffe

Prof. Dr.-Ing. K. NITSCHE*

Die verschiedenen Arten von MaBnahmen
der Instandhaltung

In der Umgangssprache werden eine Anzahl nicht delinierter
Bezeichnung in ungefiihr gleichem Sinne wahllos henutzt.
lRepacatur, Ausbesserung, Uberholung, Schadensbeseitigung,
Instandsetzung und Instandhaliung. Diese Handhabung ent
sprach nicht mehr den Unterschetdungsbediirfntssen etner
technisch-wissenschaftlichen Durchdringung der Probleine det
Sicherung der Betriebstauglichkeit von technischen Arbeits-
mitteln. Es war deshalb notwendig, eine Rethe von Bezeich-
nungen auszuwiihlen; ihren begrifflichen Inhalt zu bestim-
men und gegen den der anderen Bezeichnungen klar abzu-
erenzen.

Von vornherein wurde als Oberbegrill Instandhaltung ge-
wiihlt, als

Gesamtheit aller Mafinahmen zur Pflege, Uberpriifung, Erhaltung und
Wiederherstellung der Betriebstauglichkeit von Maschinen, Bougruppen
und Einzelteilen,

Fiir die weiteren Begeilfe wurde als ordnender Gesichtspunkt
der Umstand gewilhlt, ob dic hetraffenden MaBnalimen plan-
mibig vorbeugend, also vor dem Verlust der Belriebstaug-
lichkeit oder erst nachiraglich, also nach eingetretenem Scha-
den, getroffen werden. Fs wird unterschieden zwischen Vor-
beugung, das sind

olle Mafinahmen des Benutzers von Maschinen zur Verhiitung -von
Abnutzungsschdden,

und Wiederherstellung (Reparatur)!, das sind

alle MaBnahmen xur nachtrdglichen Beseitigung bereils eingetretener
Schaden.

MaBnahmen der Vorheugung sind die Pflege,

alle MaBlinahmen des Benutzers von Maschinen, die dem Vermeiden
oder Vermindern der Abnulzung dienen, z. B. Reinigen, Abschmie-
ren, Anwendung von Rostschutzmilleln, Nochziehen von Verschraubun-
gen,

und die Erhaltung

alle MaBnohmen zur Beseiligung der Auswirkungen von Schddigungen,
die vor Eintritt eines Schadens getroffen werden, z. B. das Auswech-
seln von Verschleifiteilen vor Uberschreitung der Aussonderungsgrenze.
Da praltisch hiufig Arbeiten durchgefiihrt werden, dic so-
wohl Vorginge der Erhaltung wie auch der Wiederherstel-
lung enthalten, hesteht das Bediirfnis der Schalfung cines
Begriffes, der diese beiden MaBinahmen zusammenfafit. Iis
wurde dafiic der Begrill Instandsetzung (Uberholung,, Aus-
hesserung)! gewiihlt:

MaBnahme, durch die in Gebrauch gewesenen Maschinen, Baugruppen
oder Einzelleilen eine bestimmte Nutzungsdauerreserve wiedergegeben
wird, unabhdngig davon, ob sie noch belriebstauglich waren oder
nicht.

Bild 1. Schema Uber die Zuordnung von Instandhaltungsbegriffen
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Bild 1 zeigl cin Schema, das die Zuordnung dieser Begriffc
zueinander erkennen liBL. lhre Anwendung im Sinne der
angegebenen Definition hat sich inzwischen in Praxis, Lehre
und IForschung weithin durchgesetzt und bewiihrt.
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(Dircktor: Prof. Dr.-Ing. W. GRUNER)

! In *‘KlJammern geselzte Bezcichnungen sind vorliufig noch zugelas-
sen, sollen aber moglichst vermieden werden.
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der landtechnischen Instandhaltung, TGL 80-22278 (Teil V).

Je nach Art und Umfang werden verschiedene Instandscl-
rungen unlerschieden:

Grundiiberholung (Generalreparatur)t

Instandsetzung, durch die einer Maschine oder Baugruppe die Nut-
zungsdauerreserve des Neuzustandes, so weit als technisch mdglich,
wiedergegeben wird. Sie enthélt eine Schadensaufnahme, die sich auf
sdmtliche Teile erstreckt.

Teilinstandsetzung

Instandsetzung, die sich nur auf einzelne Baugruppen oder Teile einer
Maschine erstreckt.

Austauschinstandsetzung

fnstandsetzung, bei der die abgenutzten oder schadhaften Baugruppen
ader Einzelteile gegen neue ader instand gesetzte ausgetauscht wer-
den. Die Instandsetzung der ausgebauten Bougruppen oder Einzelteile
erfolgt getrennt davon spdter, in der Regel in spezialisierten Instand-
setzungsbetrieben.

Lrginzend dazu werden noch die Begrille Austauschbau-
gruppe, Soforttausch und Austauschstock definiert.

Fiir die nur zeitweise nutzbaren landmaschinen ist die Kamn-
pagnefest-Uberlolung von besonderer Bedeutung:
Instandsetzung, die sich auf die Wiedererreichung einer Nutzungs-
dauerreserve beschrénkt, die ausreicht, die Betriebstauglichkeit der
Maschine wdhrend einer bestimmten Einsalzperiode (Kampagne) w
sichern. thr Umfang richtet sich nach dem Schédigungszustand der
instand zu setxenden Maschine und der geforderten Kampagneleistung.
Durch sorgfaltig dem tatsiichlichen Schidigungszustand ange-
pate Kampagnelest-Therholungen kénnen die nur perio-
disch eingesetzten Landmaschinen mit minimalem Aufwand
instand gehalten werden,

Bei der Instandsetzung von Einzelteilen werden zwel Arten
unterschieden:

Aufarbeltung

Instandsetzung von Einzelteilen mit dem Ziel, die FertigungsmafBe und
-toleranzen des Neuzustondes wieder zu erreichen, z. B. durch Auf-
tragen von Werkstoffen, Ansetzen von Teilen, Ausbuchsen von Bohrun-
gen.

Nacharbeitung

Instondsetzung von Einzeiteilen durch eine Bearbeitung, z. B. durch
Nachsetzen auf die ndchsle Nacharbeitungsstufe, Versetzen von Nuten.
Nach einer Nacharbeilung broucht das Teil nicht mehr den Fertigungs-
maBen, des Neuzustandes zu entsprechen.

Dazu wird noch der Begrilf Nacharbeitungsstufe definiert.

Zur Aufstellung von Vorschriften [iir die planmiBige In-
standhaltung sind die Begrilfe Instandhaltungszyhlus, Pllege-
gruppe, Pflegeintervall (Schmierintervall), Uberpriifungs-
intervall und Instandsetzungsintervall vorgeschen und defi-
niert.

Der Planung in Instandsetzungsbetrieben dient als Kennzaht
der Anfallsfaktor

Reziproker Wert der Nutzungsdauer zwischen zwei Instondsetzungen
umgerechnet auf 1/Jahr.

Er gibt on, welchen Anteil die Anzahl der innerhalb eines Jahres zur
instandsetzung anfallenden Objekte aon einem Gesamtbestand, der
gleich 1 gesetzt wird, ausmacht.

Wenn Deispielsweise die durchschnittliche Nutzungsdauer
cines Motorentyps zwischen 2wei Motorenaustauschen
15 Monate == 1,25 Jahr betragt, so ist der Anfallsfaktor 0,8.
Bei zunehmender Instandsetzungsgiite verlingert sich das
Instandsetzungsintervall, so dall der Anfallslaktor und somit
auch die Produktion des Instandsetzungsbetriebes sinkt. Die-
ses Absinken der Produktion kann in Instandsclzungsbetrie-
ben, also Einrichtungen eines Hilfsprozesses, cin posilives
Entwicklungsmerkmal sein, im Gegensatz zu den Produl-
Lionshetrieben der Hauptprozesse. In einem solchen Talle
mufl in Instandsetzungsbetrieben entweder durch Ubertra-
gung neuer Aufgaben oder durch Kapazititsverringerung fiir
cine ausreichende Auslastung der Grundfonds gesorgl wer
den. (Sehlup au] Seite 434)
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Arbeiten an den Pflegeschlosscr ist ein entsprechender Zeit-
aufwand [iir operative Schadensbeseitigung cinzuplanen. Die-
ser Jahresplan ist gleichzeitig Grundlage der Kontrolle iiber
die Arbeitsdurchlihrung.

5. Zusammenfassung

[s wurde in diesem Beitrag versucht, cine mogliche Methodik
der Planung der vorbeugenden Instandhaltung {ive Maschinen
und Anlagen der Innenwirtschalt vorzulegen. Dieses System
bietet die Maglichkeit, die Flanungstitigkeit zu rationalisicren.

‘Sozialistische Leitung und KDT-Arbeit

Zum AbschluB des 2. Fihrungskaderlehrgangs an der Ingenieurschule
»M. I. KALININ" in Friesack hatte die Redaktion Gelegenheit, einige
Teilnehmer dieses Lehrgongs lber ihre Meinung zu dieser neuen Art
der Weiterbildung und zu den Schwerpunkten in der KDT-Arbeit zu
befragen. Unsere Gesprachspartner waren:

Ing. BARTHEL, Abteilungsleiter im KfL Spremberg,

Ing. ROHDE, Direkior des KfL Débeln,

Ing. SEICHTER, Ableilungsleiter im Bezirkskomitee Schwerin und Var-
sitzender des FVo Land- und Forsttechnik der KDT Schwerin,

Ing. STRAUBE, Dozent an der Ingenieurschule Nordhausen.

Wir bitten um Versténdnis dofiir, doB einige diskutierte Prableme hier
nur gekiirzt wiedergegeben werden kénnen.

Redaktion:

Wie schiitzen Sie dic Ergebnisse des Lehrgangs cin nnd wic
wollen Sie die ncu gewonnenen Erkenntnisse in Threr eige-
nen Arbeit anwenden?

Ing. SEICHTER:

Im Lehrgang wnrde ein grofler Teil von frither erworbenen
Erkenntnissen aufgefrischt und neues Wissen insbesondere
zu den modernen Formen der Planung und Leitung vermit-
telt. In der tiglichen Arbeit fehlt uns bisher noch oft dic
Zeit fiir ein derart intensives Studinm der Organisations-
wissenschalten, das aber fiir die prognostische Arbeit nnbe-
dingt erforderlich ist. Wir konnten uns hicr dic Kenntnisse
aneignen, die notwendig sind, um das Interesse unserer Mit-
arbeiter an diesen [‘ragen zu wecken, sic systematisch mit
den wissenschaltlichen Methoden der Planung und Leitung
vertraut zu machen und so unser Leitungskollektiv zu
festigen.

Ing. ROHDE:

Es wird uns Kraft kosten, die neuen Methoden der Lei-
tungstitigkeit durchzusetzen. Wir haben aber hier Hinweise
erhalten, wie die Leitungstitigkeit zu verindern ist, damit
wir als leitende Kader die fiir dic perspektivische und pro-
gnostische Arbeit unbedingt ecrforderliche Zeit erhalten. Ich
sehe eine Losung dieser I'rage fiir meinen Arbeitsbereich
darin, die Verantwortungsbereiche der einzelnen Mitarbeiter
noch klarer abzugrenzen und dic Systematik in der Arbeit
wieder zu erhghen. Gelallen hat mir hier der individuelle
Meinungsaustausch, er gab uns vicle Anregangen fiir unsere
tigliche Arbeit. . i

ing. BARTHEL:

Nach meiner Meinung miifiten diese Lehrgiinge evtl. auf
noch breiterer Basis durchgeliihrt werden; man sollte iber-
legen, ob nicht alle leitenden Kader einschlieBlich der Ab-

teilungsleiter Technik und Innenmechanisierung der KfL an

“den weiteren Lehrgiingen teilnchinen miifiten.

Ing. SEICHTER:

[iir das Einbeziehen breiterer Kreise unserer Mitarbeiter
in die umfassende Qualifizierung sehe ich einen anderen,
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Iis ist verbesscrungs- und erweciterungsfihig und soll als An-
regung [iir weitere Uberlegungen aul diesem Gebict-dienen.
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m. E. besseren Weg. Wir Leitungskader miissen aktiver Ein-
fluB nehmen auf dic Qualifizierung aller technischen Kader,
also einschliefllich der ingenieurtcchnischen Kader in den
FLandwirtschaltsbelricben. Dabel miissen wir uns noch mehr
als bisher aul unscre Ingenieurorganisation, die Kammer der
Technik, orienticren, dic es sich insbesondere zur Aufgabe
macht, ithren Beitrag znr Qualilizicrung aller technischen und
dkonomischen Kader zu leisten. Nachdem wir bei uns im
Bezirk Schwerin hereils einen Lehrgang itber Netzwerkiech-
nik im Rahmen der KD'T organisiert haben, werden wir in
Zukunft weiterc Thier behandelte Themen mit Hilfe unserer
Organisation in die Weiterbildung aller Kader einflieflen las-
sen und so schneller und wirksamer in die Breite tragen als
es durch Lrfassung aller Kader zu solchen zentralen Lehr-
giangen moglich wiire,

Ing. STRAUBE:

Ich glaube auch, daB} es richtig ist, den verantwortlichen Lel-
tern in solchen zentralen Lehrgiingen ein héheres Wissen
und die prognostische Sicht zu vermitteln, sie sollen dann
ihre Mitarbeiter dafliir gewinnen und sie dabei unterstiitzen,
ein den wachsenden Anlorderungen entsprechendes Wissen
zu erwerben. Die Kenntnisse eines Ingenieuers, der vor
5 Jahren die Fachschule absolviert hat, reichen in den Jahren
nach 1970 bestimmt nicht mehr aus. Jeder mul sich in den
niichsten 2 bis 3 Jahren qualilizieren, wenn wir die vor uns
liegende Arbeit bewiiltigen wollen.

Redaktion:

Hier wurden bereits die Aufgaben der KDT bei der weiteren
Qualifizterung angesprochen, wir hitten gern noch ausfiihr-
licher Thre Mecinung zu diescr Frage erfahren.

Ing. SEICHTER:

Alle Bezirksverbidnde der KDT bemiihen sich um die Akti-
vierung ihrer Arbeit. Diese Lehrginge hier wiaren duferst
gut geeignet, alle leitenden Kader auf die Maoglichkeiten
hinzuweisen, die Thnen das Ingenieurreservoir der KDT bei
der Erfullung ihrer Aufgaben bietet. In Zukunft sollte zu-
mindest jeder Direktor eines KXfL aktives Mitglied der KDT
scin, das ist heute durchaus noch nicht der TFall. Ich habe
mich deshalb dariiber gewundert, dal man in unsercm Lehr-
gang die Gelegenheit nicht benutzt hat, um alle leitenden
Kader fiir unsere Organisation zu gewinnen und sie aunf Lei-
stungsreserven insbesondere bei der Qualifizierung hinzu-
weisen.

Ing. STRAUBE:

Den Direktoren der KIL sollten hicr in cinemn Grundsatz-
relerat dic Moglichkeiten der KDT erliutert werden, sie miis-
sen die KDT als das Organ schen lernen, das sie in ihrer
tiglichen Arbeit breit unterstiitzen kann. Man sollte sich in
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