I [Ius unseren Ingenieurschulen fiir Landiechnik

PlanmdBige Instandhaltung der Maschinen und Anlagen

der Innenwirtschaft

1. Notwendigkeit und gegenwirtiger Zustand

Dic durch wachsende Spezialisicrung und Iooperations-
beziehungen groBer und kemplizierter werdenden technischen
Anlagen in der Vichwirtschaft und Vorratshaltung unscrer
Landwirtschalt erfordern ebenso wie die technische Ausriistung
der Betriebe der Nahrungsgiiterwirtschaft cine hohe Beirvichs-
sicherheit.

Diese Betriebssicherheit ]mm\nur durch ¢in System der plan-
miBigen Instandhaltung unter dem besonderen Agpekt der
Vorbeugung gewiibrleistet werden.

Der bestehende Riickstand gegeniiber den Maschinen und
Geriten der Ieldwirtschalt ist aul verschiedene Ursachen zu-
riickzufiihren. Da es sich vorwicgend um slaliondre Maschi-
nen handelt, ist der Konlakt zwischen Maschine und Bedic-
nungskraft weniger ausgepriigt. Dic verhéltnismifig giinsti-
geren Arbeilsbedingungen erfordern keinen hohen Aunfwand
an Pflege und Wartung, wobei sich Untlerlassungen nicht
immer sofort bemerkbar machen und deshalb hiulig aufire-
ten. Auch die Kostcnauswirkungen wurden bisher nicht ohne
weileres sichtbar, obwohl crhebliche Betriebsstéorungen Folge-
crscheinungen vernachlissigier Vorbeugung scin kénnen.

Der Unlerschicd wird an einem Beispiel gut sichtbar:

Tilly eine Mascliine oder Maschinenkette der Feldwirtschalt
aus, [ihrt das, fir alle sichtbar, zu grofien Verlusten, da tiber
manuelle Arbeit ein Ausgleich meist nicht mehr méglich ist.
Fiallt eine Maschine oder Anlage in der Viehwirtschalt aus,
miissen die Tiere trotzdem geliitlerl, gemolken usw. werden,
wenn auch mit erhcblichem Mchraulwand.

Dazu kommt, daf3 dic Viellalt der Maschinen in Art und
Konstruktion und dic Zersplitterung ihrer Standorte die Uber-
sicht in der Leitung und Organisation ihrev Belreuung cr-
schweren. GroBfe Unterschiede bestchen auch in der Tinsatz-
zeit und der Linsatzdaucr.

Als Planungsgrofic der VorbeugungsmaBnabmen mull aber
auf dic Einsalzstonden zuriickgegrillen werden, da keine
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Der Anfallsfaktor kann sinngemil auch zur Planung der
Kapazitit und Auslastung von Pflegecinrichtungen verwen-
det werden. In diesem Talle sind an Stelle der Instandset-
zungsintervalle die Pllegeintervalle der Berechnung zugrunde
zu legen.

Dev Anlieferungsjalitor ist der

Anteil der innerhalb eines Jahres zur Instandsetzung angelieferten
Objekte der Anzohl, die nach MoBgabe des Anfallsfoktors angeliefert
worden sein mufte.?

Der Anlieferungsfaktor liflt erkennen, in welchem Uinfange
den Dienstleistungscinrichtungen des Instandhaltungswesens
der Landwirtschaft dic Aufgaben, [ir dic sie spezialisiert
sind, von den Tandwirtschaltshetriecben auch tatsdchlich iiber-
tragen werden.? (SchluB folgl) A 7275

Die in TGL 80-22278 angeliithric Definition des Degriffes Anlieferungs-
faktor enlhilt cinen ITchler, der in der hier vorliegenden Fassuug
berichtigt ist.

Beispiel: Der Bestand im Einzugsbereich eines aul Sammelroder spe-
zinlisicrien Instands.-Belriebes betriigt 274 Stiick. Der Anfallsfaklor
ist bei kampagnewcise genutzten Maschinen in der Regel 4,0. Danach
miilte alljahrlich der gesamte Bestand zur Instandsetzung angeliefert
werden. Talstichlich wurden aber nur 153 angelielert. Der Anlicle-
rungsfaktor betrug demnach nur 247/153 = 0,62.
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andere Bezugsgrofie den Abnutzungsverlauf besser wider-
spiegelt. Von Seiten der Maschinenhersteller ist bisher wenig
Systemalik in den Instandhaltungsvorschrifien zu erkennen.
Das bezieht sich sowohl aul die Intervalle, in denen Mal-
nahmen der Vorbeugung durchzuliiheen sind als auch aul zu
verwendende Schmicrstoffe. So tauchen in den Bedienungs-
anleitungen fiir dic Maschinen der Innenwirtschaft nach einer
groben Ubcrsicht mehr als 30 in Art und Bezeichnung unter-
schiedliche Schinierstolfe auf, [iir dic Bevorratung in den Be-
trichen ohnehin illusorisch.

Aus der Nolwendigheit heraus, cin [ir dic cinzelnen Belriebe
variables, aber klares System der planmiilligen vorbeugenden
Instandbaltung der Maschinen und Anlagen der Innenwirt-
schaft zu schallen, wurden an der Ingenieurschule fir Land-
technik auf Anvegung der Praxis in Ingenicurarbeiten [1] [2]
dazu Unlersuchungen angestellt, die un folgenden kurz er-
liiutert und zur Diskussion gestellt werden sollen.

2. Pflegebuch

Die Vielfalt und Unterschiedlichkeit der Bedienungsanlei-
tungen, Schmieranweisungen wu.a. der Ierstellerbetriebe
lassen es als zweckmiiBlig crscheinen, cin einheitliches Pflege-
buch zu schaffen, in dem, ausgehend von den Vorschrilten
der Betriebe und crgiinzt durch Exfahrungswerte, alle Instand-
LialtungsmaBnahmen zusammengelaf3t dargestellt werden.

Scin Aufbau wird in Tafcl 1 auszugsweise wiedergegeben.

Tufel 1. Auszag aus dem Pllegebuch
Maschine/Anlage: Mischer FF 986 und Verteileranlage FF 989

Richlzeit-
bedarl
min

Lfd. Instandhallungsmafinahme Durchfiihr.-
Nr. zyklus

=
=

Keilriemenspannung des Rihr-
wellenantricbes kontrollicren,
Mischer @uBerlich reinigen und

evil, konservicren 1/ojdhrlich 60

56 Riihrwellenlagerungen und
Molorlagerungen mit Wilz-

lagerfetl ,,Cerritol'* necu [iillen 2jihrlich 240

57 Keilriemenspannung der Ein-
spindelpumpen prifen. Dich-
tungspaekungen der Pumpen
nachzichen, Schmieren der
Pumpenlagerungen bzw. der

Packungen (,,Cerritol™) 3monatlich 40

58 Simuiche Schieber und Venlile
auf Funklion iiberpriifen; Dich-
tungspackungea nachziehen.
Gewindespindeln cinfetten)

(A DIl F)

Reinigen der Fremdkdrper-
abscheider; Uberpriifen der
Anlage aul Reparalurnotwendig-
keit. Bestellung der Lrsatzlcile

nach Schadensaufnahme 1/,jihrlich 300

Jéahirlicher Schmierstolfbedarf:

Menge (kg) Bezeichnung

0,5 Adhisionsfett 74 ADHEF — U
1 Wilzlagerfelr ,,Cerritol” TI11 3 TGL 14819

Jéhrlicher Crsalzteilbedarf:
Siorreserve: 1 Einspindeclpumpe
1 Schnellverschlufischieber
1 Satz Keilriemen fiir Mischer
1 Satz Keilriemen [iir Einspindelpumpe
Nach Erfabrungswerten (MVN) zu erginzen.
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Bild 1. Muster einer Kerblochkarte (Vorder-
scite) ; S. Seite im Pflegebuch, DZ Durch-
fihrungszyklus, RZ Richizeithedarl in

i
rd
z.-.
® -0
°e

min, T1J llEufigkeil je Jahr. RZJ *o
Richtzeitbedarf je Jahr in nin, 17T, . . i g M
Tebzter Terminl i [J,'m.d,r',-m”mg; Maschine bzw Anlage: Mischer F 386 und Verteileranlage F959 z :“.
Riickscite der Karte; Auffihrung des Masch.-Kette: FU’/eraU/berel,U”-g und 305br/ﬂ-qu”g e
jihrlichen Schmierstoffbedarfs und des Prod.-Standort: .. Termin der anemebna/zme | &9
jihrlichen Ersatzteilbedarfs, Paum fii Herstelfer: VEB Forischritt Baujahr: Preis: 13,000, *e
weitere Fintragungen Neustadt .o
[ X J
Bemerkungen: | e-®
. [ X ]
Dieses Pflegebuch enthilt alle Instandhal- o e
tungsmaBnahimen fortlaufend numeriert * o0
und ist Grundlage flir die: Erarbeitung Mo S, 0z Rz H Ry Durchfohrender LT o-0
des Pllegeplanes. 125 sollte aus einer - . 5 o Phleaesch, o0
Losc-Blat1-S: o : ) 55 If31 v2éhrl 60 7 legeschl.
! o ¢ “::t.l 'Sjlnm]ulnb bcsleflle"n, um ](;S'CP % 2-Jahrl. 240 " 720 Pflegesch. _e-e
z¢it ergiinzt werden zu konnen. Eine 57 3-monatl. 40 4 160 Pllegeschl. -0
cxakte Gliederung nach Maschinenkellen 58 Ye-jéhrl. 300 2 600 Pflegeschl. -
oder -gruppen ist zweckmiBig (s. Ab- -9
schnitt 3). . = -0
. I~ - . . 2 .“
Die Ermittlung des Richtzeitbedarfs muf Yo oy, B ORARRRNAMIY i o-al

zunichst analytisch crfolgen und bedarf
ciner stindigen Korrcktur entsprechend
den  tatsichlichen  betrieblichen  Tirfah-
Tungswerten.

Dieses Pflegebuch, in der Hand des Pllegepersonals, erseizt
#.T. bei der praktischen Durchfithrung der Vorbeugung cine
Vielzahl von Bedienungsanleitungen und dergleichen.

3. System von Kerblochkarten

Da das Pllegebuch bei der Planuung der Instandhaltung noch
cinen relaliv hohen Aufwand erfordert, ist dic Anlage von
Kerblochkarten auf sciner Basis zweckmiBig.

Legt man fir jede Maschine oder Anlage eine Kerblochkarte
an (Bild 1), kann der jilrliche Schmierstolf- und Ersatzteil-
bedarf im Pllegcbuch entfallen.

Dicse Kerblochkarlei befindet sich beiin Technischen IT.eiler
des Betricbes oder dev Kooperalionsgemeinschalt oder Leiler
der Pllegestation und ist Grundlage der Arbeits- und Material-
planung. Der Arbeitsplan oder Arbeitsauftrag fiir das Pfege-

Tafel 2. Schliissel znm Kerblochsystem

1. Maschinensyslem Kerbung
Milehgewinnung und -aufbercitung Al
Tutteraufbereitung und -vorlellu.ng B1
Entmistung und Dungausbringung C1
Gclrmd(‘lagcrung, -trocknung und -aufbereitung D1
Tordcrcmrlchlun"cn L1
. a.
2. Durchfiihrungszyklus
Taglich Nt
wochentlich N 2
2woéchentlicl N 4
monatlich N7
usw. his i
5jdhrlich P7
vor der Kampagne Q1
nach der Kampagne Q2
nach 2 Kampagnen Q 4
nach 4 Betriebsstunden Q7
8 Betriebsstunden n1
50 Betriebsstunden R 2
usw, bis A
5000 Betricbsstunden T4
3. Einsatzzeilraum
ganzjihrig H1
kampagneweisc ’ 172
Monate I, X
4. Durchfiihrende der Instandhaltung
Bedienungspersonal U1
Pllegeschlosser Vit s
Zentraler Pflegestiitzpunkt Wi...
Elektriker X1
AuBerbetriebliche Auftragnehmer Y4
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personal enthédlt dann lediglich die 1fd. Nummer der Instand-
haltungsmalinahme, dessen Inhalt aus dem Pflegebuch cr-
sichtlich ist.

Mii Hilfe des Kerblochsystems (Tafel 2) lassen sich die Karten
geordnet nach Maschinensystem, Durchfiihrungszyklus, Ein-
satzzeit und den  Ausliihrenden der InstandhallungsmaB-
nalime schnell auffinden.

Dabei bieten diec Kerblochikarten noch ausreichend Trgin-
zungsméglichkeilen zur Speicherung wichtiger betrieblicher
Informationen, wie Produktionsstandort, Arbeitsteilung zwi-
schen mehreren Arbeilskriiflen, jihilich wiederkehrende feste
Termine u. a.

4. Pflegeplan

Auf der Grundlage des Pflegebuches und der Kerblochkartei
kann die Jahresplanung der vorbeugenden Instandhaltung
der Maschinen und Anlagen der Innenwirtschaft im Betrich
crarbeitet werden (Tafel 3).

Tm Jahresplan werden die durchzufiihrenden Instandhaltungs-
mafnalimen fiir jede Wodlie im Jahr fesigelegt. Aus ihm geht
auch hervor, wer dic Arbeit zu ciledigen hat. Die Auslastung
des Hauptausfithrenden, des Pllegeschilossers, liBt sich [iir
jede Woche anndhernd bestimmen. Dabet ist bei der Planung
cine moglichst kontinuictliche Auslastung anzustreben. Bei
mchrjihitichen Arbeiten sollte der letzle Termin der Durch-
fithrung aul der Kerblochkarte vermerkt werden.

Bei der Beurleilung der Auslastung nnd Zuweisung anderer

Tafel 3. Jahresplan der vorbeagenden Instandhaltung
(Beispiel, Auszug) (in min)

Woche t 2 3 4 5 6 7 8
36 40 36
Tutterhaus und 35! (woch.) 332 38 373
1
Krafifutterlager 41! (wéeh.) 551 343 463 42  Md.Nummer
441 (monall.) 572 473 45 gﬁ{l{‘",fg‘:_“d'
— maBnahme
Stall A 82
83 (bei Bedarf)
—_—
85% (vor Gebranch) (9
— Wy
84 894
usw.
wdchentl. Aus-
lastung des
Pﬂegeschlossers 1230 1400 1130 980 1260 1350 900 1090 ...
i Bednenurfgspcrson 3 ynehrjabrl. durchzuf.

3 Pflegeschlosser und Bedienungsperson Arbeit
4 [remde Auftragnehmer
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Arbeiten an den Pflegeschlosscr ist ein entsprechender Zeit-
aufwand [iir operative Schadensbeseitigung cinzuplanen. Die-
ser Jahresplan ist gleichzeitig Grundlage der Kontrolle iiber
die Arbeitsdurchlihrung.

5. Zusammenfassung

[s wurde in diesem Beitrag versucht, cine mogliche Methodik
der Planung der vorbeugenden Instandhaltung {ive Maschinen
und Anlagen der Innenwirtschalt vorzulegen. Dieses System
bietet die Maglichkeit, die Flanungstitigkeit zu rationalisicren.

‘Sozialistische Leitung und KDT-Arbeit

Zum AbschluB des 2. Fihrungskaderlehrgangs an der Ingenieurschule
»M. I. KALININ" in Friesack hatte die Redaktion Gelegenheit, einige
Teilnehmer dieses Lehrgongs lber ihre Meinung zu dieser neuen Art
der Weiterbildung und zu den Schwerpunkten in der KDT-Arbeit zu
befragen. Unsere Gesprachspartner waren:

Ing. BARTHEL, Abteilungsleiter im KfL Spremberg,

Ing. ROHDE, Direkior des KfL Débeln,

Ing. SEICHTER, Ableilungsleiter im Bezirkskomitee Schwerin und Var-
sitzender des FVo Land- und Forsttechnik der KDT Schwerin,

Ing. STRAUBE, Dozent an der Ingenieurschule Nordhausen.

Wir bitten um Versténdnis dofiir, doB einige diskutierte Prableme hier
nur gekiirzt wiedergegeben werden kénnen.

Redaktion:

Wie schiitzen Sie dic Ergebnisse des Lehrgangs cin nnd wic
wollen Sie die ncu gewonnenen Erkenntnisse in Threr eige-
nen Arbeit anwenden?

Ing. SEICHTER:

Im Lehrgang wnrde ein grofler Teil von frither erworbenen
Erkenntnissen aufgefrischt und neues Wissen insbesondere
zu den modernen Formen der Planung und Leitung vermit-
telt. In der tiglichen Arbeit fehlt uns bisher noch oft dic
Zeit fiir ein derart intensives Studinm der Organisations-
wissenschalten, das aber fiir die prognostische Arbeit nnbe-
dingt erforderlich ist. Wir konnten uns hicr dic Kenntnisse
aneignen, die notwendig sind, um das Interesse unserer Mit-
arbeiter an diesen [‘ragen zu wecken, sic systematisch mit
den wissenschaltlichen Methoden der Planung und Leitung
vertraut zu machen und so unser Leitungskollektiv zu
festigen.

Ing. ROHDE:

Es wird uns Kraft kosten, die neuen Methoden der Lei-
tungstitigkeit durchzusetzen. Wir haben aber hier Hinweise
erhalten, wie die Leitungstitigkeit zu verindern ist, damit
wir als leitende Kader die fiir dic perspektivische und pro-
gnostische Arbeit unbedingt ecrforderliche Zeit erhalten. Ich
sehe eine Losung dieser I'rage fiir meinen Arbeitsbereich
darin, die Verantwortungsbereiche der einzelnen Mitarbeiter
noch klarer abzugrenzen und dic Systematik in der Arbeit
wieder zu erhghen. Gelallen hat mir hier der individuelle
Meinungsaustausch, er gab uns vicle Anregangen fiir unsere
tigliche Arbeit. . i

ing. BARTHEL:

Nach meiner Meinung miifiten diese Lehrgiinge evtl. auf
noch breiterer Basis durchgeliihrt werden; man sollte iber-
legen, ob nicht alle leitenden Kader einschlieBlich der Ab-

teilungsleiter Technik und Innenmechanisierung der KfL an

“den weiteren Lehrgiingen teilnchinen miifiten.

Ing. SEICHTER:

[iir das Einbeziehen breiterer Kreise unserer Mitarbeiter
in die umfassende Qualifizierung sehe ich einen anderen,
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Iis ist verbesscrungs- und erweciterungsfihig und soll als An-
regung [iir weitere Uberlegungen aul diesem Gebict-dienen.
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m. E. besseren Weg. Wir Leitungskader miissen aktiver Ein-
fluB nehmen auf dic Qualifizierung aller technischen Kader,
also einschliefllich der ingenieurtcchnischen Kader in den
FLandwirtschaltsbelricben. Dabel miissen wir uns noch mehr
als bisher aul unscre Ingenieurorganisation, die Kammer der
Technik, orienticren, dic es sich insbesondere zur Aufgabe
macht, ithren Beitrag znr Qualilizicrung aller technischen und
dkonomischen Kader zu leisten. Nachdem wir bei uns im
Bezirk Schwerin hereils einen Lehrgang itber Netzwerkiech-
nik im Rahmen der KD'T organisiert haben, werden wir in
Zukunft weiterc Thier behandelte Themen mit Hilfe unserer
Organisation in die Weiterbildung aller Kader einflieflen las-
sen und so schneller und wirksamer in die Breite tragen als
es durch Lrfassung aller Kader zu solchen zentralen Lehr-
giangen moglich wiire,

Ing. STRAUBE:

Ich glaube auch, daB} es richtig ist, den verantwortlichen Lel-
tern in solchen zentralen Lehrgiingen ein héheres Wissen
und die prognostische Sicht zu vermitteln, sie sollen dann
ihre Mitarbeiter dafliir gewinnen und sie dabei unterstiitzen,
ein den wachsenden Anlorderungen entsprechendes Wissen
zu erwerben. Die Kenntnisse eines Ingenieuers, der vor
5 Jahren die Fachschule absolviert hat, reichen in den Jahren
nach 1970 bestimmt nicht mehr aus. Jeder mul sich in den
niichsten 2 bis 3 Jahren qualilizieren, wenn wir die vor uns
liegende Arbeit bewiiltigen wollen.

Redaktion:

Hier wurden bereits die Aufgaben der KDT bei der weiteren
Qualifizterung angesprochen, wir hitten gern noch ausfiihr-
licher Thre Mecinung zu diescr Frage erfahren.

Ing. SEICHTER:

Alle Bezirksverbidnde der KDT bemiihen sich um die Akti-
vierung ihrer Arbeit. Diese Lehrginge hier wiaren duferst
gut geeignet, alle leitenden Kader auf die Maoglichkeiten
hinzuweisen, die Thnen das Ingenieurreservoir der KDT bei
der Erfullung ihrer Aufgaben bietet. In Zukunft sollte zu-
mindest jeder Direktor eines KXfL aktives Mitglied der KDT
scin, das ist heute durchaus noch nicht der TFall. Ich habe
mich deshalb dariiber gewundert, dal man in unsercm Lehr-
gang die Gelegenheit nicht benutzt hat, um alle leitenden
Kader fiir unsere Organisation zu gewinnen und sie aunf Lei-
stungsreserven insbesondere bei der Qualifizierung hinzu-
weisen.

Ing. STRAUBE:

Den Direktoren der KIL sollten hicr in cinemn Grundsatz-
relerat dic Moglichkeiten der KDT erliutert werden, sie miis-
sen die KDT als das Organ schen lernen, das sie in ihrer
tiglichen Arbeit breit unterstiitzen kann. Man sollte sich in
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