Verpflichtungen des FA ,,Gemuseprodukﬁon“

zu Ehren des 20. Jahrestages der DDR

Die Mitglieder des FA ,Gemiiseproduktion“ des FV Land-
und Forstlechnik der KDT und seiner Fachunterausschiissc

.baben im Rahmen des sozialistischen Wettbcwerbs zu Ehren

des 20. Jahrestages der DDR personliche und kollektive Ver-
pllichtungen iibernommen, in deren Miltelpunkt Aufgaben
zur Mechanisierung und Aulomalisierung der Produktions-
prozessé, zur Durchsetzung des Leichtbaues und zur Aus- und
Weiterbildung stehen.

Zielstellung im Rahmen des sozialistischen Wettbewerbs ist,
die sozialistische Gemeinschaftsarbeit auf breiler Basis zu

organisieren und 7u fordern, um dadurch die Schaffung des

wisscnschaltlichen Vorlaufs und die schnelle Umsetzung aller
Erkenntnisse des wissenschaftlich-lechnischen Fortschritts auf
dem Gebiel der Gemiiseproduktion zu sichern; um dazu bei-
zutragen, daB die Vorziige des sozialistischen Systems in der
DDR noch besser genutzt und die dank der Agrarpolilik von
Partei und Regierung erzielten Fortschritte aul dem Gebiet
der giartnerischen Produktion und unsercs gesamten Lebens
weiter ausgebaut werden.

LEnischeidende Voraussetzung fiir die Erzielung hoher und
stabiler Ertriige sowie die weitere Rationalisierung der Pflan-
zenproduktion in Gewichshiusern ist die umfassende Auto-
matisierung des Produktionsprozesses. Line besondere Be-
deutung kommt hierbei der Temperatur- und Feuchileregelung
zu, deren Einfillirung in die Praxis auf der Grundlage von
Wiederverwendungs- und Typenprojekten ab 1969 in gréfic-
rem Mafstab geplant ist. Dic Erarbeitung der Projekte durch
den VEB GRW Teliow soll am 30. Miirz 1969 abgeschlossen
werden. Durch Konsultationen wird der FUA , Automatisie-
rung”“ diese Arbeiten unterstiitzen und kontrollieren, so daB

die Verteidigung der erarbeiteten Unterlagen Lermingerccht

am 15. April 1969 erfolgen kann.

Die Effektivitit von Automatisierungseinrichtungen in Ge-
wichshausanlagen hiingt selir wesentlich davon ab, inwieweit

- es gelingt, diese Anlagen sachkundig zu bedienen und zu

warten. Zur Qualifizierung aul dem Gebiet der Anwendung
der Automatisierungstechnik im Garlenbau wird der FUA
»Automatisicrung daher in Zusammenarbeit mit dem Be-
zirksverband Potsdam der KDT und dem VEB GRW Teltow
folgende Lehrginge vorbereilen und durchfliihren:

Verwendung von ,,Petkus‘‘-Anlagen
zur Trocknung von Reiskdrnern

In der UdSSR ist vorgesehen, die Lrzeugung von Reis bis
auf 1,5 Mill. t zu bringen. Bei der Mechanisierung des Reis-
anbaues nimmt die Aufbereitung des Saatgutes einen wich-
tigen Platz ein. Eine unsachgemifle Behandlung der Reis-
korner vor der Lagerung kann zur Senkung der Saat- und
Nahrungsqualitit [ithren.

_Folgende Varianten der Trocknungstechnologie fiir Reiskérner

~

_ sind moglich:

1. Trocknung aul Einrichtungen mit aktiver Beliiltung
(Beliiftungstrocknung). Die Bearbeilung des Saatgutes er-
folgt nach dem Schema: Vorreinigung — Trocknung der
Saatgutpartie — 2. Reinigung — Sortierung;

2. Trocknung auf getrennt aufgestellten Trocknern oder aul
Getreidereinigungs-Trocknungs-Aggregalen ;
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— Schulung von Bcdienunrrspersonal an Musleranlagen der
Temperalurregelung in Gewéchshiusern.

Verantwortlich: GRW Teltow, Termin: Februar 1969

— Lelirgang ,,Grundlagen und Anwendung der Automatisic-
rungslechnik im Gartenbau®
Veraniwortlich: BVo Potsdam der KDT,
Termin: Marz 1969

Als Lehrgangsmaterial wird eine Broscliiire iiber dic Arm cn-
dung der BMSR-Technik erarbeitet.

Die Mitglieder des FUA ,Plastwerksloffe“ verpflichten sich,
insbesondere zur Durchsetzung des Leichtbaucs von Gewichs-
hdusern aus Plastwerkstoffen, in der Zeit vom 24. Februar
bis 1. Mérz 1969 einen_zentralen Qualifizierungslehrgang in
der DDR zur Anwendungstechnik von Plastwerkstoffen in
der girinerischer’ Produktion durchzulithren, wobei Fragen
des in Betracht kommenden Plastesortiments und der Ver-
bindungstechnik von Plastwerkstoffen, ferner konstruktive
sowie Glkonomische Iragen im Vordergrund stehen. Diescr
Grundlehrgang fiir Ingenieure,” Brigadiere und Facharbeiter
der giirtnerischen Produktion soll mit dazu beitragen, daf} imn
Jahre 1969 weitere groflere Gewdchshausflichen aus Plast-
werkstoffen zur Produktion insbesondere von Tomate, Kopf-
salat und Gurke errichtet und genutzt werden.

Die Mitglieder des FUA ,Plastwerkstoffe” verpflichten sich,
in Abstimmung it der VVB Elektrochemie und Plaste in
den Produktionsbetrieben, die Plasthalbzcuge in Form von
Folien und Platten herstellen, die [iir die girtnerische Pro-
duktion verwendet werden, im Zeitraum bis Ende Miirz 1969
Kolloquien und Arbeitstagungen durchzufithren, um iiber die
IForderungen, die an Plastwerkstoffe aus der Sicht der girtne-
rischen Produktion gestellt werden miissen, zu beraten und
um die technisch-6knomischen Parameter jener Plastwerk-
stoffe, die im Garlenbau verwendet werden, auch unter Be-
riicksichtigung perspektivischer Betrachtungen festzulegen.
Damit sollen vor allem die Voraussctzungen fiir die Verwen-
dung von lichtdurchlissigen steifen Plastwerkstoffen und von
lichtstabilisierten Plastfolien fiir den Bau und fiir die Nut-
zung von Gewachshausem in der nahen Perspektive geschaf-
fen werden.

Dr. G. VOGEL, KDT A 7427

Dr.-Iing. A. G. TSCHISHIKOW*

3. Trocknung aul Gelreidetrocknern innerhalb eines Maschi-
nensystems Saatguiaufbereitung und Trocknung. Die Auf-
bereitung dcs Saalgutes kann hier nach verschiedenen
Schemata durchgeliihrt werden, die jedoch sémtlich ein-
oder mehrmalige Trocknung, Reinigung, Sorlierung sowie
Zwischenlagerung einschlieflen.

Die Auswahl der Variante der Trocknungstechnologie wird

durch die Anflangsfeuchte und die zu bearbeitende Saatgut-

menge bestimmt. In letzter Zeit wurden von der UdSSR
zahlreiche Trocknungseinrichtungen des VEB ,Petkus“ ein-
gefihrt. Um den diese Anlagen benutzenden Landwirtschafts-
betrieben Anleitungen iiber den Einsalz zu geben, wurden
withrend der Ernte 1966 auf der fernéstlichen Reiserprobungs-

* Wissenschaftliches Allunions Forschungsinstitut fiir Mechanisierung
der Landwirtschaft (WIM), Moskau ’
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Tafel 1.
silos I 839

Haupt-Kennziffern der Trocknung von Reis in Beliiftungs-

Benennung der Kennziffer

Nr. und Datum des Versuchs (Oklober)

4. v 6.

Bugeis

T sesPe Qv o

10.

27, ... 31.

Reissorte
mittlere Temperatur der

s Alakulskij'

s Santacheskij 524

Aufienlufy, °C 253 8,3 11,5 12,5 8,6
mittlere relative Feuchte

der Aufenluft, 0/, 67 7i 76 51 73
mittlere Temperatur der

angewirmten Luft, °C 7,0 12,5 15,5 16,5 10,8
Feuchle des Korns, %

vor der Trocknung 7,2 17:2 16,5 16,4 2152
nach der Trocknung 15, 15,4 13,4 14,0 14,0
Masse des Korns im Silo, t

vor der Trocknung 19,6 19,6 21,3 21,3 15,4
nach der Trocknung 19;3 19,18 20,5 20,7 14,2
Daucr der Trocknung, I 38 62 45,5 22 13
mittlerer Durchsatz

(Feuchtgut) L/h 0,516 0,316 0,468 0,068 0,136
mittterer Durchsatz

(Feuchtguty L/% /h 0,72 0,57 1,45 B8 0,98
Feuchtigkeitsentzug, kg/h 8,0 6,0 18,0 27,0 12,0
Neigung zum Bruch, 9%,

vor der Trocknung 15,0 15,0 8,0 16,0 —
nach der Trocknung 17,0 19,0 0,0 18,0 -
Keimfihigkeit der Samen, %

vor der Trocknung 85 85 68 68 —
nach der Trocknung 90 85 G3 68 -

Tafel 2. Getreidetemperatur (in °Cy und deren Abweichungen
Nr. obcre Zone mittlere Zone unterc Zone
des inncre duBere  innecre duBere  innere iiulere
Versuchs  Schicht  Schicht  Schicht  Schicht  Schicht  Schicht
2 +1,7 +3 +5,1 +3,2 44,2 +4,3
10,3 8,0 12,9 12,3 1,3 8,2
—4,8 —3,5 -59 —5,8 —2.3 —2,2
3 - +2,6 41,7 2,5 — +1,5
14,0 17,3 14,6 14,5
— 30 i3 — 4,1 — 40
4 43,06 +3,8 44,5 +3,8 +3,8 +3,4
Vitid 13,2 17,5 15,2 14,0 14,6
—4,4 —4,9 —6,0 —47 —4,7 —46
5 - - H40 0 45,1 HhA 436
B4 9,4 8,1 7,9
—7,5 -7,9 —6,6 — 0,4
8 —
W | |
3 E !
£ 16 P ‘
I ol b
Y Y T
gl | ol T~ |
o i ]
=
I —— T
s (— I S B I
0 o 20 30 h 40 o 20 30 h 40
Trocknungszeit Jrocknungszeit
Bild 1. Trocknungskurven fir Reis ,,Santacheskij 52 im Beliiftungs-

silo I{ 839 uber die Schitthéhe und die Schichtdicke,

a obere Zone, b mittlcre Zone, ¢ unlere Zonce; d innere Schicht,
¢ mittlere Schicht, f dullere Schicht

station Versuche zur Erarbeitung ciner Technologic fir die
Trocknung von Reiskérnern aul Trocknungscinrichlungen
SPetkus® (Beliltungssilo K 839 und Kévnerirockner T 662)
durchgelihrt.

Technologie fiir den Silo K 839

Iir die Trocknung in den Belidiumgssilos K 839 wurde das
Reissaatgut auf der Maschine OWP — 20 vorgercinigh und
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iiber einen Llevator in den Silo gelérdert und das Lilter-
Heiz-Aggregat cingeschaliet. Wihrend der Reis lier trock-
vete, wurde der 2. Silo gefiillt. Dann folglen Reinigung und
Sorlierung der inzwischen getrockneten Iillung des 1. Silos
aul der Saalgulreinigungsmaschine 0S-4,5, In diescr Zeit
trochnete dic Fillung des 2. Silos. Nach der Entleerung des
2. Silos zum Reinigen und Sortieren wicderholte man diesen
technologischen Zyklus dem Bedarl entsprechend.

Die relative Luftleuchtigkeit betrug wiihrend der Versuchs-
zeit 75 bis 90 %, nur an cinigen Tagesstunden {clwa von
13.00 bis 16.00 Uhr) lag sie unter 50 %, Charakteristisch war
cine starke Schwankung der Lultiemperatur zwischen Tag
und Nacht.

Der Gehalt an Unkraut- und Getrcidebeimengungen im Aus-
gangsmaterial war gering (clwa 19/). Nach der Trocknung
slicg der Anteil an Gelreidebeimengungen ctwas, der an Un-
kritutern verringerte sich.

Dic haupisiichlichsten Angaben der Trocknung des Saatgutes
in den Beliifltungssilos K 839 sind in Tafcl 1 aufgelihrt. Die
Silos wurden bis auf den Versuch 5 jewcils voll gefillt, da
der Anlangswassergehalt verhilinisméfliig niedrig war. Der
Trocknungsprozell licl ohne Unterbrechung durch. Die Trock-
nungsdauer wurde im Bereich von 22 bis 143 h verdndert.

Aus Talel 1 ist zu crsehen, daB} dic nominale Leistung des
Silos von 0,13 bis 1t/h verinderlich ist. Unter giinstigsten
Bedingungen (geringere relative IeuchtigKeil und verhilinis-
miillig hohe Lulltemperatur) entspricht dic Leistung des Silos
eincem 2-1-Getreidetrockner.

Der Wirmeverbrauch zur Verdamplung von 1 kg Feuchtig-
Keit liegt zwischen 700 bis 2 500 keal. Dabei ist zu bemerken,
dafl die technisch-6konomischen Icnnziflern der Arbeit von
Gerdlen zur akliven Beliiftung erheblich vom Zustand der
umgebenden Luft abhiingt. Daraus erklirt sich auch der
wesentliche Unterschied im Wirmeverbrauch je Einheit. Die-
ser Umstand nw bei der Durchflithrung von vergleichenden
Beurteilungen von Geriiten zur akliven Beliiltung unbedingt
beriicksichtigt werden. Der Lultverbraneh bei der Trocknung
von Kérnern mit einer Anfangsfeuchite von 16,4 bis 17,2 und
21,29/ ist entsprechend gleich 600 bis 625 und 800 m3/t/h,
was durchans ausrcichend ist. Die Temperatur der Erwiir-
mung des Trockengutes wiithrend der Belitftung wurde mit
Thermomelern gemessen, dic in 3 verschiedencn Héhen des
Silos und an 2 Punkten (inncre- und dufBicre Gegreideschicht)
angcebracht waren.

Die Proben wurden in drei verschiedenen ITshen und jeweils
in zwel verschiedenen Abstinden vom Zentralvohr genom-
men. Dic mittleren Angaben iiber die Erwirmungsltempera-
tur wiihrend der Versuchszeil sind in Talfel 2 [esigehalten.
Danach licgt die mittlere Lrwarmungstemperatur des Gutes
ciwas unter der Temperatur der erwirmten Lull, die in das
Silo geblasen wird. So ist die maximale Temperatur der
Kérner der inncren Schichit in miulerer Hohe win 1 bis 2°C
nicdriger als die Temperatur der erwiirmten Lulr, die mini-
male Temperatur der dulicren Kornschicht in drei verschie-
denen Hohen um 1,3 bis 4,1 °C nicdriger. Im Ganzen ist die
UngleichmaBigieit der Erwdvmung des Gutes in Abhiingig-
keit von der Entfernung vom Zentralrobr recht erheblich. Es
1st natiirlich, dafl dic gevinge Erwdrmung der Kérner auf
thre Keimfiihigkeil keinen Linflufy hatte.

Wihrend der Trocknungszeit wurde dic Kornfeudite bis zu
14 und 159, gesenkt. In Bild 1 sind die IKurven der Trock-
nung nach Hohe und Dicke der Kornschicht dargestcllt. Da-
nach trocknete der Peis im unteren Teil langsamer als im
oberen ynd im mittleren Teil. Infolge der niedrigen Anfangs-
fenchie der Kérner war auch dic UngleichmiBigkeit der
Trocknung verhilinismiBig gering (nicht mehr als 1 bis 2 0/).

Die Versuche bei der Trocknung von Reis in Silos K 839
haben gezeigt, daB Korn mit einer Anfangsfeuchie von 17 9
in 221 aul eincn lagerfiihigen Zustand oline Verringerung
sciner Saalqualitiiten gebracht werden konnte, bei einer
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- Temperatur der erwarmten Luft von 17 bis 18°C. Bei nied-

rigeren Lufttemperaturen (10 bis 12°C) verlidngert sich die
Trocknungsdauer um 200 bis 250 9/,.

Im 3. Versuch betrug die Dauer der Trocknung 62 h. Dabei
war die Endfeuchte des Korns etwas héher als zur Lagerung
- bendtigt (15,4 %)..

Reis mit einer Anfangsfeuchte von 219% muBf 110h zur
Trocknung beliifltet werden, wobei der Silo zu 2/3 scines
Fassungsvermiogens gefiillt sein soll. Dabei darf die mittlere
Temperatur der erwiirmten Lufl nicht unter 10 °C liegen. Bei
einer Anfangsfeuchte des Korns von mehr als 179/, sollte
man mit der Beliftung beginnen, ohne abzuwarten; bis das
Silo villig gefiillt ist. Bei der Beliflung von Reis mit einer
TFeuchtigkeit von mehr als 21 % muf} in der Anfangsperiode
der Beliftung das Trockengut periodisch von Bunker zu Bun-
ker umgeschiittet werden, um Selbsterwdrmung und Zusam-
menklcben zu verhindern. Der Getreideumlauf wird so lange
durchgefiihrt, bis das Getreidekorn auflen abgelrocknet ist
. und das Malerial rieselfihig wird.

Einsatzergebnisse des Kérnertrockners T 662

Bei der Trocknung des Reises mit dem T 662 erfolgte die
Aufbereitung nach folgendem Schema:

Die Kérner wurden auf der ,Petkus-Vibrant* K521 vor-
. gereinigt und dann in den Trockner gegeben. Nach der Trock-
‘nung unterzog man das Gut einer Hauplreinigung und Sor-
- tierung auf der Maschine ,Petkus-Gigant“ K 213, Der Grad
der Verunreinigung des Reises betrug nach der Vorreinigung
T e 20,

Bei der Durchfiibrung der Versuche war die Temperatur des
Wirmetrégers von 40 bis 70 °C die verdnderliche Grof3e.

Die grundsilzlichen lechnisch-6konomischen und qualitaliven
Kennzilfern der Arbeit des Trockners T 662 bei der Trock-
" nung von Reis sind in Tafel 3 angefiihrt.

Eine Analyse der Ergebnisse zeigt, dal} sich bei ciner Er-
wirmung von mehr als 40°C die Saatqualititen verringern
und die Bruchneigung des Korns vergréfiert. Bei einem
Durchsatz von 0,65 bis 1,0 t/h ist die Erwdrmungstemperatur
des I{orns um nur 4 bis 5° niedriger als die Temperatur des
Wiirmetréigers. Dies erkldrt sich offensichtlich aus den kon-
struktiven Besonderheiten des Trocknerschachtes, der gerin-
gen Geschwindigkeit der Kornbewegung in den Kammern
und der geringen Riesclfahigkeit des Materials. Diese Tat-
sache isl wichtig und muB} bei der Trocknung von Reis be-
riicksichtigt werden. Der Koelfizienl der Senkung des Durch-
satzes (K) des Trockners T 662 wurde unter Benutzung fol-
gender Abhiingigkeil beslimmL:

K — 2 Q¢ Kp
O
" Dabei sind: )
Q¢ — der talsiichliche Durchsatz des Trockners bei
Reis in /h;
Qp — die Nennleistung des Trockners bei Konsumweizen
in t/b;

Kp— Umrechnungskoeffizient von physikalischen Tonnen
in Plantonnen (eine Plauntonne entspricht einem
Trocknerdurchsatz von 1t/h bei einem Feuchtig-
keitscntzug bei Weizen von 69, = von 20 auf
14 Prozent)

Die zilfernmaBige GréBe von ,,K“ ist 0,53, d. h. der Durch-
satz. des Trockners T 662 entspricht bei Rels =~ 509/, der
Nermmleistung bei Weizen. Fiir andere Schachttrocknerlypen
betriigt der Koeffizient der Leistungssenkung 0,35 bis 0,45
(Trockner §55-2, $SS-4, SSS-8, SSP-1,5).

Tn Bild 2 sind Kurven gezeigt, die die GleichmaBigkeit der
Erwirmung und Trocknung der Kérner (nach den -Ergeb-

550

Tafel 3. Die wichtigsten Arbeitskennziffern des Trockners T 662

Benennung der Kennziffern Nr. des Versuches

1 2 3 4
Mittlere Lufttemperatur withrend des
Versuchs in °C 13,0 14,0 13,0 14,0
Relative Luftfeuchtigkeit in 9, 68 80 85 70
Mittlere Warmlufttemperatur °C 40 50 60 70
Mittlerer Wassergehalt der Samen
vor der Trocknung in %, E 18,1 18,4 17,2 17,2
nach der Trocknung in %, 13,8 13,8 12,4 11,8
Wasserentzug in ¢, 4,3 4,6 4,8 5,4
Trocknungsleistung t/h ,
feuchtes Gut 0,65 0,70 0,81 1,0
: getrocknetes Gut 0,62 0,67 0,77 0,93
Trocknungsleistung in t/%/h
feuchtes Gut 2,8 3,22 3,9 5,4
getrocknetes Gut 2,66 31 3,7 5,0
Warm- und Kithlluftmenge m3/h - 8000
Mittlere Erwirmung des Gutes °C 38,3 46 57 65,5
Korntempcratur nach Riickkiihlung °C 18 19 19 —
Verweildauer des Gutes in min
in der Trockenzone 120 110 96 78
in der Riickkiihlzone 55 50 44 36
Bruchneigung der Samen ¥,
vor der Trocknung 16 13 11 11
nach der Trocknung 21 36 58 83
Keimfahigkeit der Samen %,
vor der Trocknung 59 41 72 70
nach der Trocknung 61 38 67 56
49
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Bild 2, Trocknungs- und Erwiirmungskurven von Reis (Kérnertrockner
T 662)

nissen eines Versuchs) darstellen. Der Trockner besitzt ziem-
lich gute Kennzilfern der Gleichmifligkeit der Erwirmung
und Trocknung des Kornes; eine der Ursachen des héheren
Durchsatzes bei der Trocknung von Reis. Bei allen Versuchen
lagen die Abweichungen vom millleren Wert bei der Erwir-
mung nicht hdher als 2,5° und bei der Feuchte nicht iiber
1 %, was die agrotechnischen Forderungen véllig erfillt.

Unzulédnglich am Kaérnertrockner T 662 sind das Austragen von
Koérnern aus den Trocknungs- und Riickkiihlelementen; die
Schwierigkeilen der Reinigung der Trocknerhauben von den
in sic geralenen Kérnern; das Fehlen einer Kontrollvorrich-
tung des Getreidefiillstands im Vorlaufbehilter.

SchluBfolgerung

Die Versuche haben bestiitigt, daB der Beliiftungssilo K 839
und der Kérnertrockner T 662 erfolgreich zur Trocknung von
Beis und anderen Koérnerarten verwendet werden kénnen.
Beliiftungssilos sind besonders zweckmifiig in' Saatzuchtbe-
trieben mit geringerem aufzubereitenden Kérnerfruchtauf-
kommen. AU 7370
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