Zaplwellenantriebs mufl auch dessen Drebzahl konstant
gehallen werden;

¢! die je Lingencinheit der Arbeitssirecke bemessene Diin-
germenge mufd bei einer bestimmien Einstellung des
Dosiermechanismus ebenlalls winveriindert bleiben.

Der Traktor muf} bei der Arbeit unbedingl stets im gleichen
Gang Tahren. Dies bedeutet, dafi ¢s in hiigeligem Geldnde fiir
dic Erziclung eincr gulen Sircuqualilit und die Einhaltung
ciner konstanten Dosis unerkiBlich ist, einen Gang zu wih-
len, der die glalie Uberwindung aller Steigungen  gewiihy-
leistet.

Grundvorvausselzung [iiv einen cinwandfreien Streuvorgang
bei Schleuderstreucern ist weiterhin, Fahrweise und -richtung
so zu wiihlen, dal} die richtige Uberlappung der Streubahnen
aewihrleisict ist. :

Dipl.-ing. G. TURNHEIM, KDT*

Auf der Grundlage einer Literaturauswertung und von in
der DDR durchgefithrten Untersuchungen sollen den Mit-
arbeitern agrochemischer Zentren, den Projektanten von
Diingemittellagern und den Herstellern von Maschinen [iir
die Diingemittelanwendung Hinweisc fiir den Korrosions-
schutz gegeben werden,

1. Korrosion durch feste Dingemittel

Die Aggressivitit cines Diingemittels hiingt von scinen
chemischen und physikalischen Eigenschalten ab.

BBesonders nachteilig sind :

~— nicdriger Wert der kritischen relativen Fufltfeuchtigkeil?,
—- hoher Anteil staubformiger Partikel,

— Anteil von Nitraten, Chloriden und freien Siiuren,

— hoher Wassergehalt.

[Finer Dbesonders starken IKorrosion unterliegen Konstruk-
tioncn, die einem stindigen Wechsel zwischen Anfeuchtung
und Trocknung ausgesetzt sind. Eine allgemeine Ubersichit
der Aggressivitiit von Mineraldiingemitteln zeigt Tafel 1.

1.1. Lagerbauten

Da bei Umschlagprozessen in zentralen Diingemittellagern
Staubentwicklungen unvermeidlich sind, sollte bei der Lager-
projektierung darauf geaclitet werden, dafl keine engen Spal-
ten, horizontale Absitze oder taschenartige Gebilde ent-
stehen kénnen, worin sich der Diingemittelstaub festsetzen
lkann. Vorteilliaft sind geschlossene Profile, rund oder recht-
cckig mit Abschrigungen an den Oberkanten.

Entscheidenden Einfluf} auf die Korrosionsbestindigkeit hat
die Betonqualitdat. Es wird empfohlen, dic Betonqualitit
nach dem ,,wirksamen Betonaggressivititsgrad V¢ der TGL
11357 ,,Beton in aggressiven Wissern® zu wiihlen.

Bei der Projekticrung zentraler Diingemittcllager ist daraunf
zu achten, dafl alle aus Metall bestechenden Konstruktionen

* Institut [iir Mincraldiingung Leipzig der DAL Berlin
(Dircktor: Prof. Dr. habil. P. KUNDLER)

! Die krilische relative Luftfcuchtigkeit ist der Quotient aus Dampf-
druck der gesittiglen Losung eines Salzes und dem Dampfdruck des
Wassers, ausgedriickt in Prozenten bei ciner bestimmicen Temperatur.
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Zum Korrosionsschutz gegeniiber Mineraldingemitteln

Tafel 1. Obersieht der Aggressivitiit einiger Diingemitliel

Diingemitlel-  Wert der Grad der Aggressiviliit beil

art kritischen
relaliven Kohlen-  Beton Stahl- Holz PVC
Lufifeuch- sloff- normaler belon-
tigkeit stahl Dichte Beweh-
(30 °C) o/, rung
Ilarnstoff 74 schwach nicht nicht nicht nicht
Ammonium-
nitrat 59 mittel schwach schwach nicht nicht
Ammon-
sulfat 80 mittel stark schwach nicht nicht
Kalkammon-
salpeter 60 mittel schwach schwach nicht nicht
Super-
phosphat 94 stark schwach nicht nicht  nicht
Kalinmehlorid
(70 % K,0) 72 mitlel schwach schwaeh nicht  nicht

N PIK-Mehr-

nithrstol[-

diingemittel

{Nitro-

phosphate) 65 stark stark mittel mittel nicht

oder Konstruktionselemente mit einer Schutzschicht gegen
Korrosion versehen werden. Qhne Schutzanstrich ist die
Anwendung von IKonstruktionen oder Konstruktions-
clementen aus Metall nicht zulassig.

Der Schutzanstrich von Konstruktionen oder Konstruktions-
clementen ans Metall ist mindestens jedes zweite Jahr zu
erneuern.

Als Schutzanstriche werden empfohlen:

a) Epoxydharz-I{orrosionsschutzfarben {VED Farben- und
Lackfabrik Leipzig)

b) Chlorkautschuk-Anstrichstoffe (VEB Lacklabrik Teltow)
mit ciner Mindestschichtdicke von 160 pm.

Iriir alle Wandkonstruktionen oder Konstruktionselemente,
an denen wihrend der Lagerung Dingemittel direkt anliegen,
wird ein Bitumenanstrich empfohlen:

a) zwei Kaltanstriche, wobei der erste mit Pinsel oder Biirste
crfolgen soll und anschlicBend

b) drei HeiBanstriche.
Gesamtschichtstirke mindestens 4 mm. Zu bevorzugen
sind geblasene Bitumen. Lin Kaltanstrich mit durch
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Destillation gewonnenen Bitumen und ein HeiBanstrich
mit geblasenen Bitumen ist zu vermeiden.

Bei der Beschidigung des Bitumenanstriches durch Forder-
oder Transportgerite bis zur Wandoberflache ist die schad-
hafte Stelle mechanisch zu reinigen, zu neutralisieren und
der Bitumenanstrich zu erneuern,

Alle iibrigen tragenden IKonstruktionselemente und ins-
besondere Stahlbetonbinder sind mit einem porenverschlie-
Benden Schutzanstrich (z. B. finffacher Chlorkautschuk-
Anstrich) zu versehen.

Aluminium ohne Schutzanstrich oder Schutziiberzug sollte
nicht angewendet werden, da es von Chloriden, insbesondere
Ammoniumchlorid, stark angegrilfen wird.

Als FuBbodenausbildung hat sich bisher Kleinpflaster mit
Bitumenvergull bewihrt. Ein Bitumenmischsplittbelag wird
gegenwirtig vom Institut fir Mineraldiingung erprobt.

Ein direktes Eindringen von Wasser fiihrt zu einer schnell
voranschreitenden Iorrosion. Undichtigkeiten an Fenstern,
Tiiren oder Déchern sind daher sofort zu beseitigen.

1.2. Maschinen

Alle Maschinen zur Iérderung, Aufbereitung, zuin Transport
und zur Ausbringung von Mineraldiingemitteln sind auf
Grund ihres Einsatzes auch im Freien einer erhéhten Kor-
rosionsgelihrdung ausgesetzt.

Neben einem sorgfiltig vorgenommenen Korrosionsschutz
bei den Herstellerwerken ist daher auch die Pflege der
Maschinen wéhrend ihrer Nutzung fiir den 8konomischen
Einsatz von auflerordentlicher Bedeutung.

Die Herstellerwerke von Maschinen, die fiir dic Anwendung
bei Diingemitteln vorgesehen sind, sollten besondere Aul-
merksamkeit der ordnungsgemiflen und ausrcichenden An-
bringung eines Schutziiberzuges widmen.

Als Schutziiberziige haben sich bew:ihrt:
— Chlorkautschuk-Anstriche (Mindestnennschichtdicke

125 pm),
— PC-Anstrichstoffe (Mindestnennschichtdicke 180 pm),
— Alkydharz-Anstrichstoffe (Mindestnennschichtdicke

200 pm).
Bei der Entwicklung neuer Maschinen sollte verstiirkt der
Einsatz korrosionshemmender Werkstoffe, wie glasfaserver-
stirkte Polyesterharze, erfolgen.
Vor dem ersten Einsatz ciner ncuen Maschinc ist diesc drei-
mal mit einem Korrosionsschutzsl, Iorrosionsschutzfctt oder
einem Fluid (z. B. Schutzwachs Aero 46) sorgfaltig zu strej.
chen oder zu bespriihen.
Mindestens einmal im Monat ist jede Maschine trocken mi
PreBlluft oder Biirste zu reinigen und mit dem gleichen Kor-
rosionsschutzgl, -fett oder Iluid wie vor dem ersten Einsatz
einmal zu behandeln.
Einmal im Jahr, jewcils nach der Kampagne, ist die Maschine
naf} zu reinigen, zu iiberholen und der Korrosionsschutziiber-
zug an den schadhalten Stellen nach vorhergehender Unter-
grundvorbereitung zu erneuern. AnschlieBend ist wieder ein
dreifacher Uberzug mit cinem Korrosionsschutzsl, -fett oder
Fluid herzustellen.

2. Korrosion durch flissige Diingemittel
2.1. Wasserfreies Ammoniak und Ammoniakstarkwasser

Als Konstruktionswerkstoff ist Kohlenstoffstahl zufrieden-
stellend und das normal angewendete Material. Aulerdem
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finden Aluminium fir Konzentrationen von 5 bis 30 9/, N
und glasfaserverstirkte Polyester fiir alle I{onzentrations-
bereiche Anwendung. Stark aggressiv ist Ammoniak gegen-
tiber Kupfer und seinen Legierungen (Bronze, Messing) und
auch gegeniiber Holz.

Beim AuBenanstrich sind Epoxydharz-Anstrichstoffe anzu-
wenden, wobei besonders bei solchen Stellen auf cine gute
Untergrundvorbereitung zu achten ist, wo die Gefahr von
Ammoniakgasaustritt besteht (wie Ventile).

2.2. Stickstoffdingemittelldsungen mit Harnstoff und Ammonium.
nitrat

Bei diesen Diingemittellssungen werden vorwiegend Alumi-
nium und Aluminium-Magnesium-Legierungen als Konstruk-
tionswerkstoffe mit Erfolg angewendet. Losungen, die so-
wohl Harnstoff als auch Ammoniumnitrat enthalten, sind
gegeniiber Aluminium vertriglicher als Lésungen, die ent-
weder nur Harnstolf oder nur Ammoniumnitrat enthalten.
Dariiber hinaus sind bestindig: Chromnickelstihle, Poly-
dthylen, PVC, Miramid u. 4. Besondere Sorgfalt bei der Fev-
tigung ist den SchweiBiverbindungen zu widmen. Die An-
wendung von Iupfer, Zink und iliren Legierungen ist zu
vermeiden. Als Schutziibcrzug hat sich ebenfalls Epoxyd-
harz mit einer Mindestnennschichtdicke von 125 um be-
wiihrt. Geriéte fiir den Transport und die Ausbringung, ins-
besondere Pumpen, Rohrleitungen und Diisen, miissen nach
jeder Nutzung sorgliltig gespiilt werden.

2.3. NPK-Dingemittelldsungen

Diesen Diingemittellosungen gegeniiber sind Chromnickel-
stihle und Kunststoffe wie glasfaserverstirkte Polyester
bestindig. Aluminium hat sich als ungeeignet erwiesen. Fiir
den AuBenanstrich wird Epoxydharz empfohlen. Auch bei
diesen Diingemittelldsungen ist eine sorgliltige Spiillung nach
jeder Nutzung vorzunchmen.
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