Anlieferung, Zwischenlagerung der Kartoffeln und bei der
Beschickung des Trockners zum Ziel.

Die Steintrennanlage IX 955 brachte cine fast hundertpro-

zentige Steinabscheidung. Nachteilig ist die umstindliche
und schwierige Reinigung des Geriits. Zufriedenstellend
arbeitete auch die aus der VR Polen gelieferte Wiische.

Selbst bet einem Schmulzgehalt von 40 % wurden die Kar- -

toffeln bei vertretbarem Wasseraufwand einwandlrei sauber.
Der Wasserverbrauch bei der Steintrennung und Wische
unter den verschiedenen Bedingungen bewegte sich zwischen
0,57 und 1,2 m3/t Kartolfeln. Das ist ungemein niedrig.
Ein schwacher Punkt in der Aulbereitungslinie war der
Becherelevator, der die Kartoffeln von der Wische in den
Aufgabebunker f{érdert. Es sind geringe Anderungen not-
wendig, die auch die I'érderung von Zuckerriilben garan-
tieren.

Die beiden Schnitzelmaschinen arbeiten stérungsfrei mit
guter Leistung.

Schwierigkeiten gab es bei der Kartolfeltrocknung auch
mit der Trockentrommel sclbst. Neben Defekten an An-
triebswellen, Antriebsrollen und Lagern gab es Schwierig-
keiten mit den Durchlaufgeschwindigkeiten der IKartoffeln
durch die Trommel, mit Klutenbildungen und Trommel-
branden. Bereits durchgefiithrte und weitere vorgesehene
lechnische Veriinderungen diirften eoine wesentliche Ver-
besserung bringen.

Hinsichtlich der Zerkleinerung der Iartoffeln wurden bis-
her die besten Erfahrungen mit Seitenschnittmessern Teilung
155 mm aus der DDR-Produktion gemacht. Die Trommel
reagiert sehr empfindlich auf unsauber geschnitzelte Kar-
toffeln. Gemuste Kartolfelteile infolge falscher Messereinstel-
lung oder Verschmutzung dev Messer fithren sofort zu ver-
starkter Klutenbildung und zu Leistungsabfall.

Unter den geschilderten Bedingungen wurden im Herbst
1968 trotzdem 300 t Kartoffeln (Bruttolieferung) verarbeitet,
bei einer durchschnittlichen Leistung von etwa 3,9 t/h
(Bruttolieferung) bzw. 3,0 t/h (gewaschene Kart.). Die Quali-
tit der Trockenkartoffel war bei dieser Leistung gut bis
sehr gut. Bei hoherem Durchsatz verschlechterte sich sich.
Unmittelbar vor dem Frosteinbruch Ende Dezember wurde
“die Zuckerritbentrocknung mit einer Verarbeitungsinenge
von 80 t erprobt. Das Lrgebnis hinsichtlich Durchsatzlei-
stung (3,7 t/h) und Trockengutqualitat sowie Funktion der
wichtigsten Gerite war zulriedenstellend.

Entwicklung der Arbeitsproduktivitidt und der
Auslastung der Ernte- und Transportbrigade
Fir die Bedienung des Umlauftrockners wurden frither

a9

3 Ak bendtigt. Von diesen konnte auch die Doppelanlage

Dipl. agr. 6k. H. BEHLING

In den landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen der DDR
werden z. Z. iiberwiogend Braunkohlenbriketts als Energie-
triger eingesetzt, withrend im sozialistischen sowie kapitalisti-
schen Ausland vorwiegend Ol und Gas zur Wérmeerzeugung
zur Anwendung kommen.

Auf dem VII. Parteitag der SED wurde die Orientierung auf
eine verstarktz Anwendung von FEdelenergie gegeben. Ab
1968 begann demzufolge in der DDR der Bau von Olfeue-
rungsanlagen fiir landwirtschaftliche Trocknungswerke, um
auf dem Gebiet der Regeltechnik und Automatisierung in
den landwirtschaftlichen Betrieben voranzukommen und -ein
Zuriickhleiben der technischen Entwicklung gegeniiber dem
Welthochststand zu vermeiden. Aber auch wegen des Imports
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bedient werden, obwohl das zentrale Kontroll- und Steuer-
pult noch nicht fertiggestellt war. Die Funktionen des Be-
dienungspersonals  lhaben  sich  geiindert. s gibt keinen
Heizer mehr, der Schichtleiter iiberwacht und bedient die
Feuerungsanlagen und Trockner, ein Maschinist ist far die
Griingutheschickung verantworltlich und cin Arbeiter iiber-
wacht die Trockengutverladung. Bei Kartoffeltrocknung nrit
Vermahlung kommen ein bis zwel weitere Hilfskrilte hin-
zu. Das mit der Standortwahl verfolgte Ziel wurde also
erreicht. Die Arbeitsproduktivitit wurde mehr als ver-
doppelt.

Ahnliche positive Ergebnisse wurden bei der Auslastung
der ETB erzielt. Beil gleichgebliehenem  Personal-  und
Traktorenbestand wurde im Vergleichszeitraum zu 19G7
eine um mehr als 50 9, groBiere Menge Griinfutter geerntet
und transportiert. Die Organisation des [Futterbaues entsprach
noch nicht der neuen Verarbeitungskapazitiit. Dadurch kam
es zu einigen Produktionsausfillen infolge zu groBer Trans-
portentfernungen und damit Futtermangel. Auch in der
Leitung und Organisalion stellle die groBere Kaparzitit
héhere Anforderungen, die nicht sofort und immer gemei-
stert wurden.

Zusammenfassung

In der Gemeinschaftseinrichtung Landwirtschaftlicher Pro-
duktionsgenossenschaften Sandau wurde die erste Trock-
nungsanlage aus der VR Polen gebaut. Es werden einige
Gesichtspunkte der Investitionsvorbereitung und -durch-
fihrung dargelegt.

Eine technische Beschreibung der Trocknungsanlage M 804
und ihrer Arbeitsweise soll allen inleressierten Fachkollegen
einen ersten Gesamteindruck vermitteln. Besonderes Inter-
esse verdient die Ulfeuerungsanlage.

Die in Sandau erzielten ersten Produktionsergebnisse in
der Griinfuttertrocknung sind bei sehr geringer Stéranfillig-
keit der gesamten technischen Ausriistung durchaus zu-
[riedenstellend.

Die Erprobung der Trocknungsanlage mit Kartoffeln brachte
aussagefihige Zwischenergebnisse und bestiiligte ihre prin-
zipielle Eignung. Es wurden eine Reihe von Schwachpunk-
ten festgestellt und z. T. schon beseitigt. Eine wesentliche
Verringerung der Stéranlilligkeit und Steigerung der Durch-
satzleistung bei der Kartoffeltrocknung kann erwartet
werden.

Die in Sandau durchgefiithrte IKombination einer neuen
Anlage mit einem bereits bestehenden Trockner zeigt die
Méglichkeiten, die sich dadurch fiir die Okonomik eines
Trocknungsbetriebes eréffnen. A 7A8L

Bezug, Transport und Einsatz von Heizél in

landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen

von landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen macht sich der

Einsatz von Heizélen notwendig.

Nach Abstimmung mit der Staatlichen Plankommission ist

deshalb in der Perspektive ein verstirkter Einsatz von Heiz-

6l und Heizgas in der Landwirtschaft, inshesondere in den

Trocknungsanlagen und Gewichshiusern vorgesehen. Daraus

ergeben sich fiir Landwirtschaltsbetriebe und Volkswirtschaft

eine Reilre von Vorteilen:

— Der spezifische Wirmebedarf je kg Wasserverdampf{ung
verringerl sich,

— Der Transportaufwand bei Ol betrigt gegeniiber Braun-
kohlenbriketts nur noch 409, das bedeutet eine Ein-
sparung an Transportkapazitit und Arbeitskraftstunden.
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— Die groBen Aufwendungen fiir die Heizélbevorratungen
in den Sommermonaten werden vermindert, da die land-
wirtschaltlichen Trocknungsanlagen iiberwiegend Som-
merabnehmer sind, wodurch eine giinstige Jahresvertei-
lung hei der Fnergiebilanzicrung erfolgt.

— Aschetransport und Aufwand [iir die Bekohlung (Kohle-
transport vom lLagerplatz zur Fecuerung) entlallen. s
werden hierdurch Arbeitskraftstunden eingespart und die
Arbeitsproduktivitit gesteigert.

— Anschaffung von Kohle- und Aschebelsrderungsaggregaten
und ihr standiger Verschleify entfallen.

— Die dann mégliche Anwendung der Regeltechnik verbes-
sert Arbeitsablauf, Betriebssicherheit und Trockengut-
qualitit. Bei der I{ohlefenerung ist in den n#chsten Jah-
ren eine zweckmifBige Regeltechnik §konomisch nicht zu
lésen.

— Die Trocknungsanlage ist schneller betriehshereit. Olfeuc-
rungen sind gegeniiber den Kohlefcuerungen withrend des
Trocknungsprozesses anpassungsfithiger und damit leich-
ter und besser regelbar.

— Die Heizélfeuerung hewirkt eine Arbeitserleichterung.

Diesen Vorteilen gegeniiber der Kohleleverung steht jedoch
der erhéhte Investitionsaulwand einer Olfenerungsanlage von
ctwa 100 TM. Die damit verbundenen héhersn Zinsen und
Abschreibungen werden die vorgenannten Vorteile teilweise
kompensieren. Hinzu kommt, dafl die Wirmeceinheit bei
Ileiz6l unter den gegebenen Preisverhiilinissen [iir dic Land-
wirtschalt teurer ist als Dbei Braunkohlenbriketts  (siche
Talel 1).

Fir den skonomischen Einsalz von Ideizil sind daher stets

griindliche Uberlegungen notwendig, um den héchsten Nutz-

effekt zu erreichen:

— EinfluBl des Heizoleinsatzes aul die Standortauswahl der
Trocknungsanlage

— Wall der Heizslsorte

— Testlegung der Bezugsbasis

— Auflieizung -des Heizéls an der Empfangsstation

— Art des Heizéltransports

— Bevorratung und stindige Entnahme «des Heizéls

1. EinfluB des Heii&leinsaizes
auf die Standortauswahl

Bel der Standortauswahl ist fiir die Errichtung é§lbeheizter
Trocknungsanlagen besonders zu beachten:

a) Dieses Gebiet sollte méglichst nicht 1m gekennzeichneten
Wassereinzugsgebiet liegen, da sonst eine kostspielige Ab-
dichtung der Olauffangwanne erforderlich ist.

D) Es ist zu iiberpriifen, ob sich hereits Dirckthezieher [iir
Heizol oder Bitumen in der Nihe befinden, um eventuell
vorhandene Bezugsmoglichkeiten nutzen zu kinnen,

2. Wahl der Heizdlsorte

Bei ordentlicher Verbrennung und richtiger Brennerwahl
stellt der Trocknungsprozef keine besonderen Anforderungen
an die Qualitat des Heizéls. Aus diesem Grunde erfolgt die
Wahl nach dem Angebot und dem Preis.

Leichtole sind zur Wirmeerzeugung zu teuer und stehen
auch nicht ausreichend zur Verfiigung, wiihrend die Schwer-
dle preisginstiger angeboten werden. Der Tudustrieabgabe-
preis betragt ([rei Empfangsstation) bei
- Ieizsl Sorte B 150,— M/t (gem. PAO 3033/2C)
Heizsl Sorte C  125,— M/t
Heizsl Sorte D 100,— M/t
Dies entspricht, auf den Heizwert bezogen, hei
Heizol Sorte B mit einem Hy
= 9800 keal/keg = 15,30 M/Geal
9300 keal/kg 13,16 M/Geal
9500 keal/kg = 10,52 M/Gcal

Heizsl Sorte C
Heiz6l Sorte D
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Tafel 1. Bewertung der Energietriger fir den Linsailz in landwirt-
schaftlichen Trocknungsanlagen

Lnergietrager H Preise
° 2 v (in der 200 km-Zone
frei Anlage)
keal/kg M/t bzw M/Geal
m3 Gas
Rohbraunkohlet 2100 26,722 12,72
H. PAO v. 21, 1. 1964 28,70 13,67
Braunkohlenbrikelt! 4500 390,402 8,76
It. PAO v, 21. 1. 1964 64,50 14,33
Hcizdl Sorte HE-B2 9800 225,00 22,95
It. PAO v. 21. 1. 1064
Hcizsl Sorte HE-D3
It. PAO v. 21. 1, 1964 9500 175,00 18,24
Lieferung im II. und? 111, Quartal 155,00 16,33
Stadtgas 3200 0,082 25,00
1. PAO v. 21, 1. 1964 0,16 50,00
0,18 56,25

t EinschlieBlich der anteiligen Kosten fiir Kohlelagerung, Umschlag und
Aschelransport

2 Sonderpreis fiir die Landwirtschaft

3 Lieferungen durch VEB Minol

3. Festlegung der Bezugsbasis
Tir den Heizdlbezng gibt es verschicdenc Miglichkeiten:

a) Den Direktbezug ab Lielcrwerk iiber Straflentransport mit
Tankfahrzeugen, die Reichsbahn mit [Kesselmietwaggons
frei Empfangsstation, Verbrauchergemeinschaft, Dienst-
leistungen.

b) Uber VEB Minol bis ins betrichseigene Tanklager.

Der Direktkanf von Heizsl ist dic giinstigste Bezugsmaglich-
keit, er kann aber nicht tn allen Fillen durchgefithet werden,
da einerseits die Anfuhrentfernung zu grof} ist nnd anderer-
scits ‘keine eigene oder vertragliche Empfangsméglichkeit be-
steht.

Der Strafientransport ist fiir den Direktbezng bis zn einer
Fnifernung von 80 km zum Lieferwerk zu empfehlen, vor-
ausgesetzt, dafl der Lieferer Landabsatzmiiglichkeiten besitzt.
Der Direktbezug iiber Straflentransporte Dbesitzt gegeniiber
anderen den Vorteil, dal ein Umschlag eingespart werden
kann und die Aufheizung des Heizols vor der Einlagerung
sowie deren Kosten entfallen kénnen. AuBlerdem braucht die
Bevorratung nicht so grofl ausgebaut zu werden.

Erfolgt der Bezug des Heizsls mit Hilfe von IKesselmietwag-
gons der Reichsbahn, so wird zur Auflieisung der Mittel- und
Schweréle an der Empfangsstation einc Auflhcizméglichkeit
benétigt. Dazu ist cin fester Standort mit Gleisanschluf} cr-
forderlich. Die giinstigste Variante besteht, wenn das Ilcizél
gleich vom Kessclwagen direkt in die Lagerbehilter gefordert
werden kann.

Da nicht jedem Heizélverbraucher diesec Moglichkeiten des
Direktbezuges zur Verfiigung stehen, solltc cr genau priifen.
ob nicht im Umkreis bis zu 30 kin bereits cin Direktbezieher
von Heizdl vorhanden ist, um iiber ihm und seine Einrich-
tungen die benétigten Heizdlmengen zu erhalien,

Nutzung und bessere Auslastung derartiger Einrichtungen
crhéhen den konzentrierten Ulumsclilag, verringern die vie-
len Einzelabnehmer und bringen fiir alle Partner finanzielle
Vorteile,,

Eine weitere Variante des Direktbezuges von Heizsl besteht
itber die Bildung sogenannter Verbrauchergemeinschaften, die
sich an einem zentralen Ort mit Gleisanschluf} eine Aufheiz-
anlage errichten und mit eigenen Tankfahrzeugen den Heiz-
olumschlag eigenverantwortlich organisieren.

Uberall dort, wo keine Moglichkeit eines Direkthezuges vor-
handen ist, bleibt der Einkauf iiber VEB Minol. Da das Netz
der Heizdltanklager des VEB Minol z. 7. jedoch noch sehr
weit auseinandergezogen ist, sind die Transportwege oft sehr
grof. Die Anfulrkosten sind entsprechend den Entfernungen
gemall PAO 3030/3 vom Verbraucher zu tragen. Hinzu
kommt, daB nicht alle Heizéltanklager auch alle Heizolsorten
handeln und somit der Verbrancher sich oft nach dem An-
gebot und nicht nach der Wirtschaftlichkeit entscheiden mnuf3.
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So konnen die Trocknungsanlagen im Bezirk Karl-Marx-
Stadt vom VEB Minol 7. Z. kein D-OI, sondern nur €-01 be-
ziehen.

Bei Linkauf ither VEB Minoltanklager verteuert sich das
Heizil gegeniiber dem Direktbezug um die zulidssige Han-
delsspanne von  April his 30. September um 40,— N/ Fir
Landwirtschaltshetriebe und vom Oktober bis Miirz sogar um
60,— M/t. Werden die Kosten [iir die Aulheizung davon ab-
gezogen, so crreicht der Divekibezirher einen CGewinn von
20,— bis 50,— M/t Heizél.

4. Die Aufheizung des Heizols
an der Empfangsstation

An der Empfangsstation ist eine Aufheizung der Heizéle in
den Kesselwagen der Reichsbahn in den metsten Fillen er-
forderlich, da Transportdauer und \Witlerung, insbesondere
die Auflentempervaturen und die damit verbundene Abkiih-
lang der Heizile, im voraus nicht genau bestimmt werden
kénnen. Die Heizédle der Sorte C und D sind erst ab 50°C
pumpfihig und gestallen eine vollstindige Entleerung der
Kessel bei -etwa 70 °C.

Fliner ausreichenden Aufheizung ist besonderes Augenmerk
zu schenken, da sonst das Ieizsl ungeniigend aus den Kes-
selwagen ausflieBt und zuriickbleibende Ileizblreste von elwa
209, den Gewinn des Direktbezuges kompensieren. Zum
Zwecke der Aufheizung sind die Kesselwagen der Reichsbahn
mit Heizregistern und AnschluB fiir eine Dampfbeheizung
ausgeriistet. Der max. zuliissige Betriebsiiberdruck ist hei den
verschicdenen Waggons unlerschiedlich und betrigt je mach
Ausriistung 4, 6 oder 12 at. Die Aufheizzeit richtet sich nach
der Heizélmenge, dem angewandien Dampldruck und der
Ultemperaturdifferenz zwischen Beginn und Lnde der Aufl-
heizung. Sie schwankt zwischen 2 bis 20 h/Waggon.

An Aufheizanlagen finden HMHoch- und Niederdruckdampl-
crzeuger als stationdire nnd als transportable Anlagen Ver-
wendung, Jiner sltationiiren Damplerzenczungsantage sollte

Tafel 2 .Anschaffungskosten ciner Damplerzeugungsanlage (in M)

Hochdruck Niederdrnck

Kohle- Kohle- Ol-
feuerung feucrung fenerung
‘Technische Ausriistung
(Dampferzeuger und Zubeharteile) 21000 20500 27500
Brennpstolfbehiller 500 500 G0N0
Gebaudehiillc und Fundamente 5000 5000 5000
Frischwasserspeisung einschl.
Frischwasscraufbereitung 6000 6000 6000
32500 32000 A4 500

Tafel 3. Bercchnung der laufenden Kosten (in M)

Hochdruck Niederdruck

Kohle- Kohle- 01-

feuerung  feuerung  feucrung
Abschreibungen 10 9, 3250 3200 4450
Zinsen 2 8, 650 640 890
Brennstoff
(1000 Einsatzsilunden/Jahr) 4000 3600 0600
Instandhaltung 5000 3000 4000
Arbeilskosten 3000 2500 2500
Gemeinkosten 3000 2500 2500

18900 15440 J12401

239402

L LEinsatz von Dieseikraltstoff und Leichtol
2 LEinsatz von [ieizél Sorle HE-B

Tafel 4. 1leizolverbrauch bei jihrlich 1000 Einsatzstunden

Hochdruck Niederdruck
Kohle- Kohle- Ol
feuerung  feuerung  feucrung

x Aufheizzeit d. Jahres

je Kesselwagen a’ 20 t/h 8 10 10
Anzahl der Kessclwagen St, 125 100 100
Heizélmenge t/Jahr 2500 2000 2000
Aufheizkosten M/t Heizil 7,58 7,72 15,621
11,872

1 Kinsalz von Dicselkraftstoflf und Leichtol
2  Einsatz von Heizél Sorte HE-B
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Bild 1. Transportable Dampferzeugungsanlage (Niederdrudidampt)

man den Vorzug geben, wenn man sie an einem Entladegleis
errichten kann und eine tigliche Auslastung tiber das ganze
Jahr gewihrleistet ist.

Die Dampferzeugungsanlage (Bild 1) transportabel aufzu-
bauen ist nur dann ralsam, wenn zeitweise Inanspruchnahme
crfolgt und keine stindige Bedienungskralt voll ausgelastet
werden kann.

Bevor einc Aulheizanlage neu ecbaut wird, ist zu priifen, ob
anan nicht ausreichende Mengen Abdampl bzw. Fremddampf
aus vorhandenen Anlagen in unmittelbarer Nithe beziehen
kann.

Ist dee Neubau einer Damplerzengungsanlage nolwendig, so
wird fir die Tandwirtschalt zu diesem Zweck ein Nieder-
druckdamplerzeuger mit einem Belriehsdruck von 0,5 /kp/em?
und 500 kg/h Dampfleistung empfohlen. Der Vorteil eines
Niederdruckdamplerzengers liegt davin, dall er von jedem
crfahrenen bzw. eingewiesenen Kesslwiirter ohne besonderen
Belihigungsnachweis bedient werden kann, da er nicht der
stiindigen Uberwachung der TU wunterliegt. Bedienungskrille
fiir einen Hochdruckdampflerzeuger miissen den Belihigungs-
nachweis besitzen und sichen [iir den zeitweisen Einsatz nur
sclten zur Verfiigung.

Der Investitionsanfwand ist fiie den Niederdruek- und Ioch-
druckdamplerzeuger etwa gleicl, wiihrend die Aufheizzeit des
Ileizoéls im IKesselwagen beim  Hochdrmckdamplerzeuger
gegeniiber dem Niederdruckdamplerzeuger geringliigig kiie-
ser ast. Diese Verkiirzung ist nur von Bedeutung, wenn drei
oder mehr Kesselwagen gleichzeitig aufgeheizt werden sollen.
Nach unverbindlichen Linschitzungen auf (rund von Pro-
spelkrangaben betragen die Anschalfungskosten einer Dampf-
erzeugungsanlage der genannten Grolle ectwa 32,—  Dis
44,5 TN (Talel 2).

Im Beispiel nach Tafel 3 und 4 wurden anteilige Kosten fiir
den GleisanschluB nicht aulgenommen, da cin Gleisanschlul}
hierfiir nicht gesondert gebaut wird und die Iosten sich
dann nadh der Umschlagmenge richten, die einer sehr groflen
Variationsbreite unterliegen.

Beim Einsatz von Abdampf oder Iremddampf entstehen
Kosten von 2L,— M/Geal Dampl und dazu dic anteiligen
Kosten fiir den Dampfanschlufl. Somit entstchen Aufheizungs-
kosten von etwa 5,— bis 8,— M/t Heizsl.

5. Art des Heizodltransports

Beim Bezug iber VEB Minol wird das Heizél mit Spezial-
fahrzeugen durch den Vertragspartner (Verkiufer) direkt
angeliefert. Der 1¢iufer zahlt die Anfuhr nach PAO 3030/3.
Danach wird bis 30 km Luftlinie eine Grundgebiithr entspre-
chend der Nutzlast des Fahrzeuges, cine Siillstandszeit fiir
das Befiillen und Entladen des Tankflahrzeuges, ein Entgelt
je kkm und ein Zuschlag fiir Spezialtrankfahvzeuge Je km be-
rechnet. Die Landwirtschalt enthilt als Sondervergiinstigung
cine PreisermiBigung von 309, der errechncten Transport-
kosten. Bei Transportentfernungen iiber 30 km Luftlinie er-
lolgt die Berechnung nach den Tarifen der Reichsbahn.
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Fir den Direktbezug des Heizdls ist in den meisten Fillen
ein zusitzlicher StraBentransport von der Empfangsstation
bis zu den Lagerbehiltern erforderlich, er kann in Spezial-
fahrzeugen oder in hierfiir hergerichteten Fahrzeugen erfol-
gen.

Ein Spezialtankfahrzeug fiir 12 t kostet etwa 120 000 M und
lohnt den Einsatz nur, wenn es tiglich iiber das ganze Jahr
voll ausgelastet wird, da mit diesem Fahrzeug auf Grund
der Spezialausfiihrung keine anderen I'ransporte in den Zei-
ten der Nichtinanspruchnahme durchgefithrt werden kénnen.
Fiir ein Trockenwerk allein ist daher ein Spezialfahrzeug
nicht zu empfehlen.

Giinstiger ist der Einsatz von Tankanhiingern, da der Trans-
port durch jede Zugmaschine durchgefithrt bzw. ersetzt wer-

den kann (Bild 2).

Am wirtschaftlichsten wire der Einsatz von transportablen
Tankbehiltern, die man je nach Bedarf auf ein zur Ver-
fiigung stehendes Fahrzeug mit entsprechender Tragkraft auf-
baut; nach Abschlul der Kampagne und ansreichender Be-
vorratung von Heizl kann der Tankbehiilieraufsatz abge-
nommen werden, so dal fiir die Fahrzeuge zusitzliche Ver-
wendungsméglichkeiten bestehen. Die Fahrzeuge erhalten da-
durch eine héhere Auslastung und die Festkosten sinken.

Die Isolierung der Tankbehilter ist nur bei Transporlzeiten
iber 1 h erforderlich, da das Heizblt im allgemeinen schwer
abkiihlt. Unter den genannten Bedingungen ergeben sich fol-
gende Kosten:

Heizdltransportverrechnung iiber VEB Mino! (in M)

Bei einer Entfernung von 40km zum Tanklager des VEB
Minol, Antransport erfolgt mit einem 12-t-Spezialtankfahr-
zeug:

Grundgebiihr 2,50
Befiillen 25 min (—,13 M/min) 3,25
Transport-km 80 km (1,26 M/km) 100,80
Entladen 30 min (—,13 M/min) 3,90
Zuschlag (—,62 M/km) 49,60

160,05

PreiserméBigung fiir die Land-
wirtschaft 30 %, . 48,01

112,04
9,34 M/t Heizol

Transportavfwand durch den landwirtschaftlichen Betrieb

‘Kosten insges.

Transportkosten

Die Entfernung zum Empfangsort wird bei einem Direkt-
bezug von Heizél kaum 15 km iiberschreiten. An Transport-
mitteln soll ein Traktor mit 3 Tankanhingern bzw. Anhin-
gern mit Tankaufbau eingesetzt werden.

speziellen Tank- Behalterauf-

Transport mit anhingern (M/h) bau (M/h)

Traktor (x 15 km/h) 14,10 14,10
spezielle Tankanhiinger 5t 4,— -
normale Hanger mit Behiltcr-

aufbau (5t) — 3,60
Arbeitskosten ' 3,— 3,—
Gemeinkosten 100 9/, d. L. 3,— 3,—
Iosten/h 24,10 23,70
transportierte Heiz- .

dlmenge/h 25 t 25 t
Transportkosten/t

Heizsl 9,64 M 9,48 M

6. Bevorratung und stidndige Entnahme von Heizél

Zur Sicherung der kontinuierlichen Produktion von Ileizs)
und seines technisch und &konomisch richtigen Einsalzes
sowie zur stérungsfreien Versorgung aller Verbraucher wur-
den 1964 von der Zentralstelle fiir wirtschaftliche Energie-
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Bild 2. 5-t-Anhiinger mit Behdlteraufsatz 5 000 {

Bild 3. Liegende Lagerbehiiller zu je 75 m® Nenninhalt

Bild 4. Stehende Lagerbehilter mit 220 in3 Nenninhalt

anwendung fiir die Lagerung allgemcine Grundsiitze aulge-
stellg:

a) FEine ausreichende Bevorratung von IHeizél erfolgt beim
Verbraucher, da die Lagerung beim Hersteller oder am
Umschlagpunkt volkswirtschaftlich nicht zweckméaBig ist.

b) Die Bevorratung muf} so bemessen sein, daB durch die
Einlagerung stindig ein stérungsfreier Betrieb auch bei
Lieferverzégerungen und Transportschwierigkeiten ge-
wihrleistet 1st.

[Fir die Mindestlagerung von Heizsl gelten danach folgende
Richtmengen:

Heizslverbrauch Mindestlagerkapazitit in t

t/Jahr fiir Produktionszwecke
< 300 60
< 500 85
< 750 ' 120
< 1000 160
< 2000 250
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Far die landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen UT 66, MGF,
M 804 und LKB reicht eine Lagerkapazitit von 160 t véllig
aus, da der Hauptverbrauch in den Sommertnonaten liegt.

Die Lagerung des Heizils kann oberirdisch in liegenden oder
stehenden Lagerbehiltern erfolgen. Bis zu einem gewiinsch-
ten Nenninhalt von 100 m? je Behilter werden liegende und
ab 160 m® Nenninhall je Behilter stehende Lagerbehilter ein-
gesetzt. Die stehenden Lagerbehiilter haben den Vorteil, daf}
sie eine geringere Grundfliche benstigen, andererseits ist aber
der Montageaufwand groBer, wodurch sich der Investilions-
aufwand erhsht (Bild 3 und 4). Aber schon bei Lagerkapa-
zititen Gber 250 m3 werden die stchenden Lagerbehilter im
Investitionsaulwand billiger als die liegenden Tanks.

Zur Entnahme von Heizol ist scine Aufheizung bzw. Warm-
haltung unbedingt notwendig, es kaun durch dampfbeheizlc
oder elektrische Heizkorper erfolgen. Die Aufheizung bzw.
Warmbhaltung von Heizé! erfolgt bei den landwirtschaftlichen
Trocknungsanlagen gegenwiirtig am zweckmaBigsten mit elek-
trischen Heizpatronen in Form der sogenannten Taschen-
heizung. Hierbei wird nur der Teil des Behilterinhaltes aul-
geheizt, der stindig als Heizolbedarf abgepumpt wird (Bild 5,
Talel 5).

| §

Lild 5. Einsalz von cleklrischen Ileizpatronen zur Erwirmung des
Heizdls

Talel 5. Koslen (ir Lagerung und Aufheizung von Heizil im Lager-
behiilter (in M)

Investitionsaufwand
zur Lagerung von Heizil

liegender stehender
Lagerbehiller  Lagerbehilter

Nenninhalt 160 m¥ (Kalkulationspreis) 64000 63000

Abschreibung (3,2 %, nach Sonder-

druck 491) 2050 2175

Zinsen (2 %) 1280 1360

Aufheizungskosten

(20 kWh/h = 4000 h/a x 0,08 M) 6400

(18 kWh/h = 4000 h/a x 0,08 M) 5760
9730, — M 9295, — M

1600’1 1600t
6,08 M/L 5,81 M/L

Heizélumschlag/Jahr
Kosten

Talel 6.  Kostenzusummenstellung fisr den Einsalz von Heizél HE-G
in landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen

Heizol — Sorte € Heizol — Sorte D

Industricabgabepreis M/L 125, — 100, —
M/Geal 13,16 10,52

Aufheizungskosten an

der Empfangsstation

mit Braunkohlenbrikett M/t 7,56 (bis 7,70 (bis
156,62 mit Dicscl) 15,62 mil Dicscl)

Heizéliransportkosten M/t 9,60 9,60
Lagerkosten einschl. 5,81 bis 5,91 bis
Auflheizung (liegende  M/L 6,08 6,21
Behiilter)
Linsatzkosten insges. M/t 148,16 123,51

M/Geal 15,60 13,00

Heizéleinsalz beim
Bezug iiber VEB Minol M/t 200, — bzw. 180, —1 175, — bzw. 155, —1!
M/cGal 21,05 bzw. 18,950 18,42 bzw.. 16,331

4 Licferung in der Zeit vom 1. April bis 30. Sept. d. J.
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1. Wirtschaftliche Ergebnisse beim Heizoleinsatz

Die Zusammenstellung der wirtschaftlichen Ergebnisse des
Heizéleinsatzes in den landwirtschaftlichen Trocknungsanla-
gen liBr erkennen, daB «dieser Finsatz cinige Betrachtungen
wert ist, um ihn dkonomisch giinstig zu gestallen (Tafel 6)
und die entsprechenden MaBnahinen hierzu einzuleiten,

In Auswertung der Kostenzusammenstellung fir den Ein-
satz von Heizél ergibt sich eine durchschnittliche Kostenein-
sparung von 31,— bis 38— M/t Heizél im Direkibezug
gogeniiber dem Bezug «durch VEB Minol. Bel ciner Trock-
nungsanlage mit 5 t/h Frischgutdurchsalz und einem Jahres-
verbrauch von etwa 1700t Heizol in 4000 Einsatzstunden
wire durch den Direktbezug von Heizsl ein Gewinn von
53 000,— bis 63 000,— M/Jahr entsprechend dern Brennstoff-
cinsatz Kohle oder Diesel bei der Aufheizung zu erreichen.
Damit wiire der zusiitzliche Investitionsaufw:nd sehr schnell
ausgeglichen.

8. SchluBbetrachtung

Der hochwertige Brennstolf Heizsl verlanct cinen besonders
Lechnisch und wirtschaftlich begriindeten liinsatz, hierzu soll
dieser Beitrag dienen.

Die Novwendigkeit des Einsatzes von Heizol sowie die Vor-
teile und der Linflufl auf die Standortauswahl werden be-
griindet.

Bei der Wall der Heizilsorte ficl dic Eutscheidung auf die
schweren Heizéle, moglichst Sorte HE—D.

Besteht cine Moglichkeit des Direkthezuges von Heizdl, so
ist diese in jedem Ialle erstrangig zu nutzen. Die FolgemaB-
nahmen der Aufheizung von Heizolen an der Empfangssta-
tion, deren Transport und Einlagerung werden eingeliend be-
handelt.

Eine Kostenzusammenstellung beweist die Uberlegenheit des
Direktbezuges vou Heizél gegenitber dem Bezug durch’ VEB
Minol. A 7482
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