ren) und wird dann in Vorrichtungen mittels COy-Schweil3-
verfahren verbunden. Die Fertigteile werden durch die TKO
kontrolliert und den vertraglich gebundenen Verziukercien
angelielert, da wir simtliche Siallausriistungen verzinkt aus-
lielern. Damit bicten wir einen hochwertigen Korrosions-
schutz, dev cine fange 1lahtharkeit dee Ausriistungen garan-
herl.

Die Montage dev Stallausviistungen crfolgt durch die Teit-
betriche [iir Innemmechanisiecrung in den cinzelnen Bezirken.
Sie treten als Hauplaultragnchimer Ausvitstungen auf und
beauftragen uns mit der Feclignng der Anlagenteile. Sie er-
halten gleichzeilig die dazn notwendizen Montagetechnolo-
gien.

Unser Produktionsprogramm umfafit siimtliche Stallausrii-
stungen fiir Jungvich-Aulzucht-, Milchvieh- und Bullenmast-
anlagen. Es sind im wesentlichen die Baugrappen

Liegeboxenabtrennungen. Tore,

SelbstfanglreBgitter, Kontrollginge,
Triftwegbegrenzungen. Behandlungsstiinde.
Abgitterungen,

Alle Teile werden in Beispielanlagen crprobt, bevor sie in
grofen Stiickzablen in Angebotsprojekien eingesetzt werden.
Die Planung und Bilanzierung der Stallausriistungen ,,Rind*
erfolgt vom VLIB LT\ Kleinleipisch, d. h. siimtliche Bestellun-

gen sind uber die Leitbetriebe fiir [nnenmechanisierung an
uns zu richten. Zur Abdeckung des Bedarfes werden wir
schrittweise entsprechende  Kooperationspartner  vertraglich
binden, dic unter unserer l.eitung Dbestimmte Baugruppen
fertigen. Damit wird die 7. 7. noch vorhandene Doppelglei-
sigkeit vermicden.

Zur  Anleitung  des Wartungspersonals, Absicherang  von
(raranticanspriichen und Reparaturen ist der Kundendienst
aufzubauven, damit vor allem in den neuzuerrichtenden Grof3-
anlagen cin stérungsfreier Betriebsablauf gewihrleistet wer-
den kann. Bereits in diesem Jahr trat unser Betrieb als Aus-
steller auf der ,agra 1969° in Markkleeberg auf. In der
neuen Halle 22 — Milehproduktion — wurde ein Fragment
der 2000er Milchvichanlage und in der Halle 32a — Fleisch-
produktion — ein Teil der Bullenmastaulage gezeigt. Dic in
der Bullenmastanlage montierten Baugruppen erhielten den
Oberfliichenschutz  Miramid™, dee im Wirbelsinterverlahren
aufgebracht wurde und in eciner FFarbpaletie angeboten wer-
den kann.

Zur rationclleren Cestaltung der Betrviebswirtschaft sind dic
Vorberettungen zu teeffen, wm it Hilic der EDV den Ein-
(lu} auf die Kostenbildung zu verbessern. Entsprechende
KNader sind auszubilden und die Einsatzvorhereitung ziel-
strebig durchzusctzen. A 7636

Der Einsatz des Karussellmelkstandes M 691-40

in groBen Milchviehanlagen

Die Produktion von Nahrungsgiitern erfolgt in unserer Re-
publik in zunelinendem Mafle in kooperierenden landwirt-
schaltlichen Produltionsgenossenschalten. Die Konzentration
der Produktionsmittel, die Arbeitsteilung, die Mechanisierung
und Automatisicrung ganzer Produktionsprozesse kennzeich-
nen unsere derzeitige IEntwickung.

[Fiir die Milchiproduktion bedcutet das besonders den Eiusatz
von modernen Melkstinden, die cine hohe Arbeitsprodukti-
vitdt und niedrige Verfahrenskosten ermaglichen.

Der vom VEB FElfa Elsterwerda gelertigte Karussellmelk-
stand M 691—40 {Bild 1) kemmt bei groBen Milchkuhbestin-
den, wie die Lrprobungsergehnisse zeigten, diesen Forde-
rungen der sozialistischen Landwirtschalt sehr nahe.

Dieser Karussellmelkstand wurde in wenigen Jabren vom
VEB Elfa Elsterwerda nach einer TOZ, die in Zusammen-
arbeit des Institnts fir Jandwirtschaltliche Betriebs- und
Arbeitsgkonomik Gundorf und des [nstituts fiie Mechanisie-
rang der Landwirtschalt Potsdam-Bornim entstand, entwik-
kelt und gebaut. Der derzeitige LEinsatz des Melkstandes in
mehreren Mildiviehanlagen mit L000 und mchr Tieren wird
cine endgiillige Aussage dariber bringen, wie sich dieses
relativ komplizierte Melhsvstem in der Praxis cinfithren
laBt.

Organisation der Milchgewinnung

Die Kiihe werden im Laufstall zu 40 bis 60 Ticren je Gruppe
gehalten. Ein Treiber leitet die Kiilie bis zum Vorwartehol
und bringt dic gemolkenen Kiilie aus dem Nachwartehof in
die Stiallabteilungen zuriick. Kreuzungslreie, gerade verlau-
Tende und 2,5 m breite Treibwege sowie funktionssichere Tore
sind wesentliche Vorausselzungen [iiv cinen reibungslosen
Ablaul der Teeibarbeiten. Je Iuh sollten 1,75 m2 Flache in
jedem Wartehof zur Verfigung siehen.

Unterteilte Vor- und Nachwartehdle erleichtern die Trennung
der Kuhgruppen. [ine weiterer ‘T'reiber lenkt die Kithe aul

® Tustitut fie landwirtschaltliche Betriebs- und  Arbeitsdkonomik Gun-
dorf (Geschiftsfithrender Direktor: Dre. G, REICHEL)
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Bild 1. Karussellmelkstand M 691 mit 40 Melkbuchten in Betriel
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Bild 2. Technologische Darstellung des Karussellmelkstandes mit
40 Melkbuchten; MB Melkbuchten, Sp Steucrpult, RS Reini-
sungsschleuse, KD aulomatische Ringspilung, KD Kraftful-
rerdosierer, KL Krafltfutterlager. 1. [agerrdume. VIV Vorwarte-
hof, NW Nachwartehof, DW Decsinleklionswanne. KM Kiihl-
maschinen, KS Killespeicher, LT lLagertank. K Kiihler,
V  Vakuumpumpen, DL Druckluftanlage, S Steuweranlagen.
AR 1 his AK [ Melker L bis 4
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den Karussellmelkstand, dosiert das Nraftfutter und sorgtl
[iw cin reibungsloses Abtreiben dev Tierve. Scine Aufgabe ist
es auflerdewn, anl das Festlegen der Kiilie, besonders in der
LEingewshnungsperiode, zu achten. Nur cine in der Fangein-
vichtung [estgelegte KKuh kann Kraftfutter aufnehmen, steht
in der richtigen Stellung ziom Melker und verl#iBt den Melk-
stand nieht vorzeitig.

Der Melker 1 (s. Bild 2) entnimmt die Milchprobe und priift
dicse aul einer an der Euterbrause monticrien Priifschale.
Danach siuberl er das Iuter mit lemperiertem Wasser.

Der Melker 2 wischt das Juler mit cinem Lappen, der in
Desinlektionslasung leicht angefenchtet wird, ab und setzt die
Melkzeuge an. Das Anriisien der uter erfolgt antomatisch
und wird dem Melker Giber ein gelbes Lichtsignal angezeigt.
Nach Beendigung des Milchllusses wird das Melkvakuum
aulomatisch unterbrochen. Diesen Vorgang signalisiert eine
rolaufleuchtende Lampe an der Melkbucht. Das Melkzeug
bleibt jedoch am liuter hiingen, ohne dafl Blindmelkzeiten:
auftreten.

Die Melker 3 und 4 leiten durch cinen Knopfdruck das me-
chanische Nachmelken ein. Eine kurze, kriftige Lutermassage
und ein leichter Druck aul die Zentrale des Melkzeuges
unterstitzen den maschinellen Ausmelkvorgang. Danach wer-
den die Melkzeuge abgenonmen und am Schalter der Melk-
automatik eingehiingt, die sich dadurch wiederum auf die
Ausgangsstellung ecinstellt. Flexible Gummiblenden lenken
dic Kuh zum Abtrieb.

Die Milch wird in Recorder gemolken (Bild 3). Stabile Va-
kuumverhiiltnisse am Euter und elcktromagnetisch gesteuertle
Pulsatoren sichern eine gute Melkqualitiit.

Die Reinigung und Desinfektion aller milchfiihrenden Teile
erfolgt iiber eine programmgesteuerte Anlage. Im Programm
1 wird vor dem Melkbeginn dic gesamte Melkanlage ctwa
10 min lang mit Klarwasser gespiilt. :

Nachdem die letzte Kuly den Karusscllmelkstand betreten
hat und ihr das Melkzeug angesetzt wurde, reinigen die
Melker I und 2 die Melkzeuge duflerlich mit Biirsten wih-
rend der Drehung des Melkstandes in einer Wanne mit
Reinigungs- und Desinfektionslosung. Ifiir diese Reinigung
sowie das Aufklemmen der Melkzeuge auf die Spiilképle
bendtigen zwei Arbeitskrifle nur rd. 10 min Zeit. Dic iuBer-
liche Reinigung des Melkstandes erfolgl wiibrend des Mel-
kens in der Reinigungsschleuse (s. Bild 2). Das nach Beendi-
gen des Melkens cingeschaltete Programm 2 beinhaltet das
eltwa 35 min andaucrnde Reinigen und Desinfizieren aller
milchfithrenden Teile im Melkstand. lin Abstand von etwa
10 Tagen wird iiher das Pregramm 3 eine ..Generalreinigung®
ausgelost.

Organisation der Arbeit

Die Milchgewinnung in diesem Melkstand erfordert ein gur
ansgebildetes Kollektiv.

Fiir jeden Arbeitstaki stehen bei einem Durchsatz von
180 Kiihen/h 0,33 min
200 Kiihen/h 0,30 min
240 Kiihen/h 0,25 min

zur Verfiigung. Da das maschinelle Nachmelken rd. 0,60
AKmin beansprucht, sind in diesem Bereich zwel Melker ein-
zusetzen. Nach einer notwendigen praktischen und theoreti-
schen Ausbildung sowie einer Linarbeitungszeit von mehreren

Bild 4. Beispiel fiir tigliche Einsatzzeiten des Karusscllmelkslandes mit
40 Melkbuchten; a) einschichtiger Eiansatz, b) zweischichtiger
Einsatz, ¢) dreischichiiger Einsalz

Bild 5. Investitionen fiir dic Milchgewinnung im Karussellmelkstand
mit 40 Melkbuchten in M/Kuhplatz; I 960 Kiihe, 11 1 920 Kiihe.
a mit Kithlung und Lagerung, b Milchfernleitungsanschlufl

Pild 6. Verfahrenskosten der Milchgewinnung im  Karussellmelkstand
mit 40 Melkbuchten in M/Kul - Jahr; T 960 Kiihe, I7T 1920
Kiithe, a mit Kihlung und Jagerung, b Milchlernleilungs
anschluf
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Tagen erreichen geiibte Melker und Melkerinnen Takizeiten
von 0,30 min und weniger.

Der Gesamtarbeitszcithedar[ fiiv dic Milchgewinnung betriigt
bei einem Durchsalz von 200 WKithen/h:

4 Melker X 0,30 Almin = [,20 AKmin je Gemelk
2 Treiber X 0,30 AKmin = 0,60 A\IXmin je Gemelk
Vor- und Nachbereitungszeit = 0,20 AKmin je Gemelk

Summe == 2,00 AKmin je Gemelk

Line Linsparung an Arbeitszeit ist auf diesem ,FlicBband*
nur moglich:

— bet Senkung der Takizeiten an allen Arbeitsplétzen,

— bei Automalisierung eines Arbeitsplatzes, so dall einc
Arbeitskraft eingespart werden kann..

Da wir heute noch nicht iiber ausreichend gesicherte Ver-
suchsergebnisse fir den Einsatz von Arbeitskriften im Ka-
russellmelkstand und in Tierbestinden mit mehr als 1000
Jihen verfiigen, werden vorcrst die in Bild 4 dargestellten
Linsatzzeiten vorgeschlagen. Speziell der mehrschichtige Ein-
satz des Melkstandes sowie die zeitlich geplanten Wartungs-
und Reparaturzeiten sind fic eine 6konomische Auslastung
dieser relativ investitionsaufwendigen Melkanlage von groller
Bedeutung.

Durch Kurz- und Schichtpausen aufgelockerte Arbeitszeiten
sollen den Melkerinnen und Melkern die Moglichkeit bieten,
dic Arbeitsplitze zu wechseln nnd Erholungspausen einzu-
legen. Der dreischichtige Iiinsatz des Karussellmelkstandes
ermoglicht es, Frauen, die keine volle Schicht (525 Minuten/
Tag) arbeiten kénnen, einzusetzen.

Bei einschichtigem Einsatz kénnen bel einem Durchsatz von
200 Kiihen je Stunde maximal 730 laktierende Iithe und
bei mehrschichtigem Einsatz 1400 bis 1600 laktierende Kiihe
gemolken werden.

Okonomische Einschdtzung

Die erforderlichen Investitionen (technische Einrichtungen
nach vorliegenden Preiskalkulationen des VEB Elfa, Bau
nach MENZEL, Institut Gundorf) betragen in Abhiingigkeit
von der BestandsgroBe und der technischen Ausriistung 470
bis 1000 Mark je Kuhplatz (Bild 5).

Impulsa-GroBmelkanlagen in arabischen Staaten

Die Haudelsbeziehungen zwischen der DDR und den arabi-
schen Staaten haben sich auf Grund zwischenstaatlicher Ver-
cinbarungen in den letzten Jahren schr positiv entwickelt.
Neben Anlagen und Maschinen zur VergroBerung des Indu-
striepotentials dieser Linder werden von unserer Republik
auch AMaschinen und Finrichtungen [iir die tropische Land-
wirtschaft geliefert. Auch der VEB Elfa Llsterwerda, als
PProduzent von Melk- und Kiihlanlagen, exportiert mit Erfoly
seit einigen Jahren nach der Republik Syrien und der Ver-
cinigten Arabischen Republilc seinc Erzeugnisse. Noch in
diesem Jahr wird sich die Zahl der arabischen Linder, die
sich fiir Erzeugnissc des VEB Elfa Elsterwerda entschieden
haben, vergréllern, so sind z. B. Exporte nach der Republik
Algerien und der Republik [rak vorgesehen.

Entsprechend der Agrarpolitik der Regicrungen unserer ara-
bischen Handelspartner werden in erster Jinie GroBmelkan-
lagen gewiinscht, die aul staatlichen Farmen zum Einsatz
kommen. So wurden bisher nach der VAR Rohrmelkanlagen
fir Herden ab 200 Killie und Uischgritenmelkstinde mit
2 X 9 Buchten geliefert.

Melk- uud Kiihlanlagen werden im allgemelinen erst an
Tinsatzort zu [unktiousfithigen Anlagen montiert. Deshalb ist
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Die Verfahrenskosten der Milchgewinnung liegen im Karus-
sellmelkstand zwischen 170 und 240 Mark je Kuh und Jahr
(Bild 6). Die Kosten decr lebendigen Arbeit und die Maschi-
nenkosten nehmen hier den Hauptanteil ein.

Wenn weitere Versuche in Genossenschaften mit entsprechend
aroflen Milchviehbestinden dicse kalkulatorisch ermittelten
Werte bestiitigen, licgen die Investitionen und Verfahrens-
kosten unter denen von bisher bekannten Melkstandformen.

Voraussetzungen fir den Einsatz
des Karussellmelkstandes

1. Theoretisch und praktisch gut ausgebildete Arbeitskrifte
(Spezialistenlehrgang!) ;

2. Gesunde und auf Melkbarkeit gepriifte Kithe (Hergabe
des Gesamtgemelks in max. 8 min);

3. Lauflstille mit Kuhgruppen von 40 bis 60 Tieren;
4. Vom Melker aus sichtbare I{ennzeichnung der IKithe (am

Euter oder Bauch);
5. Stindige technische Wartung des Melkstandes und kurz-
fristige Jnstandsetzung (max. Zeitdauer 4 h).

Forderungen an die weitere wissenschaftliche Arbeit

1. Erleichterung, besser noch Automatisierung des Nach-
melkens;

2. Automatisches Absaugen der Milch aus den Recordern;

3. Verhesserung der Einfangvorrichtung;

4. Verbesserung der Arbeitsplatzgestaltung (optimale Lage
der Melkzeuge, Euterbrause usw.}.

Zusammenfassung

Der vom VEB Elfa Elsterwerda entwickelte Karussellmelk-
stand M 691—40 wird zur Zeit in Mildhviehanlagen mit
mehr als 1000 Kiihen abschlieBend erprobt. Aus konomi-
scher Sicht ist dieser Melkstand nur fiir Produktionseinheiten
mit mehr als 730 lakticrenden Kithen geeignet und bringl
hier gegeniiber anderen Verfalicen Vorteile. Vorausselzungen
fir den Linsatz des Karussellmelkstandes sind gut ausgebil-
dete Melkerinnen und Melker, gepriiftes Tiermaterial, Lauf-
stallhaltung der Kiihe und cine gut organisierte Instand-
haltung. A 7644

Staatl. gepr. Landw. H. FLACH*

liir den VEEB Elfa mit einer Exportrealisierung das Geschift
nicht abgeschlossen, sondern ~“weitgespannte Vorbereitungs-
und Nachfolgeleistungen sind durcdi Mitarbeiter der Abtei-
lung Projcktierung und des technischen Kundendicnstes zu
vollbringen, nm den Kunden gut lunktionsfihige Anlagen
{ibergeben zu kinnen.

Schon Monate vor dem Export der Anlagen in die VAR wur-
den  mit  verantwortlichen NMitarbeitern der staatlichen
Importfirma Meat and Milk Organisation Kairo die Milch-
oder Melkhausprojekte crarbeitet. Nach Bauvausfihrung durch
dgyptische Firmen und Lieferung der Anlagen fiihrten erfah-
rene Werksmonteure sowie ein Iiihlanlagen-Ingenieur des
VEB Elfa melrere Lehrmontagen durch und qualifizierten
dabel 12 iigyptische Monteure theoretisch und praktisch so
weit, daB sie kiinftig Impulsa-Melk- und Kiihlanlagen ord-
nungsgemil montieren konnen. Zur Ausbildung des Bedie-
nungspersonals und Inbetriebnahme einer Grofianlage weilte
der Verfasser tm vergangenen Jahr ebenfalls lingere Zeit in
der VAR. Es war die erste vom VEB Elfa ausgeriistete Milch-
vieh-Groffarm. Diese Farm Salhia liegt etwa 160 km nord-
ostlich von Kairo, sie ist auf neu kultiviertem, ehemaligein

* VEB Elfa — Elsterwerda
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