Tagen erreichen geiibte Melker und Melkerinnen Takizeiten
von 0,30 min und weniger.

Der Gesamtarbeitszcithedar[ fiiv dic Milchgewinnung betriigt
bei einem Durchsalz von 200 WKithen/h:

4 Melker X 0,30 Almin = [,20 AKmin je Gemelk
2 Treiber X 0,30 AKmin = 0,60 A\IXmin je Gemelk
Vor- und Nachbereitungszeit = 0,20 AKmin je Gemelk

Summe == 2,00 AKmin je Gemelk

Line Linsparung an Arbeitszeit ist auf diesem ,FlicBband*
nur moglich:

— bet Senkung der Takizeiten an allen Arbeitsplétzen,

— bei Automalisierung eines Arbeitsplatzes, so dall einc
Arbeitskraft eingespart werden kann..

Da wir heute noch nicht iiber ausreichend gesicherte Ver-
suchsergebnisse fir den Einsatz von Arbeitskriften im Ka-
russellmelkstand und in Tierbestinden mit mehr als 1000
Jihen verfiigen, werden vorcrst die in Bild 4 dargestellten
Linsatzzeiten vorgeschlagen. Speziell der mehrschichtige Ein-
satz des Melkstandes sowie die zeitlich geplanten Wartungs-
und Reparaturzeiten sind fic eine 6konomische Auslastung
dieser relativ investitionsaufwendigen Melkanlage von groller
Bedeutung.

Durch Kurz- und Schichtpausen aufgelockerte Arbeitszeiten
sollen den Melkerinnen und Melkern die Moglichkeit bieten,
dic Arbeitsplitze zu wechseln nnd Erholungspausen einzu-
legen. Der dreischichtige Iiinsatz des Karussellmelkstandes
ermoglicht es, Frauen, die keine volle Schicht (525 Minuten/
Tag) arbeiten kénnen, einzusetzen.

Bei einschichtigem Einsatz kénnen bel einem Durchsatz von
200 Kiihen je Stunde maximal 730 laktierende Iithe und
bei mehrschichtigem Einsatz 1400 bis 1600 laktierende Kiihe
gemolken werden.

Okonomische Einschdtzung

Die erforderlichen Investitionen (technische Einrichtungen
nach vorliegenden Preiskalkulationen des VEB Elfa, Bau
nach MENZEL, Institut Gundorf) betragen in Abhiingigkeit
von der BestandsgroBe und der technischen Ausriistung 470
bis 1000 Mark je Kuhplatz (Bild 5).

Impulsa-GroBmelkanlagen in arabischen Staaten

Die Haudelsbeziehungen zwischen der DDR und den arabi-
schen Staaten haben sich auf Grund zwischenstaatlicher Ver-
cinbarungen in den letzten Jahren schr positiv entwickelt.
Neben Anlagen und Maschinen zur VergroBerung des Indu-
striepotentials dieser Linder werden von unserer Republik
auch AMaschinen und Finrichtungen [iir die tropische Land-
wirtschaft geliefert. Auch der VEB Elfa Llsterwerda, als
PProduzent von Melk- und Kiihlanlagen, exportiert mit Erfoly
seit einigen Jahren nach der Republik Syrien und der Ver-
cinigten Arabischen Republilc seinc Erzeugnisse. Noch in
diesem Jahr wird sich die Zahl der arabischen Linder, die
sich fiir Erzeugnissc des VEB Elfa Elsterwerda entschieden
haben, vergréllern, so sind z. B. Exporte nach der Republik
Algerien und der Republik [rak vorgesehen.

Entsprechend der Agrarpolitik der Regicrungen unserer ara-
bischen Handelspartner werden in erster Jinie GroBmelkan-
lagen gewiinscht, die aul staatlichen Farmen zum Einsatz
kommen. So wurden bisher nach der VAR Rohrmelkanlagen
fir Herden ab 200 Killie und Uischgritenmelkstinde mit
2 X 9 Buchten geliefert.

Melk- uud Kiihlanlagen werden im allgemelinen erst an
Tinsatzort zu [unktiousfithigen Anlagen montiert. Deshalb ist
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Die Verfahrenskosten der Milchgewinnung liegen im Karus-
sellmelkstand zwischen 170 und 240 Mark je Kuh und Jahr
(Bild 6). Die Kosten decr lebendigen Arbeit und die Maschi-
nenkosten nehmen hier den Hauptanteil ein.

Wenn weitere Versuche in Genossenschaften mit entsprechend
aroflen Milchviehbestinden dicse kalkulatorisch ermittelten
Werte bestiitigen, licgen die Investitionen und Verfahrens-
kosten unter denen von bisher bekannten Melkstandformen.

Voraussetzungen fir den Einsatz
des Karussellmelkstandes

1. Theoretisch und praktisch gut ausgebildete Arbeitskrifte
(Spezialistenlehrgang!) ;

2. Gesunde und auf Melkbarkeit gepriifte Kithe (Hergabe
des Gesamtgemelks in max. 8 min);

3. Lauflstille mit Kuhgruppen von 40 bis 60 Tieren;
4. Vom Melker aus sichtbare I{ennzeichnung der IKithe (am

Euter oder Bauch);
5. Stindige technische Wartung des Melkstandes und kurz-
fristige Jnstandsetzung (max. Zeitdauer 4 h).

Forderungen an die weitere wissenschaftliche Arbeit

1. Erleichterung, besser noch Automatisierung des Nach-
melkens;

2. Automatisches Absaugen der Milch aus den Recordern;

3. Verhesserung der Einfangvorrichtung;

4. Verbesserung der Arbeitsplatzgestaltung (optimale Lage
der Melkzeuge, Euterbrause usw.}.

Zusammenfassung

Der vom VEB Elfa Elsterwerda entwickelte Karussellmelk-
stand M 691—40 wird zur Zeit in Mildhviehanlagen mit
mehr als 1000 Kiihen abschlieBend erprobt. Aus konomi-
scher Sicht ist dieser Melkstand nur fiir Produktionseinheiten
mit mehr als 730 lakticrenden Kithen geeignet und bringl
hier gegeniiber anderen Verfalicen Vorteile. Vorausselzungen
fir den Linsatz des Karussellmelkstandes sind gut ausgebil-
dete Melkerinnen und Melker, gepriiftes Tiermaterial, Lauf-
stallhaltung der Kiihe und cine gut organisierte Instand-
haltung. A 7644

Staatl. gepr. Landw. H. FLACH*

liir den VEEB Elfa mit einer Exportrealisierung das Geschift
nicht abgeschlossen, sondern ~“weitgespannte Vorbereitungs-
und Nachfolgeleistungen sind durcdi Mitarbeiter der Abtei-
lung Projcktierung und des technischen Kundendicnstes zu
vollbringen, nm den Kunden gut lunktionsfihige Anlagen
{ibergeben zu kinnen.

Schon Monate vor dem Export der Anlagen in die VAR wur-
den  mit  verantwortlichen NMitarbeitern der staatlichen
Importfirma Meat and Milk Organisation Kairo die Milch-
oder Melkhausprojekte crarbeitet. Nach Bauvausfihrung durch
dgyptische Firmen und Lieferung der Anlagen fiihrten erfah-
rene Werksmonteure sowie ein Iiihlanlagen-Ingenieur des
VEB Elfa melrere Lehrmontagen durch und qualifizierten
dabel 12 iigyptische Monteure theoretisch und praktisch so
weit, daB sie kiinftig Impulsa-Melk- und Kiihlanlagen ord-
nungsgemil montieren konnen. Zur Ausbildung des Bedie-
nungspersonals und Inbetriebnahme einer Grofianlage weilte
der Verfasser tm vergangenen Jahr ebenfalls lingere Zeit in
der VAR. Es war die erste vom VEB Elfa ausgeriistete Milch-
vieh-Groffarm. Diese Farm Salhia liegt etwa 160 km nord-
ostlich von Kairo, sie ist auf neu kultiviertem, ehemaligein

* VEB Elfa — Elsterwerda
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Bitd {. Awsschuoitte aus dew Farmkomplex Salhia, vorn Barogebiude,
ine Hink
Milchhiihe

Wiistenland eehaut und hat cine Kapazitit von 1000 Rin-
dern — importierte Friesen, teilweise auch schon  eigene
Nachzucht (Bild | und 2).

Salhia wurde mit 4 Stiick lischgritenmelkstinden und 4
Stiick Milchkithlwannen ausgeriistet. Withrend seiner Tiitig-
keit auf dieser Furm hat der Verfasser das notwendige Melk-
und Bedicnungspersonal ausgebildet und die Anlage in Be-
Llrteb genommen. Nach der entsprechenden Eingewdéhnungs-
zeit wurden je Melkstand und Stunde 50 bis 60 Kiihe
gemolken. Das Melkpersonal war sehr daran interessiert, wit
unseren Anlagen zu arbeiten und erkannte sehr bald die
Vorteile des maschinellen Melkens im Gegensalz zum kriille-
zchrenden Handmelken (Bild 3 und 4). Im EinfluBbereich
der staatlichen Mecat and Milk Organisation werden nicht
nur Friesen zur Alilcherzeugung gehalten, sondern auch
cimge Tausend Wasserbiillel, die cbenfalls zu Ierden von

Bild 3. Mildilagerraum

Bild 4. Fischgritenmelkstand 2 X 9 Buditen in Betrieb

und  zentrales Melkbaus und 8 Freilaufstille fur

Bild 2. Zur gleichen Anlage gehdren auch  Nalberstialle it Auslaul
(vorn) und reitaulstidle fiv Jungrinder

mehr als 200 Stick in modernen Farmen zusaunmengelalt
sind. Die Billel sind fiv dic Volksernihrung sehr wichug,
mit 1500 bis 2000 kg Mileh je Lakiation bei durchschnittlich
7% Milehlett, bringen sie unter tropischen Bedingungen
beachtliche Leistungen. Deshalh ist der Gedanke, die BiilTel
maschinell zu melken, naheliegend und sowohl lir die dgyp-
tischen Partner als auch fir uns als Melkmaschinenbauer von
perspektivischem Interesse. Unter diesem Aspekt wurde der
Verfasser von VISB Llfa beaufiragt, withrend seines Aulent-
haltes in der VAP einen maschinellen Melkversuch it
Wasserbiiffeln in ciner Impulsa-Melkanlage durchzuliihren.
Mit Unterstiilzung unserer digyplischen Partner wurde cine
CGrruppe Biiffel aul Salhia stationiert. In einem der hier vor-
handenen IFischgriitenmelkstande fihrte der Verfasser iiber
cinen Zeitraum von 10 Tagen den crsten Melkversuch durch
(Bild 5 und 6).

Bild 5. Wasserbiudfel i Fretlaufstall

Lild 6. Buaffel withrend des Melhversuches im Melkstand
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Die dabet errcicliten Ergebnisse siud befriedigend und lassen
den SchluB3 zu, daB mit dem normalen Inmpulsa-NMelksystem
cin ordnungsgemilBes Melken von Wasserbiilfeln moglich er-
scheint.

I der Zwischenzeit sind weitere Objekte, die mit Impulsa-
Rohrmelkanlagen ausgeriistet sind, in Belrich genommen
worden, so z. B. cine Biltelfarm in der Niahe von Mansura
und eine Gemischilarm 30 km nordlich von Kairo, weilere
Anlagen werden zur Zeil monliert.

Zusanunenlassend LBt sich folgendes bemerken:

Die Reglerung der VAR besitzt cein fiie thre Verhiilinsse
wirksames wml [ortschrittliches Agrarprogramm. Miv Hilfe
spezialisierter, zentraler Produktiousbereiche, wic 2. B. der
Meat and Milk Organisation, beginnt sie nit der Trennuug
von pllanzlicher und tierischer Produktion. Sie hat dainit im
Bereich der staatlichen Agrarwirtschalt, die besonders aus
neu kultivierten I'liichen hervorgeht, cinige Entwicklungs-

Stand und prognostische Probleme
des Milch-Pipelinetransports!

Milchpipeline Semlow—Marlow

Den héchslen derzeit erreichten technischen Stand der Milch-
fernleituugen in der DDR, der gleichzeitig Welthéchsistana
bedeutet, reprisenticrt dic Pipeline in Senfow — Marlow.
Ils handelt sich um cine Ringleitung von nahezu 20 km
Liinge, dic wvier weit auseinanderlicgende Milchvichanlagen
der LPG Semlow inil der Molkerei Marlow verbindet. Dice
I‘6rderstrecke der am weitesten entfernten inspeisung be-
gt 10 kn. Taglich fallen etwa 150007 Mileh an. die durch
die Leitung geférdert werden. In den niichsten Jahren sollen
Nuhbestand und Milchleistung erhoht werden. so dall Kiinfl-
lig bis zu 30 000 l/Tag durch dic Leitung tlicBen.

AuBer dieser Rolunileh-Ringleitung ist eine zusitzliche Tei-
tung zur Ricklieferung von I-Milch in die Schweinemast-
anlagen der LPG vorhanden. Beide Teitungen bestehen aus
Niederdrack-Polyiithvlenrohr ND 10 mit 40 mm Innendurch-
messer, Sie wurden mit einem Nabellegepflug von der Rolle
in die Erde gebracht. Gleichzeitig ist ein mehradriges Steuer-
kabel zar Ubertragung der Informationen wind der Steuer-
beleble  zwischen Molkerei und Nuallenstationen mitveriegt
worden. Das Leitungsschema zeigt Bild I Das gleiche Schema
sk als Leuchtscdraltbild ausgelithrt und in der Molkereizen-

SRy

stulen iibersprungen und cine weitgeliende Spezialisierung
cingelithet. Durch die spezialisierte Produktion und Ionzen-
tration grofler lierbestinde konnen moderne Technologien
cingelithrt und die noch nicht ausreichend vorhandenen Fach-
experlen wirksam eingeselzl werden.
Dic Anwendung moderner  Mechanisiernngsverlahren  hat
liier nicht in erster Tinic die Linsparung von Avbeitskriiften
2w Ziel, sondern soll dazu beitragen, dic Unzulidnglich-
keiten der manuellen Arbeit zu verringern, gualitaliv bessere
Produkie zu erzengen, sowic mustergiiltige Farmen zu
schalfen, die beispielgebend sind fiir die kiinftige Gestaltung
der dgvptischen Landwirtschalt.
Mit Ihille des LExportes von melk- und kithltechnischen Ein-
richtungen leistet der VEB Elfa Clsterwerda einen wichtigen
Dettrag zur wirtschaftlichen Unterstiitzung  der VAR und
anderer arabischer Liinder. Da dice bisher in Betrieh genom-
menen Anlagen znr vollen Zufriedenheit unserer arabischen
Nuunden acbeiten, sind weitere Exportgeschafte zu erwarten.
A 7630

Dr.-Ing. H. BEYER, KDT*

trade angebrachit. s gibl zu jeder Zeit die Belriebszuslande
in den AuBenstationen sowic die Lage der gelorderten Milch-
siule an und cvmiglicht eine Fernitberwachung der gesaniten
Aulage.

Dic Ringleitung wird [olgendermalien betviehen: In o der
Molkerei wied dic Deinigungs- und DesinfektionsIlissigkeit
niit Trenn- und Abstreifkorpern in die Leitungen cingepumpl
und durdh Dracklult bis zu der ant weiteslen entfernten Ein-
speisestelle gedriickt, wo sic Wartestellung bezicht. Wihrend-
dessen wird dic Rohmileh in allen Einspeisestellen gleich-
zeilig mit dem Melkprozelh und ohne vorherige Kiihlung in
fichtung Molkerei in dic Teitung gepumpt. Ein besonderes
Svstein gewiihrleistel, daf die Twft aus jederma Teilstiick ent-
wetchen kann, bis der AnschluBl zur nachsten Milchsiule her-
westellt ist, so daB schlicBlich die einzeln eingespeisten Milch-
mengen zu einer cinzigen Milchsiiale zusanunengeschlossen
und gemeinsam mit der nachfolgenden Reinigungs- und
DesinlektionsIlissigkeit zur Molkerer gedrickt werden. Der
Iérderdruck der Drucklult betriigt 10 kp/em?,

Bei den gegenwiirtigen Milchmengen wickelt sich der Trans-
port zettlich folgendermalien ab:

T T Bild 1
Leitungsschema  der  Pipeline Semlow-
- Ringleitung, —— — I

Milchleitung; a Zulauf, b Vorlaufbehiil-
ter, ¢ Pumpe, d Milchlagerbehilter,

I
| Marlow;
{
! rechtes ¢ Drucklufterzeuger

Zornow Y  Semiow I Plennin
d I
& * Institut fir Milchforschung Orvanien-
[ burg
a 4 ! Auszugsweiser und von der Redak-
tion gekiirzter Nachdruck aus ..Milch-
wirtschaft*, Institut fiir  Milchfor-
4 schung Oranienburg (1968) . 4
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