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Gute Zwischenergebnisse im Leistungsvergleich unserer
Landmaschinenbauer zu Ehren des 20. Jahrestages der DDR

— Die besten Betriebssektionen auf der

Delegiertentagung des IZV Landmaschinenbav geehrt —

Auch der Industriezweigverband (IZV) Landmaschinenbau
im I'V ,Land- und I‘orsttechnik“ der KDT ist aktiv daran
beteiligt, im Weltbewerb zum 20. Geburlstag unserer Repu-
blik den Abschnitt Wissenschaft und Wirtschaltspolitik mit
guter Qualitit und hoher Effektivitit zu gestalten. Dazu
trigt ganz besonders der Aufruf der Betriebssektion (BS) des
VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig bel, demzufolge alle
BS der VVB Landmaschinenbau in einem Lcistungsvergleich
stehen. Tiir die Primiierung der besten BS hat General-
direktor G. FISCHER insgesamt 3000,— Mark ausgeworfen,
von denen 500,— Mark fiir die Besten der Zwischenauswer-
tung anldBlich des Weltfeiertages der Arbeiterklasse am
1. Mai 1969 vorgesehen waren, wihrend der Hauptbetrag
von 2500,— Mark zum 7. Oktober fiir die ersten drei Plitze
bestimmt ist. Die jeweils 3 Besten erhalten auflerdem Ehren-
auszeichnungen bzw. Ehrenurkunden der KDT.

Im Mittelpunkt der
Richtlinie zum Leistungsvergleich
stehen

a) Die komplexe Rationalisierung und Automatisierung der
strukturbestimmenden Prozesse sowie

b) die Durchsetzung des Leichtbaues mnach Gkonomischen
Parametern.

Zu diesen Schwerpunkten werden verschiedene aktuelle Pro-

bleme erirtert, bearbeitet und gelost, z. B. durch sozialisti-

sche Arbeitsgemeinschaften, Abschluff von Neuerervereinba-

rungen, Qualifizierungsveranstaltungen usw.

Grundlage fiir die Arbeit der BS zu a) bildet der Plan
»,Komplexe Vorhaben der Rationalisierung und Automatisie-
rung* der Werke, wobei z. B. die BS des VEEB BBG Leipzig
abrechenbare Beitrige zum Abschlufl der Teilautomatisierung
des Pflugprogramms leistct und die BS des VEB Land-
maschinenbau Giistrow sich auf die Produktionsvorbereitung
des Anbaugrubbers B 231 konzentriert. '
Beim Komplex Leichtbau nach &konomischen Parametern
waren u. a. solche wichtigen Aufgaben, wie
— konstruktive Gestaltung von Rahmensystemen der struk-
turbestimmenden und weiterer wichtiger Haupterzeug-
nisse,

Deutsche Agrartcchnik - 19. Jg. - Heft 8 - August 1969

— Gestaltung und Berechnung von Schweiliverbindungen,

— Schnellpriifung von Erzeugnissen,

— lirprobung von korrosionsgeschiitzten und -gchemmten
Baustihlen fiir die Serienfertigung,

— cnge kollektive Zusammenarbeit zwischen Hersteller, Be-
arbeiter und Anwender auf dem Gebiet der Plastanwen-
dung und Plastverarbeitungsverfahren

festgelegt.

In Qualifizierungsveranstaltungen werden Fragen wie

— konstruktive Behandlung und Berechnung von Teilen aus
Plasten,

~ Verarbeitungsmoglichkeiten,

— perspektivische Entwicklung von Plasten

behandelt.

Bewertet werden nur Ergebnisse, die aufl Initiative der KDT-

BS erzielt wurden. Die Bewertung erfolgt nach dem Aufruf

der BS des VEB BBG Leipzig und den Bewertungsrichtlinien

des IZV. Der Leistungsvergleich im Rahmen dieses Wettbe-
werbs muB abrechenbare Ergebnisse bringen und den ge-
stellten Aufgaben entsprechen.

Nach diesen Richtlinien traten unsere KDT-Mitglieder unter

der Losung

»Rationeller produzieren fir Dich, fir Deinen Betrieb, fiir

unseren sozialistischen Friedensstaat — dem 20, lahrestag der
DDR entgegen!”

zu ihrem Lecistungsvergleich an.

Wie ist nun der Stand
nach der Zwischenauswertung?

Auf der Delegiertentagung des JZV am 7. Juni 1969 in Leip-
zig wurden die Zwischenergebnisse bekanntgegcben und die
Preistriger geehrt. In der Reihenfolge

VEDB Kombinat Iortschritt Neustadt,

VEB Bodenbearbeitungsgeriite Leipzig und

VEB Landmaschinenbau Trébitz
prisentierten sich die drei besten Betriebssektionen des Land-
maschinenbaues und nahmen aus der Hand des 1ZV-Vorsit-
zenden Obering. K. BAUER Urkunden und Primien in Emp-
fang. Die nachfolgenden Ausziige aus den Begriindungen sol-
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len veranschaulichen, wie vielgestaltig und erfolgreich die ge-
stellten Aufgaben iibernommen, bearbeitet und zum Erfolg
gefiihrt wurden.

BS des VEB Kombinat Fortschritt Neustadt:

— 8 Fachvortrige mit einer durchschnittlichen DBeteiligung
an KDT-Mitgliedern von 60 Prozent, Themen z. B. Ma-
. schinensystem ,,Halmfutter unter Beriicksichtigung der
Trocknungsanlagen, Maschinensystem ,Getreidebau un-
ter Beriicksichtigung der Nachfolgeeinrichiungen,
Getriebesystem im Landmaschinenbau,
Anwendung von Betriebsmittel-Standardteilen

— 19 Prozent aller Milglieder der BS stehen in stindiger
Qualifizierung;

— an 6 Exkarsionen beteiligten sich 53 Prozent aller KDT-
Mijglieder;

— auf der Kombinats-MMM waren 46 Exponate mit einem
okonomischen Nutzen von rd. 800 000 Mark ausgestellt;

— 17 Prozent der BS-Milglieder arbeiten in Klubs bzw.
Jugendkollektiven als Betreuer mit;

— 91" Milglieder sind in 17 Arbeitsgemeinschaften aktiv
tatig; je Mitglied wurde dabei ein Nutzen von 3730 Mark
erzielt;

— der Mitglieder-Zuwachs an Hoch- und Fachschulkadern
betragt 7,5 Prozent, der Gesamtzuwachs 8,5 Prozent.

BS des VEB Bodenbearbeitungsgerdte Leipzig:

— Im Berichtszeitraum fiihrte die BS 19 Fach -eranstaltungen
durch, die wichtigsten waren:

Stand der Entwicklungstendenzen im Traktorenbau unter
Beachtung der Prognose der Mechanisierung in der Land-
wirtschaft,

Stand und Perspektive der Technologic unter Beriicksich-
tigung des perspektivischen Produktionsprofils,

Stand und Perspektive des Betriebsmittelbaues und des
erweiterten Einsalzes von Baukastensystemen,
Patentverletzungen und Patentvergehen,

Mathematische Verfahren in der Industrie;

— im L Quartal 1969 wurden 24 BS-Mitglieder zu KDT-Lehr-
gingen delegiert. AuBerdem qualifizierten sich BS-Mitglie-
der in Lehrgingen und Schulungen auf den Gebieten EDV,
Kybernetik und mathematische Methoden in der Planung
und Leitung;

— auf der MMM 69 stellten die Mitglieder der BS 16 Expo-
nate mit einem Nutzen von etwa 150 000 Mark aus. Auf
der MMM 68 erhielien dic Exponate aus dem VEB BBG
8 Urkunden und 2 Diplome;

— von den im Berichtszeitraum gebildeten 7 Arbeitsgemein-
schafien konnte die SAG Plaste im Jahre 1968 einen &ko-
nomischen Nutzen von 85 000 Mark erzielen. Fiir das Jalir
1969 hat sich diese SAG das Ziel gestellt, 100 000 Mark
einzusparen; .

— Ausdruck aktiver publizistischer Arbeit der BS-Mitglieder
sind 12 Verd{fentlichungen in Fachzeitschriften.

BS des VEB Landmaschinenbauv Trobitz:

— Auf 11 Fachveranstaltungen, an denen sich rd. 60 Prozent
der BS-Mitglieder beteiligten, erorterte man folgende Pro-
bleme:

Aufgaben fiir den EMB Tribitz,

Netzplantechnik,

Baukastenvorrichtungen und ihre Anwendungsgebiete und
Einsatzmaglichkeiten im Betrieb;

— 4 Veranstaltungen zur politisch-ideologischen Weiterbil-
dung wurden von 44 Prozent der BS-Mitglieder besucht;

— in Vorbereitung der EDV-Einfihrung qualifizierten sich -

4 Ingenieure im Fernstudium zum Ingenieur fiir Daten-
verarbeitung;
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— 22 Ingenieure besuchten Lehrgﬁ'rige in der Netzplantechnik;
— die auf der MMM ausgestellten. 5 Exponate erbringen
. einen 6konomischen Nutzen von etwa 25 000 Mark;

— 12,5 Prozent der BS-Mitglieder sind als Betreuer in
Jugendaktivs titig;

— -die Tiligkeit sozialistischer Arbeitsgemeinschaften ergab
im Berichtszeitraum einen Nutzen von 132 000 Mark, das
sind 2060 Mark je Mitglied;

— simtliche Hoch- und Fachschulkader des Betriebes sind
Mitglieder der KDT;

- im Berichtszeitraum wurde ein Zuwachs von 12,5 Prozent
an Hoch- und Fachschulkadern bei einem Gesamtzuwachs
von 17,9 Prozent erreicht;

— der Anteil der BS-Arbeit bei der Einsparung von Walz-
stahl betriigt etwa 66 t.

Auch die anderen Betriebssektionnen konnten mit teilweise
beachtlichen Ergebnissen aufwarten. Ausdruck dieser Aktivi-
tat war das Bemiihen der einzelnen BS und ihrer Mitglieder,
dem Ziel des Leistungsvergleiches entsprechend durch uner-
miidliche und konzentrierte Arbeit auf politisch-ideologischem
und fachlichem Gebiet die wissenschafilich-technische und
okonomische Intelligenz zu befihigen, in sozialistischer Ge-
meinschaftsarbeit die strukturbestimmenden und Haupt-
erzeugnisse des Industriezweiges Landmaschinenbau zu Welt-
spitzenerzeugnissen zu fithren. Bewiahrt hat sich bei der
Einschédtzung der Zwischenergebnisse die in den Richtlinien
prézisierte Vorgabe einheitlicher Bewertungsparameter, die
eine gute Vergleichbarkeit und eine objektive Bewertung er-
moglichen.

Auf der Delegiertentagung des I1ZV

wurde das bisherige Ergebnis auch in der Diskussion erortert.
Dabei wiirdigte man auch die Tatsache, daBl trotz der bei
Beginn des Leistungsvergleichs unterschiedlichen Meinungen
doch sehr bald eine umfassende Mitarbeit aller BS zustande
kam. Koll. STREUBEL, Vorsitzender der BS im VEB Kom-
binat Fortschritt Neustadt, berichtete u. a., da8 es auch in der
Neustddter BS anfangs Schwierigkeiten bei der Fiithrung des
Leistungsvergleichs gab. Er betonte aber, daBl letztlich eben
durch ein einheitliches Programm fiir alle BS des Industrie-
zweiges Erfolge erreichbar sind und erreicht wurden. Es gilt
deshalb fiir die weitere Fiithrung des Leistungsvergleichs, diese
abrechenbaren Disziplinen weiter zu entwickeln und fiir alle
Aufgabengebiete durchzusetzen. Er rief alle BS-Vorsitzenden
im IZV Landmaschinenbau auf, die gesamte Arbeit auf ein
héheres Tempo in der Entwicklung der materiell-technischen
Basis der Wirtschaft unserer Republik und damit auch auf
die weitere Verbesserung unserer sozialistischen Lebensver-
hiiltnisse auszurichten.

Oberingenieur BAUER, Vorsitzender des IZV Landmaschinen-
bau der KDT, dankte allen Betriebssektionen fiir ihre ziel-
strebige Arbeit im Rahmen des Leistungsvergleichs zu Ehren
des 20. Jahrestages der DDR. Dem IZV geht es in erster Linie
darum, den BS zu verdeutlichen, in welcher Richtung und
auf welchen Gebieten sie ihren Beitrag zum Geburtstag unse-
rer Republik leisten kénnen. Nicht die unbedingt 100prozen-
tige Erfillung von Teilzielen minderer Bedeutung ist das
Entscheidende, sondern der zielgerichtete konzentrierte Ein-
satz aller Kriafte und Energien auf die Lésung bestimmter
volkswirtschaftlich wichtiger Aufgaben. So leisten die KDT-
Mitglieder im Landmaschinenbau den besten Beitrag dafiir,
daB die Klassenauseinandersetzung zwischen Sozialismus und
Kapitalismus zu unseren Gunsten entschieden wird. Wenn

-, Wissenschaftler, Techniker und Ukonomen in unseren BS und

in unserem IZV ihre sozialistische Gemeinschaftsarbeit unter
diesem Gesichtspunkt anpacken, dann wird unser Leistungs-
vergleich im Wettbewerb zu Ehren des 20. Jahrestages der
DDR einen vollen Erfolg bringen. . A 7675
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Dr. A. HEISSNER, KDT*

Die Mitglieder des Fachausschusses ,,Gemiiseproduktion im
Fachverband Land- und Forsttechnik der IXDT und sciner
Iachunterausschiisse haben im Rahmen des sozialistischen
Wettbewerbs zu Lhren des 20. Jahrestages der DDRR die Ver-
pllichtung iibernommen, durch zielgerichtete Qualifizierungs-
maBnahmen eincn hohen Grad der Elfektivitit neuer wissen-
schaftlicher Erkenntnisse bei ihirer Anwendung in der Praxis
zw erreichen und damit zur Ausbildung des sozialistischen
Menschen als aktiven Cestalters der Gemeinschaltsarbeit im
sozialistischen Gartenbau beizutragen. Zur Lafiillung dieser
Ziclstellung organisierte der IFA ,Gemiiseprodukiion® zusamn-
men mit dem Institut fiv Gemiisebau GroBbeeren der DAL
zw Berlin im Zeitraum 1968/69 Lchrgiinge iiber Fragen der
Automatisierungstechnik und des Linsatzes von Plasiwerk-
stolTen.

In beiden Iachdisziplinen wurde besonders in den lelzien
Jaliren speziell fir die girtnerische Produlktion eine Reihe
wichtiger wissenschaftlicher Irgebnisse crzielt, die es gall,
kurzfristig in die Praxis tberzuleiten.

Der Anwendung besonders der Automatisierungstechnik im
Gavtenbau kommt mit der stiindigen Weiterentwicklung der
technischen Einrichtungen und Maschinen, der Verbesserung
der Technologie sowie der Linfithrung industriemiBiger Pro-
duktionsverfahren eine immer grofere Bedeulung zu. Durch
cine cnge Zusammenarbeit von Praxis, Industrie und Tor-
schung konnte beispielsweise das Problem der Automatisic-
tung von CGewichshauswirtschaflen weitgehend gelést werden,
so dafl dic Aufgabe bestand, diese Erkenninisse zu populari-
sieren und durch Qualifizierung der Praktiker einen optima-
len Einsalz der Ilegelungs- und Steuerungstechnik zu gewihe-
leisten. Das Zicl der beiden Lehrginge .Grundlagen und
Anwendung der Automatisierungstechnik im Carctenbau® war
¢s, Diplomgiirtnern, Gartenbauingenieuren und Betriebskol-
lcktiven sowie Dozenten in Lchre und Ausbildung anhand
von Anwendungsbeispielen Grundkenntnisse auf dem Gebiet
der Belrichs-, MeB-, Stencrungs- und Regelungsiechnik zu
vermitteln sowie einen méglichst uinfassenden Uberblick tiber
die Linsatzméglichkeiten der Automatisierungstechnik im
Gartenbau und die Fragen der Bedienung und Wartung sol-
cher Einrichtungen zu geben. Ls bestand das Ziel, die Prak-
tiker zu befihigen, selbst Automatisierungsvorhaben in ihrem
Betrieb mit zu planen und tber den Linsatz der Antomati-
sierungstechnik mit zn entscheiden.

Die Lebrgénge fanden in der Zeit vom 11. bis 16. Mirz 1968
und vom-24. bis 28. Mirz 1969 in Kablow bei Kénigs Wuster-
hausen statt und wurden vom Autor dieses Berichtes geleitet.
An beiden Lehrgingen nalimen mehr als 40 Fachleure des
Gartenbaues teil. Die Mehrzahl der Lektionen war der Dar-
legung: von Anwcndungsbeispielen und Erliduterung projck-
terter und bereits crprobter Anlagen (Dr. FORTSCH, GPG
.Berlin-Treptow, Ing. KRASPER, GRRW Teltow) vorbehalten.
Die Ausfiibrungen iiber die Grundlagen der Regelungstechnik
(Dipl.-Ing. WILHELMI und Dipl.-Ing. WERNER, GRW Tel-
tow sowic Dipl.-Ing. CIERPINSKI, Institut fiir Gemiiscbau

* Institut fir Gemisebau GroBbeeren der DAL zu Berlin
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Qualifizierungsarbeit als Wettbewerbsverpflichtung

Aus der Arbeit des FA ,,Gemiseproduktion*
des FV Land- und Forsttechnik der KDT

GroBbeeren) wurden, soweit das méglich war, durch Demon-
strationen mit Modellen. und durch praktische Ubungen an
Geriilen veranschaulichl.

Speziclle Lektionen hatten die technologischen und ékonomi-
schen Probleme bei der Anwendung dey BMSR-Technik zum
Thema, woliir als Relcrenten Prof. Br. SEIDEL und Dr.
DREHER, Sektion Gartenbau der Humboldt-Universitat Ber-

lin; gewonnen werden komten.

Line besondere Resonanz fand der Lehrgang ,Ligenschafien,
Vorbereitung und Anwendung. von Plastwerkstolfen zum Bau
und zur Nutzung von Gewichshiiusern der gértnerischen Pro-
duktion (vom 3. bis 7. Febr. 1969 cbenfalls in Iablow,
wissenschaftliche Leitung Dr. habil. VOGEL, Institut fiir
Gemiiscbau GroBbeeren). Die hohe Beteiligung (insgesamt 34
Genossenschaftsgirtner, Brigadiere und Vorsilzende) bewies,
welclt grofle Bedeutung demn verstiickten Einsatz von Plast-
werkstolfen im Gactenbau zukommt, was sich nicht zulelzt
darin ausdriickt, dafl im Jahre 1968 bereits etwa 80 ha Plast-
foliengewiichshituser genulzt wurden.

Ziel des Lehrgangs war, bewihrten Prakiikern und Schritt-
machern der Plastanwendung im Gemiise- und Zierpllanzen-
bau sowie Facharbeitern und Ingenieuren der gewichshaus-
herstellenden Industrie Kenntnisse itber Uigenschaften, Her-
stclung, Be- und Verarbeitung sowie Anwendung von
Plastwerkstoffen zu vermitteln. Uber Anwendungsmoglich-
keiten und Eigenschaften des Sortiments von Plasthalbzeugen
wie Folien, Platten u. a. aus Thermo- und Duroplasten gaben
die Vortriige von Ing. ROTHEL und Dipl.-Tng. GUTTE, VEB
Golzaplast, Dipl.-Ing. LUBISCH, Institut fiic Hochpolymere,
und Dr. KRAHNSTOVER, EKB Bitterfeld, einen umfassenden
Uberblick. Uber die Verbindungsarten und Verbindungsmittel
fir Konstruktionen aus Plastwerksloffen berichteten Ing.
SCHWARZ und Ing. SCHLEGEL vom Zentralinstitut fir
Schweilitechnik sowie Dipl.-Ing. GERMANN vom Institut fiir
Gemiisebau GroBbecren. Eine Ubersicht iber die Anwendung
von Plastwerkstoffen im Bauwesen gab Dipl.-Ing. GERICKE,
Institut fir Baustolfe Leipzig, und Dr. habil. VOGEL infor-
mierte iiber die Forschungsergebnisse aus dem Institut fir
Gemiisebau Groflbeeren zum speziellen Einsatz von Plast-
werkstoffen beim Bau von Gewiichshiusern. Auch bei diesem
Lehrgang wurden die theoretischen Ausfithrungen durch zahl-
reiche praktische Ubungen crgiinzt.

Der erfolgreiche Abschlull der Lehrgiinge und das iiberaus
rege Interesse der Teilnchmer an dem dargebotenen Stolf be-
stitigen  die Richtigkeit des eingeschlagenen Weges zur
Qualifizierung auf den genannten Gebieten, so dafl eine
Weiterfithrung derartiger Lehrgénge fiir zweckmiBig und not-
wendig crachitet wird. Hierbei gilt es, aufbauend auf den
bisher vermittelten Kenntnissen, den Stolf zu ergiinzen und
zu vertiefen sowile einen noch gréBeren Kreis von Praktikern
zu erfassen. Um dic LEffektivitit der Lehrgiinge weiter zu
crhdlien, st die Untervichtismethode durch noch stirkere Ein-
bezichung von praktischen Ubungen und Demonstrationen
zu verbesscrn, ferner sind den Teilnehmern nach Maglichkeit
geeignele Lehrgangsimatevialien [ir das Selbststudium zur
Verfiigung zu stellen. . A 7667
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' Mit vereinter Kraft neuven -Aufgclbefi‘enfgégen :

(Delegiertentagung des

FVo ,,Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft, Lebensmittelindustrie*¢

der KDT, BV Grof-Berlin)

Die Einladung zu dieser Tagung war zwar nur vom I'Vo
,Land- und Forsttechnik® ergangen, der beigefiigte Entschlie-
Bungsentwurf lie jedoch schon erkennen, da entsprechend
den sich stindig verbessernden Kooperatiosbeziehungen inner-
halb unseres strukturbestimmenden Wirtschaftszweiges eine
analoge Konzentration auch im Bezirksverband GrofB-Berlin
der Kammer der Technik angestrebt wird. So trafen sich dann
auch Delegierte aus dem Bereich des Fachvorstandes ,Land-
und Forsttechnik” mit Vertretern des Fachvorstandes ,,Lebens-
mittelindustrie” zu dieser Veranstaltung am 29. Mai 1969 im
Hause der KDT Berlin, um gemeinsam iiber die kiinftigen
Aufgaben zu beraten und sich zu ihrer Realisierung eine ge-
eignete und erfolgssichere Organisationsform zu schalfen:
Vielleicht wire die Beteiligung noch zahlreicher gewesen,
wenn Einladung und Tagesordnung ausdriicklich auf diesen
wichtigen Beratungsgegenstand hingewiesen und so die beson-
dere Bedeutung dieser Wahlversaminlung unterstrichen
hitten. Vermerkt zu werden verdient ferner, dall dem Bericht
der Mandatspriiffungskommission zufolge die é&lteren Jahr-
gange viel zahlreicher der Linladung gefolgt waren als die
jungen Mitglieder. Ganz gleich, wo die Griinde hierfiir zu
suchen wiren, es erscheint uns als eine der wichtigsten Auf-
gaben des neuen FVo, die Jugend zu gewinnen! Nicht nur als
Miiglied unserer grofen Ingenieurorganisation, sondern vor
allem als aktive Mitarbeiter in unserer sozialistischen Gemein-
schaftsarbeit. Bei der Meisterung der wissenschaftlich-techni-
schen Revolution in unserer sozialistischen Gesellschaft und
Wirtschaft fallt der KDT eine bedeutsame Aufgabe zu. Um
sie erfolgreich bewiltigen zu kénnen, dazu bedarf es der
aktiven und intensiven Mitarbeit aller technischen Kader,
insbesondere aber der Jugend mit ithrem vorwértsdringenden
Ungestiim.

Die vorgesehene engere Zusammenarbeit und Verbindung der
beiden obengenannten Fachvorstinde wurde bereits in der
Arbeitsteilung bei der Durchfithrung der Veranstaltung sicht-
bar. Wahrend Ing. KASTNER vom FVo ,Lebensmittelindu-
strie“ die Tagungsleitung iibernahm, erstattete Ing. RASE-
HORN als bisheriger Vorsitzender des FVo ,Land- und
Forsttechnik” den bereits gemeinsam zusammengestellten
Rechenschaftsbericht der beiden bisherigen Fachvorstinde.
Im Vordergrund standen dabei die Ergebnisse der sozialisti-
schen Gemeinschaftsarbeit in den Betriebssektionen und
Arbeitsgemeinschaften mit dem Schwerpunkt ,,Weiterbildungs-
arbeit”. Die auf diesem Gebiet zu verzeichnenden Iirfolge
sind beachtlich, fiir die zukiinftige Arbeit mul der Rahmen
jedoch weiter und das Ziel hoher gesteckt werden, um auch
die neuen Wissensgebiete BMSR-Technik, Kybernetik, Bionik
usw. in das Programm einzubeziehen.

In der Mitgliederbewegung imponierte der Zuwachs im Be-
reich , Lebensmittelindustrie, er betrug im Zeitraum der
letzten Wahlperiode (1965 bis 1969) fast 60 Prozent, im
Bereich ,Land- und Forsttechnik” gab es weniger giinstige
Ziffern. Ilier muB vor allem der Anteil der Frauen von knapp
2 Prozent (bei ,,Lebensmittelindustrie” sind es 10 Prozent!)
erhoht und nicht zuletzt die KDT-Arbeit in den Betriebssek-
tionen des Staatlichen Komitees fiir Landtechnik und der
Y¥VB Landtechnische Instandsetzung als den GroBberliner
Zentren landtechnischer Leitungsarbeit entschieden verbessert
werden. Hier liegt auch das Reservoir an KDT-Mitgliedern.

Die Wirksamkeit der BS ist ein Priifstein fiir die Qualitit der -

Arbeit des FVo.
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Aus dem Teil ,Landtechnik® des Rechenschaftsberichtes ist
noch erwiahnenswert, dall der Wettbewerb zum 20. Jahrestag
der Republik in seinen wesentlichen Teilen termingerecht
durchgefithrt wurde und ein erfolgreicher AbschluB gewihr-
leistet ist. An 2 landtechnischen Neuentwicklungen waren
Berliner KDT-Kollektive mafigeblich beteiligt, ferner wurde
die Organisation und Arbeitsweise eines Pflege- und Wartungs-
stiitzpunktes entwickelt, gestaltet und praktisch erprobt.

Ing. RASEHORN ehrte sodann die Verdienste der Mitglieder
Ing. ZUHLSDORF und Ing. GOSCHKIWITZ in der KDT-
Arbeit durch Uberreichung der Ehrenurkunde des Bézirks-
verbandes Grof3-Berlin der KDT.

In der Diskussion wurden zur Frage der Bildung eines ge-
meinsamen Fachvorstandes zustimmend Stellung genommen,
die stiirkere Forderung der Arbeit der Frau an und. mit der
Technik gefordert, von der Lebensmittelindustrie Partner fiir
die Losung von anstehenden Problemen gewiinscht, die Be-
wubBtseinsbildung der Mitglieder als wichtig herausgestellt
sowie die Abstimmung der KDT-WeiterbildungsmaBnahmen
mit anderen Organisationen und Institutionen als zweckmiBig
bezeichnet. Die sich anschlieBenden Wahlen fiir den neuen
Fachvorstand ergaben die Bestdtigung der Vorschlagsliste.
Neuer Vorsitzender ist Dr. DROPE.

In der einstimmig angenommenen EntschlieBung bekunden
die Teilnehmer der Delegiertentagung den festen Willen, mit
vereinter Kraft an die vielfadltigen und bedeutungsvollen Auf-
gaben heranzugehen, die zur Meisterung der wissenschaftlich-
technischen Revolution unter der sich verschirfenden Klassen-
auseinanderselzung mit dem Imperialismus auch bei der
sozialistischen Gemeinschaftsarbéit im Rahmen der KDT be-
willigt werden miissen. Im besonderen werden dabei die
weitere Verstirkung der eigenstindigen Arbeit der BS, Orga-
nisierung iiberbetrieblicher Erfahrungsaustausche, verstirkte
und verbesserte Weiterbildung sowie verbesserte Leitungs-
titigkeit angesprochen. Der Arbeit mit der jungen Intelligenz
und der Férderung der weibhchen Mitglieder gilt ebenfalls
besondere Aufmerksamkeit. Das geistig-kulturelle Leben in
der KDT hat einen wichtigen Anteil an der Persénlichkeits-
entwicklung der Mitglieder. Thre schépferischen Anlagen wer-
den dadurch weiter geférdert und so dazy beitragen, daB sie
als Schrittmacher fiir das Neue wirksam werden. A 7653

Der Ill. Nationale KongreB

“der Gesellschaft fiir Arbeitshygiene und Arbeitsschutz in der DDR vom

22. bis 24. Okt. 1969 in Potsdam steht unter dem Thema# ,Arbeits-
hygiene und Arbeitsschutz im ProzeB der wissenschaftlich-technischen
Revolution* und wird diese Thematik in den strukturbestimmenden
Industriezweigen (Landwirtschaft, Chemie, Bauwesen, Verkehrswesen)
behandeln.

Am_ 22. Oktober werden Mediziner, Landtechniker, Landwirte u. a.
Wissenschaftler zu den arbeitshygienischen und ergonomischen Pro-
blemen der industriemiBigen Tierproduktion, der Landtechnik sowie
zu Fragen der weiteren Gestaltung der Arbeits- und Lebensbedingun-
gen der Werktiitigen in der Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirt-
schaft sprechen.

Arbeitsgruppe zur Vorbereitung des Kongresses — Bezirksinspektion
Gesundheitsschutz, 1502 Potsdam-Babelsberg, Kopernikusstr. 32 A 7656
Deutsche Agrartechnik -
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simtliche Liiftungsklappe sofort zu schliefen, ist bei einer

Mehrkanalregelung unbedingt erforderlich, da sonst wegen
der Abtastfolge eines Regelkreises von 10 X 30s = 5 min
plotzliche Temperaturinderungen — wie Sturm und Regen —
zu spit beriicksichtigt werden. Hinzu kommt, daf} die Liiftung
durch die Mehrkanalregelung selbst bei normalem Zyklus erst
in etwa 20 min geschlossen ist, sofern der Befehl solange an-
steht. Noch villig ungeklirt ist der Zeitpunkt, an dem die
Liiftung bei Sturm schlieBen mufl. Die Erfahrungen zeigen,
dal} es voraussichilich besser ist, die Liiftung nicht bei einer
bestimmten Lufigeschwindigkeit zu schlieBen (maximaler
Wert), sondern den Befehl zum SchlieBen einige Zeit anstehen
zu lassen. Der Wind ist, bezogen auf einc 1,2 ha grofle Fliche,
sehr boig. Is kam durchaus vor, dafl der Schnellschluf} nicht
schlof, obwohl 60 1n weiler Sturmbéen auftraten. Es ist zu
iiberpriifen, ob es in diesem Fall nicht doch besser wire,
mchrere Fithler anf der Anlage zu verteilen und einen Mittel-
wert als Ausgangssignal zu verwenden,

Bei Liiftungsarten, die Feuchiigkeit in jeglicher Form ins
Gewiichshaus treten lassen, ist dariber hinaus ein Regen-
fithler in Verbindung mit dem Schnellverschluf}-erforderlich.

Die eingebaute Alarmanlage arbeitet einwandfrei. Die einge-
setzten I onlakithermometer sind als Alarmanlage geeignet.
Sie sind so cinzuregulieren, daB3 ein Alarm dann ausgeldst
wird, wenn der Nachiwert um elwa 4° unterschritten wird.

6. Entfeuchtungseinrichtung

In der Temperaturregelanlage ist weilerhin eine Moglichkeit
zur Entfeuchtung der Gewiichshausluft vorgesehen. Da dieser
Teil der Regelanlage auf Grund der Besonderheiten eines
Gewiichshauses besonders problematisch ist, soll in einem
weileren Beilrag aufl diesen speziellen I{omplex eingegangen
werden. Nur so viel sel [estgestellt, dal} cine generelle Ent-
feuchtung der Gewichshausluft bei Einhaltung der geforder-

ten Raumtemperaturen im MZG 0/55 so gut wie nicht méglich
ist. Auf den Tinbau derartiger Entfeuchtungseinrichtungen
sollte daher nicht bestanden werden.

7. Die Okonomik der Temperaturregelanlage

Minsichtlich der Ukonomic von Regelanlagen konnte festge-
stellt werden, dall bei ihrer Aunwendung bei Luftheizung
etwa 15 Prozent Stromkosten cingespart wurden. Die absolute
Héhe der erzielten Einsparungen an Heizungskosten ist kaum
nachzuweisen. In diesein Zusammenhang sei bereits jetzt auf
eine neue Methode zur Berechnung des voraussichtlichen
Brennstoflverbrauchs hingewiesen. Die Regelanlage hat sich
weiterhin fordernd auf den Kulturzustand der angebauten
Kulturen ausgewirkt, sofern keine anderen gréBeren Pflanzen-
krankheiten auftraten. Auch der Arbeitsrhythmus der ver-
anlwortlichen Girtner verbesserte sich, da durch die Anwen-
dung dieser Regelanlage die stindige Beobachtung des
Weticrverlaufes und der dadurch aufiretenden veriinderten
Temperaturen  im  Gewiéchshaus  weitesigeliend  entlallen
konnte. Es war bisher nicht mdglich, die Einsparungen an
Arbeitszeit und dic durch die Anwendung der Regeltechnik
erreichlen Ertragserhéhungen koukret zu ermitteln.
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Elekironik Ubernimmt die Arbeit des Melkers!

Erstmals auf der Shropshire und West Midlands Show wurde
von der Agricultural Development Association die Automati-
sierung im Melkstand demonstriert. Dabei {ibernehmen
elektronische Einrichtungen die Arbeiten des Melkers, wic
das Lrkennen jeder Kuly, die Dosierung der genauen Fulter-
menge und die Aussonderung einer. an Mastitis erkrankten
Kuh. : :

Das System wurde von JOHN MOFFITT aus Peepy und
einem Ingenieur fiir Elektronik mit Unterstiitzung und finan-
zieller Hilfe der Agricultural Development Association (ADA)
enlwickelt und verspricht eine betrichtliche Arbeilscinspa-
rung.

Das Exponat bestelit aus einer mit elektronischen Bauclemen-
ten ausgeriisteten Scheibe von 3 X /5 in. (7,6 X 1,3 em), die
an der Kuh befestigt oder in das Tier eingepflanzt (implan-
tiert) ist und so abgestimmt werden kann, daf} jeder Knh ein
individuclles Erkennungssignal zugeordnet wird.
ADA-Direktor HARRY SMITH bezeichnete das als das grofite
Grundsatzproblem. Jetzt kann eine unbegrenzte Anzahl von
IKiihen automatisch identifiziert werden.

Diese Erkennungsscheibe ist aufgeladen und ihr Code wird
sabgelesen, wenn die IKKuli mit ihrem Kopfl in den elektro-
nischen Kreis (elcklronische Lesevorrichtung) jeder Ifulter-
schale im Melkstand kommt. Dadurch wird die Identitit der
Kuh zum Hauptsteuergerit iibertragen, wo die Futterration
wochentlich entsprechend der Leistung festgeselzt wird.

Dem Fullerdosicrer iiber der Frefischale wird dann der exakle
Steuerbefehl tbermittelt, wieviel Futter der IKuh zuzuteilen
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ist. Das konnen 1 bis 16 Einhciten®sein, von 1/; bis 81b. (0,23
bis 3,63 kg) in ‘/5-1b.-Portionen oder 1 bis 161b. (0,45 bis
7,26 kg) in 1-1b.-Portionen.

Ein andercs elektronisches Gerdt untersucht automatisch, ob
Mastitis im vorklinischen Stadium aufiritt und weist sie Tage,
bevor es die Melkbecher deutlich zeigen, nach. So wird die
Behandlung wirkungsvoller, Luterschiiden und gegenseitige
Infektionen werden stark verringert und die Leistung der
IKuh steigt.

Das Ortungsgerit, das von Dr. QUAYLE vom Conslanline
College of Technology, Middlesbrough, entwickelt wurde,
besteht aus einer Wandeinheit mit einer Testzelle, die int
Verteilerstiick jedes Melkzeuges eingebaut ist. Eine Lampe
zeigt an, wenn Maslilis bei einer Kuh [esigesicllt wurde.

Das Melprinzp besteht in der Messung und dem Vergleicl
der elektrischen Leitfilugkeit des Milchstroms von allen vier
LEutervierteln, um das Lrscheinungsbild der Mastitis von
anderen Faktoren, wie z. B. Fiitterung (Ernihrungszustand),
Rasse, Laktationsstadium, die das ganze Euter schiidigen, zu
unterscheiden. Gewshnlich wird nur ein Euterviertel infiziert.

Die niichste Stufe der Automatisierung der Arbeiten i Meclk-
stand besteht in der Erfassung der Milchleistung, verbunden
mit einem Compuler. So konnen die durchschnittliche Leistung:
ermiltelt und genauere Fiitterungsinformationen gegeben
werden.

t Electronics take on the cowman's chores. Aus Farmers Weekly (1968)
H. 20, S. 65. Ubersetzer: M. TURK

361



i

In diesem System der automatischen MeBwerterfassung wird
ein Computer benétigt, der alle individuellen Eigenheiten der
Kiihe beriicksichtigen kann. .

Alle Informationen der einzelnen Kiihe kénnen im Computer
gespeichert und bei der individuellen Behandlung der Kuh
im Melkstand beriicksichtigt werden, ohne dal ein Fakt ver-
lorengeht, wie es dem besten Melker geschehen kann. AuBer-
dem ist iiber jede I{uh am Jahresende ein Bericht vorhanden.
Ein implantiertes (eingefiihrtes) elektronisches Thermometer
kénnte ebenfalls wihrend des Melkens abgelesen und mit
einem Gatter (Tiir) am Melkstandausgang verbunden werden.
Eine Kuh mit einer abnormen Temperatur (z. B. durch
Brunst oder Krankheit hervorgerufen), wiirde dann zur Beob-
achtung nach dem Melken automatisch von dem Gatter in
eine Bucht geleitet werden.

In diesem Automatisierungsstadium bewegt man sich direkt
von der Arbeitseinsparung zur Steigerung des Umsatzes
(H. SMITH).

Zeit- und Bewegungsstudien haben geezigt, dal der Durchsatz
um 10 Prozent gesteigert werden kann, wenn der Melker von
den Zuteilungs- und Registrierarbeiten befreit wird. Es ist
allerdings z. Z. schwierig, die Kosten eines solchen automati-
sierten Systems allein mit dieser Art der Einsparung zu recht-
fertigen. 5

Es wird weiterhin die Meinung vertreten, daf allein eine
Verbesserung des Abkalbeergehnisses die Ausriistungen im
ersten Jahr bezahlen wiirde. Wird jedoch eine Kuh mit 1/, 1b.
je Tag (0,114 kg/Tag) uberfiittert, so entstehen dadurch im
Jahr £ 3 (3 Pfund Sterling) oder & 900 Mehrkosten bei einer

i

Maoglichkeiten zur Automatisierung von Hochsiloanlagen

1. Derzeitiger Stand

Ab 1969 werden ein Teil der Hochsilos des VEB LIA Nauen
mit der neuen Schalteinrichtung SK 10/1 bzw. SK 10/1F aus-
geristet. Die Konstruktion dieser Schalteinrichtung ist auf
die Belange der Entnahmefrise VSH-7 aus der CSSR zuge-
schnitten und, nicht auf andere Typen iibertragbar. Die
Konstruktion der Entnahmefrise VSH-7 ist fiir Handbedie-
nung ausgelegt. Die Bedienungsperson hat dabei in Abhin-
gigkeit von der Beschalfenheit der Silage, der Entnahme-
leistung und des Arbeitswinkels die Absenkung und die
Linstellung der Ausgleichsmasse vorzunehmen. Line anni-
hernd konstante Entnahmeleistung ist auf diese Weise nicht
erreichbar.

1.1. Funktion der Schalteinrichtung
Die Schalteinrichtung SK 10/1 besitzt eine Zeitsteuerung, die

bei jedem Umlauf der I'réise einen vorgewidhlten Absenkbetrag
auslést. Die Grofle der Absenkung wird nach Erfahrungs-

%

werten vorgenommen und kann in dem Bereich 0,5 bis

20 mm verindert werden. Im unteren Bereich des Silos ist
die Dichte des Futterstocks bedeutend héher. Da jedoch der
Wickeldurchmesser der Seilwinde ebenfalls abnimmt, braucht

die Einstellung nur wenig veriindert zu werden. Bedeutend

kritischer ist die Beschallenheit der Silage. Bei einer Hécksel-
linge von == 30 mm konnte z. B. eine Absenkung von 17 mm
eingestellt werden, wihrend bei einer Linge von == 70 mm
nur noch 5 bis 8 mm erreichbar waren. Diese einfache Steue-
rung erlaubt bei richtiger Einstellung einen unbeaulfsichtigten
Betrieb von etwa 30 bis 60 min. Danach ist eine Korrektur
der Einstellung notwendig.

Einfache Verriegelungen verhindern ein Einschalten der Ent-
nahmefrése bei verschlossenem Abwurfschacht oder bei Still-
stand der nachfolgenden Férdereinrichtungen.
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Herde mit 300 Kithen. Eine Unterfiitterung der Tiere, d. h.
Zuteilung von 'zuwenig Leistungsfutter, wiirde die Leistung
senken. Die nationalen I{osten (Ausgaben) fiir die Mastitis
betragen im Jahr allein mehr als £ 20 Millionen.

Besonders bei der Gruppenfiitterung werden Tiere iiber- und
unterfiittert. Mit Hilfe der beschriebenen Automatisierungs-
einrichtungen werden Einsparungen von £ 5 je Kuh und Jahr
erwartet.

Die allgemeine Ubernahme in die Praxis diirfte in ein bis
zwei Jahren moglich sein (H. SMITH).

Wie weit kann die Arbeit im Melkstand nun iiberhaupt auto-
matisiert werden? Die Kiihe sind keine Maschinen, d. h. sie
haben einen eigenen Willen. Dadurch sind der Automation
der Arbeiten Grenzen gesteckt, die allerdings noch nicht
abgeschitzt werden konnen. Die Tiere verhalten sich oft
unberechenbar und miissen deshalb vom Menschen iiberwacht
werden. Das Ansetzen der Melkbecher ist augenblicklich die
schiwierigste zu mechanisierende Arbeit, das Problem erscheint
aber 18sbar.

Wie werden sich die elektronischen Bauelemente unter land-
wirtschaftlichen Bedingungen bewihren? Diese Bauteile sind
bisher noch nicht in der Landwirtschaft eingesetzt, aber
wiederholt unter extremen Bedingungen der Luft- und Raum-
fahrt getestet worden.

Zusitzliche Forschung war und ist notwendig iiber physiolo-
gische Probleme, z. B. um die giinstigste Stelle zur Implanta-
tion eines Thermometers in die {uh zur Temperaturkontrolle
herauszufinden. AU 7591

Ing. K. CARL*

Fiir den Einsatz in GroBanlagen wird ein Fernsteuerzusatz-
gerat (SK 10/1F) eingesetzt. Dieses Gerit besitzt " einen
Umschalter fiir Vorort- und Fernbedienung sowie ein abfall-
verzbgertes Langzeitrelais, das zur Kontrolle der Frisen-
belastung dient. Ein TFrisenumlauf dauert hei normaler
Belastung der Frise 4,3 min. Bei Uberlastung durch zu groe
Absenkbetriige oder falsche Einstellung der Ausgleichsmassen
erhoht sich der Schlupf des Antriebsrades. Wenn ein Umlauf
langer als 4,6 min dauert, fallt das Langzeilrelais ah und setzt
die Frise still. In der zentralen Steuerwarte erfolgt ein ent-
sprechendes Signal.

1.2. Ausfithrung der Schalteinrichtung

Die Schalteinrichtung SK 10/1 bzw. SK10/1F ist in einem
stabilen SchnellverschluBkasten aus einer Alu-GuBlegierung
untergebracht. Die Bedienungstaster befinden sich in einem
gesonderten Gehduse, das am Schnellverschlufkasten ange-
flanscht ist. Ein eingebauter Heizkorper verhindert die Bil-
dung von Kondenswasser und gewiihrleistet somit eine héhere
Betriebssicherheit.

Da Aluminium und seinc Legierungen durch den Sickersaft
stark korrodieren, ist der Kasten in einem gréBeren Abstand
von der Silowand angebracht und durch ein Regendach ge-
schiitzt. Der Schutzgrad betrigt IP 56 (strahlwassergeschiitzt).

1.3. Ausfihrung der zentralen Steverung

Die Schaltwarten des VEB LIA sind in kompakter, raumspa-
render Bauweise ausgefiihrt. Eine sinnvolle Kombination von
kontaktlosen und kontaktbehafteten Bauelementen gewiihr-
leistet eine hohe Betriebssicherheit und einen relativ niedrigen
Preis.

* VEB LIA Nauen
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Die Ergebnisse der ‘R.echnung e

"Die Ergebnisse der Rechnung auf dem Analogrechner fallen

in Kurvenform an. Im Bild 3 ist neben der Hindernis-
funktion h = f(¢) der Weg-, Geschwindigkeits- und Be-
schleunigungsverlauf in vertikaler Richtung vom Analog-
rechner aufgezeichnet worden. Dabei fithren positive Be-
schleunigungswerte zu einer Erhohung der Radkrifte,
negative Beschleunigungen entlasten das Rad. Die abso-
luten Zahlenwerte fiir Weg, Geschwindigkeit und Beschleu-
nigung kann man mit Hilfe von MaBstabfaktoren finden.

Die apfgezeichneten Kurven gelten zunichst nur fiir den
Fall des Nichtabspringens des Rades vom Hindernis. Da
jedoch meist nur die Frage nach dem Maximum der Beschleu-
nigung und damit den maximalen Radkréften gestellt wird
und nachgewiesen werden konnte — worauf an dieser Stelle
nicht eingegangen werden soll —, dall das Beschleunigungs-
maximum in gleicher Grofe normalerweise auch fiir deén
Fall des Absprunges gilt, kénnen die Ergebnissc der Rech-
fung zur Ermittlung der maximalen auf dem Hindernis
auftretenden Radkrifte fiir den gesamten Geschwindig-
keitsbereich des Traktors benutzt werden.

Die vertikale dynamische’Radkraft kann man nur mit Hilfe
des Newton’schen Gesetzes

(my auf dem Vorderrad sich
abstiitzende Masse)

deyn=m'v'7'v

berechnen.

Zur Ermittlung der Auswirkungen der verschiedenen Para-
meter “des Schwingungssystems auf die dynamischen Rad-
krifte wurden diese wihrend der Bearbeitung variiert. Einige
tendenzielle Frgebnisse sind in Bild 4 bis 7 wiederge-
geben.

Im Bild 4 ist die Abhingigkeit der vertikalen dynamischen
Radkraft von der IFahrgeschwindigkeit ¢ dargestellt. Die
Kurven zeigen einen stetigen Anstieg der maximalen Rad-
kriafte mit zunehmender Fahrgeschwindigkeit. Sie streben
einem Grenzwert zu, der durch die Radkraft gekennzeichnet
ist, die beim vollstindigen ,,Schlucken* des Hindernisses
durch den Reifen auftreten wiirde.

Der EinfluB der Reifenfederkonstanten, also des Reifen-
innendruckes, wird in Bild 5 gezeigt. Es stellte sich heraus,
daBl die maximalen Radkrifte fast proportional mit der
Reifenfederkonstanten zunehmen. Bei niedrigen Fahrge-
schwindigkeiten ist der EinfluB von ¢y sehr gering.

Die Auswirkungen verdnderter Masse my werden in Bild 6
angegeben. Die Kurven zeigen degressiven Charakter. Be-
zeichnend ist wiederum, daB die Abhingigkeit der dyna-

o Pt O T Ry

‘mischen Radkrifte von-my mit steigender Fahrgeschwindig-

keit gréBer wird.

Bild 7 zeigt die Abhingigkeit der dynamischen Radkréfte
von der Hindernishéhe ho. Der lineare Anstieg der Kurven
gilt nur fir kleine Hindernishéhen. Bei groferen Hindernis-
héhen wirkt sich die Hinderniskriimmung kraftmindernd
infolge der Abnahme der Federkonstanten aus.

Die Bewegungsgleichungen sagen aus, da} die Bewegungs-
verhéltnisse der Vorder- und Hinterachse miteinander ge-
koppelt sind. Demzufolge werden bei einer Erregung der
Vorderachse durch eine Unebenheit auch an den Hinter-
ridern dynamische Krifte wirken. Die mit dem Analog-
rechner gewonnenen Ergebnisse zeigen, dafl die durch die
Massenkopplung an der Hinterachse erzeugten Vertikal-
beschleunigungen um mindestens eine Zehnerpotenz kleiner
als die Beschleunigungen an der Vorderachse sind. Demzu-
folge soll hier auf ihre weitere Betrachtung verzichtet wer-
den.

TFerncr sei noch angedeutet, daf die hier errechneten maxi-
malen vertikalen dynamischen Radkrifte nur Giltigkeit
fir die Zeit des Hindernisiiberrollvorgangs haben. Springt
das Rad vom Hindernis ab, dann werden im allgemeinen
beim Wiederaufsetzen auf die Fahrbahn gréBere dynami-
sche Krifte zu erwarten sein. Entsprechende Messungen
bestiitigen diese Aussage. Die Berechnung dieser Krifte ist
moglich, bereitet jedoch betréchtliche Schwierigkeiten.

Zysammenfassung

TFiir das Ersatzschwingungssystem eines Traktors wurde
dic Méglichleit der Berechnung der vertikalen dynamischen
Radkréfte, die beim Uberrollen eines Einzelhindernisses
entstehen, aufgezeigt. Die Bearbeitung der Bewegungs-
gleichungen erfolgte mit einem Analogrechner. Durch die
Variation verschiedener Parameter des Schwingungssy-
stems konnten die Abhingigkeiten der maximalen verti-
kalen dynamischen Radkrifte angegeben werden.

Literatur

[1] MARQUARD: Schwingungsdynamik des schnellen StraBenfahrzeu-
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VALMET-Waldschlepper

Bereits seit langerer Zeit setzt unsere Forstwirtschaft
VALMET-Waldschlepper in verschiedenen Varianten mit
Erfolg ein; mit diesen Zielen soll nun der groBe Lesecrkreis
mit einigen interessanten Details dieser Maschinen bekannt
gemacht werden.

Die VALMET-Waldschlepper zeichnen sich besonders aus
durch ihre gute Gelandegingigkeit (Bild 1), ihr hohes Zug-
vermdgen und die Variabilitdt ihres Einsatzes. Entsprechende
Spezialausfithrungen bzw, Umriistungen erméglichen ihren
Einsatz zum Riicken von Baumstimmen (Bild 2), zum Trans-
port von Baumstimmen iiber grofere Entfernungen auf Spe-
zialanhéngern bzw. mit Spezialausfiihrung (s. Bild 4 und 5
auf der 3. Umschlagseite), zuin Bodenumbruch fiir Neuauf-
forstungen, fiir Baggerarbeiten, fiir die Ausbringung von
Mineraldiingern in unwegsamen Waldgebieten u.a. m.

Die VALMET-Typen 880, 880S, 1280 und Terra 865 B,
865 BK, 865 LM und 865 RYSKY unterscheiden sich in der
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Bild 1. Am Beispiel des Terra 865 LM ist die gute Gelindegéngigkeit
der VALMET-Waldschlepper erkennbar
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Bild 3. Prinzip der Turbokupplung der VALMET-Waldschlepper;
: e = 1 a vom Motor, b zum Getriebe, ¢ Schwungrad des Motors,

Bild 2. VALMET 880 S beim Riicken von Holzstimmen d Pumpenrad, e Turbinenrad

(Weitere Fotos auf der 3. Umschlagseite)

Motorleistung (82 bis 125 PS), in den Abmessungen und in ermoglichen, die Belastung an Achsen und anderen Kraftiiber-
der Ausfilhrung (Zugschlepper mit Seilwinde und Planier- tragungsteilen auf ein Minimum begrenzen und den Reifen-
schild, Transportfahrzeug mit Spezialaufbau bzw. Spezial- . verschleiB verringern. Lenkung und Rahmenkonstruktion
anhinger, Triebfahrzeug fiir Arbeitsgerite oder -maschinen sind den starken Belastungen im Wald angepaBt, z. B. er-
u.a.). Alle genannten Typen haben einen Vierradantrieb, méglicht die hydraulisch betitigte Rahmenlenkung beim Typ
iberwiegend erfolgt das Abbremsen aller vier Réder durch  Terra 865 B einen Einschlag des Rahmens in beiden Richtun-

Druckluft; zT. wirken aufl die Vorderrdder mechanische
Backenbremsen (Typ 865 B). Auch die Getriebeausfithrung ist
unterschiedlich, z. B. verfiigt der Terra 865 B iiber ein syn-
chronisiertes Getricbe mit 6 Vorwirtsgingen (2,7 bis . )
93,3km/h) und der VALMET 880 iber einen mit Doppel-  verursachten Belastungsstifie auffangt.

gen um 38°, das Horizontalgelenk la8t Verdrehungen um 15°
in beiden Richtungen zu. Zur Lenkungshydraulik gehort
auch ein Belastungsventil, das die durch das unebene Geldnde

turbine versehenen Drehmomentwandler und ein ,Power- - Zusammenfassend kann man sagen, daf# diec VALMET-Wald-
Shift“-Getriebe (0 bis 33 km/h). Alle VALMET-Waldschlepper ~ schlepper in ihren vielfiltigen Ausfithrungsformen allen
sind mit Turbokupplungen (Bild 3) ausgeriistet, die die Uber- Anforderungen an ein Mechanisierungsmittel fiir eine mo-
tragung des vollen Motordrehmoments bereits beim Anfahren derne Forstwirtschaft gerecht werden. - AT7623

Zur Bestimmung der erforderlichen Hubkraft

Ing. W. PFLUGER* v e A o
und der zuldssigen Anbau- und Aufsattelmassen an Traktoren

1. Internationaler Entwicklungsstand als 180,14facher Wert der maximalen Zugleistung des
jeweiligen Traktors errechnet.

. ‘e bis S . & : 1
Es ist eine bis zum gegenwirtigen Zeitpunkt anstofler (Freie Ubersetzung).

regende Tatsache, daf in einer Vielzahl von Fillen die vor-
handene Hubkraft an den unteren Kopplungspunkten der
Dreipunktaufhingung von Traktoren den Anspriichen der

Diese Formulierung wurde 1964 gleichlautend auch in das
Dokument ISO/TC22 T/WG3—30E aufgenommen [2].

Hersteller und Benutzer von Anbaumaschinen und Die Anwendung dieser Methode fiir die Berechnung der
-geriten nicht gerecht wird. Diese Feststellung gilt.— von Hubkraft auf einen Traktor mit einer I'\/Iotorleistung von
einigen, vor allem neueren Traktorentypen abgesehen — z. B. 100 PS fithrt zu folgenden Erkenntnissen:

sowohl im nationalen als auch im internationalen MafBstab. Die erste Schwierigkeit besteht darin, dafl es kaum méglich
Insbesondere gestattet die Auslegung der Kraftheberanlage ist, die Zugleistung vor der praktischen Einsatzerprobung
oftmals nicht die Ausnutzung der sich durch die Anbringung eines neuen Traktors theoretisch zu ermitteln. Als Richtwert .
von Frontballastmassen bietenden Méglichkeiten zum kann die maximale Zugleistung mit etwa 60 ¢/, der Motor-
Anbau schwerercr Gerdte. Zur Beseitigung dieses unbe- leistung angenommen werden. Hiermit ergibt sich im vor-
friedigenden Zustandes erscheint es notwendig, fir Neu- liegenden Beispiel eine maximale Zugleistung von 60 PS.
konstruktioncn von Traktoren Richtlinien iiber die er- Die Hubkraft in einem Abstand von 610 mm hinter den
forderliche Auslegung der Kraltheberanlage auszuarbeiten unteren Kopplungspunkten;errechnet sich zu

und in Form eines Standards als verbindlich zu erkliren. H” — 18,14 - 60 = 1088 kp

AuBler in"den USA gibt es bis jetzt noch nirgendwo in der . . . .
Welt derartig verbindiche Festlegungen. In dem amerika- Bei Annahme einer mittleren Linge der unteren Lenker von

nischen Standard ASAE S 217.6 [1] ist die untere Grenze 590 mm ergibt sich als Hubkraft an den unteren Kopp-

der erforderlichen Hubkraft an der Dreipunktaufhingung lungspunkten

wie [olgt. definiert: . H — 1088 (85? + 640) = 1870 kp
In einem Abstand von 610 mm hinter den unteren 850
Kopplungspunkten soll be.i 80 9, des Offnungsdruckes Da diese Hubkraft bei 809, des Offnungsdruckes des
des Druckbegrenzungsventils iiber dem gesamten Hub- Druckbegrenzungsventils wirken soll, ergibt sichi als maxi-
bereich eine Mindest-Hubkraft wirksam werden, die sich male Hubkraft bei vollem Arbeitsdruck .

. Ins\titIt fiir Landmaschinentechnik Leipzig H = M = 2340 kp -

_(Direktor: Dr.-Tng. H. REICHEL) 80 @ —
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Al"lboﬁiennuizu‘ng for die Lagerung von Kartoffeln

Mit dem Ubergang von in sich abgerundeten sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieben zur spezialisierten Produktion in
den Kooperalionsgemeinschaften werden oftmals Gebéude
und Gehéfte fiir andere Zwcecke, also auch fiir die Nutzung
als Kartoffelaufbereitungs- und Lageranlagen, frei.

Durch Bau-, Mechanisierungs- und Produktionsspezialisten
ist zu entscheiden, ob ein Altgebidude bzw. Gehslt fiir die
Kartoffellagerung genutzt werden kann unter vorrangiger
Beachtung der Entwicklung der spezialisierten Iartoffelpro-
duktion im Kooperationsbereich.

Der Standort der Gebéudé, ihre GréBe, die mogliche Nutzungs-
art und der bauliche Zustand werden ausschlaggebend dafiir

gein, ob eine behelfsmiBige Nutzung fir einige Jahre oder
der Ausbau und die Einbeziehung in eine komplette, speziali-
sierte Aufbereitungs- und Lageranlage fiir Kartoffeln erfolgt.

Literatur

[1] Statistisches Jahrbuch der DDR 1968, Staatsverlag Berlin 1968

[2] X. Deutscher BauernkongreB, Leipzig 1968, Protokoll

(3] GRUNEBERG, G.: Bericht des Politbiiros an die 9. Tagung des ZK
der SED. ND Nr. 294 vom 23, Okt. 1968

[4] PUTKE, E. / P. GEBURTIG / G. SCHMIDT / D. STOLL: Maschi-
nen- und Anlagensysteme fiir spezialisierte Verfahren zur Kartof-
felproduktion. KDT-Eigenverlag 1965

[5] SIEPMANN, A. H. J.: Vierrijige zelfrijdende aardappelverzamel-
rooder ,Gigant* (Vierreihiger selbstfahrender Kartoffelroder ,,Gi-
gant“). Landbouwmechanisatie, Wageningen, 19 (1968) S. 963 bis 965

[6] LINKE, F.: Mechanisierungsméglichkeiten bei der Entnahme aus
Kartoffellagern. Feldwirtschaft 9 (1968) S. 510 bis 512 A 7646

Selbstfahrender vierreihiger
Kartoffelsammelroder ,,Gigant**

Die hollindische Maschinenfabrik D. BARTH & ZN N. V. brachte den
selbstfahrenden, vierreihigen Kartoffelsammelroder ,Gigant* (Bild 1)
auf den Markt. Der Antrieb erfolgt durch einen 110-PS-Dieselmotor,
die Kraftiibertragung verlduft iiber Wechselgetriebe, Reduktionsgetriebe
und Endvorgelege auf die Hinterrédder.

Die beiden Doppelsiebketten und das Querférderband werden durch
Hydromotore angetrieben, deren Drehzahl sichh unabhédngig vonein-
ander regulieren 148t. Auch die Schartiefeneinstellung und das Ver-
dndern der Hohe des Querférderbandes erfolgen hydraulisch durch die
Bedienungsperson auf der Maschine.

Technische Daten
Linge 9,0 m
Breite 3,1m
Héhe 3,0m
Masse 8 500 kg

Getriebe

Ginge vorwiirls 8
Fahrgeschwindigkeit 3.--16 kim/h
Giinge riickwiirls 2
TFahrgeschwindigkeit
Reihenweite
Leistung

max. 5 km/h
65 und 75 em
0,8---0,9 ha/h

A 7624

Bild 1. Selbstfahrender vierreihiger Kartolfelsammelroder ,Gigant*
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Selbstbauprofile zur rationellen
Lagerhaltung

Das immer hiufiger auftretende Problem eines schnellen und billigen
Lageraufbaues wird durch Verwenden von Selbstbauprofilen aus Stahl
entsprechend geldst. Die Selbstbauprofile sind Winkelprofile, die, in
4 Querschnittsabmessungen gestuft, entsprechend der Belastung ein-
gesetzt werden. Ein geeignetes Lochsystem gewihrleistet die Verbin-
dungsmoglichkeit der Profile in allen Liéngen (Bild 1). Mit Selbstbau-

-profilen lassen sich alle vorkommenden Aufgaben in der Lagerhaltung

16sen. Von leichten Stahlkonstruktionen bis zu schwersten Betriebs-
und Lagereinheiten kénnen Selbstbauprofile schnell, leicht und billig
zusammengefiigt werden. Fiir eine Wiederverwendung sind Profil-
stibe und Zubehdrteile (FuBecken, Fangecken und Regalbdden) mit
Sechskantschrauben M 8, Unterlegscheiben und Sechskantmuttern M 8
verbunden. Dadurch sind zum Aufstellen der Lagerregale oder sonsti-
ger Einrichtungen aus Selbstbauprofilen weder SchweiBlarbeiten noch
handwerkliche Kenntnisse erforderlich. Die Selbstbauprofile, in Lin-
gen von 3600 und 3000 mm gefertigt, kann man mit Spezialscheren
oder anderen Trennwerkzeugen giinstig vor der Montage in die ge-
wiinschten Liéngen trenn% Aus Selbstbauprofilen werden z. Z. neben
allen Arten von Regalen Geriiste, Werkbinke, Priifstinde, Transport-
und Stapelgestelle, Rollenbahnen, Stahlskelette fiir Bungalows, Kabi-
nen, Lauben, Pfoértnerlogen und vieles andere hergestellt. So ist zum
Beispiel die gesamte Ausriistung der Lagerhaltung des VEB Kombinat
»Fortschritt“ aus diesen Selbstbauprofilen zusammengesetzt.

llersteller der Selbstbauprofile ist der
KfL Liibben, 7551 GrofB-Leuthen.

Der Hersteller unterhélt einen Beratungsdienst, der allen Kunden zur
Losung von speziellen Problemen zur Verfiigung steht.

Ing. F. NUOTZOLD, KDT/Ing. W. SCHABOW, KDT A 7631

Bild 1. Lagerregale aus gelochten Selbstbauprofilen
{Foto: E. WEITZMANN)
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Last (Hochsilo) oder durch Zerstérung der Mikrostruktur
moglich erscheint. Die Kenntnis der Retardationszeiten
erlaubt es, bei Anwendung kurzzeitig wirkender Bela-
stungen die optimale Belastungsdauer zu bestimmen. Da die
PreBtopfversuche zu wenig reprisentativ fir die praktischen
Bedingungen sind, sollten die gefundenen Ergebnisse noch
durch Grofiversuche prizisicrt werden.

Zusammenfassung

Anhand von Versuchsergebnissen im PreBtopf kann gezeigt
werden, dafl das einfache von OSOBOV entwickelte rheo-
logische Modell fir das Verdichtungsverhalten von Gras-
hicksel nicht ausreicht.

Vleuerer und €rfinder

Der Deformations-Zeit-Verlauf bei konstanter statischer
Belastung laBt sich befriedigend durch eine Potenzfunktion
approximieren. Danach wird ein neues Modell vorgeschlagen,
dessen Konstanten jedoch im Rahmen dieser Arbeit noch
nicht qualitativ bestimmt werden kénnen.

Literatur

[1) 0SOBOV, V. I.: Nachwirkung beim Verdichten faseriger Pflanzen-
stoffe. Vestnik sel’skochozjajstvennsj nauki 13 (1968) Nr. 3, S. 115
bis 119

[2] AVTOMONOV, I. J.: Zur Berechnung der Parameter von Silage-

verdichtern. Mech. i elektrifikazija (1959) H.5, S. 9bis14 ~

BAGANZ, K.: Spannungsrelaxation im Ackerboden. Archiv fiir

Landtechnik Bd. 7 (1968) S. 5 bis 14

[4)] MULLER, M.: Ein Beitrag zu verfahrenstechnischen Grundlagen
der Silagebereitung. Bericht aus d2m Inst. f. Mech. d. Landw. Bor-
nim 1969 (unverdffentlicht) A 7674

[3

Patente fir hydrostatische Fahrantriebe
fir Traktoren und Landmaschinen

Wirtschaftspatent 59 218 Klasse 451, 18

ausgegeben: 5. Dezember 1967

Hydrostatisch-mechanisches Getriebe mit Leistungsverzweigung

Erfinder: Dipl.-ing. G. HASSLAUER, Leipzig

Die Erfindung betrifft ein hydrostatiscli-mechanisches Getriebe
mit Leistungsverzweigung [iir Traktoren und Landmaschinen,
bei dem die Motorleistung in einen stufenlos regelbaren
hydraulischen und einen mechanisch schaltbaren Leistungs-
zweig aufgespalten und iiber ein leistungsummierendes Um-
laufradergetriebe auf der zum Differentialgetriebe fithrenden
Antriebswelle wieder vereinigl wird.

a b g h

/ LT m
i

Bild 1. Hydrostatisch-mechanisches Getriebe mit Leistungsverzweigung

Ein hydrostatisches Gelriebe mit innerer Leistungsverziwei-
gung (Bild 1) ist mit einem #ufleren mechanischen Leistungs-
ring so kombiniert, dall im Anfahrbereich und im IHaupt-
belastungsbercich, z. B. beim Plliigen, der hydrostatische
Leistungsanteil annithernd Null ist und iiber den gesamlen
Fahrbereich das kombinierte Schalten und Regeln ohne Unter-
brechen der Lcistungsiibertragung - erfolgt. Auf diese Weise
werden die Vorleile eines hydroslatischen Gelriebes benutzt,
ohne dafl dessen hoher Leistungsverlust sich im Hauptfahr-
bereich auswirkt.

Das Anfahren aus dem Stand erfolgt rein mechanisch. Das
Drehmoment wicd iiber die Anfahrkupplung a, die Welle b
und tber ein Zahnradpaar auf die Hohlwelle ¢ iibertragen,
die mit dem Umlaufgehiiuse des hydrostalischen Getriebes
M; G verbunden ist. Von der IHohlwelle lauft das Dreh-
moment iiber ein weileres Zahnradpaar auf dic Nebenwelle d
und auf den Innenzahnkranz des Planetengetriebes f. Beim
Anfaliren sind dic Schwenkkorper des Motors und des Gene-
rators des hydrostatischen Gelriebes so gestellt, dafl keine
Leistung iibertragen wird und das Sonnenrad des Planeten-
getriebes feststehl. Das Drehmoment wird somit direkt vom
[nnenzahnkranz Gber die Umlaufrider auf den Sieg und

304

weiter zum Dilfercntialritzel iibertragen. Ist die Anfahr-
geschwindigkeit erreicht, werden zur weiteren Geschwindig-
keitserhohung die Schwenkkérper des hydrostatischen
Getriebes verstellt und damit die Antriebswelle g angetrieben.
Die Drehzahlen des auf dem Ende der Welle g sitzenden
Sonnenrades werden iiber die Umlaufrader auf den Steg des
Planetengetriebes addiert. Diese Drehzahlerh6hung ist bis zur
maximalen Drehzahl der Antriebswelle g méglich. Eine wei-
tere Erhéhung wird durch Schalten des mechanischen Getrie-
bes iiber die Lamellenkupplungen e und h erreicht.

Eine Zapfwelle i wird rein mechanisch angetrieben.

Wirtschaltspatent 64 356
ausgegeben: 20. Oktober 1968
Flussigkeitsmotor in ein Fahrzeugrad eingebaut, zum Antrieb
von Traktoren

Erfinder: Dipl.-Ing. Dr. K. WEHSELY, Leipzig

Klasse 63 ¢, 34/01

Die Erfindung belrilft cinen in ein Fahrzeugrad eingebauten
Flassiglkeitsmotor mit sternférmig um die Radnabe angeord-
neten Zvlindern und bezweckt, das Schluckvermdgen des
Motors mit einfachen Mitteln so stark verdnderlich zu gestal-
ten, dall im Zusammenspiel mit dem verédnderlichen Férder-
strom der Pumpe der gesamte Geschwindigkeitsbereich eines
Traktors ohne zusitzliche mechanische Untersetzung iiber-
spannt wird.

Bild 2. Radmotor mit 3 Zylindersitzen
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Der Sternmotor besteht aus mehreren auf die gleiche Kurbel-
welle wirkenden Zylindersiitzen, die wahlweise und unabhin-
gig voneinander in den Kreislauf der Druckfliissigkeit ein-
schaltbar sind.

Die Kolbenbolzen a (Bild 2) sind auf einem Kurbelzapfen b
angeordnet, desseu Mittelachse um !/, ¥Tub exzentrisch zur
Kurbelwellenachse versetzt ist. Die Zylinder sind zu drei
Zylindersitzen c¢y; ¢; c3 zusammengefafit, wobei jeder Satz
iiber Druckleitungen dy; dj; d3 und einen Steuerschieber e
mit einer Pumpe f verbunden ist. Beim Anfahren und Fahren
im Kriechgang werden alle Zylinder mit Druckfliissigkeit be-
aufschlagt. Zum Steigern der Geschwindigkeit wird zunichst
das Fordervolumen der Pumpe erhéht, dann wird ein Zylin-
dersatz ausgeschaliet und die verbleibenden Zylindersilze
werden mit dem wieder verminderten Fordervolumen der
Pumpe beaufschlagt. Bei der Transporigeschwindigkeit arbei-
let dann die volle I'srdermcenge der Pumpe auf nur einem
Zylindersatz.

DAS 1.240.410
ausgelegt: 11. Mai 1967

Klasse 63 ¢, 34/01

Getriebe, insbesondere fir landwirtschaftliche Zugmaschinen

Anmelder: Maschinenfabrik Johann Bucher, BRD

Die Erfindung betrilft ein Getriebe fiir Trakioren mit einem
hydrostatischen Fahrantrieb und einer motor- und fahrabhan-
gigen Zapfwelle und hat die Aufgabe, den Einstellbereich des
hydrostatischen Getriebes zu erweitern, so daB die obere und
untere Grenzstellung vermieden werden, in denen hydrosta-
tische Getriebe mit schlechtem Wirkungsgrad arbeiten.

Auf der vom Motor kommenden Antriebswelle sitzt das
hydrostatische Getriebe a (Bild 3) und aul dem Wellenende
das Zahnrad b. Koaxial dazu ist die mit dem Differential-
getriche in Eingniff stehende Ritzelwelle ¢ gelagert, die durch
die Klauenkupplung d mit dem Zahmrad b verbunden wer-
den kann.

Bild 3. Hydrostatischer Fahrantrieb mit Zapf{wcllenantrieb

Parallel zur Antriebswelle ist dic iiber das Zahnradpaar e an-
getriebene Nebenwelle f gelagert, koaxial zu der die Zaplwelle
g angcordnet ist. Auf der Zapfwelle ist die als Doppelzahnrad
ausgebildete Vorlegewelle h frei drehbar gelagert. Die Klauen-
kupplung i verbindet entweder die Zapflwelle mit der Neben-
welle oder mit der Vorgelegewelle, so dal} diese im ersten
Falle inotorabhidngig und im zweilen Falle fahrabhingig
iiber das hydrostatische Gelriebe angetrieben wird. Der Fahr-
antrieb wird durch die Klauenkupplung d entweder direkt
mit der Antriebswelle oder iiber die Zabnradpaare der Vorge-
legewelle verbunden. Der hydrosiatische Antrieb ist damit in
zwei Fahrbereichen maglich.
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DBP 1.211.497
ausgelegt: 24. Februar 1966

Klasse 63 ¢, 34/01

Getriebe fir Zugmaschinen, insbesondere Ackerschlepper mit
einem stufenlos regelbaren Getriebe

Inhaber: Dr.-Ing. F. Porsche KG, BRD

Dic Erfindung betriflt ein hydrostatisches Getriebe fiir Trak-
toren mit einer Nebenantriebswelle und einer Zapfwelle und
hat die Aufgabe, die Zaplwelle mit zwei vom Fahrantrieb
unabhiingigen Normdrehzahlen anzutreiben, wobei gleichzei-
tig weitere Nebenantriebe ohne zusitzliche Vorgelegewellen er-
moglicht werden.

Bild 4. Hydrostatischer Fahrantrieb und Zapfwellenschaltung

Das hydrostatische Geltriebe a (Bild 4) fir den Fahrantrieb
ist iiber IHolhlwellen mit der Schwungscheibe b des Motors
und dem zur Ritzelwelle ¢ fiihrenden Vorgelege d verbun-
den.

Die iiber eine Reibscheibenkupplung e mit der Schwung-
scheibe verbundenc Nebenantriebswelle f durchdringt das
hydrostatische Getriebe und die Hohlwellen und treibt z. B.
eine Hydraulikpumpe g. Ein Stirnrad treibt ein aufl der Rit-
zelwelle frei drehbar gelagertes Doppelzahnrad an.

Unterhalb der Ritzelwelle ist die Zaplwelle h angeordnet. Ein
darauf verschiebbares Schaltrad weist drei Schaltsiellungen
auf. In der Mittelstellung verbindet es die Zapfwelle mit dem
kleinen Zahnrad des auf der Ritzelwelle taulenden Doppel-
zahnrades, so da3 die Zapfwelle mit der niedrigen Normdreh-
zahl lduft. In der linken Stellung verbindet es die Zaplwelle
iiber Kupplungsklauen mit einer Hohlwelle, die durch das
groflere Rad des Doppelzahnrades angetrieben wird. Die
Zapiwelle liuft dann mit der h&heren Normdrehzahl. In
der rechten Stellung verbindet es die Zapfwelle mit einem
fest auf der Ritzelwelle verkeilten Zahnrad, so daB diese fabr-
abhiéingig angetrieben wird.

Eine koaxial zur Zapfwelle gelagerte vordere Antriebswelle i
fir das Mihwerk ist unabhiéingig schaltbar mit einer kon-
stanten Drehzahl antreibbar. '

USA-Patent 1.074.212
versllentlicht: 5. Jult 1967

Landwirtschaftliche Fahrzeuge mit hydravlischen Radmotoren

Deutsche Klasse 45 ¢, 96/06

Inhaber: International Harvester Company, USA

Die Erfindung betrifft ein Fahrzeug, insbesondere fiir die
Landwirtschaft, mit hydraulischem Radantrieb, wobei dic
lenkbaren Riader nur dann angetricben werden, wenn die
Hauptantriebsrdader rutschen. Ein Mihdrescher hat Haupt-
antriebsrdder, die iiber individueclle Wechselgetriebe durch
gesonderte Hydraulikmoloren angetrieben werden und lenk-
bare Rider, die ebenfalls einzeln iiber individuelle Wechsel-
getriebe durch Hilfshydraulikmotoren angetrieben werden.
Die Hilfsmotoren werden durch die motorgetriebene Pumpe,
die die Hauptmotoren speist, iiber ein Druckventil beaul-
schlagt, das gewiihrleistet, dafl die Hilfsmotoren nur dann ar-
beiten, wenn die Hauptantriebsrider Schlupf haben. Die
Wechselgetriehe der Hauptaniriebs- und der lenkbaren Rider
werden gemeinsam durch einen Hebel geschaltet.

Die Erfindung ist eine Verbesserung des Patentes 1.072.097.

Patenting, W. HARTMANN, KDT A 7650
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Uber die zukiinftigen Anf:brdérpngeri an den Ingenieur
in der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft!

Soll die technische Entwicklung sowie das daraus erwachsende
Bild des Ingenieurs im Bereich der Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft prognostiziert werden, so sind zunichst einige Be-
trachtungen iiber die hntwmklung dieses Wirtschaltszweiges
erforderlich.

Minister EWALD sagte dazu trelfend in seinem Referat auf
dem X. Deutschen BauernkongreB: ,,Entsprechend den Be-
schliissen des VII. Parteitages wird die entwickelte sozialisti-
sche Gesellschaft durch eine Landwirtschaft gekennzeichnet
sein, die nach wissenschafthchen Erkenntnissen und indu-
striellen Methoden organisiert ist .. .“

Leitung und Organisation der Produktion werden zuneh-
mend nach industrieméBigen Methoden gestaltet, neue Ma-
schinen und Verfahren kommen zum Einsatz. Dabei diirften
in schneller Folge neue wissenschaftliche Erkenntnisse anfal-
len. Was heute noch das Niveau bestimmt, wird morgen
iberholt und veraltet sein. Auch in der Landwirtschaft wer-
den neue Methoden der Lenkung und Leitung zur Durchfiih-
rung und Kontrolle der Produktion Einzug halten. Dabei sei
mnsbesondere an die EDV, die Operationsforschung und die
BMSR-Technik gedacht, um nur einige zu nennen.

Ein verzweigtes Netz an Kooperationsbeziehungen wird ein
umfangreiches Wissen auch aus angrenzenden Bereichen not-
wendig machen. Die Technik der 1. und 2. Verarbeitungsstufe
landwirtschaftlicher Produkte ist in den Bereich des Land-
technikers geriickt. Unter dem Aspekt der industriemaBigen
Produktion miissen viele Metlioden und Verfahren der ver-
schiedensten Industriezweige fiir die Land- und Nahrungs-
giiterwirtschaft gesehen werden. Is ist deshalb angebracht, auf
eine Reihe interessanter Verdffentlichungen von Autoren aus
Produktion und Wissenschaft hinzuweisen. Im Bereich des
Elektroanlagenbaues z. B. wird gegenwirtig eingeschitzt, dafl
sich die Arbeit eines Ingenieurs etwa wie folgt gliedert:
20 Prozent der Arbeitszeit fiir Hilfsarbeiten, 30 bis 40 Pro-
zent fiir routineméBige Handlungen, héchstens 50 Prozent
fiir wirklich schépferische Ingenieurarbeit [1].

Vergleicht man diese Verhiltnisse mit denen eines Ingenieurs'
in der landwirtschaftlichen Produktion — z. B. die Tatigkeit
eines sogenannten Technischen Leiters — so liegen die An-
“teile etwa so: Bis zu

30 Prozent Hilfsarbeiten
60 Prozent Routinearbeit
10 Prozent schépferische Ingenieurarbeit!

Dieser Vergleich zeigt, welche groBen grundsitzlichen Ver-
dnderungen im Bereich der Technik von Land- und Nahrungs-
giiterwirtschaft erforderlich sind, um den Erfordernissen der
Entwicklung unserer Gesellschaft Rechnung zu tragen. Bei
formal-logischer Betrachtungsweise kénnte unter diesen Be-
dingungen ein Ingenieur die schopferische Arbeit dieses Be-
reiches fiir 10 Landwirtschaftsbetriebe bewiltigen. Alles an-
dere kénnte von Arbeitskriften mit dem Niveau von Fach-
arbeitern und Meistern ausgefithrt werden.

Die Zukunft gehért dem Fachingenieur

Mit der grundlegenden Anderung der Art und Weise der Pro-
duktion von landwirtschaftlichen Produkten und Nahrungs-
gitern im Prognosezeitraum #ndern sich auch die Anforde-
rungen an den Ingenieur der Technik fiir die L.and- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft in revolutionierender Weise. ,Die kiinf-
tige Rolle des Ingenieurs in der sozialistischen Gesellschaft
wird die des aufgeschlossenen Wissenschaftlers sein, der
Neues bewuflt mit schaffen hilft, der seinen Teil an der ge-
meinsamen Arbeit groBer Kolleklive - tragt, der um die
Grundprobleme der anderen weifl, der es versteht, im Kom-
plex zu denken und sich stindig um die Aneignung des
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neuesten Stancies von Wissenschaft und Technik, vor allem
seines Spezialgebietes bemiilit.“ [2]

Dieses Bild des Ingenieurs von 1980 aus dem Bereich der
Industrie trifft meines ”Erachlens vollinhaltlich fiir den Be-
reich der Lamd- und Nahrungsgiiterwirtschaft zu. Es wird.
leitende Mitarbeiter geben, die das hier Gesagte als ,,Zukunfts-
musik“ abtun, sie sollten aber nicht iibersehen, daf} es bis
1980 nur noch knapp 12 Jahre sind. Die heute etwa 10 Jahre
praktisch titigen Ingenieure sind dann voll wirksam und
werden den Entwicklungsprozef3 selbst mitmachen.

Bereits gegenwiirtig gilt es, in neuen Dimensionen zu denken
und zum Beispiel den traditonellen Technischen Leiter im
Landwirtschaftsbetrieb durch den Fachingenieur zu ersetzen.
Schon heute ist es undenkbar, da3 ein Ingenieur in der-Land-
technik die Bereiche Mechanisierung der Auflenwirtschaft,
Mechanisierung der Innenwirtschaft, Lindliches Bauwesen
und Erhaltung der vorhandenen Bausubstanz sowie Instand-
haltung iibersehen und allein organisieren kann.

Hinzu kommt noch, dall es notwendig ist, ein nicht zu unter-
schitzendes Mall an Kenntnissen auf dem Gebiet der Kyber-
netik, der EDV, der Operationsforschung, der Ukonomie, der
Soziologie, der Psychologie zu besitzen. Man konnte die Pa-
lette der Bereiche noch um einiges erweitern.

Da alle diese Wissensgebiete einer Entwicklung unterliegen,
die oft revolutionierend fortschreitet, leuchtet ein, da ein
Ingenjeur, und vollbringe er auch iiberdurchschnittliche Lei-
stungen, kaum in der Lage sein wird, mit dieser Entwicklung
Schritt zu halten und sich auf allen 10 genannten Gebieten
ausreichend zu qualifizieren. Bevor auf die Organisation in
den Landwirtschaftsbetrieben eingegangen wird, seien noch
einige Entwicklungstendenzen und praktische Beispiele dar-
gelegt. .
Die Entwicklung der landwirtschaftlichen Produktion sei da-
durch gekennzeichnet, da bis 1980 von 1 AK in der Land-
wirtschaft die Erndhrungsgrundlage fiir 38 Menschen gegen-
iiber bisher 17 erzeugt wird [3].

Dabei wird sich der AK-Besatz wie folgt entwickeln: 1952
2,2 Mill., 1967 4,1 Mill, 1980 0,8 Mill. (3]

Ohne Zweifel steigert sich dabel die Bruttoproduktion kon-
tinuierlich und absolut, es ist also geradezu eine revolutionie-
rende Rationalisierung notwendig, um dieser Entwicklung
Rechnung zu tragen. Dabei wird die durchgingige Mechanisie-
rung und Automatisierung ganzer Produktjonsketten auf brei-
tester Ebene erforderlich.

Diese Prozesse vorzubereiten, zu gestalten und einzufiihren,
setzt ein umfangreiches Wissen voraus, das es zu erwerben

ailt [3].

Der Ingenieur der Landtechnik — heute und morgen

Deshalb ist in diesem Zusammenhang eine Betrachtung der
gegenwirtigen und prognostischen Struktur des Bildungsstan-
des unerldfllich. Diese Werte zeigen, dal mit dem geringen
Anteil an Fachkriften nicht einmal gesichert ist, den Bereich
der Instandhaltung wissenschaftlich zu organisieren.
Vorbereitung und Durchfithrung der bereits genannlen Auf-
gaben der Mechanisierung und Automatisierung sind demzu-
folge nach dem gegenwirtigen Stand nicht gewihrleistet.

Mit der Verschiebung des manuellen Arbeitsaufwandes in
Richtung Maschinenarbeit muB sich trotz des damit verbun-
denen Riickganges an Arbeitskriften eine zumindest paral-
lele Verschiebung der Qualilikationsstruktur in Richtung Tech-
nik vollzichen; denn mit 43 Prozent ungelernten Arbeitern

! Ausziige aus einem Vortrag im Rahmen der Qualifizierung der tech-
nischen Kader der Berliner Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft
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Tafel 1. Qualifikationsstruktur der Berliner Landwirtschaft und Nah-
rungsgiiterwirtschaft in %,

LPG VEG ges. L. u. N.
ges. davon ges. davon
Bereich Bereich ,
Technik Technik
Gesamtbeschiiftigte 1000, 1009, 100 %,
Hochschulkader 1,4 0,04 2,0 — 2,7
Fachschulkader 9:2 0,04 3,7 0,17 3,3
Meister 8,4 0,11 6,6 1,4t 5,6
Facharbeiter 43,5 1,0t 44,3 5,00 45,0
ungelernte Arbciter 43,5 0,51 43,4 2,31 43,4

t Diese Zahlen lagen nicht vor und wurden geschitzt

werden wir dic technische Revolulion kaum siegreich beenden
(Tafel 1).
Im Bereich der Berliner Landwirtschaft ist der gegenwirlige
Stand so:
In 21 LPG und VEG arbeiten 24_ technische Kader, dié den
gesamten Bereich oder einen Teilbereich leiten (IJochschule 1,
Fachschule 8, ohne Abschlufl aul ingenieurtechnischem Ge-
biet 15).

Direktor

— «—‘ Abt Leiter Technik
| Prod. Abteilungen I
*—{ Ing. fir Instandhaltung,mobile Technik
I Ing. fir Innenmechanisierung |-—1
| Ing. fur Bauwesen |—-—J

Bild 1. Struktur des technischen Bereichs, Beispiel 1: VEG Berlin-

Weilensee

Vorstand
Vorsitzender

L 1

Abteilung Entwicklun j ;
L gsingenieur Baubrigade
Feldwirtschaft fir Innenmechanisierung
L Gemuise und Sonderkulturen l
Lelter fir Instandhattung der
die Instandhattung Innenwirtschaft

Werkstatten

Bild 2. Struktur des technischen Bereichs, Beispiel 2 LPG ,1. Mai“
Berlin-Wartenberg

Technischer Leiter
Ingenieur fir Instandhaltung. Auflerdem:
Mechanisierung der Innenwirtschaff
und Auflenwir {schaft, Werkstatten,
Ersatzteile

Varbereitungund Entwicklung fir alte
Bereiche, Neverer wesen Pflege und
Wartung

Transport-und
Bauwesen

Produktions-
abteitungen

Bild 3. Struktur des technischen Bereichs, Beispiel 3: VEG Lichtenberg
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Ahnliche Beispiele lieBen sich bei den Meistern und Fach-

arbeitern anfiihren. Hinzu kommt noch, daB ein Teil von

Facharbeitern, Meistern, Hoch- und Fachschulkadern in den

letzten 3 bis 5 Jahren an keiner umlfassenden Qualifizierung

auf ihrem Fachgebiet teilgenommen hat, so daB ihr Wissen

nachhinkt.

Nun wiire noch der gegenwirtige Stand der Leitung und Or-

ganisation des technischen Bereiches zu untersuchen. Dabei

zeichnen sich im Bereich Berlin 3 Varianten ab, die als Dis-

kussionsgrundlage grob gekennzeichnet werden sollen (Bild

1 bis 3).

Drei Berliner Betriebe, drei grundverschiedene Organisations-

formen. Welche ist brauchbar?

Welche Organisation entspricht unserer Entwicklung und ge-

niigt auch noch nach 19802

Hierzu wiren Aufgabe und Entwicklung zu beachten. Am

Anfang dieser Betrachtung wurde versucht, einige Tendenzen

fiir den Ingenieur im Jahre 1980 aufzuzeigen.

Welches sind seine jetzt schon abzusehenden Aufgaben in

der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft?

1. Entwicklung moderner Technologien und Automatisie-
rungskonzeplionen im DBereich der Viehwirischaft,

Variante |
Direktor bzw.
Vorsitzender
Produktion
Abt. Leiter Abt. Leiter Abt. Leiter Technik
A B Dipl. Ing. Aufg.§ Aufg.8

, |
[ \ l |

Ingfir  Aufg. Bearbeiter fiir
. £ Me ] g 9 u
Ing.fir lhst. Aufg. Z'%u wsfh /,Iu;g Bavund 5 Neverer-  Aufg.
(Faching.] 4 Fachin / 0.3 Invest. wesen
9. : (Faching.) (Sachbearb.)
Werkstallen Baubrigade
Ersatzieilversorgung) sonst.Handwerker
PHegeu. Wartung
Prijfdienst
Variante [
r HKooperationsrat }
Direktor Vors. Vors.
Betr A Betr8 Befr.C
Bereich Bereich Bereich
Produkt. Produkt. Produkt.
Bereich 6,7 Bereich 6,7 Bereich 6,7
Techn., Ing. Techn., Ing. Techn..Ing.
Ing.fir Ing. far Ing. fir
Instands. 4 Instands. 4 Instands. 4
o Ing.fir
M?:;;lljrlll's Rt
1.3 ) Invesf.

Bild 4. Vorschlag fiir kiinftige Strukturvarianten. Fiir Variante I
erforderlich: 1 Diplom-Ingenieur; 3 Fachingenieure, 1 Sach-
bearbeiter; fiir Variante I1: 1 Diplom-Ingenieur, 1 Fachinge-
nieur, 2 Fachingenieure auf der ELbene der Kooperations-
gemeinschaft
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2. desgleichen fiir die Feldwirtschaft und '
fiir sonstige Bereiche (Gemiise, Obst und Sonderkulturen).
. 4. Organisation der Instandhaltung sowie der Pflege und
Wartung in allen Bereichen.
5. Organisation der Investitionstitigkeit des Bereiches Bau
und Leitung des betrieblichen Baugeschehens sowie Pflege,
Wartung und Instandhaltung der Bausubstanz.

®

6. Leitung der Investitionstitigkeit fiir Ausriistung und mo-
bile Technik. )
Organisation und Leitung des Neuererwesens.

8. Alle diese Aufgaben sind unter dem Aspekt vielfiltiger

Kooperationsbeziehungen zu betrachten.

Unter Beachtung der Aufgaben im Bereich der Landtechnik
seien zwei Strukturvarianten zur Diskussion gestellt (Bild 4).
Eine Untersuchung auf breiterer Ebene sowie eine Diskussion

=

mit Praktikern und Wissenschaftlern wiren zweckmaBig, um
das giinstigste Modell der Organisation des technischen Be-
reichs in einem landwirtschaftlichen Betrieb bzw. in einer
Kooperationsgemeinschaft zu erarbeiten. Die Erfahrungen der
Schrittmacher sollten schnellstens allen zur Kenntnis gegeben
werden. Die Entwicklung der Gesellschaft insgesamt zwingt
uns, mit unseren Uberlegungen nicht zu lange zu warten.

Literatur

[1] BUDICKER, K.: Das Feld der Fiinfzehnjahrigen. TG (1968) H. 7

[2] ROCKSTRQH, H.: Versuch einer Prognose. TG (1968) H. 10

[3] EWALD, G.: Referat auf dem X. Deutschen Bauernkongre

[4] GRUNEBERG, G.: Sozialistische Wirtschaltsfiithrung. Schriftenreihe
in Auswertung des X. Deutschen Bauernkongresses

ferner:

Mitteilungen des Referats Kader im RLN, Bez. Berlin, des Techni-
schen Leiters des VEG WeiBensee und des Leiters der Fetdwirt-
schaft in der LPG , 1. Mai“ Berlin-Wartenberg A 7598

Pilzf6rmiger Wasserturm mit automatischer Zufiihrung

Bei landwirtschaftlichen GroBbetrieben . gehért eine ausrei-
chende moderne Wasserversorgung zu den wichtigsten Vor-
aussetzungen fiir eine wirtschaftliche Betriebsfiihrung. Fiir
derartige Zwecke sind u. a. auch verschiedene Wasserturm-
konstruktionen bekannt. Nachteilig ist jedoch bei ihnen im
allgemeinen, daB3 die Seilverspannungen fiir ihre Befestigung
verhiltnismiBig viel Bodenfliche beanspruchen; zudem ist
itber ein gewisses Iassungsvermégen hinaus eine verldBliche
und wirtschaftliche I onstruktion nicht erreichbar.

Die in der Ungarischen Volksrepublik entstandene Neuent-
wicklung — der sogenannte pilzférmige Wasserturm

(Bild-1) — verdient deshalb Beachtung. Der Wasserbehilter-

wird ausschlieBlich aus geschweifiten Stahlplatten gefertigt,
die Montage aus Fertigbauteilen an Ort und Stelle in kiir-
zester Zeit ist eine besonders vorteilhafte Bauweise.

Der pilzfésrmige Wasserturm kann im Bedarfsfalle verhiltnis-
miBig einfach versetzt und jedem Wasserleitungssystem an-
_ geschlossen werden. I'iir die Befestigung des Turms sind keine
Verstrebungen oder Spannseile erforderlich, der Flachen-

bedarf ist also gering. Der Turm kann auch in unmittelbarer

Niahe vorhandener Gebidude aufgestellt werden.

Fundamentierung je nach der GréBenordnung

des Turms

Fiir die quadratische Fundamentplatte mit einer Nutzfliche
von 6 bzw. 10 m Seitenldnge und etwa 1,5 bis 2,2 m Tiefe
sind etwa 30 bis 80 m?® Eisenbeton erforderlich. Auf ihr wer-
den Pumpengehiuse und Schleusenkammer angebracht. Der

grofte spezifische Bodendruck iiberschreitet auch bei einem .

Wasserturm von 356 m? die Grenze von 1,5 kp/ecm? nicht.

Behdlterkonstruktion

Bei den Behiltern variieren — den unterschiedlichen An-
forderungen entsprechend — die innerhalb der Trigerkon-
struktion angewandten Plattendicken zwischen 5 und 8 mm.
Die Tragerkonstruktionen werden schon im Herstellerwerk
— den durch die Transportierbarkeit bestimmten Hauptstiick-
abmessungen angepalit -— wasserdicht zusammengeschweil3t;
die iibrigen Scliwei- und Montagearbeilen von geringerer
Bedeutung erfolgen an Ort und Stelle. (Falls am Standort
keine elektrische Stromquelle vorhanden ist, werden die
Hauptstiicke mit Schrauben aneinander befestigt. Wasser-
tiirme mit einem Fassungsraum von 55, 77 und 150 m? lie-
fert das Herstellerwerk in einem Stiick zum Beslimmungsort
und stellt sie dort auch auf.)

Als Korrosionsschutz erhdlt die Anlage einen doppelten
. Bitumenanstrich BONOBIT H. Um Temperaturschwankungen
zu neutralisieren, wird auf der gesamten Oberfliche des
Rumpfes und des pilzfsrmigen Daches eine 5 cm dicke
Schaumstoffisolierschicht angebracht. Diesen Uberzug schiit-
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zen auf der gesamten Fliache des AuBenmantels Aluminium-
oder verzinkte Stahlplatten. Das Abdeckblech ruht auf einem
Lattenskelett. Die Zufuhr-, Forder-, UberfluB- und Bodenent-
leerungsrohrleitungen sind identisch mit den Anlagen, die
bei den iiblichen Wasserturmkonstruktionen Verwendung fin-
den. Ein wesentlicher Vorteil der ungarischen Neuentwick-
lung ist, daB alle Rohrleitungen unter der Gefriergrenzentiefe
in den Kellerraum des Turms fiithren, von wo aus sie unmit-
telbar in den génzlich wirmeisolierten Wasserraum miinden.
Die sonst zeitweise notwendige elektrische Heizung der Rohr-
leitungen eriibrigt sich daher.

Nutzung des Kellerraums

Beim pilzférmigen Wasserturm dient der Kellerraum auch als
Pumpengehiuse oder Schleusenkammer. Innerhalb des im
Eisenbetonfundament des Turms gelegenen Raumes (= 6,5
bis 13 m?) Lkénnen aufler den verschiedenen Rohrleitungen
auch die Pumpenwerke untergebracht werden, ein bei den In-
vestitionsausgaben nicht zu unterschitzender kostenmindern-
der Faktor.

Sicherung der stindigen Wasserzirkulation

Die Speicherung des Trinkwassers im Zylinderteil der Was-
sertiirme ist nicht nur moglich, sondern auch erforderlich. Der
aufwendige Materialbedarf bei den Wassertiirmen hergebrach-
ter Bauweise resultiert wesentlich aus der Anlage des Trep-
penaufgangs, der auerdem den Nutzraum verringert. Beim

Bild 1. Pilzférmiger Wasserturm (VB Ungarn)
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Bild 2. Montage des Wasserturms in einem Landwirtschaftsbetrieb der
ungarischen Tiefebene

z

pilzférmigen Wasserturm ist dieser Nachteil durch eine bil-
lig herstellbare, raumsparende Aufenleiter behoben. Die
Speiserohrleitung 1Bt man in den Wasserbehilter in der
Nihe der Bodenplatte einmiinden, wodurch die gesamte Was-
sersidule durch die Kraft des einstromenden Wasserstrahls in
stindiger Bewegung gehalten und mit frischem Sauerstoff
versehen wird.

Aufomuiiséhe Regelung der Wasserzufihrung

Diese patentrechtlich geschiitzte Regelanlage ist in zwei Va-
rianten geschaffen worden, und zwar fiir Bau des Wasser-
turms entweder in der Nihe des Brunnens (Abstand von

etwa 20 bis 30 m) oder in einer Entfernung von 1 und mehr
km. Bei der Nahbeschickung wird im Sockelgescho8 ein be-
sonders empfindliches (0,2 at), auf geringe Impulse reagieren-
des Instrument angeordnet, das den Pumpenmotor steuert.
Bei der zweiten Variante wird die Regelanlage im Pimpen-
gehduse untergebracht, und so das Pumpwerk unmittelbar be-
tatigt. Dadurch eriibrigt sich die Anwendung eines ziemlich
langen Kabels oder einer Luftleitung, die bei den seitherigen
Turmkonstruktionen zur Ubertragung des Horizontschwan-
kungsimpulses erforderlich sind.

Technische Daten

Fassungsraum des Turms m? 55 77 146 356
Fassungsvermégen des Kopfteils m3 35 52 100 202
Fassungsvermégen des Rumpfteils

des Standrohrs m3 20 25 46 154
Druckhdhe : m 18,3 21 27 36
Automateneinschaltung m 16 19 25 34
Masse der Eisenkonstruktion t 4,8 8,5 13,5 24
Erdaushub m? 126 130 225 300
Betonvolumen des -Fundaments m3 19 28 40 84

Wie aus den Parametern ersichtlich, erfordert der pilzférmige
Wasserturm im Verhiltnis zu den bisherigen Konstruktionen
wesentlich geringere Kosten. Hinzu kommen dann noch die
verschiedenen technischen Vorteile. Das vorstehend genannte
groBte Fassungsvermogen stellt nicht die Héchstgrenze dar;
im Bedarfsfalle kann man Wassertiirme auch mit viel groBe-
rem Volumen bauen. '

Von den beschriebenen Varianten wurden in Ungarn bereits
mehrere Exemplare gebaut (Bild 2), die sich in der Landwirt-
schaft hervorragend bewihren.

(Hungaropress Budapest) A 7641

Denken

'0%0%9%9%2%20.0.0.0 0 0070 0 0.0

3 Sie rechtzeitig an die '

9.0.0.0.00%070 0

Beschaffung IhresWeldezaunzubehors

(Solatoren, Eckrollen, Torisolatoren — Uberall, wo schadhafte Isolatoten einge-
setzt sind, verliert der Elektrozaun seine Wirkung. Unsere Neuentwicklungen
haben Isolationswerte von 22 bis 37 kV trocken und 17,5 bis 25 kV bei Regen.

Gothaer
Kunststoff-
verarbeitung
W. u. H. Wind
0.H.G. *
Gotha
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BUCHBESPRECHUNGEN |

Meliorationsmaschinen 1 (Entwisserung)

Von SCHINKE / HOLJEWILKEN. VEB Verlag Technik Berlin 1969.
103 Seiten, mit Maschinenkartei im Streifband, zahlreiche Abbildungen
im Text und in der Kartei. 16,7 X 24 cin, kart. 16,— Mark

Die Verfasser — seit 10 Jahren im Institut fiir Mechanisierung der
Landwirtschaft Potsdam-Bornim mit der Entwicklung, Konstruktion
und Priifung von Meliorationsmaschinen beschaftigt — unternchmen

den Versuch, die wichtigsten Maschinen [iir den Bau und das Riumen
von Vorflut- und Binnengriben und fiir die Drinung nach den ver-
fahrensspezifischen Arbeitsgdngen und nach der TFunktionsweise zu
ordnen. Im Textteil werden in klarer Darstellung, unterstiitzt durch
ausgezeichnete Fotos und Zeichnungen, Mechanisierungsmittel fiir die
Gehdlzbeseitigung von der Grabentrasse, fiir das Anheben des Graben-
profils, fiir das Beseitigen des Grabenaushubs und fir die Uferbebau-
ung, [ir die Kraut- und Erdstolfriumung, fiir das Freimachen von
Durchldssen, fiir die Graben-, Maulwurf- und Maulwurfrohrdrinung
und fiir die Drininstandhaltung beschrieben, Jeder Abschnitt wird
durch eine allgemeine Verfahrensbeschreibung eingelcitet. Die im Streif-
band beigegebene Kartei der im Meliorationswesen der DDR cinge-
setzten Meliorationsmaschinen umfa8t 12 Maschinen fiir den Bau und
6 Maschinen fiir die Instandhaltung von Griben sowie 7 Maschinen
fir die Drdénung. Zu jeder Maschine sind Maschinenaufbau, Einsatz-
moglichkeiten sowie technische und 6konomische Daten, so u.a. Ma-
schinenrichtpreise, normative Nulzungsdauer, Wartungsanspruch, Ma-
schinenleistung und Einsatzkosten angegeben.

Das Buch enthilt ferner ein Verzeichnis der einschliagigen Arbeits-
und Brandschutzanordnungen und der DDR-Standards, IFachbereichs-
und Werkstandards. ’

Verlasser und Verlag haben mit diesem gut ausgestatteten Buch den
Gruandstein zum Aufbau einer technischen Bibliothek des Meliorations-
wesens gelegt. Es bleibt zu hoffen, da8 nach den hiermit gesetzten
MaBstiben weitere Biicher iiber andere Cewerke des Meliorations-
wesens folgen werden.

Prof. Dr. R. TEIPEL, KDT AB 7679

SchweiB- und Schneidtechnologie

Von G. HERDEN, VEB Verlag Technik Berlin 1969; 640 Sciten, 583 Bil-
der, 388 Tafeln, 16,7 X 24,0 em, Kunstleder, 35— Mark.

Das vorliegende Fachbuch ist in seiner Art einmalig. Endlich ist ¢s
gelungen, dem Praktiker ein Hilfsmittel in die lland zu geben, mit
dem er erstmals ausfiithrliche Angaben iiber die technologische Planung
von SchweiBarbeiten erhdlt. Mit Hilfe der dargelegten Schweilteil-
kennblitter und Klassifizierungsschemata konnen optimale Lésungen
gefunden werden. Sehr wichtig ist auch die Information iiber Pro-
bleme sowie Losungsvarianten in anderen
Losungsflindung der eigenen Aufgabenstellung.

Industriezweigen zur

Sehr bedeutungsvoll ist die Darlegung aller in der Praxis verwendeten
Werkstoffe mit den zu beachtenden Hinweisen fiir die Anwendung.
Dieses hatte bisher einigen Praktikern grofle Sorgen bereitet und nicht
selten entstanden daraus Schadensfille.

Die Gliederung ist folgerichtig und ibersichtlich gestaltet. Cinige Druck-
fehler beeinflussen allerdings den Wert des Fachbuches, z. B, Tafel 2.9:
fir St35u muB es richtig ,,GIII (17 Mn Ni 4)“ heiBen, die Tabelle
3.74 ist nicht mehr aktuell, da ab 1968 das Berliner Elektrodenwerk
nicht mehr produziert und Kjellberg das Berliner Sortiment in nur
5 Grundtypen weiter herstellt. Die Berechnung der Schweillverbindun-
gen im Kapitel SchweiBverfahren unter Punktschweilen ist schon in
den TGL-Vorschriften enthalten. Dafiir werden andere Fragen oflen
gelassen (Verbrauch an Hilfsstoffen beim Brennschineiden, Farbkenn-
zcichnung der Werkstoffe und #hnliche, fiir die Praxis sehr wichtige
Probleme). Allerdings reicht der Umfang dieses Buches auch nicht aus,
um alle spezifischen Fragen beantworten zu koénnen. Mit dem vor
liegenden Fachbuch wird wesentlich dazu beigetragen, die Fragen der
Mechanisierung und Automatisierung ganzer Schweillprozesse besser
und schineller zu kliren.,

Die Verfasser habea es verstanden, den Erfordernissen der Praxis zu
entsprechen. und somit einen groBen Beitrag zur Entwicklung dieses
Industriezweiges geleistet.

SchweciBfachingenieur G. GUTZMER, KDT AB 7676
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