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Weiter vorwarts im Kampf um Spitzenleistungen!

Eine positive Bilanz des FV ,Land- und Forsttechnik"

Die Werktiitigen unscrer Republik in Stadt und Land konn-
ten zum Jubilimmstag unserer Republik valler Stolz iiber
dic Ergcbnisse guter ‘laten herichlen, die im groflen sozia-
listischen Wetlthewerh zun IEhren des 20, Jahrestages der
DDR auf allen Gebiclen der Wirltschalt und des sffentlichen
Lebens vollbracht worden sind. Das Aufbauwerk der ersten
20 Jahre wunseres  Arbeiler-und-Bauern-Staates  konute  so
durch Leistungen gekednt werden, die diesen unseren Staat
m dic vorderste Reihe der Industrienationen der Firde vor-
riicken licBen und ihm Achtung und Awerkennung hei vielen
[reunden in aller Welt cinbrachten.

In den Betriebssckiionen (BS), Sozialistischen Arbeitsgemein-
schalten (SAG) und I“achausschiissen (FA) des IV, Land-
und Forsttechnik® der Kammer der Technik folgten die Mit-
glicder und Kolleklive dem Aufrul von Prisidivm  und
Hauptausschull unscrer grofen sozialistischen Ingenieurorga-
nisation, am Massenwelthewerb zum Geburtstag der Repu-
blik aktiv teilzunchmen und im Leistungsvergleich abrechen-
bare Beitriige cinzubringen. Der [FV-Vorstand konnte so in
sciner Tagung am IG. September aus den Berichten der
Industric-(IZV) und Wirtschaltszweig-(WZV)-Verbinde zahl-
reiche Erfolgsmeldungen entnchmen, die ein beredtes Zeug-
nis von der Tnitiative und schopferischien Wirksamkeit dor
Mitglieder und Kollektive ablegten.

Im IZV Landmaschinenbau haben alle 17 BS am Leistungs-
vergleich teilgenonunen und hervorragende Ergebnisse cr-
zielt. Schwerpunkt war dabei die Ausarbeitung kurzlristiger
Qualifizicrungsmafinahmen auf politisch-ideologischem und
fachlichem Gebict sowie zur Popularisicrung von Erkennt-
nissen fiir cine breite praktische Anwendung als Grundlage
zur Schallung von Spitzenleistungen. Hievzu trugen rd. 130
Veranstaltungen im Leistungsvergleich bei, von denen De-
sonders das internationale Symposium der BS des VEB Elfa
Elsterwerda sowie die gemeinsame Tagung der BS in der
VVB Landmaschinenbau mit den KDT-Kollegen im VID
Nagema (Auswertung der Exkarsion zur ,Automalisicrung
69 Moskau) hervorgehoben werden soflen.
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Dic sozialistische Gemeinschaflisarbeit aul den Gebieten Me-
chanisierung und  Automaltisicrung brachte ecinen sche be-
achtlichen tkonomischen Nulzen. Besonderen Anteil daran
hatten die BS im VEB Weimar-Werk (Rationalisicrangspro-
jekte ,Zentraler Zuschniuw® und ,Kettenfertigung®, letzteres
mit dem besonderen Auftrag, Frauenarbeitsplilze zu schal-
fen), dic BS im VEB Landmuschinenbau Trobitz (Bau-
kastenvorrichtungen, Einsparung von Walzstahl) sowie die
BS des Kombinats Fortschreitt Neusladt  (Automatisicrung
der Mihfingerfertigung). Die <BS im VEDB BBG konnte iiber
besondere Trfolge im Rahmen der SAG ,,Plaste und Elaste™
sowic der SAG ,WTI-Ermittlhing in der sozialistischen Ger
meinschaltsarheit berichien.

Dic BS im WZV  Forstwirtchsalt” beteiligten sich intensiv
am grofien KD'T-Leistungsvergleich. Sie konnten dabei nach
den vom WZV gegebenen Wetthewerbsrichtlinien und Kenn-
zilfern ausgezeichnete Ergebnisse abrechnen. Stellvertretend
fiic alle BS der Forstwirtschalt sei hicr dic herausragende
sozialistische Gemeinschaltsarbeit der BS im StIFB3 Grimma
gewiirdigt. Von den fiir den Teistungsvergleich ithernomme-
nen Verpllichtungen ist vor allem die CGriindung ciner
Kooperationsakademie hervorzuhcben, mit der die BS dic
systematische Schulung und Weiterbildung der ingenicur-
technischen und ékonomischen Kader des Betriebes entschei-
dend beeinfllufit und aktiviert. Bei der Ubernahme von Aul-
gaben aus dem Betriebsplan ,,Wissenschalt und Technik™
beteiligle sich die BS vornchmlich an der Unlerstiitzung
jugendlicher Necuererbrigaden. Hierbei wurden vier Neuerer-
vorschliige cingereicht, die Auftriigen aus dem Plan ,Ncue
Technik® entsprachen.

Die Mitglieder der 16 BS im WZV ,Meliorationen® haben
im Wettbewerb zu Ehren des 20. Jahrestages groBe Anstren-
gungen untlernommen, win die gestecklen Ziele termingerecht
und in guter Qualitit zu crreichen. Besondere Lirfolge wur-
den bei der Einbezichnng aller ingenieurtechnischen Kader
in die KDT-Arbeit erzielt; verbunden damit war die fach-
liche Qualifizierung sowic der Erfahrungsaustausch. Von den
realisicrten Verpflichtungen scien hier nur die Ausarbeitun-
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gen ,,Rahmenrichtlinie fiir die Ausarbeitung von Studien [iir
groBe Mecliorationssysteme® {(BS Meliorationsbau  Ludwi
lust), ,,Baugruppenkalalog fiv crdverlegle Druckrolirleitun-
gen® (BS Meliorationsbau [lalle) und ,Finsatz von Betou-
fertigleilen bei der Grabensicherung® (BS Meliorationsko n-
binat  Trlurl) crwiithnt. Die BS  Cottbus realisierie  div
Verpflichtung ,,Aasarbeitung und Einfithrang ciner kompler-
ten Technologic auf der Grundlage der Leitmaschine U/Z) 74
~im Wirtschaltswegehan™,

Vorziigliche Wetlthewerbsleistungen gab es auch in den Zen-
tralen Fachausschiissen () und SAG. Yorangestelll werden
soll hier die Erfiillung des Pritstdinmsaulivages vom 13, Sep-
tember 1968 iiber die Mechanisierung und Nutomatisierung
der Futterproduktion. Zur Lisung dieser komplexen \ufl-
aabe wurde die SAG ,Futterprodukiion™ im Beziek Potsdam
sebildet. Sie konzentrierte sich aal die Tnfithrung praxis-

reifer Verfahren der Welksilageproduktion. Natomatisicran:y
des  Trocknungsprozesses  in - Granfuttertrocknungswerken.
Verbesserung der Silagequalitiit und effehiivere Noslastung
von lochsiloanlagen sowie Duvehlithrung einer Veranstal-
ing L Rationalisierung uad  Nutomatisicrung in der Misch-
futterindusirie®, Das herausragende Frgebnis dieser Akiion
ist ohine Zweilel dic dabei entwickelte umflassende soziali-
stische Gemeinschafltsarbeit von Schrittmacherbetrichen der
sozialistischen  Landwirtschalt, wissenschaltlichen  Tnstituten
und staatlichen Einricdhungen unter Federliihvung der KDT.
Die fachlichen Ergebnisse sollen in breiter Uffentlichkeirs-
arbeit in die Praxis ecingefithrt werden. Dies gilt fiir die
Welksilagebereitung in I[Torizontalsilos sowie fiir dic im
Trockenwerk Rhinow entwickelte und cingebaute \utomatik
fiir Trockenwerke.

Der FA ,Gemiiseprodukiion® mil secinen [nterausschiissen
wAutomatisicrung™ und ,Plastwerkstolfe” hat dank der hohen
lKinsalzbereitschalt der Mitglicder viele gute Beispicle sozia-
listischer Gemecinschaltsarbeit melden konnen. Im Vorder-
grund standen dabei dic Qualifizierung der Mitglieder in
Leheveranstaliungen und LExkursionen, Mitwirkung bei der
Erarbeitung von Projekten liir dic Temperatur- und Feuchle-
regelung im Gewiichshauns, Schaffung von Vorausse(zungen
fiir den Finsatz lichtdurehliissiger, steifer Plastwerkstoffe im
Gewiichshaus sowie die Standardisierung der Gewiich=hiiuser.

Aus dem Frfolgshericht des PN UTrocknung® st im besonde-
ren dic umfangreiche Gemeinschulisarbeit eines Kollektivs
von 15 I'A-Mitgliedern heevorzulichen, ein Manuskript mit
cinheitlichen Begriffen, Abkiirzangen und Symbolen fiir den
Bereich der Teilllultirocknung zu sehalfen, um der vielfach
falschen Anwendung dev Begrilfe zu begegnen. Das erarbei-
tete Material mit etwa 2500 Begriffen soll in ciner Broschiive
verilfentlicht werden.

Dic Milglieder des 1\, Elckirozaunanlagen™ verpflichteten
sich, zu Ehren des 20, Jahrestages bis zumm 7. Oktober die
Fatwicklung  eines  vollig  necuarligen
durchzuflithven. Dieses Ziel wurde erreicht und die Voraus-
setzung geschallen, dafl der Praxis schon im 1. {Talbjahe 1070
Geriite dieser Art zur Verfiigung stelien. Die Summe des
dkonomischen Vorteils wivd aul 4,25 NMill. M jihelich be-

Flektrozaungerites

zillert.

Der Vorstand des 'V Land- und Forsttecdhnik® dankt allen
Migliedern und Teitungen fiir ihee Kinsatzlrendigkein und
schoplerische Tnitiative zu Eliren des 20. Jahrestages und
die im Wetthewerh erzielten Ergebnisse, Die vielen ausge-
zeichneten Teistungen wiirdigend, wurde cine Anzahl von
Ehrungen vorgeschlagen; u. a. die

Arheitsgemeinschalt ,,Plaste und TFlaste® im VER BBG,
die BS des St'B Grimma und

dic Arbeitsgruppe ,\Welksilagebereitnng™

zur Auszeichnung mit der ,,Ehrenplaketie der KDT™,
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Hand in Hand mit dem Fortschritt stindig voran!

Voller Stolz und Frende konnte der I'V-Vorstand [eststellen,
dall 1im 'V Land- und Forstlechnik® nie zuvor eine so breite
[nitiative mit derart groBartigen Lrgebnissen zu verzeichnen
war, Dic durch den Wetthewerh ausgeldsten Impulse und
der mitreiBende Schwung in allen Gliederungen des 19V
diirfen nun nicht verloren gehen. Viele Geemien erkliirten
hereuts, dafl sie die so crfolgreiche Nrbeit zielsteebig fort-
selzen wollen. Der Vorstand begriifit dicse Initiative uod
sehlieBt sich ihr mit dem Aufruf an alle Mitglieder und
Gremien des 'V an, den sozialistischen \Wetthewerh weiter-
zulithren, zn Ehren des 100, Geburtstages von W. 1. LIENEN
und des 250 Jahrestages der Belreiung vom Taschismus, Tm
Mittelpunkt sollen dabei die weilere sehiplerische Aneignuny
der Lebren des Marxismus-Leninismus, das aviindliche Stu-
«enschaltsplans, die Tntensivie-

dinm des Leninschen Genos
rung der Zusammenarbeit mit den belreundeten Oreanisa-
tionen stehen, um auch hierdureh einen Bettrag zur Nulzung
ischen

der Frechnisse der Moskauer Nonferenz der kommunis
und  Nrebeiterparteien zu leisten. Aul strukiurbestimmenden
Gebieten sollen” unsere Gremicen mithelfen, Spitzenleistungen

zu erziclen, die Mechanisierung und Automatisicrung voran-
zutreiben and zur Fowwicklung neoer Verfahven Dbeizniea-
uen. Die sozialistische Gemeinschaltsarbeit ist verstiirkt ein-
zuselzen, um dic Probleme des §konomischen Materiafein-
salzes, der effektiven Nulzung der Grundmittel sowie der
KNostensenkung losen zu helfen.

Der Vorstand des Fachverbandes sieht es als scine vornehm-
ste Aufgabe an, Milglieder und Gliederungen so zu unter-
stittzen und anzuleiten, daBl héchste Trgebnisse in unserer
sozialistischen Gemeinschaltsarbeit zur Stirkung der DDR
erzielt werden.

Aul diesem Wege werden wir KDT-Milglicder unseren Kias-
senauftrag erfidlen und mithelfen, die weltweite Auscinan-
derselzung zwischen Sozialismus und Imperialismus zugun-
sten des Triedens, der Demokratic und des Sozialismus zu

entscheiden. .
A 7773

PDerséuliches

264 Wissenschaltler unserer Republik wurden im September
durch den Ministervat zu ordentlichen Professoren herulen.
Vier der neuberufenen Professoren veetretea landtechnisehe
IPachrichtungen:

Profl. Dr-Ing. habil. CHIR. FICITLER, Dirckior der Scktion

it Rostoek;

Landtechnik der Universi
Prof. Dr. habil. G. MXTZOLD, Sektion Landtechnik der 1ni-
versitiil Rostock:

Prol. Dr. habil. 11, NMAINZ, Rektor der Ineenicurhochsehule
liie Landtechnik Bevlin-Wartenherg

Prof. Dr. habil. T, TIIUM, feiter des lLehrbereichs Tech-
nologic der Scktion Tierproduktion und Vererindvmedizin
der Karl-Marx-Universitiit Teipzig.

Sie zithlen seit Jahren zu den Autoren unserer Zeitschrilt,
ihnen gilt unsere besondere Gratnlation. Wir wiinschep ihnen

weilere Erfolge 1 ihrer Arbeit zum Nulzen unserer soziali-
stischen Landwirvtschalt und persiuliches Wohlergehien.

Redaktion und Redaktionsheirat
A TTN2
November 1969
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Am 13. September 1969 verschied im 65. Lebensjahr Pro-
fessor 'Dr. RUDOLF SCHICK. Mit ihm ist nicht nur ein
profilierter Pflanzenziichter, sondern auch ein iiber die Gren-
zen der Deutschen Demokratischen Republik bekannter und
sehr geschdtzter Mitgeslalter unserer sozialistischen Land-
wirtschalt und eine an der Neuorientierung von Lehre und
Forschung: hervorragend beteiligte Persdnlichkeit von uns
gegangen.

RUDOLF SCHICK absolvierte nach einer im biirgerlichen
Elternhaus in Berlin-Schoneberg verbrachten Kindheit und
Jugend eine landwirtschaftliche Ausbildung in Mecklenburg.
Ausschlaggebend fir seine aveitere Entwicklung waren vor
allem die Jahre in Malchow auf Poel bei Prof. LEMBKE,
mit dem ihn auch spidter noch ein stidndiger Gedankenaus-
tausch verbunden hat,

Nach dem Studium der Landwirtschaft (1925 bis 1928) in
Berlin und Weihenstephan konnte R. SCHICK 1929 bei
ERWIN BAUR iiber ,Kopplung bei Antirrhinum majus®
promovieren. In der Zeit seiner Assistentenjahre im Institut
fiir Ziichtungsforschung Miincheberg begannen die wissen-
schaftlichen Arbeiten mit Kartoffeln, insbesondere Wild- und
Primitivkartoffeln. Dazu gehorten Studienreisen nach Siid-
amerika und 1933 in die Sowjetunion — letztere Reise auf
Einladung des Allunions-Instituts fiir Pflanzenziichtung in
Leningrad.

Von 1936 — nach MaBregelung durch das nationalsozia-
listische Regime und Ausschluf aus dem Institut Miinche-
berg — bis 1945 arbeitete R. SCHICK als praktischer Land-
wirt und Pflanzenziichter in Neubuslar.

Nacl der Zerschlagung des Faschismus stellte er seine Kraft
sofort als Saatzuchtleiter in Malchow und als Abteilungs-
leiter bei der Deutschen Saatzuchtgesellschaft in Schwerin
in den Dienst des friedlichen Wiederaufbaues. Im Novem-
ber 1948 beauftragte ihn die Deutsche Wirtschaftskommis-
sion mit dem Aufbau des Instituts fiir Pflanzenziichtung in
Grof} Liisewitz. Damit verbunden war die Ernennung zum
Professor und zum Direktor des Instituts.

1951 erfolgte die Berufung zum Professor mit Lehrstuhl fiir
Zichtungsbiologie an ‘die Universitit Rostock und zum
ordentlichen Mitglied der Deutschen Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften zu Berlin, zu deren Begriindern er
gehorle. In seinen Funktionen als Dekan der landwirtschaft-
lichen Fakultat (1953 bis 1956) und als Rektor der Univer-
sitdt Rostock von 1959 bis 1965 sowie durch seine Teilnahme
an den Weltkonferenzen der Rektoren in Mexiko und Tokio

hat Prof. SCHICK wesentlich zur Entwicklung der Lehre..

in unserer Republik und zur Steigerung ihres internationa-
len Anseliens beigetragen.

Seit Griindung der Sektion Pflanzenziichtung war er deren
Sekretar und seit 1967 Prisidjumsmitglied der DAL zu Ber-
lin. Die Wertschidtzung des Verstorbenen in unserer Land-
wirtschalt kommt u. a. darin zum Ausdruck, daB er mit
Griindung des damaligen Landwirtschaftsrates im Jahre 1966
als dessen Mitglied gewahlt wurde.

In allen zuvor genannten und weiteren Funktionen — u. a.
_als Mitglied des Zentralvorstands der Gewerkschaft Wissen-
schaflt, als Vizeprasident des Demokratischen Kulturbun-
des — setzte sich Professor SCHICK mit der ihm eigenen
Uberzeugungskralt dafiir ein, den Aufbau unserer sozialisti-
schen Gesellschaltsordnung stetig zu fordern. Sein besonderes,
zutiefst humanistisches’ Anliegen war es, der Steigerung der
Nahrungsgiiterproduktion allseitig und jederzeit zu dienen,
um des Hungers, der groBe Teile der Menschheit bedroht,
Herr zu werden.

Deutsche Agrartechnik - 19. Jg. -
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In der Mechanisierung und Automatisierung der landwirt-
schaftlichen Produktion sah er eine der groflen Moglichkei-
ten, den stufenweisen Ausgleich der Arbeits- und Lebens-
bedingungen zwischen Stadt und Land zu erméglichen.- '

Professor SCHICK war ein kiihner, phantasievoller Planer
der modernen Landwirtschaft. Das prognostische Denken
und Planen mit rii;krlechnender Festlegung der Entwick-
lungsetappen und Termine hat er im Bereich der Landwirt-
schaft mafBigeblich mit begriindet und gefsrdert.

Die ihm eigene Iogische und mitreiende Darlegung seiner
Ideen in Wort und Schrift allein geniigte ithm nicht. Erst
die praktische Anwendung des schon Realisierbaren war sein
immerwiahrendes Ziel. Der Maschinen- und Anlagenentwick-
lung sowie dem Bauen galt seine besondere Liebe. Die
GroB Liisewitzer Lauflstallanlagen mit ihren Melkeinrichtun-
gen demonstrieren dies fir den Produktionsbereich, das
moderne Dorf GroB Liisewitz mit seinen Dienstleistungs-
und kulturellen Einrichtungen sowie den groBziigigen Wohn-
bauten zeigten ein Gleiches fiir den Lebensbereich.

Zur umfassenden Wiirdigung der Personlichkeit Professor
SCHICKS gehort es, daBl er sich stets als Biirger von Grof3
Liisewitz fiihlte und als solcher handelte. Von Auslands-
reisen und Kongressen, zu groBen politischen Ereignissen,
zu feierlichen Anlissen, berichtete er oder gab Rechenschaft
vor der Belegschaft und der Bevélkerung. Sooft es seine
Zeit erlaubte, beteiligte er sich als geduldiger Zuhorer und
reger Diskussionsteilnehmer an &rtlichen Versammlungen
und Veranstallungen. Die Menschen fiir das Neue, Bessere
zu gewinnen war sein ernstes Bestreben und eine stete For-
derung an seine Mitarbeiter. In personlichen Aussprachen
und Versammlungen mit den Brigaden erliuterte er fiber-
zeugend die -neuen Vorbhaben, ihren Sinn und Zweck, bevor
er ihre Durchsetzung mit den Kollektiven begann. Er stieg®
selbst — und mit ibm seine Frau — auf den Traktor, um
dem Zweischichteneinsatz in der damaligen Abteilung Land-
wirtschaft des Instituts zum Durchbruch zu verhelfen.

Prof. SCHICK wurden in Anerkennung und Wiirdigung sei-
ner Leistungen und Verdienste hohe staatliche und gesell-
schaftliche Ehrungen zuteil; er erhielt u. a. den National-
preis, den Vaterldndischen Verdienstorden, den Orden ,Ban-
ner der Arbeit“ und die ,Brwin-Baur-Medaille® der DAL
zu Berlin.

Mit dem viel zu frithen Ableben von Professor SCHICK nach
schwerer KKrankheit ist unserer' sozialistischen Landwirtschaft
einer ihrer Wegbereiter und Vorkampfer bei der Bewiltigung
der wissenschaltlich-technischen Revolution genommen wor-
den.

Vielen, insbesondere aber seine.;l Mitarbeitern, wurde er zum
seltenen Erlebnis des genialen Menschen, zum anspornenden
und mitreiBenden Vorbild, das er uns auch immer bleiben
wird. Dr. E. POTKE

A 7772
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Ik' I/Ieu‘erer und ‘€.rfinderl

Positive Entwicklung der Neuererbewegung im Bereich des SKL

Die Gestaltung des entwickelten gesellschaftlichen Systems
des Sozialismus in der DDR, als das auf dem VII. Parteitag
der SED beschlossene strategische Ziel, stellt die Werktitigen
der sorzialistischen Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirt-
schaft vor neue grofle Aufgaben und hat sie in einen neuen
Entwicklungsabschnitt gefithrt. Er ist gekennzeichnet durch
die weitere Intensivierung der landwirtschaftlichen Produk-
tion, den &thmttweisen Ubergang zur industriemiBigen
Organisation und Leitung der Produktion und durch die
wachsende Kooperation bei zunehmender Verflechtung mit
anderen Volkswirtschaftszweigen.

Das ist die Kernfrage fiir die Landwirtschaft und Nahrungs-
giiterwirtschaft im gesamten nichsten Zeitabschnitt; noch
zielstrebiger den Kamp{ um die Erreichung des wissenschaft-
lich-technischen Hochststandes bei den Haupterzeugnissen
und wichtigsten Verfahren zu fithren.

[Im Klassenkampf mit dem Imperialismus — und deshalb
erstrangige politische Aufgabe — ist die weitere politische,
Skonomische, militirische und kulturelle Stirkung unserer
DDR die Hauptaufgabe aller Werktitigen. Das ist auch das
Ziel aller Werktitigen aus dem Bereich des Staatlichen Ko-
mitees fiir Landtechnik und materiell-technische Versorgung
der Landwirtschaft (SKL) bei der Mei;stenuﬁg der wissen-
schaftlich-technischen Revolution und der sozialistischen Uko-

-nomie. Mit diesem Ziel entwickeln und verwirklichen wir
-das 6konomische System des Sozialismus als Ganzes, damit

sich die Schépferkraft aller Werktitigen voll entfalten kann.
WALTER ULBRICHT fiihrte dazu auf dem VII. Parteitag
u. a. aus: _

»Die allseitige Starkung der DDR ist unser Beitrag, um die
Grundfrage ,Wer — Wen’? im welthistorischen Kampf zwi-
schen Sozialismus und Imperialismus zu entscheiden. Durch
wissenschaftliche Pioniertaten wird malgeblich die Struktur
unserer Volkswirtschaft neu profiliert, werden technische und
tkonomische Spitzenleistungen auf den entscheidenden Ge-
bieten moglich, wird wissenschaftlicher Vorlauf errungen.”
An der Losung dieser politischen Hauptaufgabe haben die
Schrittmacher und sozialistischen Neuererkollektive im Be-

reich des SKL mit ihren hervorragenden Leistungen mal-
geblichen Anteil.

Eine positive Bilanz

Elberschauen -wir die Entwicklung der Neuererbewegung im
Bereich des SKL, so konnen wir feststellen, daB die Schritt-

-macher und Neuererkollektive sich stindig weiterqualifiziert
"haben, die technischen und 6konomischen Ergebnisse aus der

Neuererbewegung qualitativ und quantitativ gewachsen sind
und die sozialistische Gemeinschaftsarbeit fester Bestandteil
der Neuererbewegung geworden ist.

Auf der Grundlage konkreter Vereinbarungen und in Koope-
ration mit wissenschaftlichen Einrichtungen iibernahmen die

. Neuererkollektive Aufgaben des Planes Wissenschaft "und-

Technik und trugen mit ihren Losungen zur weiteren Ratio-
nalfsierung des Produktionsprozesses bei.

Im sozialistischen Massenwettbewerb zu Ehren des 20. Jah-
restages der Griindung der DDR haben die Schrittmacher
und ihre Kollektive in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit
hervorragende Leistungen in der Neuererbewegung erzielt
und damit zur allseitigen Stirkung der DDR beigetragen.

* Staatliches Komitee fiir Landtechnik
* VVB Landtechnische Instandsetzung
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K. ANISZEWSKI®
Ing. W. THEILE*®

Im Planjahr 1968 und im 1. Halbjahr 1969 beteiligten sich
in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit an der Neuererbewe-
gung insgesamt 6387 Neuerer. Somit nimmt jeder siebente
Werktitige im Bereich des SKL aktiv und bewuft an der
Neuererbewegung teil. ’

Durch die planmifBlige Weiterentwicklung der Bewegung
»Messe der Meister von morgen“ wurde ein immer breiterer
Kreis Jugendlicher bewuBt in die Neuererbewegung einbe-
zogen. Heute ist jeder vierte Jugendliche in den- Betrieben
und Einrichtungen des SKL ein aktiver Neuerer.

Mit 5139 Neuerervorschligen und Neuerervereinbarungen
wurde ein okonomischer Nutzen von 39,8 Mill. Mark er-
zielt.

Diese Ergebnisse sind Ausdruck dafiir, daB die Werktitigen

~im Bereich des SKL den Verfassungs-Grundsatz ,,Arbeite

mit, plane mit, regiere mit“ durch ihre schépferische Initiative
bewuft mitgestalten. ~

Einheit von Leiter und Neuererkollektiv
zur Losung der perspektivischen Aufgaben sichern

Die Weiterentwicklung der freiwilligen schopferischen Arbeit
der Werktitigen iiber ihre Arbeitspflichten hinaus, zur Ver-
groferung des wissenschaftlich-technischen Potentials und Er-
reichung des erforderlichen wissenschaftlichen Vorlaufs er-
fordert, sie bei der Ausarbeitung des Perspektivplans 1971
bis 1975 durch die Leiter der Betriebe und Einrichtungen
des SKL voll einzubeziehen.

Ein hohes Niveau in der sozialistischen Gemeinschaftsarbeit
wird nicht im Selbstlauf erreicht, sondern nur bei bewuBter
planméBiger Férderung und Lenkung der Neuererbewegung
durch die Leiter und gesellschaftlichen Organisationen. Es ist
objektiv notwendig, auf eine zielgerichtete planwirksame
Neuerertitigkeit durch langfristige Planung der Aufgaben
fir die Neuerer zu orientieren. Zielstellung- dabei ist, den
héchsten Effekt im Kampf um den wissenschaftlich-techni-
schen Hochststand durch die Schaffung eines wissenschaft-
lichen Vorlaufs zu erreichen, sowie Piomier- und Spitzen-
leistungen zu erzielen, um den maximalen Zuwachs an
Nationaleinkommen im sozialistischen Wettbewerb zu
sichern.

Die Leiter der Betriebe und Einrichtungen des SKL tragen
dafiir eine hohe Verantwortung und haben die Pflicht, die
Werktitigen insgesamt, die Neuerer, die Jugendkollektive,
die Klubs junger Techniker bzw. Klubs junger Neuerer, die
Kollektive, die um den Titel ,Kollektiv der sozialistischen
Arbeit” kdmpfen, insbesondere iiber die volkswirtschaftlich
strukturbestimmenden Aufgaben der Landwirtschaft und
Nahrungsgiiterwirtschaft und den dabei zu erreichenden
wissenschaftlich-technischen Héchststand zu informieren.

Die Leiter haben in den Neuererbrigaden und Neuererriiten
persénlich die giinstigste Variante zur Meisterung der wis-
senschaftlich-technischen Revolution mit den Schrittmachern
zu beraten. ) i

Die Erfolge werden in den Betrieben und Einrichtungen am
groBten sein, in denen die Leiter die Planung und Leitung
der Neuererbewegung unmittelbar in ihre Fiihrungstitigkeit
einbeziehen, dort, wo die Werktitigen an der Planung und
Leitung des Produktionsprozesses aktiven Anteil haben, wo
die sozialistische Gemeinschaftsarbeit zur Hauptform der
Neuerertitigkeit entwickelt und auf die Schwerpunkte kon-
Heft 11 -
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Gh;ﬂeuiafei zum 20. Jahrestag der DDR .

Die Werktatigen in Industrie und Landwirtschaft erreichten im Wett-
bewerb zum 20. Jahrestag unserer Deutschen Demokratischen Republik
hervorragende Ergebnisse. Die Leistungen der Besten unter ihnen
wurden anlé&Blich unseres Feiertages durch die Verleihung van Ehren-
titeln und Auszeichnungen gewiirdigt. Allen ausgezeichneten Kollektiven
und Einzelpersénlichkeiten aus der Landwirtschaft iibermitteln wir auf
diesem Wege unsere herzliche Gratulation. Besondere Gliickwiinsche
gelten den unmittelbar mit der Landtechnik verbundenen, durch den
Staatsrat und den Ministerrat der DDR durch hohe staotliche Auszeich-
nungen Geehrten:

Karl-Marx-Orden
FRIEDA LOCH, Meister der Landwirtschaft, Vorsitzende der LPG Typ 11l
»Mitschurin” Polkenberg, Kreis Débeln, Bezirk Leipzig;

ERNST WULF, Mitglied des Zentralkomitees der SED, Vorsitzender der
LPG Typ IIl ,Recknitztal” Semlow, Kreis Ribnitz-Damgarten

Ehrentitel ,Held der Arbeit*
GERHARD GRUNEBERG, Mitglied des Politbliros und Sekretér des
Zentralkomitees der SED;

HORST HAUCK, Direktor fiir Produktion im VEB Bodenbearbeitungs-
gerdte Leipzig;

FRANZ KUHLHANEK, Vorsitzender der LPG Typ 11|
pdlinitz, Kreis Gera;

SOLVEIG LEO, Vorsitzende der LPG ,Clara Zetkin*
Schwerin;

AGATHE PEGGAU, Direktor des Frischeierbetriebes
Industrielle Mast Kénigs Wusterhausen;

HEINZ STRAUSS, Méahdrescherfohrer des
Hadmersleben, Bezirk Magdeburg

#Einigkeit* Nieder-

Banzkow, Kreis
Komblnat fiir

Lehr- und Versuchsgutes

Orden ,Banner der Arbeit*

GEORG EWALD, Kandidat des Politbiiros des Zentralkomitees der SED,
Vorsitzender des Rates fiir landwirtschaftliche Produktion und Nah-
rungsgiiterwirtschoft;

MARGARETE MULLER, Kandidat des Politbiiros des Zentralkomitees
der SED und Varsitzende der LPG ,Pianier” in Kotelaw, Kreis Neu-
brandenburg;

Kollektiv des Erntekomplexes E 512 der LPG der Kooperahonsgemem-
schaft Giitergliick-Leitzkau;

Kollektiv Hochsilo-Anlagenbau des VEB Landtechnische Industrie-
anlagen Nauen;

Kollektiv des Md&hdrescherkomplexes E 175 der LPG der Kooperations-
gemeinschaft Wagenitz — Haage — Senzke;

VEB Landmoschinenbau Falkensee

Ehrentitel ,Betrieb der sozialistischen Arbeit*

Kooperationsgemeinschaft der LPG Gérzig, LPG Grébzig und des VEG
Wérbzig

Nationalpreis . Klasse filr Wissenschaft und Technik

Kollektiv aus den LPG der Kooperationsgemeinschaft Dedelow,

Kreis Prenzlau

Nationalpreis Ill. Klasse fiir Wissenschaft und Technik

Kollektiv aus den LPG der Kooperationsgemeinschaft Bobritzschtal,
Kreis Freiberg

Vaterléndischer Verdienstorden in Broﬁzo

Obering. OTTO BOSTELMANN, Direktor des Instituts fiir Mechanisie-
rung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim, Vorsitzender des Fachver-
bandes ,Land- und Forsttechnik” der KDT

Ehrenbanner des ZK der SED und des Ministerrats der DDR
Kreisbetrieb fiir Landtechnik Oranienburg;

VE l{(omblnct ,Fortschritt” Landmaschinenbau Neustadt{Sa.);

VEB Bodenbearbeitungsgeréte Leipzig;

19 weitere Betriebe und Institutionen der Landwirtschaft.

Allen Ausgezeichneten wiinschen wir weitere Erfolge In der Fortfiih-
rung des Wettbewerbes zu Ehren des 100. Geburtstages von W.|I.

Lenin zum Nutzen unserer sozlalistischen Gesellschaft und persénliches
Wohlergehen

A 7783 Redaktion und Redoktionsbeirat

zentriert ist und wo man es versteht, zielstrebig immer mehr
Frauen and Jugendhche in die Neuererbewegung einzube-
ziehen.

MMM - wichtiger Bestandteil der Neuererbewegung

Die aktive Mitarbeit der Jugend in der ‘Neuererbewegung,

gefithrt durch den sozialistischen Jugendverband, ist ein
objektives Erfordernis zur Meisterung der Aufgaben der
wissenschaftlich-technischen Revolution. -

Den Jugend-Neuererkollektiven sind deshalb in Uberein-
stimmung mit dem Plan Wissenschaft und Technik sowie
der Rationalisierungskonzeption langiristige komplexe Auf-
gaben aus Forschung und Entwicklung, auch als Jugend-
objekte, zu iibertragen. Die Schopferkraft der Jugend, die
bereits in der Stafette ,Pioniertaten fiir das sozialistische
Vaterland zu Ehren des Jahrestages der Griindung der DDR*
hervorragende Leistungen auf den Geburtstagstisch der DDR
legte, ist insbesondere auf strukturentscheidende wissenschaft-
lich-technische, technologische und &6konomische Aufgaben
zur Schaffung eines wissenschaftlichen Vorlaufs zu orien-
tieren.

Die Losung dieser Aufgaben durch die jungen Neuerer ist
nicht als Endpunkt, sondern als neuer Ausgangspunkt fér
die Ubertragung weiterer perspektivisch orientierter Auf-
gaben aufzufassen. Das bedeutet fiir die Fithrungsbewegung
»Messe der Meister von morgen“ keine alljihrliche spora-
dische Vorbereitung, sondern kontinuierliche und langfristige
Planung und Orientierung der Jugendlichen. Damit werden
alle Voraussetzungen fiir die Weiterentwicklung der jungen
Neuerer zu allseitig gebildeten sozialistischen Personlichkei-
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ten geschaffen. Sie sind zu befdhigen, immer selbstindiger,
bewuBter und schopferischer als Schrittmacher Pionierleistun-
gen zu vollbringen, die moderne Wissenschaft und Technik

zu meistern, sozialistische Kollektive zu leiten und sténdig"

intensiv nach dem Grundsatz ,Jeder muB lernen, sein ganzes
Leben lang lernen“ iht Wissen zu vervollkommnen.

Die Aufgabe ,Erfassung, Auswahl, Férderung und Entwick-
lung der Spitzentalente sowie aller anderen jungen Neuerer
ist Bestandteil der Verwirklichung
keit der Betriebe und obliegt damit dem Leiter. Der Ab-
schlufl von Férderungsvertrigen mit Spitzentalenten beginnt
bereits auf der BetriecbssMMM und erreicht seinen Hohe-
punkt auf der Zentralen-MMM. Diese Fﬁrderungsvemtréifre
miissen die allseitige Persénlichkeitsentwicklung der jungen
Menschen, d. h. die politische und fachliche Qualifizierung
der Jugendlichen, zum Inhalt haben. Dabei spielt die Uber-

nahme von Patenschaften eine nicht un\vesentllche Rolle:

Die groBen Anstrengungen aller Werktatlgen in den Be-
trieben 1ind Einvichtungen des SKL, insbesondere der Schritt-
macher und Neuererkollektive, zur™ allseitigen Stéirkung
unserer DDR bewirkten, daB durch zielgerichtete, planmaBige
und auf Schwerpunkte orientierte Neuerertitigkeit hervor-
ragende Erfolge erreicht worden sind. Das darf aber nicht
dariiber hinwegtduschen, daB noch nicht in allen Betrieben
und Einrichtungen des SKL die Arbeit mit den Neuerer-
kollektiven integrierender Bestandteil - der Fithrungs- und
Leitungstatigkeit ist.

Die Erfahrungen der Besten, die in einigen der folgenden
Beitrage dargestellt werden, sind von den Betrieben und
Einrichtungen auszuwerten und zur weiteren Férderung und
Lenkung der Neuererbewegung anzuwenden. A 7754
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Gute Neuererarbeit in der Erzeugnisgruppe | (Motoren)

der VVB Landtechnische Instandsetzung

In allen Bereichen wunserer Volkswirtschalt ringen gegen-
wirtig unsere Werktitigen nm tigliche Erfolge, um ihre im
Betriebswettbewerl) festgelegten Produktionsergebnisse zu er-
fiillen bzw. iiberzuerfiillen.

Viele Werktitige aus den Belrieben oder anderen Instilutio-
nen haben sich dabei als Pioniere der wissenschaftlich-tech-
nischen Revolution bewiihrt und gehollen, unsere Deutsche
Demokratische Republik allseilig zu stiirken.

An der Spitze dieser Bewegung stehen die Schrittmacher,
Neuerer sowie sozialistische Arbeitsgemeinschaften. Durch
ihre Leistungen haben sie Millionenwerte geschallen.

Sozialismus kennt keinen Stillstand, das beweisen die zum
20. Jahrestag unserer Republik erbrachten skouomischen Er-
gebnisse. Jeder Biuger, jeder Werktiitige hat entsprechend
seiner Berufung, den Amfrufen unserer Partel und Regie-
rung folgend, Leistungen vollbracht, die internationale An-
erkennung fanden. Aber ummer wieder gilt es, neue und
gréfere Aufgaben mit noch gréBerem Nutzeffekt zu lésen.

GemiaB den Beschliissen von Pavtel und Regierung sowie der
Bauernkongresse, die weitere sozialistische Intensivierung der
Landwirtschaft zur Steigerung der Produktion und Arbeits-
produktivitit sowie zur Kostensenkung durchzufithren. 1wm
cine bedarfsgerechite Versorgung der Bevélkerung mit Nah-
rungsgiitern zu sichern, wurde mit dem Aufbau einer indu-
striemiBigen Produktionsinethode begonnen.

Diese Aulgaben der Landwirtschaft stellen an die [nstand-
selzungsbetriebe groBe Anforderungen bei der Instandset-
zung von Motoren und Baugruppen sowie der landwirtschaft-
lichen Maschinen.

Neue Instandsetzungsmethoden multen gelunden werden.
Durch IKonzentration der Produkvion, Koordinierung der
Lrzeugnisse, einheitliche Instandsetzung der Motoren und
Baugruppen und einheitliche Kosten wurden dic landtech-
nischen Instandsetzungsbetriebe mit gleichem Produktions-
profil zu Erzeugnisgruppen innerhalb der VVB Landtech-
nische Instandsetzung zusammengeschlossen, wobei jeweils
ein Betrieb als TLeitbetrieb eincr solchen Erzeugnisgruppe
vorsteht. Die Zusammenarbeit in der Erzeugnisgruppe in
technischer wie auch in 8konomisclier Hinsicht fithrte zu
vielen Aufgabeu fur alle Werktitigen, Schrittmacher, Neu-
ererkollektive und Arbeitsgemeinschaften.

Vorhandene Arbeitsmittel muften auf den neuesten Stand
der Technik gebracht, Arbeitsverfahren veriindert und Tech-
nologien neu erstellt werden. Mit unseren Werktiitigen
waren Qualifizierungsmafnahmen festzulegen. So gab es
eine Fille von neuen Aufgaben, die eine sofortige Veriinde-
rung verlangten. Dabei entwickelte sich eine aktive Neuerer-
titigkeit innerhalh der Betriebe und der Erzeugnisgruppe.
In der ersten Phase dieser neuen Produktionsform ging man
davon aus, alle in dem Plan ,Wissenschalt und Technik*
festgelegten MaBnahmen der Betriebe zu erfassen und zu
koordinieren. Mit der Koordinierung erfolgte gleichzeitig
die Sichtung auf Duplizitit und auf schon vorhandene Fort-
schritte. Im Ergebnis dieser Uberprifungen wurde dann die
Lésung der Neuereraufgabe dem Betrieb iibertragen, bei dem
alle Voraussetzungen am weitesten gediehen waren. Nun
konnte man die frei werdenden Neuerer [fiir die Ldsung
anderer Aulgaben einsetzen. Der Aufwand zur Lisung der
Aufgaben wurde dadurch gesenkt.

Als Ergebnis dieser Erzeugnisgruppenarbeit konnten in der

Erzeugnisgruppe I des HPZ 1 der VVB LTI 1968 16 Auf-

gaben schneller produktionswirksam werden. Dazu einige

Beispiele:

— Die von der Mehrzahl der zur Erzeugnisgruppe gelisren-
den Betriebe geforderte Abzugsvorrichtung fir Starter-
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P. GRUHNE*

kriinze wurde von einem Neuererkollektiv des VEB LIW
Erfurt entwickelt und den anderen Betrieben zur Nach-
nutzung iberlassen. Durch Malerialeinsparung, Steige-
rung der Arbeitsproduktivitdt, Arbeitserleichlerung und
Beseitigung von Unfallgefahren bringt die Abzugsvorrich-
tung einen Nutzen von == 10 000 M.

— Im VEB LIW Halle wurde der Mehrlachschrauber ent-
wickelt.! Nach Abschlul der LErprobung wird ebenfalls
eine Ubernahme durch die anderen Betriebe crfolgen.

— Line im VEB LIW Neuenhagen von einem Necuererkol-
lektiv enlwickelte und gebaute Schleifmaschine, die eine
Bearbeitung von geschweillten GroBteilen erheblich cr-
leichtert und die QualitéL verbessert, wird ebenfalls nach
Fertigstellung der Konstruktionsunterlagen den anderen
Betrieben der Erzeugnisgruppe zur Nachnutzung iiber-
gchen. . ‘

— In Cemeinschaftsarbeit zwischen dem VEB LIW Erfurt
und dem VEB LIW Neuenhagen wurde durch Neuerer-
kollekbive die Umarbeitung von Gehiusen so gelést, dal
ein volkswirtschaftlicher Nutzen von = 100000 M in
beiden Betrieben zusammen entsteht. Vor allem lief} sich
dadurch ein Engpal an Import-Iirsatzteilen iiberbriicken.
Auch in den anderen Betrieben, die zur Erzeugnisgruppe
gehoren, werden Aufgaben gelost, die dann andere Be-
triebe dibernehmen.

Als weitere Schwerpunkte wurden der Erfahrungsaustausch,
der Besuchi von Awusstellungen, Messen und Vortrigen ange-
regt. Es bestehen zu Instandsetzungsbetrieben dhnlicher Art
in den sozialistischen Nachbarliindern internationale Verbin-
dungen. Dem Leitbetrieb obliegt auch weiterhin die Auf-
gabe, neue Arbeitsverfahren selbst zu erproben, um dann
den anderen Betrieben die Losung zu iibergeben.

Als Bindeglied zwischen der VVB LTI, dem Leit-BfN 133
und den DBetrieben werden iiberbetriebliche Neucrungen
iiberpriift, beurteilt sowie erprobt und ihre Ergebnisse eben-
falls weitergeleitet.

Somit erhielt die Erzeugnisgruppenarbeit besondere volks-
wirtschaltliche Bedeuvung. Sie wird bei der Erfiilllung unserer
gesellschaftlichen Aufgaben noch bessere und gréBere Erfolge-
erreiclien, wenn jeder Werktitige den gesellschaftlichen Auf-
trag an die Neuererbewegung erkennt und sich den Grund-
salz zu eigen macht:

»Plane mit — arbeite mit — regicre mit“.

SchluBlfolgernd aus dieser Darlegung gilt es nun, die ge-
samte Neuerertiitigkeit innerhalb der Erzeugnisgruppe effek-
tiver zu gestalten. Dabei sollte die bisher gegebene Unter-
stiitzung und Anleitung durch das Leit-BfN der VVB: LTI
nichit nachlassen. Unser Anliegen in den Betrieben muf} es
sein, den ersten Platz in der Erfillung der 6konomischen
Kennziffer unter den Erzeugnisgruppen der VVB LTI zu er-
halten und noch auszubauen.

Die Beteiligung von Jugendlichen und Frauen am Neucrer-
wesen ist besonders zu [érdern.

Die Zukunft gehort der Gemeinschaltsarbeit zur Lésung
von komplexen Aufgaben. Dazu dient die Weiterentwicklung
und die Vervollkommnung der kollektiven Neuerertitigkeit.
Es crhoht sich das wissenschaftlich-technische Niveau der
Ergebnisse, und es vervielfacht sich der 8konomische Nutzen.
Damit wird deutlich, daB die Leistung der Neuererbewegung,
die Entwicklung der Bereitschaft der Werktitigen, ibcr ihre
Arbeitspflichten hinaus schépferisch titig zu werden, untrenn-
bare Bestandteile der Planung und Leitung von Wissenschaft
und Technik sind. A 7770

* Leiter des BfN im VEB LIW Neuenhagen
i s. S, 507
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G. HENZE*

Die Neuerervereinbarung richtig angewendet —

ein wichtiges Instrument bei der Steigerung der Arbeitsproduktivitét!

Der VEB Landtechnisches Instandsetzungswerk Halle leistet
als groBter Betrieb auf diesem Sektor Imstandsetzungsdienste
fir die sozialistische Landwirtschaft. Jahrlich werden hier
23 000 bis 24 000 Motoren fiir Traktoren, Mihdrescher, Ge-
ritetriiger und LKW instand gesetzt und im Austausch der
sozialistischen Landwirtschaft zur Verfiigung gestellt.

Um die Landwirtschaft hedarfsgerecht mit Motoren beliefern
zu kénnen, gilt es anch fiir diesen Betrieb, die Arbeitspro-
duktivitat zu steigern. Im VEB LIW Halle wird schon seit
Jalren nach dem FlieBsystem gearbeitet. Die Arbeitsproduk-
tivitit kann nur noch durch Vollmechanisierung und Teil-
automatisierung gesteigert werden. Deshalb werden die Neu-
erer im LIW Halle schwerpunktm#Big auf Vorhaben gelenkt,
die Bestandteil des Planes der Aufgaben fiir die Neuerer sind.
Um diese Aufgaben etappenweise und termingerecht zu
losen, werden Neuerervereinbarungen abgeschlossen, die den
Neuererplan gleichzeitig personell absichern.

Ein Beispiel, wie Schwerpunkte durch
Neuerervereinbarungen geldst wurden

Im VEB LIW Halle kam es mit dem Neuererkollektiv
SELIGER, ‘SCHARF und HENNIG zu einer Vereinbarung,
wonach ein 22spindliger Schrauber zum Lésen der Ulwannen-
befestigungsschrauben vom Motor 4 VD 14,5/12-1 SRW
(Z'T 300 und Mildrescher E 512) fiir den Bereich Demontage
zu entwickeln und anzufertigen war.

Die Einschrinkung auf den Bereich Demontage diente dem
Ziel, einen Schrauber mit geringstemn Aufwand bei h&chstem
Nutzeflfekt zu schaffen, was bei einem Schrauber fiir Mon-
tagezwecke infolge der héheren technischen Anforderungen
relativ schwierig geworden wiire.

Als Betreuer fiir dieses Neuererkollektiv wurde der Kollege
HENZE, Leiter des BN, eingesetzt. Nach eingehenden Vor-
besprechungen und Konsultationen konnte das Kollektiv den
erarbeiteten Losungsweg am 19. September 1968 verteidigen.
Hier zeigte sich, daB die Zusamunensetzung des Iollektivs
sehr gut gewiihlt war. Der junge Diplom-Ingenieur SELIGER
mit seinen auf der Hochschule erworbenen Kenntnissen und
die beiden erfahrenen Praktiker und Neuerer HENNIG und
SCHARF haben einen sehr guten Losungsweg erarbeitet, bei
dem Aufwand und konomischer Nutzen in einem sehr guten

* VEB LIW Ilalle, Leiter des BIN
t Aus der Ingenieurarbeit G. HENZE (unverdffentlicht)

Bild 1. Dipl-Ing. H. SELIGER (rechts) und Betriebsschlosser H.
SCHARF mit dem von ihrem Kollektiv geschaffenen 22spind-
ligen Schrauber
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Verliltnis stehen. Bereits auf der 4. Betriebsmesse MMM
1969 im VEB LIW Halle fand dieser Schrauber grofBlen An-
klang. Die Leistung dieser Neuerer wurde mit dem 1. Preis
der Betriebsmesse ausgezeichnet. Weiterhin wurde dieser
Schrauber auf der 3. VVB-Messe im VEB LIW Miincheberg
ausgestellt, als ein sehr gutes Beispiel vom Generaldirektor
der VVB hervorgehioben und mit einer Urkunde fiir aus-
gezeichnete Leistung und einer Geldpriamie gewiirdigt. AuBer-
dem schloBl der Generaldirektor mit unserem Neuererkollek-
tiv eine Vereinbarung zur Entwicklung eines Schraubers zum
Lésen der Zylinderkopfschrauben vom Motor 4 VD 14,5/12-1
SRW ab.

Der Erfolg dieses Kollektivs war der Auftakt fiir den Uber-
gang zur Mechanisierung und Teilautomatisierung im De-
montagebereich. ‘

Okonomischer Nutzen der Neuerervereinbarung
an diesem Beispiel

Die Neuerervereinbarung NVDb 3/68 ,,Ent\v}ck]ung und An-
fertigung eines 22spindligen Schraubers zum Lésen der Ul-
wannenbefestigungsschrauben vom Motor 4 VD 145/12-1
SRW*“ ergab einen o6konomischen Nutzen in Hohe von
4663,— M Lohneinsparung je Jahr. Obwohl im VEB LIW
Halle schon jahrelang nach dem Takt- bzw. FlieBsystem ge-
arbeitet wird und die TAN schon denentsprechend ermittelt
und festgelegt worden sind, zeigt dieses Beispiel, wie durch
eine sinnvolle Aufgabenstellung an ein Neuererkollektiv ein
hochstmoglicher Nutzeffekt erzielt werden kann. Es war des-
halb AnlaB, durch Neuererkollektive noch weitere Schrauber,
wie z. B. 16spindligen Schrauber fiir Steuergehiusedeckel,
9spindligen Schrauber fiir Zylinderkopf und A4spindligen
Schrauber fiir Schwungscheibe vom Motor 4 VD 14,5/12-1
SRW, nach AbschluB von Neuerervereinbarungen entwik-
keln und anfertigen zu lassen, um die Demontage voll zu
mechanisieren, weitere Lohneinsparungen zu erzielen mnd
auch eine weitere Steigerung der Arbeitsproduktivitit zu er-
reichen.

Die Qualifizierung der Neuerer
im Zeitraum der Realisierung der Neuerervereinbarung .

Ubertragung und Lésung der Aufgabe helfen, die Mitglieder
des Neuererkollektivs im ProzeB der Erziehung und Selbst-
erziehung zu sozialistischen Persénlichkeiten zu formen. Das
Studium der einschligigen Literatur und Patentrecherchen
— um den Welthéchststand zu ermitteln — versetzen das
Neuererkollektiv in die Lage, fiir die Losung den besten
Weg mit dem héchsten Nutzelfekt zu finden. Bei unterschied-
licher Zusammensetzung des Kollektivs, z. B. Arbeiter und
technische Intelligenz, wirkt die Qualifizierung gegenseitig.
Der erfahrene Praktiker und der Ingenieur mit hohen theo-
retischen Kenntnissen tauschen bei der Lésung der Aufgabe
ihr Wissen aus, um den besten Lésungsweg zu erzielen. Diese
Qualifizierung wirkt sich fruchtbringend auf den Betrieb aus,
denn das Kollektiv vermag nach Realisierung seiner Neuerer-
vereinbarung weitere und hohere Aufgaben zu iibernehmen,
wie es das Beispiel in unserem Betrieb heweist.

Faktoren, die die Entwicklung sozialistischer Personlichkeiten
bei der Arbeit mit Neuerervereinbarungen beeinflussen

Wie bereits gesagt, durchlaufen die Mitglieder des Neuerer-
kollektivs bei der Realisierung ihrer Neuerervereinbarung
einen Qualifizierungs- und EntwicklungsprozeB. Die Uber-
tragung von Aufgaben an Neuererkollekbive stirkt das Ver-
antwortungshbewuBtsein. Dazu sollen vor allen Dingen
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Jugendliche herangezogen werden, die mit der Aufgabe

wachsen und sich weiterentwickeln, wie es auf den MMM

- sichtbar wird. Die jungen Menschen sind dann durch die
weitere Qualifizierung in der Lage, selbst ein Neuererkollek-
tiv zu leiten und die wissenschaftlich-technische Revolution
zu meistern. Unser Beispiel zeigt, wie der Jugendfreund
HEINZ SELIGER mit noch geringen praktischen Erfahrun-
gen mit der Leitung eines Kollektivs betraut worden ist, das
einen Schrauber entwickelte, der im Wirtschaftszweig der
Landtechnischen Instandsetzung der erste seiner Art ist.
Dieser Schrauber ist der Beginn der komplexen Mechanisie-
rung und Teilautomatisierung in der Demontage. Kollege
SELIGER hat erstmalig mit der Ubertragung dieser Auf-
gabe ein Kollektiv angeleitet. Jetzt hat er sich mit seinem
Kollektiv verpflichtet, einen 9spindligen Schrauber zum
Losen der Zylinderkopfbefestigungsmuttern vom Motor
4 VD 14,5/12-1 SRW zu entwickeln und anzufertigen, und
zu diesem Zweck eine Neuerervereinbarung in Vorbereitung
der 4. MMM der VVB unterzeichnet. Dieser junge Kollege
ist Vorsitzender des Jugendforschungskollektivs und Mit-
glied der FDJ-Leitung. Er {ibernahm aufilerdem die Konsul-
tation fiir zwei weitere Neuererkollektive, mit denen der
Generaldirektor der VVB LTI Berlin ebenfalls Neuererver-
einbarungen zur Entwicklung eines 16spindligen und eines
4spindligen Schraubers nach dem gleichen Prinzip fir den-
selben Motor abgeschlossen hat. An diesem Beispiel wird
sichtbar, wie mit der Ubertragung von Aufgaben sich nach
und nach eine sozialistische Persénlichkeit entwickelt.

‘Ein neués Verfahren in der Aufarbeitung von VerschleiBteilen

In der Instandsetzung von Einzelteilen landtechnischer Ar-
beitsmittel werden eine Vielzahl von Aufarbeitungsverfahren
angewendet. Es handelt sich dabei um das Auftragsschwei-
Ben, das Metallspritzen, das Metallkleben, die Auftragung
von Polymerisationsstoffen usw. Die gegenwirtige Situation
in der Instandsetzung von verschlissenen FEinzelteilen er-
fordert neue Verfahren mit haherer Produktivitat und quali-
tativerer Arbeitsausfithrung. Bei der Entwicklung geeigneter
Aufarbeitungsmethoden sollte grofies Augenmerk auf die Ein-
“sparung von Material, auf die Verringerung der Instand-
setzungszeiten und auf die Senkung der Instandsetzungs-
kosten gerichtet werden. Deshalb wird die Auftragung
von diinnen Schichten auf abgenutzten Einzelteilen
immer aktueller, weil dabei Material- und Arbeitsaufwand
wesentlich verringert werden kénnen.

Aufarbeitungsverfahren, die auf der Basis der elcktrolyti-
schen Abscheidung von Metallen beruhen, werden den Forde-
rungen der Praxis am besten gerecht. Es handelt sich dabei
um das Verchromen und das Verstihlen, wobel das Hart-
verchromen nur bis zu einer Schichtdicke von 0,3 mm an-
gewendet wird, weil Stromausbeute und Abscheidungslei-
stung sehr gening sind. Dagegen konnen stark verschlissene
Einzelteile (bis zu 1,5 mm) durch die elektrolytische Auftra-
gung von Eisen in einem Arbeitsgang regeneriert werden.

Die Aufarbeitung von abgenutzten Maschinenteilen mit Hilfe
von Elektrolyteisen ist bereits vor 1930 angewendet worden.
AuBerdem setzte man Elektrolyteisen als Uberzugsmetall zur
Hirtung von Kupferdruckplatten, Klischees u. a. m. ein.
Ferner erleichterten elektrolytisch aufgetragene Schichten als
Zwischenschichten vor einer thermischen Verzinkung oder
Verzinnung von GuBeisen die Aufarbeitung. Trotz der hohen
Stromausbeute mnd enormen Abscheidungsgeschwindigkeit
gegeniiber anderen galvanischen Metallabscheidungen und

* LIW Parchim
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Faktoren, die zur Entwidilung des soziuli'stischen Eigentiimer-
bewuBtseins und der sozialistischen Gemeinschaftsarbeit
beitragen

Die vom Neuererkollektiv selbst entwickelte, angefertigte
und in die Produktion eingefithrte Neuerung stirkt das
BewuBtsein des Kollektivs, fiir die Gesellschaft etwas getan
zu haben, was produktionswirksam geworden ist und damit
einen Beitrag fiir die 6konomische Stirkung der DDR dar-
stellt. Das Kollektiv ist Miteigentiimer der von ihm geschaf-
fenen Neuerung und deshalb interessiert, daf diese Neuerung
voll eingesetzt und pfleglichst behandelt wird. Die Neuerer
fithlen sich mit verantwortlich fiir den Einsatz ihrer Schép-
fung, mit der sie ein neues Produktionsmittel geschaffen bzw.
ein Produktionsmittel verbessert haben. Durch ihre Arbeit
erweitern die Neuerer ihr Blickfeld und ihre Verantwortungs-
bereitschaft fiir den ganzen Betrieb und fiir dessen &kono-
mische Ergebnisse,

Auch kommt durch das EigentiimerbewuBtsein die Betriebs-
verbundenheit zum Ausdruck. Der Betrieb schafft sich durch
gute Arbeit mit den Neuerern einen Stamm von Facharbei-
tern sowie Neuerer- und Schrittmacherkollektiven zur Durch-
setzung der wissenschaftlich-technischen Revolution. Diese
Entwicklung zeigt sich auch im VEB LIW Halle, wo sich ein
Stamm von 54 Neuerern und Schrittmachern gebildet hat,
die schon jahrelang im Betrieb titig sind und bei der Ver-
wirklichung der wissenschaftlich-technischen Revolution in
der vordersten Front stehen. A 7740

Dipl.-Ing. P. UNSER, KDT*
Ing. H. MACIOSZEK, KDT*

der vielfiltigen Anwendungsmméglichkeiten ist die praktische
Nutzanwendung der elektrolytischen Eisenabscheidung bisher
recht bescheiden.

Auf Grund des geringen Interesses an diesem Verfahren
wurde auch die Weiterentwicklung vernachlissigt. Durch die
stetige VergréBerung des Landmaschinen- und Traktoren-
parks sind jedoch qualitativere und produktivere Instand-
setzungsverfahren erforderlich, weil die herkommlichen Ver-
fahren fiir die vor der Einzelteilinstandsetzung stehenden
Aufgaben in Zukunft nicht mehr geniigen. Sowjetische In-
standsetzungsfachleute griffen das Verfahren der elektrolyti-
schen Eisenabscheidung auf und entwickelten Elelktrolyte,
die auch hohe Arbeitsstromdichten zulassen. Die miedrigen
Arbeitsstromdichten waren bisher ein Haupthindernis fiir die
Nutzanwendung dieses Verfahrens.

In unserer Republik ist dieses Verfahren bisher in grofem
MaBe noch nicht zur Anwendung gekommen. Zur Zeit wer-
den Untersuchungen iiber die Anwendungsméglichkeiten der
elektrolytischen Eisenabscheidung (Verstihlung) angestellt.
Unter anderemn auch im VEB LIW Parchim. Hier werden
Untersuchungen iiber die Anwendung des Verstihlens spe-
ziell fiir Vorderachs-Verschleifiteile angestellt mit dem Ziel,
das Verfahren auf breiter Grundlage in der Instandsetzung
einzufithren. Grundlage dafiir ist ein in unserem Betrieb
registrierter Neuerervorschlag, demzufolge mit anderen Pa-
rametern als bei dem wurspiinglichen Verfahren gearbeitct
wird.

1. Technisch-technologische Einzelheiten

1.1. Technische Einzelheiten

Die Einfithrung der elektrolytischen Eisenabscheidung zur
Aufarbeitung von verschlissenen Einzelteilen in die Instand-
setzungstechnologie erscheint vom technischen und dkonomi-
schen Standpunkt vorteilhaft. Das Verfahren zeichnet sich
durch folgende Vorteile aus:
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Die , Organisationsanweisung Standardisierung" —

Ing. H. CONTIUS

Die aul der ,agra® 1969 gezeigten landwirtschaftlichen Ma-
schinen und Geriite sind — von ihren anderen Vorziigen
einmal abgcschen — die Visitenkarte einer langjihrigen,
mit Trfolg betriebenen Standardisierungsarbeit im Bereich
der VVB Landmaschinenpu. Die konsequente Orientierung
der VVB auf dic Einschrinkung des Teile- und Baugruppen-
sortiments, die Organisierung der Wiederholverwendung von
Teilen und Gruppen, ihre Vereinhcitlichung im Sinne uni-
verseller Anwendbarkeit und die Durchsetzung des Bauka-
stenprinzips beginnen jetzt ihre Friichtc zu tragen.

Sie dufern sich in leistungsfihigen Maschinen, Geriiten und
Anlagen, deren IHerstellung nach modernen Prinzipien der
Fertigungsorganisation erfolgt und deren Nutzung mit be-
deutenden Rationalisierungselfckten beim Anwender verbun-
den ist. Beispiele dafiir sind, um unter vielen anderen nur
einige wenige zu nennen, die Verladeroder der Typenreihe
L 660 aus dem VEB Landmaschinenbau Torgau, die An-
hinge- und Anbau-Beetpfliige aus dem VEB Bodenbearbei-
tungsgerile Leipzig, die Kombinationsreihe Vielfachgeriite,
cbenfalls aus dem VEB Landmaschinenbau Torgau, der Uni-
versallader ‘T 157/2 aus dem VEB Landmaschinenbau Dé-
beln, dic Mihdruschnachreiniger K 522 und KX 523 aus dem
VEB | Petkus"-Landmaschinenwerk Wutha und schlieflich
der bisher grofite und stirkste in der DDR entwickelte und
gebaute Traktor, der ZT 300, aus dem VEB Traktorenwerk
Schénebeck. An allen diesen Maschinen und Geriiten ist das
crfolgreichc Bemiihen erkennbar, in der Konstruktion auf
bereits vorhandene, bewihrte Bauteile und Baugruppen zu-
riickzngreifen und aul diese Weise sowohl Voraussetzungen
fiir die Rationalisierung im eigenen Zweig als auch die Ra-
tionalisierung des Einsatzes der Maschinen und Gerite zu
schaffen.!

Wer dic mitunter uniiberwindlich erscheinenden Schwierig-
keiten bis zur Serienlertigung eines standardtechnisch durch-
gereilten Erzeugnjsses aus eigener Erfahrung kennt, kann die
Leistung der VVB T.andmaschinenbau richtig einschiitzen.

Iis gelit hiev nicht darum, die Leistung von BIS, Konstruk-
tion, Technologie und Forschung besonders herauszustellen,
vielmehr kommt es darauf an, die IFach- und Leitungskader
mit einer vom Biiro fiir Standardisierung (BIS) einzuleiten-
den MaBalime, die neue Impulse in die betriebliche Stan:
dardisierungsarbeil bringen soll, vertraut zu machen.

Dabel gilt es, den schéplerischen Gedanken der Standardisie-
rung aufl breitester Basis in die Tat umzusetzen und von
dem in den Betrieben noch oft anzutrelfenden Ressorigeist
abzukommen.

Um ein Grundsatzproblem anzusprechen, sei an dieser Stelle
bemerkt, dafl das Biiro [iir Standardisierung in einem VEB
keinesfalls geschaffen wurde, um Standards auszuarbeiten,
sondern vielmehr dazu, die Standardisierung im Betrieb
durchzusetzen und die von den fihigsten Fachkriften zu
lssenden Standardisierungsaulgaben zu koordinieren sowie
eine standardtechnische Anleitung zu geben. Weiterhin hat
das BIS dafiir zu sorgen, dafl die einzelnen Fachableilungen
mit den neuesten Standards versorgt und dazu standig iiber
den wissenschafulich-technischen Héchststand informiert wer-
den.

Die Lésung von Standardisierungsaufgaben hat ausschliel-
lich in kemplexer sozialistischer Gemeinschaftsarbeit zu er-
folgen. Das sctzt wiederum voraus, daf} die Mitarbeiter an

! BECK, 1f. / N. MOC: Vorbildliche Standardisierungsarbeit im Land-
maschinenbau, Standardisierung (196%) S. 336
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ein wirksames Hilfsmittel zur Verbesserung der
betrieblichen Standardisierungsarbeit

Standardisicrungsaulgaben den vom BIS bereits in der Plan-
periode einzuleitenden MaBinahmen das nétige Verstindnis
entgegenbringen ‘und sich nicht als tiber- bzw. unterfordert
betrachten. Dieses Verstindnis ist oftinals bei unseren Inge-
nieuren und Wissenschaltlern nicht vorhanden.

Man kann den Unwillen eines Kollegen, der vom 7Techni-
schen Leiter immer wieder als Durchlithrungsheaultragter
benannt wird, obwohl eine Reihe gleichwertiger Fachkriilte
vorhanden sind, durchaus verstehen. SchlieBlich mul} er
diese Tatigkeit ja hauptsiichlich innerhalb der gesetzlichen
Arbeitszeit ausiiben und gleichzeitig seine [achgebundenen
Termine erliillen.

Durch nichts zu entschuldigen ist jedoch mangelndes Ver-
stindnis, bedingt durch die Unkenntnis iiber Wesen und
Bedeutung der Standardisierung, obwohl unsere Publika-
tionsorgane stindig iiber neue Erfolge auf diesem Gebiet
berichten.

Erfahrungsgemifl betrachtet mancher Kollege die Standar-
disierung mehr als Hemmschuh und sieht in der betrieb-
lichen Standardisierungsstelle eine Ausleihstation fiir ,leider”
nicht zu iibergehende Standards. Daher ist es verstdndlich,
wenn das BIS, dessen grundlegendste Aulgabe es ist, die
Standardisierungsverordnung einzuhalten und durchzusetzen,
entsprechende MalBahmen zur Verbesserung der betrieblichen
Standardisierungsarbeit einleitet.

Das ist allerdings nicht so zu verstehen, daf} das Biiro [fiir
Standardisierung bzw. der Standardisierungsbeauftragle unter
Berufung aul die Standardisierungsverordnung sowie andere
gesetzliche Festlegungen nun alle Betriebsabteilungen mit
Weisungen und Anordnungen iiberschiittet, sondern als erstes
miissen personliche I ontakte mit den Mitarbeitern der ein-
zelnen Bereiche hergestellt uad gute politisch-ideologische
Arbeit geleistet werden..

Es gibt eine PReihe von Mitarbeitern in der Standardisie-
rung, die personlichen Aussprachen aus dem Wege gehen,
weil diese viellach mit harten Diskussionen und fachlichen
Streitgesprichen verbunden sind. Aus eigener Erfahrung ist
jedoch festzustellen, dall derartige Auseinandersetzungen, ob
sie. nun fiir die StandardisierungsmaBnahmen posiliv oder
negativ verlaulen sind, beiden Parteien wertvolle Erkennt-
nisse brachten.

Man kann, wenn Beschallenheitsstandards erarbeitet wer-
den, die anstehenden Grundprobleme viel konkreter lésen,
wenn man sich die Zeit nimmt und auch einmal dorthin geht,
wo das Erzeugnis produziert wird. Aussprachen mit den
werktitigen Menschen am  Arbeitsplatz vermitteln diesen
mehr Kenntnisse iiber die Bedeutung und das Wesen der
Standardisierung nund schlieBen bei uns manche fachliche
Wissensliicke.

Auf der Grundlage der Standardisierungsverordnung, der
Grundsatzfestlegnng Nr. 1 des Amtes fir Standardisierung
(AfS) und der ,Richtlinie iiber die Nomenklaturen [iir ‘Arbei-
ten des Planes Wissenschaft und Technik® wurde von unse-
rem B[S unter Beriicksichtigung der Betriebsstruktur eine
Organisationsanweisnng erarbeitet, die anschlieBend allen
Bereichen zur Diskussion zuging. Dariiber hinaus wurde
der Entwurf im Rahmen einer vom Standardisierungsbeauf-
tragten durchgefiihrten Schulung fiir mittlere Leitungskader
ausgiebig diskutiert. Das Ergebnis war, daBl die Mitarbeiter,
die bisher den Fragen der Standardisierung teilweise skep-
tisch gegeniiberstanden, eine Reihe wertvoller Anregungen
zu Form und Inhalt gaben und die Anweisung bereits nach
relativ kurzer Bearbeitungszeit in Kraft treten konnte.
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Was: muB man bei deur Erarbe:tung éiner Orgamsatlons-.

‘dnweisung fiir Standardisierung beachten?

— Grundsatzlich darf sie nicht im W-idemprvuch zur Stan-
dardisierungsverordnung, zu den Grundsatzfestlegungen

sowie anderen verbindlichen Richtlinien, Gesetzbldttern .

. oder Anweisungen stehen.

— Sie muB so abgefaft sein, daB sie das umfangreiche Ge-
biet der Standardisierungsarbeit eines BfS analysiert,
koordiniert und?konkrete Verantwortlichkeit festlegt.

— Sie muB gewithrletsten, daBl neue rationelle Methoden
zur Durchsetzung der Standardisierung produktionswirk-
sam angewendet werden und die einzelnen Aufgaben aus-
schlieBlich in komplexer sozialistischer Gemeinschaftsar-
beit mit dem hochsten Nutzelfekt zu 16sen sind.

— Die Organisationsanweisung mufll entsprechend ihrem
Geltungsbereich von dem Leiter der VVB, des KKombinats
oder des Betriebes bzw. der Institution wunterzeichnet
werden.

Auf der Grundlage dieser Gedanken wurden die Spezifizie-
rung der Anweisung vorgenommen und folgende Punkte in
; der Disposition festgelegt:

1. Information

Bestellung und Ausgabe von Standards
Standardsammlung fiir die einzelnen I'achgebiete
Standardteilzeichnungen fiir Wiederholteile

ous @ o

Planung der Standardisierungsaufgaben

5.1. Werkstandards

5.2. Fachbereich- und DDR-Standards

6. Lésung von Standardisierungsaufgaben

6.1. Losung von Standardisierungsaufgaben des Betricbes
6.2. Der Durchfiilirungsbeauftragte

6.3. Anderungsdienst

7. Verteidigung von Standardisierungsvorschligen

8. Einhaltung und Durchsetz,ung der Standardisierung
8.1. Zusammenarbelt mit der TKOQ
8.2. Zusammenarbeit mit der Abteilung Konstruktion

9. Abweichung von Standards

Es ist allerdings noch einmal darauf hinzuweisen, daB Inhalt
und Form der Anweisung jeweils auf die betrieblichen Ver-
hiltnisse abzustimmen und keinesfalls als Rezept anzuwen-
den sind.

Jeden der hier aufgefiibrten’ Punkte im einzelnen zu erliu-
tern wiirde zu weit fithren, es gilt aber, die Probleme anzu-
sprechen, die wahrscheinlich noch vielen Betrieben Schwierig-
keiten bereiten, sowie einige Hinweise und Anregungen zur
Verbesserung der Standardisierungsarbeit zu geben.

Im Punkt 2 unserer Org.-Anweisung heift es:

Bestellung und Ausgabe von Standards

Die Abteilungsleiter sind verpflichtet, den Gesetzblatt-Sonder-
druck durch Umlauf allen Mitarbeitern der Abteilung be-
kanntzugeben. Sammelbestellungen sind auf Veranlassung
der Abteilungsleiter auf vorgedruckten Bestellformularen, die
durch die betriebliche Standardisierungsstelle zu beziehen
sind, in vierfacher Ausfertigung dem Standardisierungsbeauf-
tragten zuzuleiten. Zum Verbleib Dbestimmte TGL-Blitter
sind in der Standardkartei zu erfassen und vom Standard-
verwalter der Abteilung durch Unterschrift zu bestatigen.

Durch diese MaBnahme wird erreicht, dafl jeder Kollege
in den einzelnen Fachabteilungen stindig iiber den neuesten
Stand im Standardverkehr informiert ist und die Moglich-
keit hat, ihn interessierende . Bldtter iiber die betriebliche
Standardisierungsstelle, die allerdings die Koordinierung der
eingehenden Bestellungen vornehmen muB, zu beziehen.

Die spiter der entsprechenden Abteilung zugeleiteten Blitter

sind durch einen vom Abteilungsleiter benannten Kollegen
.
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zu' sammeln und auf dem meuesten- Stand zu halten -
(Puukt 3). Dieser' Kollege ist-auch fiir die fachgerechte Be-
stellung, dle auf den vorgedruckten Bestellformularen vor-

zunehmen ist, verantwortlich.

Standardteilzeichnungen fiir Wiederholteile (Punkt 4)

Fiir die Wiederholteile nach DDR- oder Fachbereichstandards
werden zur Entlastung der Konstruktionsabteilung und zur
Erleichterung der Arbeit in der-Werkstatt Standardteilzeich-
nungen angefertigt. Wenn Wiederholteile nach DDR- oder
Faclhiberecichstandards anfallen, hat sich der zustindige Be-
arbeiter beim Standardisierungsbeauftragten zu informieren,
ob derartige Teile schon in den Standardteilzeichnungen vor-
liegen bzw. ob eine neue Zeichnung fiir die Sammlung ange-
fertigt werden mufl. Die zeichnerische Ausfithrung hat, je
nach dem Geltungsbereich, durch die Fachabteilung zu er-
folgen.

Unter Wiederholteilen verstelit man die Maschinen- und
Bauelemente, die in Grundlagenstandards festgelegt sind und
bei fast jeder Konstruktion verwendet werden (Lager, Bol-
zen, Achshalter, Rohrbogen, Buchsen, PaBschrauben, Redu-
zierstiicke, Nutmuttern, usw.). Da diese Elemente zum groflen
Teil vom Nutzerbetrieb selbst hergestellt werden miissen,
sind auch entsprechende Fertigungsunterlagen in Form von
‘Werkstattzeichnungen anzufertigen. In Abstimmung mit der
Abteilung Konstruktion verfahren wir dabei folgendermaBen:
Wird beispielsweise eine Buchse 125 nach TGL 20-362 161
benstigt, so informiert sich der Bearbeiter zuerst dariiber,
ob bereits eine Standardteilzeichnung vorliegt. Besteht diese
noch nicht, so ibertragt der Bearbeiter (in diesem Fall ein
Kollege aus der Konstruktion) die bildliche Darstellung aus
dem Standard TGL 20-362 161 auf ein pausfihiges Trans-
parentformat. Hierbei ist darauf zu achten, dafl auBer kon-
stanten Mallen und Angaben keinerlei Zahlenwerte einzu-
tragen sind. Das Schriftfeld wird normal ausgefiillt, anstelle
der fortlaufenden Zeichnungsnummerierung erscheint die

TGL-Nummer (Bild 1).

Die in dieser Form ausgefertigte Buchsendarstellung bildet
das Stammblatt. Von ihm wird anschlielend cine Sepiapause
angefertigt, in der die fiir die Buchse 125 (gem&f Tabelle im
Standard TGL 20-362 161) verbindlichen ‘MaBe eingetragen
werden (Bild 2).

Von der Sepiapause kann man nun fiir die Werkstattferti-
gung eine beliebige Anzahl Ablichtungen herstellen, die
Sepiapause selbst wird in eine nach Sachgebieten auf‘rebaute
Standardteilzeichnungssammlung eingegliedert.

Der Aufwand erscheint anfangs etwas umfangreich, zallt
sich aber in den nachfolgenden Jahren aus. Allein durch das
Standardteilzeichnungssystem wurden 1968 in einem mittle-
ren Betrieb 7500 M an IKonstruktionskosten eingespart. Da
das Sortiment an kompletten Wiederholteilzeichnungen stin-
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dig vervollxslandigt wird, liegt zu emem, bestimmten Zelt- '

punkt eine fertigungsgerechte Auswahlreihe vor, wodurch
dann die Zeichenarbeit fast ginzlich wegfallen kann.

Da die Planung von Standardisierungsaufgaben vielfach da-
durch erschwert ist, daBB sich micht aus jedem Forschungs-
thema eine Aufgabe ableiten 1aBt und Vorschlige aus den
Abteilungen oft rar sind bzw. zu spiit eingereicht werden,
wurde folgendes festgelegt:

Planung der Standardisierungsaufgaben (Punkt 5)

Die Planung der Standardisierungsthemen erfolgt im Rah-
men des Planes Wissenschaft und Technik unter der Mit-
arbeit aller Bereiche des Betriebes.

Sie umfaBt:

— Werkstandards
— Fachbereichstandards
— DDR-Standards

5.1. Werkstandards

Die Planung der Werkstandards unterteilt sich in die kom-
plexe Uberarbeitung bestehender Werkstandards und die
Aufnahme neuer Standardisierungsthemen. Die Fachdirek-
toren haben zu veranlassen, daB3 bis zum 31. Januar jeden
Jahres entsprechende Vomschlige von Themen, die fiir das
kominende Planjahr standardisierungsfihig erscheinen, in
schriftlicher Form dem Biiro fiir Standardisierung eingereicht
werden.

Hierbei sind Aussagen zu machen iiber

— den gegenwirtigen Stand,

— Zweck und Ziel der Aufgabe,

— den zu erwartenden dkonomischen Nutzen,

— Vorschlag eines Durchfithrungsbeauftragten zur Lésung
der Aufgabe (s. Punkt 6.2).

5.2. Fachbereich- und DDR-Standards
.

Die Fachdirektoren des Betriebes sind verpflichtet, jeweils
bis zum 31. Januar aus ihrem Aufgabenbereich dem Stan-
dardisierungsbeauftragten Themenvorschlige, die zu einem
Fachbereich- bzw. DDR-Standard fiihren, fiir das nachfol-
gende Planjahr zu unterbreiten. Hierbei ist sinngemaB nach
dem Schema unter Punkt 5.1 zu verfahren. Die ‘Fachdirek-
toren sind verpflichtet;, mit dem Themenvorschlag einen
sachkundigen Mitarbeiter zu benennen, der spiter als Durch-
fithrungsbeauftragter der Planaufgabe einzusetzen ist. Der
vom Fachbereichsleiter im Zusammenhang mit dem Themen-
vorschlag zu benennende Durchfiihrungsbheauftragte ist auf
dem Standardformblatt 1510 namentlich aufzufithren. Bei
Werkstandardthemen erfolgt” dies auf dem Arbeitsablauf-
plan.

Die Koordinierung der Themenvorschlige entsprechend dem
zu erwartenden Nutzelfekt ist durch die betriebliche Stan-

dardisierungsstelle vorzunehmen. -~

Losung von Standardisierungsaufgaben (Punkt 6)

Ein weiterer Schwerpunkt, der zweifellos vielen Betrieben
Kopfzerbrechen verursacht, ist das Aufgabengebiet und die
Stellung des Durchfithrungsbeauftragten.

Es kommt oftmals vor, daBl dafiir ein Kollege benannt wird,
dessen Leiter der Annahme ist, momentan freigewordene
Kapazitdt mit ruhigem Gewissen fiir Standardisierungsarbei-
ten einsetzen zu kénnen. Wenn dann dieser Kollege noch
die Meinung vertritt ,,... beraten will ich euch, aber den
Standard miiBt ihr schon selbst ausarbeiten“, dann ist mit
Sicherheit anzunehmen, daB der benannte ,Durchfiihrungs-
beauftragte“ von seinem Leiter nicht konkret angewiesen
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"wurde: und auch- nicht werden konnte, weil ntimlich dleser

Leiter weder vom Wesen und der Bedeutung der Standardi-
sierung noch von der‘Standardisierungsverordnung Kenntnis'
besitzt.

Um dieser Tendenz entgegenzuwirken, wurde in der Orga-
nisationsanweisung dem Problem ,,Durchfiihrungsbeauftrag-
ter“ besondere Beachtung geschenkt. Die Punkte 6.1 und 6.2
folgen deshalb in vollem Wortlaut:

6.1. Ausarbeitung von Standardisier fgab

des Betriebes

GemiiB der Grundsatzfestlegung Nr. 1 des Amtes fiir Stan-
dardisierung sind im Einvernehmen mit dem Ministerium
fiir Wissenschaft und Technik zu folgenden Kontrollterminen
Leistungsnachweise iiber die Standardisierungsarbeit zu

fithren:

Komplexstudie (A{( 2)

Themenstudie (z.B. K2, V2
Entwicklungsbericht . (z.B. K5, V5)

Bestitigung des Standards (spatestens UK 11, UVG o. 4.)

Diese Leistungsnachweise sind u. a. von dem Durchfithrungs-
beauftragten (Punkt 6.2) in Zusammenarbeit mit dem Stan-
dardisierungsbeauftragten zu erbringen. Aufgaben von Wis-
senschaft und Technik sind erst abgeschlossen, wenn die An-
wendung der Grundsitze der Standardisierung nachgewiesen
wird und die fiir die Durchsetzung der Ergebnisse erforder-
lichen Standards ausgearbeitet und bestiitigt bzw. bestehende
Standards iiberarbeitet wurden (Standardisierungsverord-

ng § 5, Abs. 7).

Die Richtlinie fiir die Ausarbeitung von Standardisierungs-
aufgaben bildet der Arbeitsablaufplan, der von dem Leiter
des BIS in Zusammenarbeit mit dem Durchfuhrunvsbeauf-
tragten aufzustellen ist.

6.2. Der Durchfiihrungsbeauftragte

Der Durchfithrungsbeauftragte ist verpflichtet, die ihm iiber-
tragene Aufgabe unter Beriicksichtigung der Grundsatzfest-
legungen des Amtes fiir Standardisierung und der Verord-
nung iiber die Standardisierung in der DDR fach- und ter-.
mingerecht zu 1§sen. Er kann zu seiner Unterstiitzung einen
Mitarbeiterkreis vorschlagen, der vom Direktor fiir Technik
zu bestitigen ist. Der Durchfithrungsbeauftragte hat den
Standardisierungsbeauftragten bei auftretenden Schwierig-
keiten wihrend der Losung der Planaufgaben zu informie-
ren und den letzten Standardentwurf zu verteidigen.

Weitere MaBnahmen, wie Anderungsdienst, Verteidigung von
Standardisierungsvorschldgen, Zusammenarbeit mit den Ab-
teilungen TKO und Konstruktion sowie Abweichung von
Standards, diirften wohl von den meisten Betrieben metho-
disch ebenso durchgefithrt werden, wie & in unserem Betrieb
der Fall ist.

Zusammenfassung

Es kann eingeschitzt werden, dafl mit der Schaffung einer
auf die jeweiligen Betriebsverhiltnisse abgestimmten Organi-
sationsanweisung fiir Standardisierung die Standardisie-
rungsarbeit im Betrieb sich allseitig verbessert. Dadurch
werden die Durchsetzung der Standardisierungsverordnung
und der Grundsatzfestlegung Nr. 1 auf breitester Eben¢ er-
moglicht und die Planaufgaben mit gréBerem Nutzeffekt ge-
16st. Auf der Grundlage vorausgegangener personlicher Ge-
spriche besteht die Maoglichkeit, in der Org.-Anweisung MaB-
nahmen festzulegen, durch die bestimmte Arbeitsgiinge ver-
einfacht werden, was sich wiederum kostensenkend auf das
Betriebsergebnis auswirkt. (Schiuf auf Seite 518)
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Neuerervorschldge aus der Industrie

NV 99/66 Leit-BfN 6

Selbstbauprofile aus profiliertem Leichtbau-Stahlprofil
Neuerer: SAG-Leiter Koll. LINKE

Selbstbauprofile in Stahlbau-Stirke, die in entsprechender
Anwendung jeder gelorderten Belastung standhalten, sind
eine Weiterentwicklung der bisher gefertiglen Bauprofile bis
1,5 mm Dicke, die nur begrenzt belastbar waren. Mit den
nach einem Standard hergestellten Profilen — sie sind in
fortlaufenden Abstinden gelocht und geschlitzt — ist es mog-
lich, Regaleinleiten in den verschiedensten Abmessungen
(Hohe, Breite und Abstand von TFacl zu Fach) ohne dic sonst
noch iiblichen Arbeilsgiinge, wie SchweiBen, Bohren oder
Frasen, aufzustellen. Wird das Regal nicht mehr benétigt,
so kann es demontiert und an anderer Stelle wieder aufge-
stellt werden.

Ein besonderer Vorteil liegt in der vielseitigen Verwendbar-
keit. So ist man in verschiedenen Werken dazu tibergegan-
gen, Sclbstbauprofile als Versandgestelle oder Versandkisten
zu benulzen.

Bei der Ausbildung als Versandkisten in allen Abhmessungen
werden die abgekanteten TLeichibauprofile, je nach Art des
Versandgutes, mit Hartfaserplaticn verschraubt oder einfach
mit unbesandeler Dachpappe iiberspannt. Beim Riicktrans-
port als Leergut kinnen die Leichtbauprofile zusammengelegt
und -geschraubt werden, so dafl hierbei wesentlicher Trans-
portraum eingespart wird (Bild I bis 4).

NV 58/63 Leit-BIN 6

Automatische Absaugung des SchweiBpulvers beim UP-SchweiBgerat
Neuerer: SIEGFRIED STOCKMANN '

Fir das Absaugen des Schweifipulvers beim UP-Schweillen
wurde cine Vorrichtung entwickeit, die mit einer Preflluft-
injeklordiise das Schweilipulver aufsaugt. Ein dber dem
Pulvertrichter angebrachter Zyklon trennt mit Hilfe der zu-
gefithrten Lult das ungeschmolzene Schweiflpulver von der
entstandenen Schlacke. Die besonderen Vorteile bel Anwen-
dung dieser Vorrichtung sind Wegfall des laufenden Siebens
und Nachfiillens des Schweillpulvers, sowie volle Auslastung
des Schweiflers beim SchweifiprozeB.

Der geringe PreBluftbedarl von 23 !/min ist als duBerst wirt-
schaftlich anzusehen. Die geringe Masse der automatischen
Absaugung (Diise, Rohrbogen und Zyklon) von == 1,2 ke er-
moglicht die Anbringung an jedem Schweilaulomaten.

NV 577/64 Leit-BIN 14

Umformwerkzeuge aus nichtmetallischem Werkstoff
Neuerer: Dipl.-Ing. J. SCHNIESE, ILT,
Ing. M. SCHILDER, IWV

Durch Anwendung dieses Neuercrvorschlages ist es gelungen,
Umformwerkzeuge, vorwiegend Schnittwerkzeuge herzustel-
len, bei denen eine erhebliche Senkung dee Fertigungs- und
Materialkosten emtritt.

(Schiufs von Seile 517)

Die Organisationsanweisung starkt die Position des BIS, dem
kleinsten Organ, dall gemiifl den Beschliissen der Rationali-
sierungskonferenz und des VII. Parteitages der SED unter
Beaclitung der gesetzlichen Grundlagen fiir die Entwicklung
und Durchsetzung der Standavdisicrung im Betrieb verant-
wortlich ist und leistet somit auch einen Beitrag fiir die poli-
tisch-ideologische Arbeit. A 7683
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G. HEINOLD

Bild 1
Stapelregal aus
Selbstbauprofilen

§

_Bild 2. Versandfertiger Verlesetisch des Kartoffelsortiergerites K 711.
Verstrebt mit Leichtbauprofilen

Bildd 3. Zubringerelevator fiir Kartoffelsortiergerit K 714. Als Trans-
portmittel wurden Leichtbauprofile verwendet

.

N

Bild 4. Leichtbauprofile als Versandkiste mit Harifaserplatten. Kann
it Kran und Gabelstapler transportiert werden
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Weiterhin hat das Werkzeug den Vorteil, dafl es infolge
seiner verhiltnismiBig geringen Masse leicht transportiert
werden kann.

Zur Herstellung der Umformwerkzeuge wird Plast-PreBlagen-
holz verwendet. Dieser Werkstoff 148t sich ohne Schwierig-
keiten bearbeiten (Sigen, Bohren, Drehen, Frisen). Plast-
PreBlagenholz ist ein SchichtpreBstoff, der aus Harz und
Schicht-Sperr- oder Stirnholz hergestellt wird.

Der Einsatz des Kunstharz-Mehrschichtverbundholzes erfolgt
vorwiegend fiir Schnittwerkzeuge und zwar fiir Fiithrungs-

platten, Stempelhalteplatten, Auswerferplatten, Zwischen-
platten und Grundplatten.
Ausgefithrt werden einwandfreie Loch- Verbund-, Folge-

und Ausklinkschnitte.

Zur wirtschaftlichen Zerspanung bzw. Bearbeitung des Werk-
stoffes sind hohe Schnittgeschwindigkeiten zu wiéhlen. Ma-
schinen der Leichtmetall- und Holzbearbeitung entsprechen
den Bedingungen, vorausgesetzt, daf§ sie vibrationsarm ar-
beiten. Die Bearbeitung des SchichtpreBstoffes erfolgt trocken.
'Es ist unbedingt erforderlich, fiir eine Absaugung des Stau-
bes zu sorgen, da sonst auf den Laufflichen der Maschinen
Schiden auftreten kénnen. Ebenso ist eine Kiihlung mit
Luft fiir die bearbeitenden Werkzeuge zu empfehlen

Zur Erhaltung der MaBbestindigkeit des Schmttwerkzeuges
koénnen die bearbeiteten Flidchen lackiert werden.
Plast-PreBlagenholz kann handelsiiblich in den AbmaBen
700 X 700 mm, Dicke 4/6/8/10/15/20/25/30/35/40 mm vom

WP 84c/415 766
Erfinder und zugleich Inhaber: Dip\-lng. E. KREISER, KDT

Der Plattenbohrpfahl ist besonders als Stiitzwandelement
fiir Durchfahrsilos geeignet (Bild 1). Er besteht aus dem
* Plattenbohrpfahl, der Platte und Bohrpfahl vereinigt, und
einer Grundplatte, die eine beabsichtigte Niveauhdhe
garantiert. Der Bohrpfahl wird in Bohrlécher eingesetzt.
Der Plattenbohrpfahl vereinigt in sich mehrere bautechnische
Vorteile, wie z. B. die Herstellung in der Serie auf Platten-
straBen” in Betonwerken, einfacherer Transport als mit
Winkelstiitzelementén, er ist leicht den duBleren statischen
Bedingungen anzupassen, es werden die statischen Krifte
kontrolliert abgeleitet und nicht zuletzt wird das unliebsame
Herausdriicken der Winkelstiitzelemente beim Beschicken
des Silos durch Kettenfahrzeuge vermieden.

Durch seine Anpassungsfihigkeit kann er in bisher 47
nachgewiesenen technologischen Prozessen eingebaut werden,

I
I

Bild 1. Durchfahrsilo
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* Bild 5. Stempelbalteplatte und Fuhrungsplatte aus Kunstharz-Mehr-

schichtenverbundholz

VEB Diibel- und Holzwerl\ Losuz/\iecklenburg bezogen
werden.

Als_Beispiel zeigt Bild 5 ein Versuchsschnittwerkzeug, bei
dem die Stempelhalteplatte und die Fiithrungsplatte aus
Kunstharz-Mehrschichtenverbundholz hergestellt wurden.

A7756 -

Stiitzwandelement fiir den Silobaur

(Plattenbohrpfahl in- Montagebauweise)

von denen in diesem Beitrag jedoch nur einige umrissen
werden.

Die Montage gestaltet sich sehr einfach, und was besonders
wichtig ist, wenige AK kénnen verhiltnisméBig schnell die

gewiinschte Stiitzwand mit den in den meisten landwirt-- -

schaftlichen Betrieben vorhandenen Hebezeugen und Bohr-
einrichtungen herstellen.

Durchfahrsilo werden wegen der unkontrollierten Konser-
v1erunﬂsmogl|chke1ten, wegen der bisher schlecht anzu-
setzenden' vollmechanisiert arbeitenden Entnahmetechnik
und besonders wegen des gréferen Flichenbedarfs gegeniiber
dem Hochsilo vielerorts abgelehnt. Génauso werden jedoch
auch von vielen Praktikern die kostenaufwendige Beschik-
kung eines Hochsilos, die umstrittene Entnahmetechnologie,
d. h. was zuletzt eingebracht wurde wird zuerst entnommen,
ferner der unkontrollierte Setzungsvorgang im Hochsilo mit
Verdichtungszonen und Brandherden und die noch anfillige
Entnahmetechnik abgelehnt. Ein Hochsilo diirfte fiir
geschlossene vollmechanisiert arbeitende Anlagen am ge-
eignetsten sein. Der Flachsilo wird jedoch fiir absehbare

" Zeit als Zwischensilo oder fiir Einzelhaltungen immer

noch Anwendung finden.

Es ist daher erforderlich, die Flachsilos technisch zu ver-
vollkommnen, um eine einwandfreie Konserwerungsmog-

lichkeit zu gewihrleisten.

Hierzu sei eine kurze theoretische Betrachtung gestattet.

Setzungsvorqang im Hochsilo
Ein Hochsilo (Bild 2) hat bei der Beschickung ein Gemenge
von inhomogener Struktur a.
Mit dem chemischep UmwandlungsprozeB ergibt sich eine .

Setzung, die das Gefiige verdichtet. Es entsteht eine Zone
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Bild 2. System eines Hochsilos. a iﬁhomogene Struktur, b Anndherung
an eine homogene Struktur, ¢ gleitende Stiitzlinie, d stehende
Stiitzlinie, e Schraubenkopf, f Hohlraum

T

N\
s

<l |— [— | -

———

mit einer Anniherung an eine homogene Struktur . Hierbei
kommt es zur Bildung von Stiitzlinien. Es sind vorlaufig
gleitende Stiitzlinien ¢, die sich aber

a) durch Vorspriinge (z. B. Schraubenkdpfe ¢ u.a.),
b) durch groe Haftung an der AuBenwandung und
¢) durch zunehmenden Verdichtungsdruck

zu einer stehenden Stiitzlinie d umbilden. Hierbei kommt
es unterhalb zu Hohlrdumen f und oberhalb zu starkem’
Verdichten des Fiillgutes. Es ergeben sich so Zonen der
Aufheizung, da der chemische Umwandlungsprozel hier
konzentriert einsetzt. Dabei entstehen sogenannte 'Zonen-
schwelbrinde.

Diese Erscheinung ldBt sich umgehen, wenn die Reibungs-
und Haftflichen so verringert werden, daB eine Uber-
schreitung dieser Reaktionskrifte erreicht wird.

Das ist moglich, wenn die Wandung a des Hochsilos aus.
Well-Aluminium hergestellt wird und senkrecht stehende
Rillen erhalt (Bild 3).

Die Vorspriinge b bieten kleine Beriihrungs- und Druck-
flichen also auch kleine Reibungs- und- Haftflichen. Der
Setzungsdruck ist grofer als die Haftkrdfte. Zwischen
_den Vorspriingen stellen sich im Bereich. angenidhert homo-
genen Fiillgutes Stiitzlinien ¢ ein und damit in den Ver-
tiefungen spannungsarme Zonen d, di¢ sich_fiir eine Ent-
liiftung giinstig auswirken diirften. Das Abgleiten wird so
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erzwungen. Es gibt keine stehenden Stiitzlinien (s. Bild 2).
Will man die Wandungen druckabhingig gestalten, so ist
das Hochsilo in Volumen-Dichte-Zonen einzuteilen. Diese
sind in Abhingigkeit zur Lagerfliche zu bringen. (Beispiel
in Bild 4).

Da F, = F, = Fy; = F, = konst. ist, wird 6, < g, < 03 < 0,
usw. Die Spannung je Flicheneinheit wichst. (Haftreibung
der Silowinde soll hierbei vernachléssigt werden.)

Die in Bild 5 dargestellte Form entspricht etwa der eines
Hochofens, hier sollte u.a. der gleiche Effekt erréicht
werden. Bei dieser Formgebung wird F dem Druck ange-
paBt, also oy =0, =03=0, usw. F, &= F, = F;, usw.
Verwendet man diese Form gepaart mit den stehenden Ril-
len, so diirften sich die eingangs erwihnten Mingel an
den Hochglos beheben lassen. Die Entnahme muf hier-
bei von unten erfolgen. :

Anwendung der Erkenntnisse auf den Durchfahrsilo

Diese Uberlegungen sind nunmehr in die technische Ge-
staltung von Durchfahrsilos eingeflossen (Bild 6). Das
Stiitzwandelement a ist das statisch konstruktive Element,
das Aluminiumblech & mit den senkrecht verlaufenden

" Rillen stellt die Silowandung dar.

Die Formgebung (Kriimmung) des Well-Aluminiumbleches
ist nach folgenden Moglichkeiten zu gestalten (Bild 7):
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Im dreidimensionalen Dreieck-Koordinatensystem ist die

Setzung (in mm) des Fiillgutes in Abhéngigkeit zur Innen-
und AufBlentemperatur zu erfassen.” Die Temperaturen
kénnen mit ‘dem Temperaturfithler auf Schreiber mit
Streifen in Zeitabhéngigkeit aufgenommen werden.

Hierbei ist die Kernzone (Zone gréBter Setzungen) festzu-
stellen und zugrunde zu legen. Mit Hilfe der Setzungswerte
in Abhingigkeit zur Zeit kann die Formgebungskurve
abgeleitet werden. )

Die Formgebung erfolgt nun nach den gleichen Gesichts-
punkten wic bei der Formgebung fiir Hochsilos erlautert,

wobei die Volumendnderung der Schichten (Setzungen in .

mm) in Zeitabhingigkeit zur Gesamteinlagerungszeit und
zur Gesamtsilohéhe gebracht wird. —

Zum Schluf} soll die Konservierung fiir das Durchfahrsilo
erldutert werden (Bild 8).
Das Fiillgut @ wird eingebracht und mit einer Folie b abge-
deckt. Die Rinder werden in eine Klemm- oder Rand-
Tolic ¢ eingelegt. Der obere Teil wird gegen die Wellalu-

Bild 8. Konservierung im Durchfahrsilo.
(Erlauterung im Text, Zeit ¢t in h/d)

Bild 9. System Montagebord

Blid 10. Montagebord — Verlegetechnologie. a Klebe- oder VerguB-
fliche, b mit Schablone vorreiBen, Aussparungen einsetzen
und wieder ziehen. Schriige mit Kelle herausnehmen

Bild 11. Dunglege mit Kranbahn

Bild 12. Dunglege in Grubenausbildung (Systemanwendung des Plat-
tenbohrpfahles)
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Wandverkleidung d gelegt und mit Paf-Alutafeln e in

die Rillen gedriickt, auf die angenieteten Winkel legt man
dann Feldsteine f zur Erreichung des AnpreBdruckes.
Damit diirfte eine einwandfreie Konservierung gewahrleistet
sein. Diese Konstruktion gestattet héchste Anpassung an
Bewegungsvorginge. Die ,,Stiitzwandelemente g mit Alu-
Formwand‘* kénnen aufler in Stahlbetonausfithrung selbst-
verstindlich in Alu-Leichtbauweise ebenfalls als Platten-
bohrpfahl ausgefiihrt werden.

AbschlieBend folgen

Weitere Ausfﬁhrungsbejspiéle fiir den Plattenbohrpfahl

Bild 9 zeigt das Stiitzwandelement in Kleinstformat als
Montagebord bis 5,0 m Linge. Er kann mit Kran (Bild 10)
versetzt werden. Ein Hochbord ist bei Fulwegbegrenzungen
vorgeschrieben. Aber auch als Schnittgerinne zur Wasser-
ableitung ist ein Hochbord oft erforderlich. Nicht zuletzt -
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ist ein Bord als Kantenschutz bei Betbﬁf;ilrbahnén zweck-

miBig. Es gibt kurze PaBlingen, um Kuppen- und Tal-
. ausrundungen ausbilden zu kénnen.

Auf einer Dunglege rhit Kranbahn (Bild 11) zur Verteilung
des Dunges kann dieser durch Zulauf uber AuBenstufen
punktformlg abgesetzt werden.

Bei einer Dunglege als praktisches Beispiel (Grubenaus-
bildung) der Systemausfiihrung des Plattenbohrpfahles

Patente zum Thema ,Heu-Brikettierpresse"

AS 1278162
Auslegetag: 19. September 1968

Klasse 45 e, 15/08

! »Maschinen zum Brikeltieren von Futterpflanzen, insbesondere von )

Halmgiitern”

Erfinder: RICHARD WARNKING, Hude

Mit dieser Maschine wird das zu pressende Halmgut zu
einem festen Brikett verdreht. Im Bild 1 ist das Prmmp der
Erfindung dargestellt.

Die Maschine besteht im wesentlichen aus sechs PreBwal-
zen a sowie dem innerhalb der Prefwalzen a liegenden PreB3-

Bild 1

dorn b. Die Prefwalzen a sind zylindrisch ausgebildet und
werden gemeinsam iiber die Kette ¢ sowie iiber die Ketten-
rider d in Drehung versetzt. Der Prefildorn b, der in den
Buchsen e; ¢’ gelagert ist, hat eine konische Form und be-
sitzt einen zylindrischen Ansatz f. Der Antrieb erfolgt iiber
ein stufenlos regelbares Getriebe g.

Das Halmgut h wird seitlich entlang einem Gleitblech i den
PreBwalzen a zugefithrt und von diesen um den Prefidorn b
zu einem festen Strang k verdreht, der seitlich in Richtung
des Pfeiles | die Maschine verlafit.

_ Durch die Regelbarkeit der Umdrehungsgeschwindigkeit des
PreBdorns b relativ zu derjenigen der PreBwalzen a laBt sich
die Geschwindigkeit des aus dén PreBwalzen a dringenden
Stranges k und damit die Drallfestigkeit regeln. In dhnlicher
Weise - kénnen auch die Umdrehungsgeschwindigkeit der
PreBwalzen a relativ zu der Um&rehungsgeschw1nd1gke1t des
Prefldorns b geregelt werden.

AS 1228844

Auslegetag: 17. November 1966

wVorrichtung zum Herstellen von formbestiindigen Wickelballen®
Erfinder: HERMANN E. ALBRECHT, ERICH BENKERT, Murk!oberdorf

Diese Vorrichtung dient zum Herstellen von chkelballen
aus losem halmformlgen Erntegut mit Wickelwalzen, die
gm Umfang eines Wickelraums angeordnet sind.
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Klasse 45 e, 15/18

~

(Bild 12) wird mit dem-RS 09 mit Sc}uebesanld der Dung
von zwei Stillen emgeschoben

Zusammenfassend ist zu bemerken, /daf3 der Plattenbohr-
pfahl ein vielseitig zu verwendendes Element ist und als
solches weiterhin zur Ausbildung einer Umladeanlage, einer
Montagegarage, einer Uberdachung, einer Wagenwische,
als Stiitzmauer, als Einfriedung u. a. Verwendung finden
kann. A 7686

Auf einem einachsigen Fahrgestell a (Bild 2) ist iiber einen
Ausleger ein Aufnehmer b und ein Rahmen ¢ angeordnet,
auf dem die Wickelvorrichtung d befestigt ist. Die Verbin-
dung zwischen dieser und dem Aufnehmer bildet eine Zu-
fiihrung e, wihrend die fertlo'en Wickelballen f iiber eine
Schrige g einem Ladegerit h zugefithrt werden, das sie in
einen nachgeschalteten Sammelbehﬁlter oder Transportwagen
fordert.

Die Wickelvorrichtung d besteht aus einer Reihe von dreh-

bar mit Abstand nebeneinander gelagerten Dornen i, zwi-
schen denen je eine Wickelwalze. k ebenfalls drehbar vor-

7Tl

<

gesehen ist. ZweckmiBigerweise werden die beiden Enden
dieser Reihe von je einer Wickelwalze k gebildet, so daf} also
jedem Dorn i zwei Wickelwalzen k zugeordnet sind, von
denen die zwischen zwei Dornen i angeordneten Wickel-
walzen k am Umfang der beiden zugehérigen benachbarten
Wickelrdume I liegen. Der Antrieb der Wickelvorrichtungen d
erfolgt von der Zapfwelle des Zugfahrzeuges aus iiber eine
Antriebswelle m und einen Kegelradsatz n auf eine Zahn-
radkette o, von der der eine Zahnradsatz o’ auf den Wellen i’
der Dorne i drehfest angeordnet ist, wihrend die jeweiligen
Zwischenzahnridder o” auf den Achsen k’ der Wickelwalzen k
gelagert sind. Diese Lagerung kann lose oder auch drehfest
sein, so dafl die Wickelwalzen k entweder ausschlieBlich
durch die Reibung am Wickelgut withrend des Wickelvor-
gangs oder zwangsldufig durch die Zahnradkette o in Dre-
hung versetzt werden. Die Zufiithrung e fithrt das Erntegut
im oberen Bereich den' mit senkrechiter oder schriger Achse
gelagerten Wickelvorrichtungen d zu.

- Am Ausgang der Wickelrdume [ ist eine Trennvorrichtung

vorgesehen, die aus einem allen Wickelvorrichtungen d ge-,
meinsam zugeordneten Schneidmesser p besteht, das an bei-
den Enden an Kurbeln g angelenkt ist und bei Drehung
dieser Kurbeln g eine schwingende Schneidbewegung aus-
fiihrt. Der Trennvorrichtung q; p nachgeschaltet ist ein
Querforderer r in Form einer Schnecke, der die abgeschnit-
tenen Wickelballen- f der Schrige g und damit dem Lade-
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gerdt h zufithrt. Die Trennvorrichtung p; g und der Quer-.

forderer r sind itber einen Zahnradsatz s miteinander an-
triebsmiBig gekoppelt und mit der Antriebswelle m ver-
bunden.

AS 1236 267
Auslegetag: 9. Mirz 1967

Klasse 45 e, 15/18

Macch

» ine zum H von Wickelballen aus Heu"
Edinder: LAWRENCE THOMAS NEUMANN, ALBERT JOHN FISCELLI,
NAGARBHAI GOVINDJI PATEL, Detroit, Mich. (USA)

Diese Erfindung soll mit geringem Energiebedarf eine sau-
bere Abtrennung der Wickelballen von einem Wickelstrang
gewihrleisten. '

Bild 3

Die Vorrichtung zum Herstellen von Wickelballen aus Heu
(Bild 3) besteht aus einem Rahmen a mit Beinen & und
Lagerbocken c¢; d. In den Lagerbécken sind vier einander
parallele, zylindrische PreBrollen e drehbar gelagert, wobei
sie zwischen sich einen Wickelraum einschlieBen. In den
Wickelraum ragt ein um eine parallel zu den PreBrollen e
verlaufende Achse drehbarer Dorn [ hinein, der konisch aus-
gebildet ist. Oberhalb des Rahmens a ist im Bereich des
Dornes f ein Aufgabetrichter g fiir das Gut angebracht. Ne-
ben ihm belindet sich eine Trenneinrichtung h. Sie besteht
aus einem an einem Halter i gelagerten um die Welle k
frei drehbaren Rad I, das mit radial nach auBen gerichteten
Messern m bestiickt ist. Die Anordnung des Rades I und die
Linge der Messer m sind so gewdhlt, daB die Messer in

Bild 4

—

¢ P

% A SRS S 5 ! -
/

% -

einer zwischen den PreBrollen e verlaufenden Ebene im -

Abstand jrom Dorn f in den Wickelraum hineinragen.

Da sich der Wickelstrang n nicht nur axial durch den Wickel-
raum schiebt, sondern auflerdem um seine Langsachse rotiert,
bewirkt das im Verlauf der Vorschubbewegung so weit als
moglich in den Wickelstrang eingedrungene Messer m einen
sauberen Schnitt durch den Wickelstrang zur Abteilung eines
Wickelballens. Wahrend ein Messer m noch so lange in den
Wickelstrang eingreift, bis der Abteilvorgang durch die Dre-
hung des Wickelstranges um seine Lingsachse vollendet ist,
dringt bereits die Spitze des nichsten Messers in den Wickel-
strang ein. Durch die ununterbrochene Vorschubbewegung
des Wickelstranges ergibt sich eine kontinuierliche Auftei-

lung des Wickelstranges in Wickelballen, ohne daB zusitz-

liche Energiequellen zum Antreiben der Trenneinrichtung h
erforderlich sind.

WP 65493 Klasse 45 e, 15/00
Ausgabetag: 3. Februar 1969 -

\

wVorrichtung zum Herstellen von formbestéindigen WickelpreBlingen aus
halmférmigen Erntegiitern®
Erfinder: WOLFGANG SCHWARZ, Potsdam

Mit dieser Vorrichtung soll durch mehrere Wickelrdume
eine hohe Durchsatzleistung bei relativ geringem_Antriebs-
leistungsbedarf{ erreicht werden. )

Die gleichmiBige Beschickung der Wickelaggregate (Bild 4)
ibernimmt die kegelférmige Zufiihrschnecke a, deren unter-
ster Schneckengang dem Durchmesser eines zylindrischen Zu-
fiihrschachtes b entspricht, sie ist auf dem oberen Ende der
Hauptantriebswelle ¢ drehfest gelagert.

Unter dieser zentralen Zufithrung sind sechzehn Wickelrdume
kreisformig radialliegend geneigt angeordnet, die durch je
sechzehn paarig iibereinanderliegende Wickelwalzen d gebil-
det werden. Jede im gleichen Drehsinn umlaufende Wickel-
walze d wird in zwei anliegenden Wickelrdumen wirksam,
so daB sich in dem sich bildenden Kreisring, dessen duBerer
Durchmesser bestimmend fiir den Durchmesser des Zufiihr-
schachtes b ist, Einzugsspalte an Einzugsspalte reiht, die
das Erntegut einziehen und in den Wickelriumen zu einem
verdichteten Wickelstrang formen. Konstruktiv bedingt sind
die Wickelwalzen d kegelstumpfformig ausgebildet, ihre ver-
lingert gedachten Achsen sowie die gedachten Achsen der
Wickelrdume treffen sich in einem Punkt auf der Achse der
Hauptantriebswelle ¢. Jedem Wickelraum schlieBt sich ein
im gleichen Drehsinn wie der Wickelstrang umlaufendes
Fiihrungsrobr e an, in dessen Inneres drei keilige Riickhal-
ter f hineinragen, die zur Bildung eines festen Wickelstrangs
bremsend auf den Gutstrang einwirken.
. Die Riickhalter f werden in jedem -Fiih-
rungsrohr e von dem' Gleitring g umfaft,
der iiber den Betitigungshebel h axial
verschiebbar ist. Durch die keiligen An-
laufflichen an den Riickhaltern [ wird
die Durchgangséffnung der Fithrungs-
rohre e und damit die PreBdichte der
Wickelstringe eingestellt. Um die Ein-
stellung der Durchgangséffnung fiir alle
Fiithrungsrohre e gemeinsam vornehmen
zu konnen, erfolgt die Anlenkung der
Betitigungshebel h iiber den zentralen
Einstellring i, der sich beim Drehen
schrauben#@hnlich axial verschiebt.
Vor den Austrittséffnungen der Fiih-
rungsrohre e kreist beim Abtrennvor-
gang in einem der Brikettlinge entspre-
chenden Abstand das Anschlagsegment k,
das an einem doppelarmigen Kupplungs-
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hebel ! nachgiebig angeordnet ist. Der
Kupplungshebel [ ist zwischen zwei spei-
chenihnlichen Auslegern m schwenkbar
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gelagert. Das gegenseitige Ende des Kupplungshebels 1 ist
als Kupplungsgabel n ausgeliihrt, deren Gleitsteine in die
axial verschiebbare Kupplungsmulfe o eingreifen. Die IKupp-
lungsmulfe o gleitet aul dem Keilwellenprofil der angetrie-
benen Hohlwelle p. Aul dem verlingerten Ausleger m ist
die Abtrennvorrichtung angeordnet. Sie ist als drehbeweg-
liches Rundmesser ¢ ausgebildel. Damit das Rundmesser ¢
den im Vorschub beflindlichen Widkelstringen folgen kann,
st es axial verschiebbar gelagert. Nach vollzogener Abtren-
nung eines Wickelbriketts wird das Rundmesser ¢ durch die
Feder r in die Ausgangssiellung zuriickgezogen.

Im Betrieb werden die Wickelstringe bis zu dem Anschlag-
segment k vorgetrieben. Nach Uberwindung eines Ifeder-
druckes wird iiber die Kupplungsmulfe o eine Kupplung ein-
geriickt. In gekuppeltem Zustand wird das Anschlagsegment
k sowie die Abtrennvorriclitung von der Hohlwelle p ange-
trieben. Dadurch wird von dem in Drehrichtung vor dem
Rundmesser g befindlichen WWickelstrang ein Brikett abge-
wennt. Withrend des Trennvorgangs wicd jeder Wickelstrang
gegen zwel drehbar gelagerte Rollen s gedriickt, die als
Gegenlager wirken. Dabei drehen sich das Rundmesser g
und die drehbar gelagerten Rollen s durch Reibungsschluf3
vom Wickelstrang angetrieben mit. An der Nabe der Aus-
leger m ist ein Riumarm ¢ angeordnet, der die abgdtrennten
und aufl den Sammelboden u gefallenen Wickelbriketts durch
eine Offnung v férdert und einer nachfolgenden Transport-
einrichtung iibergibt.

Der Antvieb des Aggregates erfolgt iiber ein zenirales Zahn-
radgetriebe.

Die iiber ein Winkelgetriebe angelrichene Hauplantriehswelle
¢ ist mit dem Sonnenrad « eines Planetenvadgetriebes dreh-
fest verbuuden. Das Sounearad w stcht mit drei.Planeten-
ridern @ im Einguilf, die auBerdem mit dem feststehenden
AuBenrad » kimmen. Die Planetentider @ drehen sich um
ihre Achsen und auBerdem zusammen mil dem als Planeten-
triger ausgebildeten KXegeltellerrad = um das Sonnenrad .
Dadurch wird ein notwendiges Untersetzungsverhiltnis er-
reicht. Vom zentralen Kegeltellerrad = werden danun unmit-
telbar die Kegelriider A vom unteren Wickelwalzenkreis an-
getrieben, die ihrerseils in entgegengesetzler Drehrichlung die
mit den IFihrungsvohren e drehfest verbundenen Zwischen-
kegelrider B und damit die Fithrungsrohre e in Drehung
versetzen. Uber die Zwischenkegelriider B werden wiederum
die Kegelrader A vom oberen Wickelwalzenkreis angetric-
ben, so daB} sich alle Wickelwalzen in gleicher Richtung
drehen. Das zentrale Kegeltellerrad z ist mit der Hohlwelle
p drehflest verbunden, die aufierhalb des Getriebes in ge-
kuppeltem Zustand die drehbewegliche Nabe mit der Ab-
trennvorrichtung und dem \nschlagsegment % in Drehung
versetzt.

AS 1288354 Klasse 45 e, 15/18

Auslegelag: 30. Jauuar 1969

.Brikettiermaschine fiir Futterpflanzen, insbesondere fiir Halmgiiter"
Erfinder: RICHARD WARNKING, Hude

Bei dieser Einrichtung (Bild 5) sollen die Futterpflanzen
aus einem Vorratshehalter der Brikettiermaschine zugefiihrt
werden.

Das zu pressende Gut a wird durch die Uffoung b in den
Vorratsbehiiller ¢ gcgeben, der eine AuslaBiffnung d besitzt,
die durch einen iiber Hebel e verstellbaren Schieber f ver-
cchieden weit gedlTnet bzw. ganz verschlossen werden kann.
Mit Hilfe der Zufihreinrichtung g, die aus einem mit Zin-
ken I bestiickten Band i besteht, wird das Gut a aus der
AuslaBoflnung d des Vorratsbehilters ¢ gezogen und zwi-
schen dem férdernden Trum k und der Behilterwandung I
aufwiirts gefordert. Hierbei greifen die federnden Zinken m,
die an der Behilterwandung I angebracht sind, in den Lente-
gutstrom und sorgen [ir die Ausrichtung der einzelnen
Halme. Der Spalt n zwischen dem férdernden Trum k und
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Bild 5

der Behiillerwandung I kann durch Verschieben der lelzteren
verdndert werden.

Am oberen Ende zur Zuliihreinrichtung g ist eine zweite

Zufiihreinrichtang o angebracht, die aus einer mit Zinken p

besetzten Trommel g besteht und die das Gut a von der Zu-
fithveinrichtung g abnimmt und durch den aus dem Gleit-
blech r und dem Prallbrett s bestchcuden Zufihrkanal ¢
den PreBwerkzeugen u zuleitet. Lelzlere bestehen aus vier
PreBwalzen v, die durch Drall das Gut e in ein Brikett w
verformen.

Patenting. J. HAUPT, KDT A 7734

Berichtigung

[m Bericht ,Ausstellung ,Automatisierung 69° in Moskau“ (H. 8/1969,
S. 367) sind zwei Bildunterschriften vertauscht bzw. verwechselt wor-
den: Bild 1 stellt den Kleincomputer ,Nairi“ dar, wihrend Bild 2
das Steuertcil des Computers BESM 4 zeigt. Wir bitlen, dies zu ent-
schuldigen. Die Redaktion

A 70668
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METALL

M Grundlagen

B Werkstoffe

M Halbzeuge

M Priiftechnik

M Giitesicherung

B Fertigungstechnik

M Verbinden bei Werkstiicken
Bl Anhang: Elektrotechnik

Lehrbuch fir die Ausbildung von Facharbeitern
Von Dr. rer. pol. G. BEYRODT
456 Seiten, 1218 Abbildungen, Halbleinen 6,— M

Noch durch jede Buchhandlung erhéltlich

\']

T VEB VERLAG TECHNIK BERLIN
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W. HEINIG*

Der verstirkle Linsatz neuer hochprodukliver Maschinen in
der Landwirlschalt ist eine wichtige Voraussetzung fiir die
Intensivierung der landwirtschaftlichen Produkiion und die
Anwendung industrieméBiger Produktionsmethoden. Durch
den Einsatz der neuen Technik werden gleichzeitig bessere
Arbeitsbedingungen geschalfen, und der Schutz von Leben
und Gesundheit der Werklitigen wird erhoht. Dabei ist aber
zu beachten, dafl die neue Techinik nicht zwangsldufig und
i Selbstlauf Arbeilsgefahren beseitigt, das kann nur durch
bewuBtes Handeln der Werktiitigen erreicht werden. Die
Leiter sozialistischer Landwirtschaltsbetriebe miissen diese
Erkenntnis stindig beachten und bei der Organisierung des
“Jiinsatzes der Technik beriicksichtigen. Vor allem ist erfor-
derlich, da3 dabei nicht nur die Fragen der Steigerung der
Produktion beachtet werden, sondern gleichzeitig auch die

Erfordernisse zur Gewiihrleistung des Gesundheits-, Arbeits-

und Brandschutzes.

Fiir die Anschaffung und den Einsalz neuer Maschinen haben
die Vorsitzenden der LPG und die Direktoren der VEG eine
groBe Verantwortung. Nach §5 der dritten DVO zum LPG-
Gesetz haben sie u. a. zu sichern, daB bel der Organisierung
des Arbeitsablaufs die Lrfordernisse des Gesundheits-, Ar-
beits- und Brandschutzes beachtet und die Betriebsmittel so
genutzt, instand gehalten und repariert werden, daB die
Arbeitssicherheit im hohen Male gewiihrleistet ist.

Aus dieser gesetzlichen Iforderung ergibt sich die Notwendig-
keit, darauf zu achiten, daf} nur solche Maschinen angeschalflt
werden, die man auf Grund der Besonderheiten des jewei-
ligen Betriebes auch einsetzen kann. Besondere Bedeutung
hat das fiir solclie Belriebe, wo Hanglagen vorhanden sind.
Es gilt, in diesem Ialle solche Traktoren und Landmaschinen
anzuschalfen, die nach den Empfehlungen zur Mechanisie-
rung der Feldarbeiten in den Hanglagen auch eingesetzt
werden konnen. Des weiteren ist mit darauf zu achten, dall
entsprechend dem Verwendungszweck die dafiir vorgesehenen
Sicherheitseinrichtungen mit bestellt werden. Der Leiter des
VEG bzw. der Vorsitzende der LPG ist auch dafiir verant-
wortlich, dafl vor Einsatz der Maschinen und in regelmaDi-
gen Abstianden gepriilt wird, ob die Sicherheitseinrichtungen
vollzdhlig vorhanden und wie vorgeschrieben verwendet
werden. Diese Priifung hat auf der Grundlage der Bedie-
nungsanleitung fir die betreffende Maschine zu erfolgen.
Des weiteren hat er gemaf} § 12 ABAO 3/1 die Forderungen
bzw. Hinweise aus den Bedien- oder Gebrauchsanweisungen
in Arbeitsschutzinstruktionen oder Brandschutzinstruktionen
aulzunehmen.

Um den Erfordernissen des Gesundheits- und Arbeitsschutzes
beim Linsatz der Technik voll gerecht werden zu kénnen,
ist erforderlich, dafl leitende Mitarbeiter (Brigadier, Meister,
Ableilungsleiter usw.) mit enlsprechenden Kenntnissen und
Fahigkeiten -als Verantwortliche fir die Maschinen einge-
setzt werden. Dabet ist aber zu beachten, daf} ihre Aufgaben,
Rechte und Pllichiten genau bestitnmt werden und eine klare
Abgrenzung der Verantwortung zu den anderen leitenden
Mitarbeilern erfolgt. Eine solche Spezialisierung hat den
Vorteil, daf} alle technischen Probleme, die den Einsatz von
Maschinen betrellfen, von Fachkriften beurteilt und entschie-
den werden kénnen, denn der technisch einwandfreie Zu-
stand der Maschinen und der planmiBige Einsatz der Tech-
nik sind wichtige Voraussetzungen fiir die Gewilrleistung
des Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutzes.

* Staatsanwalt beim Generalstaatsanwalt der DDR
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Aufgaben und Verantwortung der Leiter fiir den Einsatz von
Maschinen in den Betrieben der sozialistischen Landwirtschaft

Qualifizierung fiir die Arbeit mit der neuen Technik

Ein wichtiges Erfordernis ist ferner, die Werktitigen so zu
qualifizieren, dafl sie in der Lage sind, die Maschinen zu
bedieneu. Dazu sollten vor allem die Winterschulungen ge-
nulzt werden. Soweit eine besondere Berechtigung fir die
Bedienung erforderlich ist, muf} reclizeitig dafiir Sorge ge-
tragen werden, dal} die Werktiligen, die {ir die Bedienung
dieser Maschinen, z. B. Mobilkriane, Aufziige usw., vorge-
sehen sind, zu den Lchrgaugen delegiert werden und die
erforderlichen Priifungen ablegen. Die Qualifizierung der
Werktitigen mufll planmifBig und perspektivisch erfolgen,
damit nicht etwa neue Maschinen hereinkommen, die nie-
mand bedienen kann, weil die erforderliche Berechtigung
dazu fehlt.

Beim Einsatz der Maschinen ist in jedem Talle von dem
verantwortlichen Leiter zu priilen, ob die zur Bedienung
eingesetzten Personen auch die erforderlichen IKenntnisse
besitzen bzw. die Berechligung zur Bedienung der Maschine
haben. Die Pflicht dazu ergibt sich aus §35 Abs. 2 der 3.
DVO zum LPG-Gesetz. In dieser Bestimmung ist festgelegt:
,Der Vorsitzende hat zu gewéhrleisten, dafl die Mitglieder
auch die Kenntnisse, Fihigkeiten und Fertigkeiten besitzen,
die bei der Ausiibung ihrer Titigkeit: im Hinblick auf den
Gesundheits- und Arbeitsschutz sowie den Brandschutz er-
forderlich sind.*

Die Praxis hat gezeigt, daB das nicht immer beachtet wird.
So waren z. B. nicht wenige Traktorenumstiirze darauf zu-
riickzufithren, daf3 zur Hanghearbeitung Traktoristen einge-
setzt wurden, denen eine praktische [ahrtechnische Ausbil-
dung an Hanglagen fehlte und die die hangspezifischen Ge-
fahrenmomente nicht kannten. Auch beim Personentransport
entstanden Unfille, weil der Traklorist unerfahren war und
keine Berechtigung zum Personentransport besal.

Die dafiir zustindigen leitenden Mitarbeiter muBten zur
Verantwortung gezogen werden, weil sie ihre Pllichten ver-
letzten, indem sie unberechtigte Personen fiir den Personen-
transport einsetzlen. ~

Einweisung und Belehrung

Eine besondere Bedeutung beim Linsatz der Technik erlangt
die qualifizierte Einweisung und stindige Belehrung der
Werktiatigen. Nach § 6 der dritten DVO zum LPG-Gesetz hat
der Vorsitzende der LPG zu sichern, dafl die Mitglieder
durch den Brigadier bzw. Leiler der Arbeitsgruppe vor der
ersten Arbeitsaufnahme, bei Veranderung der Arbeitsbedin-
gungen und mindestens vierteljihrlich iiber die Pflichten im
Gesundheils- und Arbeitsschutz sowie Brandschutz belehrt
werden. Gleiche Pflichten ergeben sich fiir die Direktoren
VEG und deren leitende Mitarbeiter aus § 10 der Arbeits-
schutzverordnung.

Zweck der Einweisung ist, die Werktiitigen mit der Maschine
vertraut zu machen, die Arbeitsweise der Maschine zu er-
lautern, zu zeigen, wie sie richtig zu bedienen isl und auf
Gefahren hinzuweisen. Die Einweisung hat in jedem Fall
gemilB der Bedienungsanleitung und der dazu erlassenen
Arbeits- und Brandschutzinstruktion an der Maschine zu
erfolgen. Auflerdem sind bei der Einweisung die fiir die
betreffende Maschine giiltigen Arbeils- und Brandschutz-
anordnungen zu erliautern. Die Linweisung hat vor der
ersten Arbeitsaufnahme und bei verinderten Arbeitshedin-
gungen zu erfolgen. Als erste Arbeitsaufnalime ist nicht nur
der Beginn der Tatigkeit in einer LPG oder einem VEG

525

=



zu betra(hten, sondern auch der Begmn der- Taugkelt inner-

halb eines anderen Bereiches. Wenn z. B. ein Mitglied der
LPG bisher im Rinderstall gearbeitet hat und wahrend der
Hackfruchternte auf, dem Kartoffelsammelroder eingesetzt

‘wird, so liegt eine erste Arbeitsaufnahme vor, und es hat eine

Einweisung zu erfolgen. Eine erste Arbeitsaufnahme ist
auch dann gegeben, wenn ein Werktétiger erstmals an einer
Maschine eingesetzt wird, die er bisher noch nicht oder
langere Zeit nicht bedient hat. Verinderte Arbeitsbedingun-
gen liegen im allgemeinen dann vor, wenn eine Maschine
zu einem anderen als dem bisherigen Verwendungszweck
umgebaut oder umgeriistet wurde, eine Maschine zur Aus-
fithrung anderer Arbeiten eingesetzt wird (Festfahren von
Silomieten mit dem Traktor) oder wenm durch Veriinderung
des Arbeitsortes Gefahrdungen auftreten konnen, die bei der
Bedienung der Maschine beriicksichtigt werden miissen, wie
z. B. Arbeit an Hanglagen.

" Die Einweisung hat der fiir den Bereich zustindige leitende

Mitarbeiter selbst vorzunehmen. Er kann dabei erfahrene
Praktiker, Techniker, Spezialisten .usw. zu seiner Unterstiit-
zung mit heranziehen, darf diesen aber nicht die Einweisung
iibertragen. In den Landwirlschaftsbetrichen wird das nicht
immer beachtet. Es gibt geniigend Beispiele dafiir, daB der
leitende Mitarbeiter einen Werktitigen beauftragt, die Ein-
weisung vorzunehmen. In einigen Fillen war das Ursache
fiir Arbeitsunfille, weil die Einweisung nur formal erfolgte
und wichtige Verhaltensweisen den Werktitigen nicht be-
kannt und bewuBt gemacht wurden. Jeder leitende Mit-
arbeiter muB} sish dessen bewuBt sein, daf er als Veraniwort-
licher fiir die Linhaltung und Durchsetzung der Bestim-

~ mungen des Gesundheits- und Arbeitsschutzes auch die per-

sonliche Verantwortung fiir eine exakte und vollstindige

Wissenscimftliche Probleme des Arbeitsschutzes
in der mechanisierten landwirtschaftlichen Produktion?

Gefahren, die plétzlich und zufillig eintreten, rufen Unfille
hervor, Diese ,,unwillkiirliche zufillige Gefahr* kann man
als - diskrete zufallige Funktion des Produktionsprozesses
darstellen. Eine andere Art von Gefahr, die wahrend des
ganzen Produktionsprozesses besteht und eine gewisse stéin-
dige Funktion dieses Prozesses ist, die gewohnlich zu Krank-
heiten, ungiinstigen Verinderungen im Organismus oder
vorzeitiger Ermiidung fiithrt, soll als kumulative Gefahr
bezeichnet werden.

Bewertung der unwillkiirlich zufélligen Getahr

Bei einem Betriebsunfall liegt eine besondere Form der
Produktionssituation, die Traumasituation, vor. Andere
Situationen, die sich grundsétzlich nicht von der Trauma-
situation unterscheiden, jedoch nicht zu Unfillen fiihren,
wollen wir als gefahrliche Situation bezeichnen.

Die Wahrscheinlichkeit P fiir das Auftreten eines Arbeits-
unfalles A wird demnach vom Grad S der gefdhrlichen
Situation und der Dauer T ihres Bestehens bestimmt, d. h.
P ist eine bedingte Wahrscheinlichkeit. Kennzeichnend fiir
eine Traumasituation ist ein geringer Wert von T bei einer
dem Wert 1 nahekommenden Wahrscheinlichkeit P. Die
Gefahrensituation ist dagegen durch einen geringeren Wert
von P bei groferem T gekennzeichnet.

Unionsforschungsinstitut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft
(UdSSR)

‘1 Gekiirzt aus ,Mechanisierung und Elektrifizierung der sozialistischen
Landwirtschaft* Moskau (1969) H. 3, S. 3 bis 8

(Ubersetzer: Dr.-Ing. W, BALKIN)
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Emwelsung “der Werktatlgerf hat Glelches trifft auch auf -
die Durchfithrung der Arbeitsschutzbelehrungen zu. Im Ge-
gensatz zu den Einweisungen haben die Belehrungen auch
dann zu erfolgen, wenn Werktitige lingere Zeit die gleiche
Arbeit verrichten und sich die Arbeitsbedingungen nicht ver-
#indert haben. Das Ziel der Belehrung besteht darin, den
Werktitigen das Wissen iiber die von ihnen bei der Ar-
beitsausfithrung zu beachtenden Lrfordernisse des Gesund-
heits- und Arbeitsschutzes zu vermitteln und bewuBt zu
machen und bereits vorhandenes Wissen um die Belange
der Arbeitssicherheit stindig wachzuhalten. Dieses Ziel kann
nur erreicht werden, wenn die Belehrungen inhaltlich eine
hohe Qualitit haben und praxisverbunden durchgefiihrt
werden. Sie miissen konkret auf den jeweiligen Bereich und
den einzelnen Arbeitsplatz zugeschnitten sein. Durch ein
formales Vorlesen geésetzlicher Bestimmungen erfiillt der
Leiter seine Belehrungspflicht nicht. Bedeutsam ist auch, daf
die Belehrungen planmifig erfolgen. Besondere Belehrun-
gen sind vor Beginn der Arbeitsspitzen, wie z. B. Heuernte,
Hackfruchternte usw., sehr erwiinscht, damit die richtigen.
Verhaltensweisen wieder in Erinnerung gebracht und die
Bestimmungen des Gesundheits- und Arbeitsschutzes den
Werktitigen erneut bewullt gemacht werden,

* Die Vorsitzenden der LPG und die Direktoren der VEG diir-
fen sich nicht damit zufrieden geben, dal von den leitenden
Mitarbeitern die Einweisungen und Belehrungen durchge-
fiihrt werden, sondern sie sind verpllichtet, die leitenden
Mitarbeiter anzuleiten und durch Stichproben Qualitit und
Inhalt der Belehrungen zu kontrollieren. Nur dadurch wer-
den sie in die Lage versetzt, ihre Leitungsaufgabe beziiglich
der Eihweisungen und Belehrungen allseitig zu erfiillen.
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Kandidat der techn. Wissensch. E. JA. ULICKIJ®

Bei einem beliebigen Betriebsunfall kann man aus der Viel-
zahl der Einfliisse diejenigen aussondern, die ihn verursacht
haben. Zu diesen Ursachen gehéren die unmittelbare gefihr-
liche Handlung und die unmitf&lbare gefihrliche Bedingung.
Gefihrlich ist diejenige Handlung des Arbeiters, die in der
vorliegenden Situation nicht den Normen des Berufsver-
haltens entspricht. Eine gefihrliche Bedingung ist gegeben,
wenn der Zustand des Produktionsmilieus (des Objekts der
Arbeit, der Maschine, des Geridts usw.) nicht der iiblichen
Norm entspricht, Meistens kommen bei einem Arbeitsunfall
sowohl gefihrliche Bedingung als auch gefahrliche Handlung
zusammen. Trotzdem ist es zweckmiBig, durch Unter-
suchung der Vorginge, die zum Arbeitsunfall fiihrten, eine
Hauptursache festzustellen.

Eine dieser Hauptursachen kann eine ungiinstige Besonder-
heit der psychischen und physischen Eigenschaften der

Personlichkeit sein. Fiir die technische Beurteilung ist die

Kenntnis folgender Seiten des Personlichkeitseinflusses er-

forderlich: a) Grad des beruflichen Kénnens; b) Diszipliniert-

heit; ¢) physische Mangel; d) Gesundheitszustand.

Zum praktischen Einordnen der Arbeiten nach dem Grad
ihrer Gefidhrlichkeit ist ein Verfahren der vergleichenden
Bewertung entwickelt worden [1], das aus dem Zusammen-
stellen einer Karte des Arbeitsverlaufs, Film-Bewegungs-
studien, Registrieren gefihrlicher Situationen und Kenn-
zeichnen der Gefihrlichkeit der Stufen des untersuchten
Arbeitsgangs nach der Anzahl ng, der registrierten gefihr-
lichen Situationen besteht.

Als Beispiel soll das Einlagern und Feststampfen von Gar-
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Einige sicherheitstechnische Hinweise fiir die Konstruktion

und Montage von Hackseltransportanlagen

Das Gesetzbuch der Arbeit enthalt im § 91 u. a. dic Forde-
rung, daf} Arbeitsstiitten, Betriebsanlagen, Betriebseinrich-
tungen nnd Arbeitsmittel so zu projektieren, zu konstruie-
ren, herzustellen und zu unterhalten sind, daf sic eine liohe
Sicherheit gewiihrleisten. Sie diirfen nur in der erforderlichen
Schutzgiite angeboten, verkauft oder in Betrieb gesetzt wer-
den.

Diese Forderung gewinnt mit der sozialistischen Rationali-
sierung in unseren Belrieben immer mchr an Bedeutung.
Es gilt deshalb, bei der Rationalisierung die Arbeitshedin-
gungen, insbhesondere die Arbeitssicherheit, durch wirkungs-
volle Mafinahmen zur Beseitigzung von Unfallgelahren im
Interesse jedes einzelnen Werktitigen wesentlich zu verbes-
sern. )

Damit dicse Forderung erfallt wird, ist im § 2 der Arbeits-
und Brandschutzanorduung 3/1 — Schutzgiite der Arbeilsmit-
tel und Arbeitsverfahren (GBI Nr. 87, Teil II vom 12. August
1966) — festgelegt, dal dic Arbeitsmittel so projektiert,
konstruiert und hergestellt werden, dafl sie Schutzgiite ha-
ben, d. h. sie mussen alle Anforderungen des Gesundheits-,
Arbeits- und Brandschutzes voll erfiilllen (gefihrdungs- und
erschwernisfreic Technik).

Im Bereich der Landwirtschaft des Bezirkes Rostock ereig-
nete sich in der Vergangenheit ein tragischer Unfall. In

einem volkseigenen Gut verungliickte der I'eldbaubrigadier .

bei der Beseitigung einer Verstopfung in der Rohrleitung
eines Geblises todlich. Die vom IKfL Stralsund hergestellte
und montierte Anlage entsprach nicht den Forderungen der
ABAO 3/L. Bs crlolgte keine Abnahime der Anlage. Projek-
tierungsunterlagen waren ebenfalls nicht vorhanden. Eine
Bedienungsanleitung war nicht eracbeitet worden. Die ABAO
3/1L war den leitenden Alitarbeitern angeblichi nicht bekannt.
In Zusanmenarbeit mit den stuatlichen und gesellschaftli-
chen Kontrollorganen des Bezirkes Rostodc wurde durch die
iiberbetriebliche Schutzgiitekommission beim Bezirkskomitee
fiir Landtechnik eine Schutzgiitenorm erarbeitet, damit #hn-
liche Unfille an Hickseltransportanlagen in Zukunft vermie-
den werden.

Auf der Grundlage der gesetzlichen Bestimmungen (GBA,
ABAO 3/1, einschlagige ASAO und ABAO sowie Bau- und
Betriebsvorschriften und StVO) sind u. a. folgende Punkte
verbindlich:

1. Arbeitsschutztechnische Forderungen

® Die benutzten Geblise sind auf einer I'undamentplatte
© zu montieren. »

® Die Rolirleitung ist so zu verlegen, dall keine Linsturz-
gefahir bestehit. Dazu ist erforderlich, daf maximal nach
11,55 m eine Rohrstiitze aulgestellt wird, die in einem
Fundamentsockel verankert ist.

® Die Masten sind mit einer Lraverse auszuriisten, so daf}
beim Entfernen einer Verbindungsschelle ein Abstiirzen
der Rohrleitungsteile verhindert wird.
Die Stahlmasten sollen zur Ableitung der elektrostati-
schen Aufladung genutzt werden. Ihr Ableitungswider-
stand darf jedoch nicht grofer als 106 Ohm sein.

® Werden Rohrleitungen iber Straflen, Wege oder Durch-
fahrten verlegt, so sind die gesetzlichen Grundlagen der
StVO besonders zu beachten. Die Mindesthéhe betriigt
4,2 m.
Bei Leitungskrcuzungen darf unter die TFreileitung
(2207380 V) Lkeine Rohrstiiize gesetzt werden. Das Rohr
mull mindestens 0,75 m unter dem untersten Leitungs-
draht verlegt werden und mit einer Schutzfolie isoliert
sein. s

FDGB-Bezirksvorstand Rostock ; Arbeitsschutzinspektion
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Agr.-ing. G. ARFERT®

Eine parallele Verlegung der Rohrleitung unter Freilei-
tungen ist grundsiitzlich verboten.

Bei der Montage der Rohrleitung mulB die E-Leitung ab-
geschaltet sein. Auflerdem ist die Leitung doppelt abzu-
sichern. Bet Mittelspannungsleitungen (15 kV) trifft das
gleiche zu; der Abstand zum unteren Leitungsdraht be-
triigt jedoch 1,5 m.

Bei Nebeneinanderfithrung (parallele Seitenfithrung) der
Rolrleitung zu einer Treileitung betriigt der Abstand
mindestens 1% Mastumbruchlénge.

Vor Beginn der Arbeit ist bei der Energieversorgung ein
Antrag zu stellen, sie fithrt auch die doppelte Absiche-
rung aus.

Die Montagearbeiten diirfen nur nach einem amtlich be-
stiitigten Projekt und von ausgebildeten und dafiir ge-
schulten Kriften ausgefiihrt werden. Die Anlage ist auf
Berithrungsspannung zu priifen und das Ergebnis im
Ubergabeprotokoll zu vermerken.

Der Montagebetrieb hat an den Auftraggeber eine ord-
nungsgeméife Ubergabe vorzunehmen.

Arbeitshygienische und sicherheitstechnische Erldute-
rungen (Schutzgiitegutachten) sind vorzulegen (s. Arbeits-
schutzinstruktion zur maximalen Durchsetzung der
Schutzgiite vom 1. September 1968, herausgegeben vom
Vorsitzenden des RLN Bezirk Rostock).

Nach dieser Anweisung sind auch Hinweise fiir den Auf-
bau der Aufnahmevorrichtung und der Beleuchtung so-
wie die exakte Abgrenzung der Lauflstege und das Mit-
liefern und die Anwendung von Schutznetzen zu geben
bzw. zu kliren.

. Brandschutztechnische Forderungen

Die vorgesehene Lrrichtung einer Hickseltransportanlage
(HTA) ist dem zustindigen VPKA (Abt. I') zur Kennt-
nis zu geben.

Fir den Betrieb der HTA ist eine Bedienungsanleitung
zu erarbeiten, in der die T'orderungen der BAO 10 und
der ABAO 900 zu beriicksichtigen sind.

IFir die Durchfithrung von SchweiBarbeiten auf der Bau-
stelle sind die Bestimmungen der ABAO 615/1 verbind-
lich.

Rohrleitungen, die durch Brandabschnitte fithren, sind
mit einem vom DAMW zugelassenen Brandschutzschie-
ber auszuriisten, so dafl ein entstehender Brand bzw.
Rauch nicht auf einen angrenzenden Brandabschnitt iiber-
greifen kann.

Bei Einliithrung von Rohrleitungen in Geb#ude ist durch
geeignete MafBnahmen (Schieber oder Umschalter) zu ge-
wihrleisten, daB der Transport des Férdergutes kurzfri-
stig unterbrochen werden kann.

Werden Gebliserohrleitungen in Gebiude hinein- oder
iiber sie hinweggefiihrt, so sind sie an Blitzschutzanlagen
anzuschlieBen (s. Verfigungen und Mitteilungen des
Landwirtschaftsrates beim Ministerrat der DDR, Nr. 4
vom 25. April 1968). '

Bei der Anbringung von E-Schaltanlagen ist die TGL 116-
0012 zu beachten. Danach diirfen keine Schaltanlagen in
Réumen, in denen leicht brennbare Stoffe lagern, verar-
beitet oder bearbeitet werden, angeordnet sein.
Zwischengeblise sind so zu stationieren, daf} eine unge-
hinderte Kontrolle, Pflege und Wartung méglich ist (evtl.
Wartungs- und Bedienungsstand einbauen).

In Bergeriiumen sind nur Beleuchtungskérper zu ver-
wenden, die bei Iirwiirmung automatisch abschalten (Lin-
bansung). :
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3. SchluBbemerkung

Neben der Erarbeitung einer Schutzgiitenorm fiir HTA be-
stehen im Bereich der Landwirtschaft des Bezirkes Rostock
seit 15 Miirz 1968 verbindliche Schutzgiitenormen fiir Trak-
toren, Landmaschinen, Férderbinder und Lader.

Die Entwiirfe wurden vor dem Inkrafttreten mit den Vor-
sitzenden der innerbetriecblichen Schutzgiitekommissionen der

Ing. G. ULLRICH, KDT*

Eine einwandfreie Selektion der Pflanzkartoffelbestinde ist
die Voraussetzung fiir die Gewinnung von gesundem Pflanz-
gut. Noch bis vor kurzem war das Selektieren in Kartoffel-
zucht- und -vermehrungsbetrieben eine handarbeitsaufwen-
dige und auflerdem schwere kérperliche Arbeit. Uberwie-
gend wurde sie von Frauen ausgefithrt.

Es galt deshalb, ein rationelleres Verfahren einzufiihren,
das den Anforderungen einer industrieméafBigen Produktion
entsprach und mit dem besonders die Arbeit fiir Frauen
erleichtert werden konnte. 1967 wurde in unserer Republik
in mehreren Betrieben ein solches Verfahren erprobt, bei
dem das chemische Mittel Nematin zur Anwendung gelangte.
Nematin ist ein fliissiges Priparat auf der Basis von Na-
trium-N-methyl-dithiocarbamat (Vapam). Es gehort zur
Giftabteilung 3. Nematin besitzt eine nematizide, fungizide,
insektizide und herbizide Wirkung. Fiir die chemische Se-
lektion ist die herbizide und insektizide Wirkung von Be-
deutung. Die Anwendung des Mittels erfolgt hier in zehn-
prozentiger Konzentration.

Zum Verfahren gehoren 1 Geratetrager GT 124, 1 Spritz-
gerit S 293, 1 Hochdruck-Drillingspumpe fiir die Erzeu-
gung des notwendigen Betriebsdruckes in den Behiltern, 2
nahtlose Stahlrohre, eine entsprechende Anzahl Selektions-
lanzen, Hochdruckschliuche und Absperrventile. Die Ar-
beitsweise ist einfach. Der Geriitetrager fahrt im Schrittempo,
vor dem Traktor gehen die Selektierer, stechen die Lanze
bei erkrankten Pflanzen in den Wurzelstock und spritzen
durch Betitigung des Handhebels am Handgriff der Lanze
~50m! des Mittels in den Bereich des Wurzelstockes
(Bild 1).

* FDGB Bezirksvorstand (Abt. Arbeitsschutz) Neubrandenburg

Bild 1. Geridt mit 6 Schlauchleitungen [iir die Arbeitsbreite von 12 Rei-
hen; die Frauen tragen vorschriftsméBige Schutzanziige fiir
chemische Selektion

8 [TEn

Deutsche Agrartechnik -

19. Jg. - Heft 11 - November 1969

“in allen

KfL und anlaBlich eines Erfahrungsaustausches mit ehren-
amtlichen Arbeitsschutzinspektoren beraten und erginzt.

Es wird nunmehr an der Leitungs- und Kontrolltitigkeit des
Bezirkskomitees fiir Landtechnik liegen, da von den KL
eine einwandfreie Schutzgiite garantiert wird.

A 7762

Die Bedeutung von ArbeitsjschutzmaBnallmen
bei der chemischen Selektion von Kartoffeln

Das Ergebnis der Erprobung war durchaus positiv. Deshalb
wurde das neue Verfahren im Frithjahr 1968 besonders in
Bezirken mit starkem Vermehrungsanbau durch die VVB
Saat- und Pflanzgut und die DSG vielen Interessenten vor-
gefithrt und zur Anwendung empfohlen.

Um die Traktoren und Gerite noch besser auszulasten,
wurden danach in einigen Betrieben bis zu 16 Schlauchlei-
tungen an das Gerit angeschlossen, so daB eine Arbeitsbreite
von 32 Reihen und eine Schichtleistung von 20 bis 25 ha
erreicht wurden. Auch im Bezirk Neubrandenburg stellten
sich viele Vermehrungsbetriebe auf dieses Verfahren um.

Leider haben sich bei der Anwendung dieses neuen Ver-
fahrens 1968 in diesem Bezirk 17 Werktitige, darunter 9
Frauen, erhebliche Gesundheitsschiden zugezogen, die
Fillen zum  Ausfall dieser Arbeitskrifte
fithrten. In 10 Fillen kam es zu einer erheblichen entziind-
lichen Rétung und Schwellung der Unter- und Oberschen-
kel, zum Teil bis in die Leistengegend. Zwei Frauen mit den
schwersten Schdden muBten mehrere Wochen in einer Uni-~
versitdtsklinik stationdir behandelt werden. Bei den rest~
lichen Fillen handelte es sich um #hnliche Verletzungen an
Hinden und Unterarmen. Die Vorteile dieses neuen Ver-
fahrens und die dadurch erreichten Skonomischen Erfolge
wurden durch diese eingetretenen Gesundheitsschiden stark
herabgemindert.

In den meisten Betrieben konnte die auslésende Ursache
relativ einfach festgestellt werden..Alle Geschadigten hatten
wahrend der Arbeit unmittelbar Hautkontakt mit dem
chemischen Mittel bekommen. Ursache waren undichte Ven-
tile oder Anschluflstellen der”Schlauchleitungen, so dall das
Mittel beim Anheben der Lanzen aus der Uffnung stark
nachtropfte. In einigen Betrieben benutzte man véllig un-
geeignete Schutzkleidung, in zwei Betrieben hatte man zu-
gelassen, da sogar ohne Schutzkleidung gearbeitet wurde.
In allen Betrieben war versiumt worden, die Werktitigen
vor Beginn der Selektierung dariiber zu unterrichten, daB
sie mit einem nicht ungefihrlichen  Mittel umgehen und
daB auch sie zur Verhiitung von Gesundheitsschiden be-
stimmte Verhaltensregeln einhalten miissen.

Die fiir diese Arbeiten verantwortlichen Leitungskader in
den Betrieben haben nachweislich die ihnen nach der Arbeits-
schutzverordnung vom 22. September 1962, der 3. Durch-
fﬁhrungiverordnung zum LPG-Gesetz vom 13. August 1964
und dem Gifigesetz vom 6. September 1950 obliegenden
Rechtspflichten verletzt. ’

Es wire falsch und wiirde bei Einfithrung anderer Verfah-
ren in Zukunft dhnliche Vorkommnisse nicht verhiiten hel-
fen, wenn die Feststellung der Ursachen und Versdumnisse
fiir diese eingetretenen Gesundheitsschiden nur auf die be-
treffenden Produktionsbetriebe beschrinkt bliebe. '
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Der.VVB Pflanz--und Saatgut war die 'Entwicklung dieses

peuen Verfahrens bekannt. Fachleute der VVB haben den

Produktionsbetrieben Hinwejse fiir die technische Gestal-

tung der erforderlichen Zusatzgerite gegeben und die Er-
gebnisse der Erprobungen ausgewertet. DSG-Betriebe orga-
nisierten Vorfilhrungen, um eine breite Anwendung des
neuen Verfahrens in Vermehrungsbetrieben zu sichern. Da-
bei haben sie iiberwiegend, wie im Bezirk Neubrandenburg,
vor den aus Vermehrungsbetrieben delegierten Leitungska-
dérn nur technische, technologische und arbeitsorganisato-
risthe Fragen des Verfahrens erldutert, ohne die erforderli-
chen Hinweise fiic ein gefahrloses Arbeiten der Werktitigen
sowie fiir die Verhiitung gesundheitlicher Schdden zu geben.
Das Hauptversiumnis lag jedoch darin, dal von diesen
~ibergeordneten und zentralen Organen nicht gepriift”wurde,
ob das neue Verfahren Schutzgiite hat. Das Verfahren wurde
Betrieben vorgefithrt, die Einfiihrung propagiert, ohne daf3
der nach § 5 der ABAO 3/1 — Schutzgiite der Arbeitsmit-
tel und Arbeitsverfahren — geforderte Nachweis iiber Schutz-
glite vorlag.

Erst als Werktitige gesundheitliche Schidden erlitten und
Kontrollorgane des Gesundheits- und Arbeitsschutzes im Be-
zirk Neubrandenburg die Ursachen dafiir festgestellt hatten,
nahm ein Vertreter der Operativgruppe Pflanzkartoffelpro-
duktion der VVB Verbindung mit der Abteilung Arbeits-
schutz des Bezirksvorstandes des FDGB auf. Hierbei wurden
dann erforderliche Mafinahmen beraten und festgelegt. Am
4, Juli 1969 gab darauf die VVB Pflanz- und Saatgut eine
Arbeitsschutzrichtlinie fiir die Anwendung von Vapam zur
chemischen Selektion heraus. Sie wurde im Informations-

blatt der VVB verdffentlicht.

Ein solcher Schritt der VVB hitte jedoch spitestens zu Be-
ginn des Jahres 1968 erfolgen miissen. Wir sind iiberzeugt,
daf3 dadurch alle bisher bei der Anwendung dieses Verfah-
rens eingetretenen Gesundheitsschiden vermieden worden
wiren. !

In diesem Jahr lief die Erprobung eines weiterentwickelten
Verfahrens der chemischen Selektion in 6 Betrieben. Bei die-
sem Verfahren wird das Selektionsmitte]l (Vapam) in einem
5-1-Kanister, der in einem Tragegeriit untergebracht ist, auf
“dem Riicken getragen (Bild 2). Verbesserte Selektionslanzen
werden verwendet, in die Schlauchleitung ist eine Injektions-
spritze eingesetzt worden, die eine genaue Dosierung des
Mittels erméglicht (Bild 3). Nematin wird bei diesem Ver-
fahren unverdiinnt verwendet. Im Bezirk Neubrandenburg
wurden dem Vertreter der Operativgruppe fiiv Pflanzkar-
toffelproduktion der VVB Pflanz- und Saatgut Hinweise fiir

Bild 2. Tornistergerit — rechte Hand bedient Dostereinrichtung, linke
" Hand fihrt Selektionslanze
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Bild 3. Injektionsspritze ,Systemn Dr. Biihner“ ermoglicht genaue Do-
sierung :

technische Verinderungen und Verbesserungen fir das Ge-
rit gegeben, damit die Arbeitssicherheit fiir Werktitige er-
hoht wird. Nach Abschlufl der Erprobungen und der Aus-
wertung der Ergebnisse wird von der VVB erwartet, daf3
die notwendigen Lehren aus dem ersten Verfahren gezogen
und das neue Tornistergerit 1970 nur dann in den Ver-
mehrungsbetrieben zur Einfiihrung gelangt, wenn alle For-
derungen der Arbeits- und Brandschutzanordnung 3/1 er-
fiallt sind und der schriftliche Nachweis iiber Schutzgiite
vorliegt.

A 7766

Neuer FernsprechanschluBl

Seit dem 1. November ist unser VEB VERLAG TECHNIK unter der
neuen Rufnummer 42 0591 an das Fernsprechnetz angeschlossen, damit
sind auch wir kiinftig nur unter dieser Nummer zu erreichen.

Bitte notieren Sie sich die neue AnschluBnummer.

A 7809 Die Redaktion
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Wann leistet
Ilhre Maschine mehr?

Wenn sie mit -Sd'\mierslolfen geschmiert wird,

denn dodurch wird ein Leistungsobloll und VerschleiB durch
Reibungsenergie vermieden.
landmaschinen, die unter hdrtesten Bedingungen einsatz:

bereit sein missen, sollten gerade aus diesem Grunde mit

den bewdhrten; !
‘Walzlagerfetten gepflegt werden,

da diese eine Senkung des Verschl®iB- und Ersatzteilbedarfs
ermdglichen. o

! sinnvoll schmieren
- _sicher schiitzen

(©) VEB CERITOL- WERK MIESTE 3572 MIESTE/ALTMARK

\
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(Fortsetzung von der 2. Umschlagseite)

Bild 8.

Bild 0.

Bild 10.

Bild 1L

Bild 12.

Deutsche Agrartechnik - 19, Jg

Yon Studenlen der Ingenicurschule fiir Landtechnik in Nord-
hausen wurde in Zusammenarbeit mit der Sektion Pfllanzen-
produktion der Marctin-Luther-Universitit in Halle auf der
Grundlage cines nach der XI. MMM ahgeschlossenen TFirde-
rungsvertrages dicser Netzplansimulator entwickelt. Er ermdég-
licht es. auf cinen Blick die Auswirkungen von Stérgréflen auf
den kritischen Weg zu erkennen und gecignete MaBnahmen
zur Linhaltung der Gesamtdauer des kritischen Weges bei Ein-
finl von StorgroBen abzuleiten

Zur Aulbereitung des vom Mihdrescher kommenden Getreides
dient der Mihdruschvorreiniger MV 100 der IIOFFMANN KG in
Nossen, AnschluBwert des E-Motors 5,1 k\V, Durchsatz 100 t/h

Der VEB Stabl- und Apparatebau Genthin cnlwickelte den
I'lachbaukompakt-Kirnertrockner, der bei 4 %5 Wasserentzug
cinen Durchsatz von 15 t/h erreicht, [eizélverbraucdh 100 kg/h
Surte HTB, AnschluBwert 98.2 k\V

Als Prototyp stellte der VEB Petkus Wutha das Druckgeblise
T 513 mit Zellenradschleuse vor, Nennfordermenge bei Weizen
24 t/h bei 40 m Rohrleitung einschlieBlich 10 m Firderhihe
und 2 Rohrbogen von 90°, AnschluBwert insgesamt 31,1 k\V,
Masse ohne Rohrleitung 1095 kg .

Ebenfalls noch ein Prototyp ist das Saug- und Druckgeblise
T 515 it Zellenradschleuse aus dem gleichen Betrieb. es er-
reicht bei 40 m Rohrleitung einschlieBlichh 10 m Férderhéhe
und 3 Rohrbogen von 90°° cinen Nenndurchsatz von 16 t/h
(Weizen), der AnschluBiwert belriigt ebenfalls 31.1 kKW

A 7674 (Fotos: G. SCIIMIDT)
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Forum zu Fragen der Mechunisierungsplanu\ng
mit Hilfe mathematischer Methoden!

Am 3. Juli 1969 veranstalteten das Staatliche Komitee [iir
Landtechnik und die Sozialistische Arbeitsgemeinschalt ,,Me-
chanisierungsplanung® in Leipzig-Markkleeberg anldfBlich
der ,agra 1969“ vor etwa 150 Giisten ein Forum zu Proble-
men der Mechanisterungsplanung. Dipl-Landw. TANDEL
(WTZ fir Landtechnik Schlieben) gab zunichst einen ein-
leitenden TTberblick tiber Ziele und Aufgaben der Veranstal-
tung, die er wie folgt umril3:

1. Information iiber Arbeit und Arbeitsergchnisse der SAG,
2. breiter Erfahrungsaustausch zwischen Yertretern aus Wis-
senschalt und Praxis,

3. Unterstiitzung bei der Einltihrung wissenschaltlicher Fiih-
rungsmethoden und

e

. Zusammen(iihrung aller geeigneten Kuiilte zur weiteren

Verbesserung der Mechanisierungsplanung.

*

Das Grundsatzrelerat hielt der Vorsitzende der SAG Me-
chanisierungsplanung, Ing. LEDER, Abteilungsleiter im
Staatlichen Komitee fiir Landtechnik. Von der Forderung
ausgehend, die Anfgaben von heute aus der Sicht von mor-
gen zu lésen, sprach er iiber

1. die Aufgabenstellung nund das System der Mechanisie-
rungsplanung,

12

. die Anforderungen an die Methoden und an dic mathe-
matischen Modelle sowie

3. die Arbeit der Ingenieurbiiros fiir Mechanisierungsprojek-

tierung.

Die umfangreichen Investitionen fiir dic Mechanisierung mit
dem hachsten 6konomischen Nulzen einzusetzen, ihren Lin-
fluB auf die groBtmogliche Steigerung der Produktion und
den héchstmoglichen Zuwachs an Nationaleinkommen aus
der Landwirtschalt zu sichern, erklirte Ing. LEDER zum
Hauptanliegen und Hauptinhalt der Mechanisierungsplanung.
Tnsbesondere wies er darauf hin, daf3 durch die Entwick-
lung der Wissenschalt, vor allem geeigneter mathematisch-
skonomischer Methoden und einer leistungsfiihigen Rechen-
technik, alle Voraussetzungen und Maéglichkeiten fiir eine
wissenschallliche Planung der Mechanisterung gegeben sind,
die es noch umfassender zu nutzen gilt. Das betrifft alle
wesenllichen Teilsysteme der Mechanisierungsplanung, wie

die

— Planung und Ausarbeitung prognostischer Maschinensy-
steme,

— Bedarfsplanung zur Neuausriistung sowie zur Lrgdnzung
des Maschinen- und Traktorenparks in LPG und VIEG
mit modernen, leistungsfihigen Maschinensystemen sowie
die

— jihrliche Einsatzplanung in den LPG, VEG und KOG.

Der Referent holy [eruer hervor, dafll mit der von der SAG
geleisteten Forschungsarbeit ein wichtiger Vorlauf [iir die
Arbeit der Ingenieurbiiros fiir Mechanisierungsplanung ge-
schaffen wurde, die immer mehr zur massenweisen Nutzung
des Planungsmodells iihergehen. Uber den Nutzen der Me-
chanisierungsprojekticrung licgen inzwischen zahlreiche Be-
statigungen aus LPG und VEG vor. So schiilzt beispielsweise
der stellvertretende Dircktor des VEG Saatzucht Memlcben,
Dipl-Landw. SAUBERLICH, den jihrlichen Nutzen (Ge-
winn) durch optimale Strukturterung des Maschinen- und
Traktorenparks und Senkung der Verfalirenskosten im Be-
reich der gemeinsamen Pflanzenproduktion auf etwa 100 M/
ha LN ein. ’

*

Uber Einzelheiten des Optimierungsmodells berichtete Dipl.-
Landw. WEBIER wom WTZ Schlieben, AuBenstelle Halle.
Das lineare Optimierungsmodell fiir Mechanisierungsplanung
soll im Ergebnis Bedarfskennzahlen fiir landtechnische Ar-
beitsmittel der Pflanzenproduktion ausweisen, die als Grund-
lage prognostisclier Erwiigungen und Entscheidungen diencn.
I's soll leicht zu variieren und vielseitig zu verwenden sein
sowie als Optimierungskriterien eine Reihe alternativer Ziel-
funktionen zulassen, die [olgende GréBen minimieren sol-
len:

1. die Iosten des Einsatzes
und der lebendigen Arbeit,

landtechmischer  Arheitsmittel

2. den Bedarf an Traktoren und Maschinen,
3. den Grundmittelbedarf und
4. den Arbeitskraftebedarf.

Insbesondere unlerscheidet das Modell zwischen fixen und
variablen Kosten des Traklorencinsalzes, wodurch im Zuge
der Kostenminimierung eine hohe jahreszeitliche Ausnut-
zung der Produlktionskrilte gesichert wird.

Zu den Nebenbedingungen des Modells gehdren u. a.:

1. die Aubaufliichen, d

2. die auszufithrenden bzw. dic méglichen Arbeitsarten
und

3. die Bilanzierung von Arbeitszeitbedarf und Arbeitskapa-
zilit der Arbeitskriafte und landtechnischen Arbeitsmittel.

Die Berechnung des Maschinenbedarfs ist aulgebaut auf den
Leistungsnormen (ha/h) der entsprechenden Aggregate. Ins-
gesamt umfaBt die Modellmatrix mehr als 360 Zeilen und
nahezu 1000 Spalten. Dieses hohe Disaggregationsmall er-
laubt, durch systematische Veriinderung der Koeffizienten
des Modells eine Vielzahl von Varianten der Entscheidungs-
vorbereitung durchzurechnen. Im einzelnen lassen sich vor
jeder speziellen Planungsaufgabe [olgende Parameter den
jeweiligen territorialen oder betrieblichen IEvfordernissen an-
passen:

1. Anbauuinfang (Flichen) der Fruchtarten,

2. Reihenfolge und Uwmflang der verschiedenen Arbeitsarten
der einzelnen Produktionsverfahren,

. die Leistungsnormen und Kostenrichtwerte,

3

4. die Zeitfondsvorgaben der Produktivkriilte,

5. die Zeitspannen bestimmter Arbeitsarten,

6. die fir die Durchfiihrung bestimmter Arbeitsaufgaben
(Arbeitsarten) zur Wahl gestellten Arbeitsgiinge,

7. die Anzahl der im Komnplex eingesetzten Produktivkrifte
transportverbundener Arbeiten. -

Y

Mit der Problematik des IKomplexeinsatzes setzte sich Dr.
KASTEN vom WTZ fiir Landtechnik, AuBlenstelle Halle,
auseinander, der iiber optimale Kombinationen zwischen
Arbeitskriiften und Maschinen fiir transportverbundene Ar-
beiten der kooperativen Pflanzenproduktion sprach.!

*

Ein weiteres Kurzreferat war spezifischen Problemen der
Projektierung agrochemischer Zentren gewidmet. Zu diesem
Thema sprach der Leiter des Ing.-Biiros fiir ACZ Schalstidt,
Dr. MEYER. Seinen Auslithrungen war zu entnehmen, da}

! Der volle Wortlaut der auf dem IForum gehaltenen Referate wird
von der SAG Mechanisierungsplanung demnichst in einer gesonder-
ten Broschiire herausgebracht

!
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das gewidhlte Optimierungsmodell hinsichtlich der Unter-
gliederung in Hauptzeitabschnitte, feste und variable Kosten
u. a. in methodischer Hinsicht im wesentlichen dem von
der SAG Mechanisierungsplanung erarbeiteten mathematisch-
6konomischen Ansatz entsprichit. Dies spricht zweifelsohne
[iir dessen Flexabilitdit und Vielseitigkeit. Zugleich machte
aber der Diskussionsbeitrag deutlich, daB fiir die Zukun(t
eine noch schirfere inhaltliche Abgrenzung der einzelnen
Mecchanisierungsprojekte notwendig ist.

I

Dr. B. EHUICH, Direktor des Ingenieurbiiros fiir landwirt-
schaltliche Transporte (Meiflen), behandelte in seinem Bei-
trag die Probleme der Planung des Transportnittclbedarfs
[iir zwischenbetriebliche Linrichtungen. Er teilte die im
Kreis Kothen auf diesem Gebiet "gesammelten Erfahrungen
mit und ging auf die relative Vorziiglichkeit von Transport-
mitteln in Transportketten ein. Die gute ganzjihrige Ein-
setzbarkeit der Landwirtschalts-LIX\W-Varianten wurde an-
hand von Aufrissen gezeigt.

Uber Erfahrungen bet der Ausbildung von Pflanzenprodu-
zenten und Landtechnikern auf dem Gebiet der Mechani-
sierungsplanung sprach Dr. WEBER vom Fuchbereich Tech-
nologie der Universitit Rostock. Er umrifl die sich aus der
3. Hochschulrelorm ergebenden Anforderungen bei der Aus-
bildung von Diplom-Agraringenieuren und leitete daraus
die Aufgaben des Lehrlaches ,Technologie der Landwirt-
schaftlichen Produktion im Fach- und Spezialstudium al).
In diesem Zusammenhang konnte er u. a. berichten, daf in
seinem Ifachbereich die Lrarbeitung eines betrieblichen Me-
chanisierungsprojektes zum [esten Bestandteil des Lehrpro-
gramms gehort.

*

Uber Aufgaben und Gliederung des Ingenieurbiiros fiir Me-
chanisierungsplanung im Bezirk Frankfurt (Oder) informierte
die Leiterin des dortigen Projektierungsbereichs Nord, Frau
BONEWITZ. Bislang wurden in diesem Bereich bereits vier
grofere Projekte verteidigt, ferner verschiedene Instandsct-
zungsprojekte und ISampagnenetzpliine. Frau BONEWI17Z
berichtete u. a. idber die Aufgeschlossenheit der sozialisti-
schen Landwirtschaftshetrichc und die gute Zusamnienar-

Dr. A, KASTEN®

Die Organisation der landwirtschaftlichen Produktion und
Nahrungsgiiterwirtschalt der DDR nach sozialistischen Ratio-
nalitidtsprinzipien fihrt zur Konzentration der Produktiv-
krifte und zur Spezialisierung der verschiedenen Produk-
tionsbereiche. Durch Kooperation kénnen Betriebe von unter-
schiedlicher GréBe und Struktur an dieser Entwicklung teil-
nehinen und die Vorteile der arbeitsteiligen Produktion
nutzen.

Fiir die einzelnen Bereiche der Pflanzenproduktion ergeben
sich beachtliche skonomische Vorteile aus dem kooperativen
Einsatz von Menschen und Maschinen verschiedener Betriebe
in sogenannten Kohplexen auf grofen Schligen und in
groBen Produktionsanlagen. Ein wesentlicher Vorteil beim
komplexen Linsatz von Menschen und Maschinen liegt in
der ellektiveren Ausnutzung der Arbeitszeit durch optimale

* WTZ fur Landtechnik Schiieben (Direktor: Dipl.-Tng. ALGLEN-
STAEDT) Bereich Forschung, Sektor Ukonomie und Datenverarbei-
tung, Arbeitsgruppe Halle/S.
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beit mit dem VEB agrotechnic. Den Nutzen der geleisteten
Arbeit veranschlagte sie auf etwa 5 Prozent des jihrlichen
Zugangs an neuer Technik.

Uber die Beurteilung der Mechanisierungsprojekte seitens
der landwirtschaftlichen Praxis sprachen zwei Praktiker aus
dem Bezirk Schwerin. Dipl.-Landw. THANMNI, Vorsitzender
der LPG Regahn, betonte in ecinem kritischen Diskussions-
beitrag die hohe Veraniwortung, die die Ingenieure fiir die
Erarbeitung und Durchsctzung ihrer Projekte tragen. Lr for-
derte u. a. eine Giiltigkeit des Projektes [iir einen Zeilraum
von mindestens vier bis [iinf Jahren, eine [lexiblere opera-
tive Planung, Garantien fiir die termingerechte Ausstattung
mit der vom Mechanisierungsprojekt geplanien Technik so-
wie interpolierfihige Endtabellen. Grofe Bedeutung maBl er
ferner der Gewinnung zuverldssiger Primirdaten bel.

Sehr anerkennend iiber die vom Ingenieurbiiro Schwerin
geleistete Arbeit #ullerte sich Koll. MIEHE, Leiter der
8300 ha umfasscnden gemeinsamen Feldwirtschaft der in
der KOG Bernitt auf freiwilliger Grundlage zusammenarbei-
tenden LPG. Er bezilferte die mit dem Mechanisierungspro-
jekt Bernitt verbundene Kosteneinsparung auf rd. 150 M/
ha LN. Die besondere Bedeutung sicht er in der Beseiti-
gung des teilweise noch vorhandenen Typenwirrwarrs und
der Verminderung des Besatzes.

*

Das SchluBwort des Forums sprach Dr. KRUPP, Wissen-
schaftlicher Direktor des WTZ fiir Landtechnik Schlieben,
der die Ergebnisse der Konferenz abrechnete. Er wiirdigte
nochmals die Arbeit der SAG Mechanisierungsplanung, das
hohe wissenchaftliche Niveau der mitgeteilten Arbeitsergeb-
nisse sowie den in recht erfrischender und zweckentsprechen-
der Weise gefiihrien Erfahrungsaustausch der Praktiker iiber
die Mechanisierungsprojekte.

Abschlielend unterstrich er die Forderung nach einer wei-
teren Mathematisierung des Produktionsprozesses und stellte
der landiechnischen Analyse das wissenschaltliche Ifor-
schungsziel, Schwachstellen des Produktionsprozesses recht-
zeitig aulzuzeigen. Besondere Bedeutung mal er in diesem
Zusammenhang der ISomplexoptimierung bel, und zwar so-
wohl fir im praktischen Betrieb bereits laufende als auch
fiir prognostische Verfahrenskomplexe.

Dr. E. FLEISCHER, Halle A 7743

Optimierte KomplexgroBen fiir den Maschineneinsatz

bei kooperativer Pflanzenproduktion

Zuordnung von unterschiedlichen an einem Verfahren mit-
wirkenden Produktivkriften.

Kriterien fir 6konomisch optimale Xombinationen von Ar-
beitskriiften und landtechnischen Produktionsmitteln sind
gleichzeitiz wesentliche Bestimmungsgriinde fiir die Grofie '
von Produktionseinheiten der Pflanzenproduktion. In Zu-
kunft werden die beteiligten Betriebe fiir die Produktions-
einheiten der Pflanzenproduktion vollstindige Maschinen-
systeme anschalfen und den Umfang dieser aus Menschen,
Maschinen, Produktions- und Verarbeitungsanlagen bestelien-
den Produlkiionssysteme stindig der sich wandelnden opti-
malen Grofle anpassen [1].

Systematisierung der transportverbundenen Arbeiten

Am meisten abstimmungsbediirftig sind Arbeitskrafte- und
Maschinenkombinationen fiir transportverbundene Arbeits-
verfahren. Mit wachsender Konzentration und zunehmender
Arbeitsteldung der landwirtschaftlichen Produktion nuinmt der
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Komplex. Ukonomisch, von den Verfahrenskosten je Hektar -

gesehen, sind meist die groBeren Komplexe iiberlegen

(Zeile 14).

Wie wir aus anderen Versuchsrechnungen wissen, kann der
Fall eintreten, wo es okonomisch giinstiger ist, eine kurze
zyklische verfahrensbedingte Verlustzeit der Erntemaschine
in- Kauf zu nehmen und auf den Einsatz einer weiteren —
dann gerade nur schlecht ausgenutzten — Transporteinheit
zu verzichten. Durch die Ganzzahligkeitsbedingungen gibt es
bei diesen Optimierungsproblemen sprunghafte Anderungen
in der Struktur der Losung.

Eines lafit sich aus unseren bisherigen Untersuchungen fest-
halten und verallgemeinern: Je groBer die Transportentfer-
nungen und je langer die Transportketten werden, desto
klelner wird der Einflufl einer wachsenden KomplewroBe
auf die Verfahrenskosten je Hektar.

. Zusammenfassung und SchluBfolgerungen

Der Umfang transportverbundener, abstimmungsbediirftiger
FlieBarbeitsverfahren in der Pflanzenproduktion nimmt stén-
dig zu. In der vorliegenden Studie werden diese Arbeiten
technologisch typisiert. Fiir die verschiedenen Grundformen
haben wir ein Modellsystem ausgearbeitet, mit dessen Hilfe
6konomisch und technologisch optimale Verfahrensvarianten
berechnet werden kénnen. Entsprechend der Unteilbarkeit
der Produktivkrifte Mensch und Maschine wurde die
gemischt-ganzzahlige lineare Optlmlerung verwendet und das
Verfahren als System betrachtet.

Die ersten Variantenrechnungen zeigen bereits den groBen
Nutzen dieser sogenannten Komplexoptimierung fiir die
Maschineneinsatzplanung. Unsere Modelle erméglichen, alle
die KomplexgréBe beeinflussenden quantifizierbaren Fakto-

Dipl.-Ing.-Ok. d. 1. 1.
W. ALBRECHT*

Der VII. Parteitag der SED hat den Biirgern der Deutschen
Demokratischen Republik die historische Aufgabe gestellt,
das entwickelte gesellschaftliche System des Sozialismus Zzu
gestalten und sein Kernstiick, das dkonomische System, zur
~ vollen Wirkung zu bringen. Fiir die sozialistische Landwirt-
schaft haben sich daraus ebenfalls neue und gréBere Auf-
gaben abgeleitet, die mit den herkémmlichen Methoden nicht
mehr zu bewiltigen waren. Mit Hilfe der kooperativen Be-
ziehungen, die sich seit dem IX. Deutschen Bauernkongre§
in vielfiltiger Weise entwickelt haben, konnten bedeutende

Erfolge in der Produktion und damit auch der gesellschaft-

lichen Entwicklung erzielt werden.

Konkret geht es in Auswertung der Beschliisse des VII. Par-
teitages der SED und des X. Deutschen Bauernkongresses —
ausgehend von der Prognose der Entwicklung der sozialisti-
schen Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft in der
Deutschen Demokratischen Republik — um die Sicherung
einer bedarfsgerechten Produktion und Verarbeitung. land-
wirtschaftlicher Lrzeugnisse sowie einer modernen und sta-
bilen Versorgung der Bevélkerung mit hochwertigen Nah-
rungsgiitern.

Die Verflechtung der landwirtschaftlichen Produktion mit
der Nahrungsgiiterindustrie setzte auch fiir die Kreisbetriebe
fiir Landtechnik (KfL) neue MaBstibe. .

* Bezitkskomitee fiir Landtechnik Leipzig
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ren zu berucksmhtlgen und die fur unterschiedliche Produkv
tionsbedingungen zweckmafige Zuordnung der Produknv-
kréfte unterschiedlicher Leistung zu bestimmen.

Wenn fiir den Rechenautomaten R 300 geeignete Programme
vorliegen, konnen .die Ingenieurbiiros fiir Mechanisierungs-
planung die Maschineneinsatzplanung fiir Kooperationsge-
meinschaften mit Hilfe unserer Modelle vornehmen.

Sicherlich wird auch die Landmaschinenindustrie bei der
Entwicklung neuer Maschinensysteme mit Vorteil auf Para-
meter zuriickgreifen, die aus Verfahrensoptimierungsrech-
nungen hervorgegangen sind. Beim Verkauf von neuen Ma-
schinen sollten optimierte Einsatzvorschlige mitgeliefert
werden.

Die 6konomisch optimale Komplexgrofle ist ein wichtiges
Kriterium fiir den zweckmi#Bigsten Umfang von Produk-
tionseinheiten in der Pflanzenproduktion.
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Erfahrungen iiber die Einbeziehung der Betriebe der Nahrungsgiiter-
wirtschaft in das System der landtechnischen Instandhaltung

Um die Versorgung der Bevélkerung entsprechend den stin-
dig wachsenden Bediirfnissen mit hochwertigen Nahrungs-
giitern sichern zu kénnen, ist es auf Grund des differenzier-
ten Entwicklungsstandes der Betriebe der Nahrungsgiiterwirt-
schaft erforderlich, einen Teil dieser Betriebe zu rekonstru-
ieren, damit ein hdheres Niveau der Produktion und Ver-
arbeitung erreicht wird. Neben der Rekonstruktion von Be-
trichen oder Produktionsabschnitten ist es aber fiir einen
kontinuierlichen Ablauf der Produktion — und damit der
Versorgung der Bevilkerung — unbedingt notwendig, den
storungsfreien Betriebsablauf durch eine vorbeugende In-
standhaltung der Anlagen zu gewihrleisten.

Wie hat sich die Unterstiitzung der Betriebe der Nahrungs-
giiterwirtschaft im Bezirk Leipzig durch die KfL entwickelt?
Im Bereich des Bezirkskomitees fiir Landtechnik Leipzig
wurde ein gesonderter Sektor innerhalb der Abteilung ,,Pro-
duktion® gebildet, der die spezifischen Probleme der Betriebe
der Nahrungsgiiterwirtschaft bearbeitet. Auerdem wurde ein
Betriebsteil des KKfL Leipzig-Land so umprofiliert, da die
Fertigung einfacher Rationalisierungsmittel aufgenommen
werden konnte.

Zunichst begannen wir im Jahre 1968, it etwa 25 Produk-
tionsarbeitern einfache Rationalisierungsmittel — vorwie-
gend fiir das Fleischkombinat — zu fertigen und zu mon-
tieren. Diese Arbeiten' wurden mehr oder weniger auf Zuruf
ausgefiihrt.
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Zu Beginn des Jahres 1969, als wir uns einen realen Uber-
blick iiber die vor uns stehenden Aulgaben auf dem Gebiet
der Nahrungsgiiterwirtschaft verschallt hatten, konnte mit
einer zielstrebigen Arbeit — vor allem aul dem Gebiet der
Projektierung — Dbegonnen werden. Dabei zeichneten sich
auch die einzelnen Schwerpunkte ab und wir konzentrier-
ten unsere Arbeit deshalb auf den VEB Kombinat Getreide-
wirtschaft, den VEB [Fleischkombinat und den Bau von
Kartoffellagerhiiusern und deren Linrichtungen. Die bisheri-
gen Lrlolge waren heachtlich.

Geeignete Instandhaltungssysteme

In diesem Beitrag soll nicht ausfithrlich tiber den Bau und
die " Montage von Rationalisierungseinrichtungen berichtet
werden. Wir sehen cs jedoch als wesentlich an, mit Hilfe
durchgiingiger RekonstruktionsmafBnahmen die Grundlagen
fitr ein sinuvolles Instandhaltungssystem zu schalffen.

Auf dem Gebiet der Tnstandhaltung sind wir z. 7. dabei, mit
den einzelnen Kombinaten bzw. wirtschaftsleitenden Orga-
nen Ralunenvereinbarungen iber die zweckmiiBigsten In-
standhaltungssysteme abzuschlieBen. Mit dem Kombinat [liir
Getreidewirtschalt kam in Vorbercitung der Halmlruchternte
eine solche Vercinbarung zustande. Die umfangreichen Spei-
cheranlagen, Getreidetrockner, Mischlutterwerke usw. bediir-
fen unbedingt regelmiifiiger Pflege und Wartong, wenn eine
stindige Linsatzbereitschaft garvantiert sein soll. Tir dicse
Zweeke standen demn Kombinal geeignete I'achkrilte micht
zur Verligung, die Anlagenlahrer fihrten Wartungsmal-
nahmen in den seliensten Iillen selbstandig durch.

Um diesen Zustand zu verindern, wurden die notwendigen
Instandhaltungsmafinahmen unter Beriicksichtigung ciner
konkreten Aufgabenahgrenzung crmittelt.

Das Bezirkskomitee [iir Landtechnik verpllichtet die IK{L-
Abteilung Landtechnischer Dienst!, aul der Basis dieses Rah-
menvertrages in ihren Kreisen entsprechende Vertrdge mit
den einzelnen Betrichsteilen des Kombinats [iir Getreide-
wirtschalt abzuschlicBen.

In diesem Rahmenverirag wurde unter anderem [olgende
Arbeitsteilung fixiert:

a) Aufgaben der Abteilung — Landtechnischer Dienst —:

— Ausfihrung technischer Durchsichten,

— Instandsetzungen und Grundiberholongen an siamt-
lichen stationdren und transportablen Maschinen, elek-
trotechnischen Anlagen und Einzelaggregaten bei Ein-
haltung der einschlagigen Sicherheits- und Qualitiits-
bestimmungen.

! Die Begriffe ,Landtechnischer Dienst” und ,landtechnische Instand-
haltung® gelten in diesem Aufsatz nur sinngemil und sind zu einem
spiteren Zeitpunkt TGL-gerecht zu erweitern bzw, umzuindern.

Erfahrungen und Weiterentwicklung

— Unterstiitzung bei der Qualifizierung und Weiterbil-
dung von Betriebsschlossern und Pflegepersonal fiir
die Getrewdewirtschaltsbetriebe.

— Soforthilfe bei Ilavarien, technischer Bereitschalts-
dienst in den Erntekampagnen.

b) Aulgaben der Getreidewirtschaltsbetriebe

— Dflege- und Wartungsmalinahmen,

— kleinere, unkomplizierte Reparaturarbeiten.

Es kanu eingeschiitzt werden, dafl mit diesen Mafinahmen
in diesem Jahr cine gute Eratevorbereitung erreicht wurde.

Mit der Bildung der Abteilungen — Landtechnischer
Dienst — wurde die Moglichkeit gesclhialfen, in Anlehnung

an den genannten Verivag auch mit den milchi- und fleisch-
verarbeitenden Betricben sowie der Wirtschaftsvereinigung
Obst, Gemiise, Speisekartoffelu dhnliche Rahmenvereinbarun-
gen abzuschlieflen.

Eine mit dem VIEB Fleischkombinat ,,Delicata® vorbereitete
Vereinbarung sieht folgende Arbeitsteilung vor:

a) Abteilung — landicchnischer Dienst —
— Rationalisicrungsmafinahmen im kleineren Umlang,
— planmibige vorbeugende Instandhallung,
— Grundiiberholingen
— Soforthilfe bei Havarien.

b) Fleischkombinat
— Pllege- und Wartungsmafinahmen,

— Ausfihrung kleinerer Reparaturen.

=

In Answertung der vorbereitenden Beralungen zu diesem
Rahmenvertrag wird im Schwerpunkthetrieb cdes Fleischkom-
binats — dem Schlachthol — eine AuBenstelle des Land-
technischen Dienstes anfgebaut, um die genannten MaBnah-
men ziigig durchsetzen zu kinuen,

Mit dem Abschluf3 dieser Ralimenvereinbarungen und ilirer
Realisierung wollen wir noch in diesem Jahr errcichen, daf3
alle Betriebe der Nahrungsgiiterwirtschalt in das System der
landtechnischen Instandhaltung einbezogen werden.

Zur Verwirklichung all dieser MaBnalhmen war die Bildung
einer gesonderten Abteilung — Landtechnischer Dienst —
die Voraussetzung. Viir diese Aufgaben stehen uns in Be-
zirk = 90 Arbeitskrilte zur Verfiigung. Um die Vereinba-
rangen Dberatnngs- uund projektierungsseitig  abzusichern,
wurde 1969 cin Projekiierungsbiiro fiir Nalirungsgiiterwirt-
schalt gebildet, dem 7. 7. 8 Kollegen angehéren und das
noch in diesemn Jalw aul 15 bis 20 Mitarbeiler crweitert
wird.

Hier liegt der Schwerpunkt unserer Arbeil, denn nor die
wissenschaltliche  Durchdringung  der technologischen Pro-
zesse nid eine ingenicurmiifige Vorbereitung durchgiingiger
Rekonstruktionsmaliuabmen schallen die Voraassetzung liir
cin sinnvolles Instandhaltungssystem, A 7744

Ing. H. ZERBE, KDT*

des Landtechnischen Dienstes im KfL Oranienburg

Die der Landwirtschalt unserer Republik gestellten Aufgaben
erfordern die umfassende Mechanisicrung aller Arbeiten und
eine schlagkriftige Betreuung der dabel eingesetzten Technik.
Dazu dient der Authbau eines Landtechnischien Dienstes (L'TD)
in allen Kfl.. Ziel des aus dem echemaligen Priif- und Kun-
dendienst des KL Oranicnburg entstandenen LTD ist es,
durch schlagkriftige operative Betreuung der Technik in der
Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft im Wettbewerb
der Kollektive des Betriebes an die Spitze vorzudringen,

* Tng. fiir operative Instandsctzung im KfL Oranienburg

D44

echie Spitzenleistungen zu vollbringen und den wissenschaft-

lich-technischen Vorlauf zu sichern.

Im wesentlichen konzentriert sich das Kollektiv nach ge-

meinsamer Beratung aller Aufgaben auf folgende Schwer-

punkte:

— Lrfiiltung aller Verpllichtungen geeeniiber den Betrieben
der sozialistischen Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft,
besondere Unterstitlzung der fortgeschrittenen Koope-
rationsgemeinschallen,

— Organisicrung eincr konlinuierlichen Plancrfillung,
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— Erreichung der Plankennziffern in allen Arbeitsgruppen,

— Entwicklung des geistig-kulturellen Lebens;

— politisch-ideologische Weiterbildung der Kollektivmitglie-
der durch EinfluBnahme der Parteigruppe des LTD.

Zur Sicherung eines wirkungsvollen Einsatzes der modernen
Landtechnik — vor allem im Komplex — in den sozialisti-
schen Landwirtschaftsbetrieben und KOG ist ein schlagkrif-
tiger LTD erforderlich, der damit eine hohe Verantwortung
iibernimmt. Deshalb sind im einzelnen folgende Aufgaben zn
losen:

1. Vervollkommnung der Dienstleistungen des LTD gegen-
iiber der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft,

2. Absicherung der vorgesehenen Traktoren-Teilinstandset-
+ung und schuelle operative Schadensheseitigung,

3. Absicherung der Kran-Teilinstandsetzung und operative
Schadensbescitigung,

4. Durchfithrung von Priif- und Garantiearbeiten fiir die
gesamte Landtechnik,

5

Priifungen und Abstellung von Stérungen an elektrischen
Anlagen,

6. Erledigung von Instandhaltungsaufgaben bei Anlagen der
[nnenmechanisierung.

Dic einzelnen Bereiclie des LTD sind materiell und personell
so aufgebaut, dal} sie allen Anforderungen der sozialistischen
Laundwirtschaft gerecht werden.

Die genaue Aufschlisselung der dkonomischen Kennzillern
und der Primienaufteilung sind entsprechend den Verein-
barungen im §konomischen Vertrag eingearbeitet.

Das Kollektiv ermittelt monatlich die beste Arbeitsgruppe,
um elfektiv hohe Leistungen im einzelnen und im Kollektiv
zu vollbringen.

Auswerlungsmerkmale sind dabei:

— Qualitit und Quantitdt der Arbeit bei sinnvollem [Lin-
satz von Material und Hilfsstolfen,

— Wartung und Pflege von Produktionsmitteln,

— Zustand und Einrichtung des Arbeitsplatzes bzw. Mon-
tageeinriclitung.
— politisch-ideologisclie EinfluBnaline iin Kollektiv.
Der wissenschaltlich-technische Fortschritt kann nar erfolg-
reich durchgesetzt werden, wenn geniigend politisch- und fach-
lich ausgebildete Krifte vorhanden sind, die die Arbeits-
organisation und modernen Technologien in der Produktion
beherrschen. Daher mufl die Qualifizierung so gestaltet sein,
dall Spezialisten auf allen Fachgebieten, wie fir MD E 512,
Traktor ZT 300, D 4 K, MTS-50/52, GT 124, T 172/174,
Sammelroder E 660/663, sowie Priifdienstschlosser und Hebe-
zeugwerker vorhanden sind. Wir kénnen hierbei einschit-
zen, dall wir einen holien Grad der fachlichen Ausbildung
erveicht haben. Zum anderen liegt [est, welche Kollegen noch
qualifiziert werden miissen.
Zur weiteren Durchsetzung der Mechanisierungspolitik spe-
ziell in der Landtechnik ist das ingenieur-technische Personal
denmi LTD unterstellt, das bisher iiber die Datenverarbeitung
[olgende Mechanisierungsprojekte [iir die I'eldwirtschaft er-
arbeitet hat:
KOG Kremmen-Hohenbruch, KOG Schmachtenhagen-Schén-
flieB und KOG Eichstadt-Schwante. '

Dicse Projekte sind Grundlage fiir die Zufithrung und den
Liinsatz neuer Technik in der Landwirtschalt.

Wir, kénnen insgesawnt heute einschitzen, dall wir mit Bil-
dung des ILTD ab Januar 1969 unseren Aufgaben gerecht
aeworden sind. Das beweisen die unter besonders schwierigen
Bedingungen durchgefiihrte Trithjahrshestellung sowie die
Erfahrungen der Erntekampagnen. Mit allen I ooperations-
gemeinschaften wurden Betreuungsvereinbarungen “abge-
schlossen, in denen konkret festgelegt war, welche Aufgaben
vom ITD hierbei zu erfiillen waren. Dabei hatten wir uns
auf “ein Informationssystem iiber einen Dispatcher gestiitzt.
Dadurch bestand tdglich und stiindlich eine Ubersicht, wo
MabBnahmen zur Beseitigung von Schiden einzuleilen warcn.
Um die Ersatztcilversorgung zu sichern, wurden konkrete
Vereinbarungen mit dem Versorgungslager des VEB agro-
technic” getroflen, damit bei Fehlpositionen sofort ein
Schnelldienst wirksam werden konnte, um lingere Stillstand-
zelten zu vermeiden. Auszugsweise aus dem
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Plan zur Durchfiihrung der Frﬁhjahrsbe}tellung 1969

folgen anschlieend die wichtigsten Festlegungen, die als
Beispiel gellen konnen:

— Mit den Technischen Leitern der Genossenschaften wurde
am 28. Februar 1969 eine Beratung durchgelithrt. Hierbei
wurde betont, dal} es sich bei diesem umlangreichen Auf-
gabenbereich notwendig macht, den LTD zu einer schlag-
kriftigen Einrvichtung zu entwickeln, die in der Lage ist,
die bereits genannten Aufgaben in kiirzesten Zeitein-
heiten abzuwickeln.

Fiir den Bereich Neuholland ist der Arbeitshereich Lie-
benwalde verantwortlich. In Liebenwalde steht ein Fahr-
zeug B 1000 in Bereitschaft.

Der Betrichsteil Ilatow betreut die KOG Kremmen/
Hohenbruch. Das Fahrzeug B 1000 wird fiir diesen Be-
reich voll [iir Schadensheseitigung eingesetzt.

Diec KOG Eichstidt, Teschendorf, Schmachtenhagen und
Germendorf werden von Oranienburg aus betreut. Fiir
die Betreuung werden zwei Fahrzeuge (Robur wund
B 1000) eingesetzt. AuBlerdem stehen zwei weitere Fahr-
zeuge, B 1000 Kolfer und B 1000 Pritsche, zur Verfiigung,
die iiber den Dispatcher als Soforthilfe einzusetzen sind.
Um jederzeit bei der Beschaffung von Ersatzteilen be-
weglich zu sein,” wird der Trabant ,Kibel“ in Oranien-
burg bereitgestellt.

Um die volle Wirksamkeit der Schadensbeseitigung zu
gewiihrleisten, ist in den Bereichen Oranienburg, Flatow
und Liebenwalde ein System von Bereitschaltsdiensten
orgarusiert, die iiber die Betriebsteile erreicht werden
konnen. Aullerdem ist in Oranienburg ein Dispatcher ein-
gesetzt, der tiglich bis 20.00 Uhr (Tel.-Nr. 3251, 3258,
3808 oder 3085) zu erreichen ist. Dies trifft auch fir Feier-
tage zu. Aullerhalb der normalen Arbeitszeit wird ein
Hausbereitschafisdienst durch die Koll. P. und Sch. ge-
sichert, die unter Rufnummer 3475 bzw. 4389 Zu er-
reichen sind. Bei ihrer Abwesenheit ist in eigener Fest-
legung cin Eesalzmann 2w stellen, der im Betrichsteil
Oranienburg seinen Bereitschaltsdienst verrichten muf.

Informationssystem wahrend der Friihjahrsbhestellung

Alle Schadensfille, die nicht in eigener Verantwortung in
den Betrichstetlen lehoben werden konnen, sind dem Dis-
patcher zu melden. Dieser hat Mafinahmen fiir dic Beseiti-
aung des Schadens einzuleiten.

Dic Meister melden tiglich bis 7.15 Ulr dem Dispateher:

— Wieviel Maschinen und Geriite waren am Meldetag bis
6.00 Uhr nicht einsatzfihig?
— Davon
— wegen [ehlender Ersatzleile?
— wegen [ehlender Baugruppen?
— lingere Stillstandzeiten.

Alle Schadensfiillle und eingeleiteten Maflinahmen werden im
Dispatcherbuch eingetragen.

Wiihrend der Kampagnen zur Irilijahirsbestellung wird die
Ersatzteilversorgung durch das Versorgungslager entspre-
chend dem sofortigen Bedarf schnell und reibungslos abge-
wickelt.

Bereitschaftsdienst

Das Versorgungslager Oranienburg/Eden des VEB agrotech-
nik ist withrend der regulidren Arbeitszeit bis 18.00 Uhv unter
der Rufnummer Oranienburg 4067 zu erreichen.

Von Montag bis I'reitag besteht von 18.00 Uhr bis 19.30 Uhr
cin Hausbereitschaftsdienst der in der Nihe des Versorgungs-
lagers wohnenden Mitarbeiter. Der Bereitschafltsplan 1st am
llingangstor des Versorgungslagers ausgehiingt.

Am Sonnabend und Sonntag ist das Versorgungslager von
9.00 Uhr bis 13.00 Uhr besetzt und telefonisch erreichbar,

Diese TForm der schnellen operativen Schadensbesciligung
soll auch kiinftig bei Durchfithrung der verschiedenen .\r-
beitskampagnen in der Landwirtschaft beibehalten bzw. ver-
bessert werden, um auch ber den 20. Jahrestag hinaus
unscre DDR mit guten ISrgebnissen sowolil ékonomisch als
auch politisch zu stirken. A 7729
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ELMIA-69 — Ausstellung in Jonkdping, Schweden

Die ELMIA 69, vom 6. bis 45. Juni 1969 veranstaltet, war von imnehr
als 1000 Ausstellern aus 17 Landern beschickt. 150 000 Besucher besich-
tigten die umfangreiche Land- und Forstmaschinenschau, die in engem
Zusammenhang mit der gleichzeitig in Jénképing veranstalteten Fach-
konlerenz iiber das Forstwesen in den jungen Nationalstaaten stand,
aufl der 160 Fachexperten die Moglichkeiten der Unterstiitzung erdrter-
ten. Aus der groB8en Anzahl neu vorgestellter Entwicklungen sollen
Bild 1 bis 6 einen kleinen Eindruck vermitleln.

Bild 1.

Bild 2.

Bitd 3.

Bild 4.

Bild 3.

Bild 6.

A 7689

Luftbildaufnahme vom ELMIA-Messegelinde

Ein schwedisches Erzeugnis ist der Kunstdiingerstreuer FI'V 606
mit 15'm Arbeitsbreite, Sein Schleuderrad ist in 15 m Hoéhe
angeordnet

Ebenflalls eine ,Schweden“-Neuheit ist der ,Taarup®-Feld-
hécksler mit Ausbringevorrichlung fiir Ameisensiiure

Der ,Vicon“-Doppelkipper mit Kipphéhen von ! und 3 m
kann mit 7 m? beladen werden, ein kleineres Modell faBt
4md

Der John-Deere-Diingerstreuer arbeitet mit Propellerverteilung.
Zwischen den Streufliigeln befindet sich cin Umriihrer, der
Verstopfungen verhindern soll

Der automatische Futterwagen ,Mengele” gchérte zu den un-
gewohnlichsten Fahrzeugen der Messe, Mit dem AFW BA kann
man nach rechts und links fiittern; er besitzt Battericantrieb
und fat 3 m?
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Werte K, und K, wegen ihrer geringen Wirkung®auf die
Verformung. Der der bleibenden Verformung umgelkehrt
proportionale Kennwert K, verkleinert sich u.a. mit zu-
nehmender Lagerungszeit. I'iir zwel extreme Belastungs-
zeiten wurden dic Verformungen auf Grund des Modells mit
den Werten der Tafel 1 berechnet und den Versuchswerten
gegeniibergestellt (Bild 3). Der Verformungsverlauf kann
mit dem gewihlten Modell in dem Giiltigkeitsbereich hin-
reichend genau beschrieben werden. Die im Langzeitversuch
auftretende starkere Abweichung im Bereich 1 bis 10 ds ist
durch Differenzen in der Anfangsverformung der verschie-
denen in Tafel 1 gemittelten Versuchsreihen bedingt.

Zusammenfassung

Als Grundlage fiir Untersuchungen iiber das Beschidigungs-
verhalten von Kartoffcln wurde das rheologische Modell der
Kartoffel prizisiert und hierfiir Untersuchungsmethodik und
einige Kennwerte angeliihrt.
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BUCHBESPRECHUNG |

EDV rationell vorbereiten

Eine Methode zur Einsatzvorbereitung elektronischer Datenverarbei-
tungsanlagen fir den Bereich des Binnenhandels

Von H. KREUZIGER, W. SCHMIDT und J. GEYLER. Verlag Die
Wirtschaft, Berlin 1968. 14,7 X 21,5 cm, 192 Seiten, 38 Abbildungen,
mehrere Tabellen, broschiert, 7,50 Mark.

Unter den Bedingungen der wissenschaltlich-technischen Revolution ist
die Vorbereitung des Einsatzes clektronischer Datenverarbeitungsan-
lagen zu einer zwingenden Notwendigkeit geworden, will man zu-
kiinftig noch den Anforderungen gerecht werden, dic an die Planung
und Leitung einer hochentwickelten Volkswirtschalt gestellt werden.
Dicse Voraussetzung gilt auch fiir unsere sozialistische Landwirtschaft
und die mit ihr in engster Verflechtung zusammenarbeitenden Zweige,
wie Landmaschinenbau, Landtechnische lnstandsetzung und VEB
Handelskombinat agrotechnic. Fiir die Betriebe dieser letztgenannten
Versorgungsinstitution wird deshalb auch die uns jetzt vorliegende.
oben niiher bezeichnete Broschiive von einigem Wert und wachsendem
Interesse sein, denn auch fiir sie kommt es kiinftig darauf an, die
elektronische Datenverarbeitung in Verbindung mit der Anwendung
moderner Fihrungswissenschaften zur Verbesserung der Planung und
Leitung des Zirkulationsprozesses zu nutzen.

Diesen Prozefl wird die hiermit vorliegende Einsatzmethodik wir-
kungsvoll unterstiitzen, indem sie ein einheitliches Arbeiten sichert,
wertvolle Erfahrungen aus der Praxis der ersten Einsatzvorbereitun-
gen im Binnengiiterhandel vermittelt. Sie ist eine Anleitung zum
Handeln und orientiert auf praktikable Lésungen bei der Erarbeitung
integrierter Projekte.

Aus dem Inhalt:

Grundsitze und Stufen der Einsatzvorbercitung

Voraussetzungen fiir die Erarbeitung der Sollorganisation

Crarbeitung der Sollorganisation

Programmierung

Umstellungs- bzw. Anlauforganisation

Wartung und Pflege des Projektes

Leitungsaufgaben im Rahmen der Einsatzvorbereitung.

Die Broschiire sollte einem breiten Interessentenkreis Antwort auf
die Frage nach dem ,Wie?“ in der Einsatzvorbereitung geben wund
zur schopferischen Weiterentwicklung der Arbeitsmethoden aufl diesem
Gebiet beitragen. AB 7750
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Instrument bei der Steigerung der Arbeitsproduktivitdt

Am Beispiel der Enlwicklung und Anferligung cines 22-
spindligen Schraubers werden Anwendung und Nutzen der
Neuerervereinbarung erliutert ....o...eveenniiiiin

MACIOSZEK, 1I. / P, UNSER DK 669.1.857.004.67

Ein neues Verfahren in der Aufarbeitung von VerschleiBteilen
‘I'echnologie, Wirtschaltlichkeitsbetrachtungen und noch zu
losende Probleme [iir das galvanische Auftragen von Eiscn

SCITMID, 1. / S. RUSCH DK G31.312.021.3
Untersuchungen an selbstschirfenden Pflugscharen

Dic [Ergcbnisse des Vergleichs verschicden ausgebildeter
bzw. Dbearbeiteler Schare zeigen, daB die DBereitstellung
selbstschiirfender Schare noch intensive IForschungen erfor-

dert, grundsitzlich aber moglich st ..o,
CONTIUS, 11 » DI 638.516.1
Die ,O isati isung Standardisierung” - ein wirk-

sames Hilfsmittel zur Verbesserung der betrieblichen Standardi-
sierungsarbeit

HEINOLD, .
Neuerervorschliige aus der Industrie ...........................
KREISER, E. DK 624,073 :63 13631

Stiitzwandelement fiir den Silobau
Liin neu entwickelter Plattenbolirpfahl fie dic Montagebau-
weise und seine Anwendung fir den Silobau werden be-
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HIEINLG, W, DIN G14.8:65.012.412
Aufgaben und Verantwortung der Leiter fir den Einsatz von
Maschinen in den Betrieben der sozialistischen Landwirtschaft
Griindliche Qualifizierung sowie sachkundige Einweisung
und Belchrung fiir den Einsatz der Techuik erhihen den
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" FLEISCHER, L.

DK 63:614.8
des Arbeitsschutzes in der mechani-
sierten landwirtschaftlichen Produktion

Am Beispicl des Einlagerns und Verdichlens von Giirfulter
wird dic wissénschaftlidie Analysc cines Arbeitsgangs hin-
sichtlich der auftretenden Unlallgefahren demonstriert ...

ULICKLJ, E. JA.
Wi chaftliche Probl
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Eine der vordringlichsten Aufgaben ist die Verhiitung schwerer
und tddlicher Verletzungen von Traktoristen bei Traktorenum-
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Einige sicherheitstechnische Hinweise tiir die Konstruktion und
Montage von Hdckseltransportanlagen
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Die Bedeutung von Arbeitssch Bnah bei der chemi-
schen Selektion von Kartoffein

Der an.Gcsclzgcbcr geford®rle Nachweis der Schulzgiile
von Arbeitsmitteln und Arbeitsverfahren ist unbedingt zu
erbringen, um Unfallgefahren auszuschlicBen ..............

VANEK, J. DK 629.114.2.014
Der pneumatisch gefederte Sitz

Der in der CSSR neu entwidkelte Traklorensitz erhdhl we-
sentlich den Arbeitskomfort ...vvveriin i inanneenn,

Agrarvtechnik, Berlin 19 (1969) 11. 11, S. 525 bis 536
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Forum zu Fragen der Mechanisi gspl g mit Hilfe
th ticchar Mothod

KASTEN, A. DK 631.153

Optimierte KomplexgroBen fiir den Einsatz der Maschinen bei
kopperativer Pflanzenproduktion

Beschreibung des Modelsystens fiir die Beredinang  der

dkonomisch  und technologiseh  optimalen Varianten  bei
transporiverbundenen FlicBarbeitsverfahren

ALBRECITT, W, DK (64:658.58

Erfahrungen iiber die Einbeziehung der Betriebe der Nah-
runlgsgiilerwirtsdnuh in das System der landtechnischen Instand-
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Erfabrungen und Weiterentwicklung des Landtechnischen
Dienstes im KfL Oranienburg

Am Beispiel des Plans zur Durchfithrung der Frithijalirs-
bestellung 1969 wird dic Arbeitsweise des Landtechnischen
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ELMIA-69 — Ausstellung in Jénkdping, Schweden
DK 629.11.014.5(4130)

Vollhydraulische Orbitrol-Lenkung
Agrartechnik, Berlin 19 (1969) 1L 11, S. 546 bis 548

Aus der Forschungsarbeit des Instituts fiir Mechanisierung der
Landwirtschaft Potsdam-Bornim

BAGANZ, K. DK 633.49.001.57
Untersuchungen zum rheologischen Modell der Kartoffel

Als Grunidlage fiir Untersuchungen iiber das Beschiidigungs-
verhalten von Kartoffeln wurde das rheologische Modell
der Kartoffel priizisiert und hicrfiiv Unlersuchiungsmethodik
und einige Kennwerte angefiihrt ...

Agrarledhnik, Berlin 10 (1969) IL 11, S. 548 bis 550
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Datenverarbeitung und Lochkartentechnik
in der Landwirtschaft und
Nahrungsgiiterwirtschaft! (Teil 1ll)2
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23. MIROSNIKOQOV, S. S.: VerschleiBlarten an der Schncide einer glatten
Klinge. Traktory i sel’chozmasiny (1968) H. 2, S. 23 bis 25

24. RUDENKO, N. E.: Bestimmung des GrenzverschleiBwertes der
Messerklingen. Traktory i sel'chozmasiny (1968) }. 12, S. 21 bis 22

25. REZNIK, N. E.: Wege zur Erhdhung der VerschleiBfestigheit und
Verlingerung der Nutzungsdauer der Schncidelemente von Land-
maschinen. ‘I'raktory i sel'chozmasiny (1967) .2, S. 29 his 31

26. TKACLEV, V. N. /8. S. MIROSNIKOV: Scibstschirfende glatte Mes-
scrklingen an Landmaschinen. Traktory i sel'chozm. (1967) II. 5,
S. 26 bis 28

27. FILATOV, N. V.: Intensivierung der Getrcidesichtung bei Ilorden-

- schiittlern, Mechanis. i elektrif. soz. sel'skogo chozj. (1967) H. 6,
S. 22 bis 26

28. KLENIN, N. [.: Geschwindigkeit der Getreidemasse im Dreschspalt
der Trommel. Traktory i scl'chozmasiny (1969) H. 4, S. 23 und 24

29. —: Roéntgenstrahlen-Erntemaschine — ein Weltschlager. Farm Me-
chanization (19G8) Nov.-lleft, S. 14

30. ZAKARJA, M. R.: Die Konstruklion auslindischer Kowmbines fiir
Arbeiten am Ilang. Mechanis. i elektrif. soc. scl’sk. chozj. (1969)
I1. 3, S. 65 bis 57

31, LISENKOV, A. A.: Maschinen fiir das Pressen von [lcu in dcn
USA. Traktory i sel’chozmasiny (1969) 1L 6, S. 45 und 46
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[Iletuelles — lkeurz gefafPt

Unmittelbar nach dem Treffen Junger Sozialislen in Berlin halien
sich die Jugendlichen des VEB Traktorenwerk Schincbhedi necue Zicle
im Wettbewerb gestellt, Die jungen Tealktorenbauer der Endmonlage
des Geritetrigers RS 09 wollen ihre Planziele 1969 bereits bis  Mitte
Dezember 1969 erreichen. Mit diescr Initialive wollen sic ihrem Werk
hellfen, die Exportauftrige fir Indien und zahteeiche andere Linder
termingerccht erfiillen zu kinnern. Der vorbildlichen Arbeit dieser jun-

gen Mitarbeiler hat es das Werk mit zu verdanken,  dafl jelzt ein weiterer

groBer Exportaultrag tber die Licferung mehrerer tausend Geriite-
triiger hercingenommen werden konnte. Seit die Junzen uwnd  Mid-
chen vor etwa drei Jalwen die Endmontage des NS 09 als Jogend-
objekt in eigene Regie nahmen, ist z. B. die Anzahl der Montare

fehler erheblich  gesunken, durch cine exakte Anulyse der Fehlers
hiaufigkeit beseitigten sic zum groBen ‘Teil dic Ursachen [iir Qualitiits-
miingel. (ADN Nr. 245 v. 10, 10. 1969, 45 wi)

.

Aul ciner Betriebskonferenz im VEB Weimar-Werk stand cdie fachliche
Ausbildung der Jngendlichen in den wecuen Grundberufen und ihre
klassenmillige Erzichung im Mittelpunkt der Beratuongen. Werkdirekior
SCIOLWIN betonle die Notwendigkeit fiir die Leitunaskader und
gesellschaltlichen Krifte, atle Anstrengungen zo unternchmen. um im
Lehejahr 196970 die voan der 9. Volkskammertagung  beschlossenen
Grundsiitze for die Berulsiusbildung im Komplex durchzusetzea. Die
Losung dieser Aufzabe sctze eine neue Qualiliit der Fihrunestiatighkeit
der staallichen Leitungen auf allun Ebenen voraus, dabei gelie es u. a.,
die gewonaenen Erkenntnisse bei der Einfohrung des Grundberufes
Zeespanungsfacharbeiter tm Weimar-Werk zu nutzen, um die gesamie
theoaretische und  praktische Ausbildung durch dic Einfihrung neuer
Untervichismethoden noch intensiver zu gestalien, Anl der Grundlage
der guten Trgebnisse der MMM sollten an Jugendliche deshalh G neue
Jugendobjekte iibergeben  werden, Dabei handelt es sich win das
Erarbeiten von Modellen, die die Lochkarlensteuerung und das ND-
wiilzfrisen veranschaulichen, (ADN — 49 wi v. 26, 8. 1969)
.

Die Lanmdmaschinenbaver des VEB Weimar-Werk wollen auch nach
dem 200 Jahrestag der DDR hohe dkonomische Frgebnisse ihres Be-
triches sichern. Die fitr hervorragende  Leistungen im o sozialistischen
Wetthbewerhb zu Ehren des 200 Jahrestages mit demi Fhrenbanner des
ZK der SED uud des Ministerrates auszezeichneten Werktiligen stellen
sich das Ziel, bis zum 20. Dezember 1969 alle Aufgaben des .lahres-
plans zu erfillen. (ADN — 19 wi v, 8. 10, 196Y)

-

Der VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig liegt in seinem Bezirk auch
nach dem 20, Jahrestag weiter mit an der, Spilze bei der Sicherung
ciner kountinuierlichen Produkition, «rer mehrsehichligen  Auslastung
hochiproduktiver Anlagen und der vollen Ausnuwlzung der Vrheitszeit.
Dic Landwaschinenbaucr des VEB BRBG wollen bis Jahresende noch
1700 Pflivge, 1800 Krimelwalzen und 1900 Pllanzenschulzmaschinen
produzieren und damit einen guten Planablauf 1970 vorbereiten. (ADN
— 2 wi Nr. 249 v, 15, 10, 1969 .

Auf der Internationalen Messe fiir Landwictschaft und Nahrungsgiiter
in Kairo — dic am 16. Oktober criffnet wurde — ist die DD nach
der VAR wicder der groffle Aussteller. An der bis zum 15, Novenber
andaucernden Messe beteilizen sieh 15, Liinder. Dic Wollektivausstellung
der DDR-AuBenhandelsunternechmen  enthilt u, a. den Mihdrescher
35 512, den Truktor ZT 300 sowic Petkus-Gutreidesilos. (ADN — 344 wi v,
16. 10. 1969) 7

Iim Kiihllagerhaus Tornau wurden in diesem Herbst dic ersten Gas-
lagerriume fiir Kernobst in der DDR in Betvieh genommen. Dicses
moderne Lagcrvcrl’ahre}m in eincr konlrollicrten Aunosphiice vermin-
dert QualitilscinbuBen und Verluste an Obst, bet ihm wird der Koh-
lendioxidgehalt der Lult im Kiithlraum durch Atmnng des Obstes cr-
hoht und der Gehalt an Sauerstolf entsprechend  gesenkt. Fiir dic
gasdichte Gestallung wurden zwei Verfahren entwickelt. Bei konven-
tionellen Bauweisen mit Massivdecke wird Alu-Folie dazu verwendet,
fir Montagchauten sind Verbundplatten aus Stahlblechen mit eiver
Kunststoffeinlage geeignet. (ADN — WT 124 v, 13, 10. 19G9)

Bulgarische Landwirtschafisflugzeuge werden zufolge einer Vercin-
barung mit der VAR bei der Bekiinpfung der Baumwollschidlinge
aul einer Gesamtanbauflache von 126 000 ha  mithelfen; insgesamt
stechen dafiir 38 Flugzeuge mit 100 bulgarischen Piloten zur Verfiigung.
Die VAR ist das zweite afrikanische Land, in dem sich bulgarische
TFlugzeuge des Landwirtschafltsflugdicnsties an der Bekimpfung von
Baumwollschédlingen beteiligen. Seit Jahren kiénnen dic bulgarischen
Landwirtschafltspiloten iiber gute Erfolge bei der Arbeit im  Sudan
berichten. (Wirtschafltsnachrichten aus Bulgarien — Nr. 7/1909) A 7776

KLeitschriffenschau

Wirtschaftsnachrichten aus Bulgarien (1969) Nr. %, 5. 3
—: Steigende Landmaschinenproduktion in der VR Bulgarien

Bertcht iiber die stindige Lrhohung der Landmaschinenproduklion in

der VR Balgarien, «ic im Jahre 1969 um 40 Prozent anehr belragen
wird als die Frzengung des Jahres 1967, 57 Prozeat aller ncuen Ma-
schinen und Traktorea verlassen das Land; ciner der namhaflesten
Abnehmer ist die Sowjetunion, die 1969 w. a. 20 000 ‘Traklor-Drilf-
maschinen, 14 000 IFeldhiicksler und 1500 Pflanzg
Bulgarien bezichen wird,

wehinen aus der VI

Much die Ungarvische Volkseepublik erhoht ihre fandmaschinenkiiufe
in Bulgarien alljiihelich. Jelzt kane ¢in neuer Licfewverirag ither Wein-
biaulrakioren Bolgwr TL-45 zustande, vou denen allein in den Wein-
haugebietenn Ungarns 250 Staeck  arbeiten. AuBerdemy werden  Schwad-
nédiher TRP-3,60 und Pllanzmaschinen U'PK-6 nach Pngarn exporlicrt.

Zemedelska technika, Praha {1989} H. 6, S. 367 bis 317

BRECKA, . K. NEUBAUER: Arbeitsanalyse eines Doppelmessermdh-
werkes

bDic vorliegende Mnalyse belaBt sich mit kinematischen wnd  dynamj-
schen Verhitllnissen  cines Doppelmessermiiliwerkes,  die vornchmlich
von den Fuktoren Mahwerklyp, Messergesehwindigkeit, Stoppelhohe,
Lycernde  Bestiinde,  Belastung dee Messerkjingenschneide, Beanspru-
chrung des Milunessers heinflu3t werden,

In der Analyse werden Mihwerkstypen verglichen, bei denen gleichie
Messerklingenbreite, mittlere  Messergeschwindigkeit von 1,7 m/s und
0.5 km/he Arbeitsgescbwindizkeit angenommen werden. Unter gleichen
Arbeitshedingungen  zeigt  das Doppelinessermiihwerk  die  giinstigsten
IKennzifTern.

S. 329 bis 339

CERMAK, J.: Leistungsvergleich eines Normalpfluges mit einem Rotor-
pflug

Im Vergleich standen der Anbauscharpllug 3 Pn-35 und der Rotorpflug
RP-200, beide waren am Traktor Zetor 4011 angebaut, Gepfliigt wurde
aul mittelsehwerem bis sehr schwerem Boden in nassem und trockenein
Zusland im ebenen Geliinde bei 12 bis 27 em Tiefe. Geinessen wnrden
Fahrgeschwindigkeit, Arbeitsbreite,  reine  Arbeitszeit  und  Flichen-
teistuns.

Die Versuchsergehnisse zeiglen verschiedene Vorteile des Rotorplluges
vor allem in wirlschinftlicher Hinsichl; die weitere Enlwicklung wnd
Produktion des RP-200 wird deshally empfohlen,

Hebezeuge und Fordertechnik, Berlin (1969) H. 8, S. 239 bis 242
SCHEFFLER, M. * H. MARQUARDT, Abh&ngigkeit der Seitenkréfte an
Kranen von der Schrdgstellung der Laufradachsen

Sehiriigstehende  Lanfradachsen  verursachen  betrichtliche  Axinlkriifte
an vollenden Laulviidern, die ihren Maximalwert bereits bei verhilinis-

mitig Klcinen Schriigstellungswinkeln erreichen. \Wenn genauere experi-
mentelle Daten vorliegen, sollten znkiinfig dic Delastungsunnalinen
fir dic Scitenkrilte an Kranen in Abhiingizgkeit von den Toleranz-

werlen des Kranes und der KranTahirbahn angegeben werden.

Die Technik, Berlin {1959) H. 8, S. 535

BRAUER, W.: Einzelteilklassifikation auf der Grundlage einer nume-
rischen Darstellung von Einzelteilen

s wird eine Klassilizierung von Finzelteilen crliutert, der dic Beson-
derheit zugrunde Jiegt, auf ciner numerischen Darstellung der Einzel-
teile aufgebant zu scin.

Basierl — wie es hier der Fall ist — die eine Variante der I[nfor-
malionsdarstellung aufl einer anderen, so habeo beide in ihrer Ans-

sawe Ubereinstimmendes. Im Ralhimen dieser Ubercinstimmung  kann

es sich alsv nur um unterschiedliche Formen der Darstellung. um
cinen formalen Unteeschied  handeln.  Maschinenorientierte  Uber-
selzunasprogramume zur antomatischen Gewinnung von Klassifizierungs-
nummern benitigen deshalb tediglich die Syntax der numerischen Dar-

stellung und der Klassilikation als Basis.

Hydrotechnika i Melioraczia, Moskau (1969) H. 9

Aus dem Inhalt:

SAVICH, Yu. P.: J%cstlegung von Bewiisserungsgriiben mit den Aggre-
gaten D634 und D-G36

ZAVADNOV, N. S.: Probleme bet der Mechanisicrung der Bewiisserung
PECIIKUROV, A, F.: Kalkulationsmethoden [liir die Stabilisicrung der
Uferbischungen von TFlisssen und Bewisserungskanitlen

informationen des Landmaschinen- und Traktorenbaues, Leipzig

Aus dem Inhalt von fleft 12/1969:

—: Impulsa-Melkanlagen far alle technologischen Bedingungen

—: Dic Variatoren des Mihdreschers £ 512

—: Strohbergung der Mihdrescherkapazilal angepafBt

—: ZT 300 als Fahrschultraktor uingeriistet

—: T 087/2 — ein Mehrzwecknnhiinger

—: IIFA W 50 L/Z — eine Zugmaschine fiir Viclzweckbetrich A 7775






