abschlieflen 1aft. Im Bedienteil lassen sich aul denkbar cin-
fache Weise dev erforderliche Temperaturregelbereich und
dic gewiinsclite Mindestdrchzahl der Liilter einstellen. Wei-
terhin ist ein Kontrollinstrument zur Anzeige der jeweiligen
Ausgangsspaunung, cine ontvollampe sowie ein Kippschal-
ter [iir die Umschallung aul ungeregelten Betrieb der Liilter
enthalten. Lediglich der Tauptschalier ist frei zugiingig in
der vorderen Tiir mit angebracht.

Als wesenlliche technische Linzelliciten scien erwithnt:

— Temperatur-Regelbereich:

Von 8°C bis 30 °C, unterteilt in [olgende 10 Einzelberei-
che (Angabe in °(): 8 bis 18, 14 bis 16, 16 bis 18, 18
bis 20, 19 bis 21. 20 bis 22, 21 bis 23.5, 23 bis 26,
26 bis 30, 30 bis 36. In diesen Bereichen ist der unleren
Temperaturgrenze dic Mindestdrehzahl und der oberen
Temperaturgrenze dic maximale Drehzahl vud somit die
maximale Luftférdermenge zngeordnel.

— Mindestdrehzahl:

Von 15 bis 50 Prozent der Neundrehzahl, unlerteilt in
folgende 7 Stulen: 5, 10, 15, 20, 30, 45, 60 Prozent. Die
vorgewiihite Mindestdrehzahl wird Dbeim Absinken  der
Stalltemperatur aul die jeweils cingestellle untere Tem-
peraturgrenze crreicht. Sinkt die Temperalur weiter ab,
bleibt trotzdemn die Mindestdrehzahl crhalten. damit der
Sauerstolfbedarf der Tiere abgedeckt wird.

— Uberwachung der Temperalur-Grenzwerte:
Die Grenzwerte des jeweils cingestelllen Temperatur-
Regelbereiches werden aulomatisch iiberwacht. Nach Er-
reichen bzw. Uberschreiten des unteren oder oberen
Grenzwertes wird iin Reglerschrank jeweils cin zugché-
riges Relais betitigt. Dic Kontakte dieser Relais stchen
dem Anwender [iic Signaleinrichtungen oder Sicucrcin-
richtungen zur Verfiigung, Beispielsweise kaun man hei
beheizten Stillen mit dem Relais [fiir die untere Tempe-
ratur diec Heizung hzw. die Zusatzheizung cinschalten
lassen. Mit dem Relais fiir dic obere Temperatur kann
man z. B. dic Heizung tolal abschalten lassen, oder in
nnbeheizten Stillen an besonders warmen Tagen im
Sommer ungercgelte Liilter zuschalten lassen. Die  ge-

Futtergetreidetrocknung und -zwischenlagerung auf Betonfldchen

mit Tragluftzelt

Problematik

Im Zusammenhang mit der schrittweisen Einfithrung indu-
striemiBiger Produkuionsinethoden in  der sozialistischen
Landwirtschaft der DDR erfolgt die Getreideernte in Zukunit
[ast ausschlieBlich mit dem Mihdrescher (MD), insbesondere
mit dem MD I 512. Scine grolien Stundenleistungen (20 bis
30 t/h) fiithren zu cinem schlagartigen Anfall von Getreide,
das zumeist noch der Trocknung bedarfl, che es eingelagert
werden kann.  Wohl licfern die sozalistischen Landwirt-
schaftsbetriebe cinen grofien Teil des Getreides unmittetbar
nach dem Drusch an die VEB Getreidewirtschaft ab. Ande-
rerseils verbleiben in den niichsten JJahren foch ctwa 1,21
Futtergelreide je ha Getreideanbaufliche in den sozialisii-
schen Landwirtschaftsbetrichen. Bei 2500 ha Getreideanbau-
Miche ciner Kooperationsgemeinschalt (KOG), das entspricht
ctwa der maximalen Kampagneleistung eines Komplexes von
5 Mahdreschern E 512 sind demnach 3000 t Futtergetreide
i der KOG zu lagern. Nach eigenen betricbswirtsehaftlichen
Untersuchungen reicht die vorhandene Bausubstanz weder
nach Gréle noch nach Beschallfenheit daliie aus, diese schlag-
artig anfallenden Getreidemengen mit geringem  Arbeitsaul-
wand anzunclimen und zu lagern. Tibenso ist in dieser Bau-
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nannten Relais heben die Kontaktgabe automatisch aul,
wenu sich die Temperatur wieder um == 30 Prozent von
den Grenzwerten des Iiegelbereiclies entfernt hat.

~— UViberwachung der Spannung fiir die Liifter
Dic Beltriebsspannung fiir die Lifter wird tiberwacht.
Damit wird gleichzeitig der Ausflall eines Motorschulz-
schalters, der Ausfall ciner Hauptsicherung oder einer
Gruppensicherung mit erfafit. Dic Signalgabe crfolgt eben-
falls iiber ein Relais.

— Weitere Uberwachungen:
Die Uberwachungsschaltungen arbeiten nach demn Prin-
zip der Eigeniiberwachung. Indirckt werden noch iiber-
wacht:  Sicherung  fiie. Steuerteil, Unterbrechung oder
Kurzschluf} der Fiihlerleitung.

Verhalten des Reglers im Gebrauch

Der automatisehe Liiltungsregler arbeitet weitgehend  war-
tungsfrei. 1or besuzt [fir die Anderung der Liifterdrelizabl
keine VerschleiBteile. 1Die Temperaturbereiche uud die Min-
destdrehzahl sind an Stulenschaltern  einfach einzustellen.
Im Bedarfsfall kénnen die Liifter aul ungeregelien Betrieb,
d. h. aul maximale Drehzahl durch den Kippschalter im
Bedienteil umgeschaltel werden. Der Regler arbeitet voll-
automatisclt und regelt damit zu jeder Tages- und Nachtzeit
innerhalb dex eingestetiten Bereiches. Da die Liifter nicht
stindig mit Nenndechzahl Jaulen, ergibt sich neben der
lingeren Nutzungsdauer Tiiv die Lilter anch noch eine we-
sentliche Einsparung an Elckirocnergie.

Einsatzmoglichkeiten des Reglers

Der automatische Liiltungsregler ist {iir alle gréBeren Stall-
bauten cinselzbar und ecignet sich [iir dic verschiedenen
Liftungssysterme, sofern der Luftbedarl nicht die Férder-
menge der maximal anschlieBbaven Liilter tbersteigt. Der
Regler ist fir Nachriistungen cbenso geeignet wie fir Neu-
bauten. Den bisherigen Importen ist der Regler technisch
iiberlegen, wobei die Anlagekosten nicdriger sind als die der
bishcrigen Importanlagen. : A 7680

Dipl.-Landw. H.-J. HENZE*

substanz cine Trocknung kaum oder tiberhaupt nicht mig-
lich.

Umlangreichere Inveslitionen [ir diesen Zweck lohnen sich
in den sozialistischen Landwirtschaltsbetricben nicht, weil
in der Perspeklive vorgesehen ist, dafl auch das gesamte
Iuttergelreide abgeliefert wird. Daliir erhilt die Tierproduk-
tion dann hochwertige Mischlultermittel.

Bis dicser Zustand erreicht ist, miissen den Kooperalions-
gemeinschallen der Landwirtschalt einfache Anlagen zur Ver-
figung stehen, dic von laudwirtschaftseigenen Bauvkapazitii-
ten mit geringem Aulwand ervichtet werden kénnen, sich
gut in das Getreideerntieverfabren mit dem MD E 512 ein-
glicdern und eine cinfache Trocknung sowie Zwischenlage-
rung iiber Jingere Zeil ermiglichen, ohne daff das Getreide
Schaden nimunt.

Fine solehe Anlage wurde in den Jahren 1967 bis 1968 ent-
wickelt und erfolgreich crprobt. Teilergebnisse sind schon
verollentlicht worden [1].

Ingenicurhochschule fiir Landtechnik Berlin-Wartenberg
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Bild 1. Betonfreifliiche mit Beliiftungskaniilen

Bild 2. Beliiftungsgeblisc und Heizaggregat am Tragluftzelt

Bild 3. Aufgeblasenes Tragluftzelt iiber der Betonfreifliche

Betonfreiflache mit Beliiftungskandlen

Um die in rascher Toige von den Miéhdruschllichen ankom-
menden  Fahrzeuge schnell entladen zu kénuen, ist cine
Betoufreifliiche {Betongiite B 225) auf entsprechender Pack-
lage am zweckmilligsten. Hallen behindem die Arbeit bei
der Getveidcannaline. Betonflichen werden von den VEB
Getreidewirtschaft schon vielfach fiir diesen Zweck genutzt.
Thren Zweck erfiillen sie jedoch in den KOG nur danm,
wenn sie gleichzeitig cine Beliftung und damit einc Trock-
nung crmoglichen. Ohne diese Trocknungsméglichkeit mufl
das Getreide erst zu einer Trocknungsanlage weitertranspor-
tiert werden und wieder zuriick, was mit unvertretbar ho-
hiem Arbeitsanfwand verbunden ist.

Woll kann wman auf dieser Betonlliche die Bodenbelif-
tungsanlage Petkus 1832 auslegen, doch sind damit die
Mechanisicrungsmoglichkeiten  bei «der Annahme und der
Entnalme weitgehend eingeschriinkt.

Somit mufite also cine Moglichkeit gefunden werden. dic
Beliiftumgskaniile unter die Fahrebene zu legen und deren
Uberfahrbarkeit zu gewiihrleisten.
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Der Hauptkanal in der Mitte der Betonfreilliche (Bild 1)
hat cinen Quersclinitt von 500 mm Breite und 600 mm Héhe
und verjiingl sich bis zam Kanalende auf 500 X 300 mm,
so daB} zum Gebliise hin cin Gefiillle bestcht, in demi Regen-
wasser in der Zeit abflieBen kann, in der die Betonfreifliiche
nicht mit Getreide helegl ist. A Standort des Gebliscs ist
darum ein Sickerschacht vorgeselien. Die Nebenkanile sind
1000 mun voncinander entlernt. Sie haben ein Gefille von
25 Prozent zum Hauptkanal und sind am Kanalende
12000 mm vom Rand der Betonfliche entfernt) 150 mm breit
und 100 mm hoch.

Der Hauptkanal wird mit Stahlbetonplatien abgedeckt. Die
Seitenkanile sind mit perforierten Stahlblechen abzudecken.
Fir die Belifiung wird das Geblise der Bodenbeliiftungs-
anlage Petkus T 832 mit einer Leistung von 13000 m3/h
(statischer Druck psy = 40 min WS, Dmr. 630 mm, 2,69 kW)
benutzt (Bild 2). Um dieses Gebldse aufstellen zu kénnen,
ist der Hauptkanal 700 mm iiber den Rand der Betonfliche
zu verlingern. Zur Beschleunigung der Trocknung wird das
Ulheizgeriit OETM 20 TN des VEB Sirocco, Neubrandenburg
(20 000 keal/h) verwendect.

GréBe der Betonfliche 2

Als zweekmiiBig evweist sich cine Grofic von 18000 mnu
Linge und 16 000 mm Breite (288 m?). Darauf kénnen bei
ciner Schitthshe von 2000 mm unter Beriicksichtigung der
Schiittwinkel bis zu 250t Getrcide lagern. Groflere Schiitt-
hohen sind bei dem vorgeschenen Arbeitsverfahren (An-
fuhe mit Kippanhiingern, Stapeln mit Kran T 157) nicht
zweckmiiBig. 250 t entsprechen etwa der Tagesleistung cines
Mihdrescherkomplexes MD E 512 (ctwa 70 ha mit je
35 dt/ha).

Befestigung der Folie

Weil das Getreide mchrere Monate auf dieser Fliche gela-
gert werden soll, mufl es bedeckt werden. Dafiir eignet sich
am besten die farblose Polviithvlen-Breitfolic (0,2 mm dick,
6000 mm breil). vom VEB Gélzaplast, Gélzau. Das Zelt wird
aus 3 Bahnen (6000 mm breit und 20 000 mm lang) zusam-
mengeschweillt. Daran werden die entsprechend zugeschuit-
tenen Giebelstiicke angeschweiBt. Um die Folienbahn gut
aufl der Betonfliche befestigen zu kénnen, sind am Rande
der Betonlliche 80 mm breite und 100 mm tiefec Rinunen vor-
geschen, in deren Rand Steinschrauben im Abstand von
1000 mm cingelassen sind. Diese Steinschrauben halten Lats
ten (20 X 60 mm), um dic die Enden der Folienbahnen ge-
wickelt sind. Somit ergibt sich eine Befestigung, dic cine
eletchuniiBige Verteilung der Windkrifte garantiert, die von
der Tolic im aulgeblasenen Zustand aufgenommen werden
miissen. Unscre Untersuchungen lieferten den Beweis, dal
die Folic auch Windkriften von 12 /s (Windstirke 6)
standhilt. GroBere Windstivken traten im Untersuchungs-
zeitranm uicht auf. Im aufgeblasenen Zustand errcicht das
Zelt eine Hohe von 3000 inm.

Die verbrauchte Trocknungsluft wird im Zelt gestant (Bild 3).
Dabei wurde ein Uberdruck von 1,6 mm WS gemessen.
Dieser Uberdruck verleiht dem Zelt einc ausreichend stabile
Form gegeniiber Wind und Regen [2].

Die auf der dem Belitftungsgeblise gegeniiberliegenden Gie-
belseite angebrachte Abluftklappe (Bild 4), 6lfnet sich selbst-
tatig, wenn der Uberdrnck im Zelt zu groll wird. AuBerdem
besteht die Méglichkeit, durch verschiedene Uffnungsweiten
der Klappe den Uberdruck im Zelt den Witterungsverhilt-
nissen entsprechend zu veriindern. Sind gréBere Windstér-
ken oder gar Sturm zu erwarten, wird die Beliiftung wunter-
brochen. Dadurch sinkt die Folie auf das Getreide und bictet
den Windkriiften keine Angriffsflichen mehr (Bild 4).

Beschickung

Die Getreidewagen fahren am besten in Lingsrichtung des
Hauptkanals iiber die Querkanale und kippen das Getrcide
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ab (Bild 5). Damit ergibt sich eine Schiitthshe von, efwa
1300 mm. Mit dem Kran T 157 wird die Schiitthéhe auf
2000 mm erhsht (Bild 6). Dabei ist darauf zu achten, dal
am Rand ein Streifen von etwa 200 mm frei bleibt.

Die zusammengerollte Folie wird zunichst auf einer Lings-
seite befestigt, danach iiber das Getreide gebreitet und an
den iibrigen Seiten befestigt. 1 AK kann diese Arbeit be-
wiltigen und benétigt dafiir etwa 5h. Unmittelbar danach
kann mit dem Beliiften begonnen werden.

Trocknung und Zwischenlagerung

Die Trocknungskapazitit der Bodenbeliiftungsanlage konnte
durch die Verwendung einer =zusitzlichen Ulheizung auf
1 t/h erhoht werden. Im Versuch wurde eine Partie mit 110t
Sommergerste in 101 h ohne nichtliche Unterbrechungen
von 18,2 Prozent auf 13,5 Prozent Getreidefeuchtigkeit ge-
trocknet. Durch die Olheizung wird die relative Ieuchtigkeit
der Luft soweit gesenkt, da8 auch unter ungiinstigsten Wit-
terungsbedingungen keine Unterbrechung der Beliiftung
notwendig ist. Im Versuch wurde ein durchschnittlicher
Wasserentzug von 50 kg/h gemessen. Bei der geforderten
VergroBerung der Anlage auf 250 t wiirde bei einem Feuch-
tigkeitsentzug von 4 Prozent die Trocknung nach 8 Tagen
beendet sein. Wenn ein Feuchtigkeitsentzug von insgesamt
8 Prozent notwendig ist, kann auf Grund des héheren Sit-
tigungsgrades der Trocknungsluft ein Wasserentzug von
60 kg/h angenommen werden, so daB die Trocknung nach
14 Tagen . abgeschlossen sein kann. Diese Trocknungs-
geschwindigkeit scheint ausreichend, um Qualititsschadigun-
zen zu vermeiden, wurde in prakiischen Versuchen jedoch
noch nicht untersucht.

Der Trocknungsverlauf bei der Satztrocknung hat zur Folge,
daB das obenliegende Getreide zulctzt getrocknet wird. Die
Trocknung kann darum crst dann beendet werden, wenn
das obere Getreide 14 Prozent Feuchtigkeit hat. Die damit
verbundene kostenaufwendige Untertrocknung des' Getreides
kann man nur bel solchen Partien vermeiden, die ohne
Zwischenlagerung in einen Speicher umgelagert werden, da
bei der Umlagerung ein Verschneiden méglich ist.

Bei der Zwischenlagerung liegt die Folie auf dem Getreide
auf (Bild 4). Dabei ist zu beachlen, dafl der Getreidestapel
eine Form hat. die den schnellen Abfluf} des Regenwassers
sichert.

Entnahme

Fir die Entnaline gibt es zwei Varianten:

1. Wenn die Freilliche neu beschickt werden soll, empfiehlt
es sich, die Plane vor der Entnahme zu entfernen. Zur
Entnahime selbst Wird wieder der Kran T 157 eingesetzt.
oder ein Schrapper schiebt das Getreide in eine Annahme-
mulde, von wo aus es zu einem nahegelegenen Speicher
transportiert werden kann.

2. Bei ungiinstiger Witterung kann man das Getreide aus
_dem aufgeblasenen Foliezelt auch mit dem Sauggebliise
durch die Entliftungsklappe entnehmen.
Standort '

Im Prinzip kann das Getreide unter der Folic wihrend des
ganzen Winters lagern, wenn es trocken ist. Das Tutier-
getreide muf3 jedoch vor dem Verfiittern noch aufbereitet
werden (Schroten, Mischen). Die dazu notwendigen Maschi-
nen sind meist in den Speichern aufgestellt. Um unnétige
Transporte zu vermeiden, sollte die Betonfreifliche deswegen
in solcher Nihe der Speicher angelegt werden, daf} statio-
nire Fordermittel wie Trogkettenforderer, Becherwerke und
Geblise geniigen, um das Getreide von der Freifliche zum
Speicher zu transportieren. Zu beachten ist dabei lediglich,
daB gute An- und Abfahrtméglichkeiten fiir die Getreide-
fahrzeuge zu und von der Treiftiche bestehen.
\
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Bild 4. Nach Abstellen der Beliiftung liegt die Folie auf dem Getreide.
Im Vordergrund die Abluftklappe

Bild 5. Beschickung der Betonfreiflichen mit Kipphingern

Bild 6. T 157 beim Erhohen des Schiittgutstapels

Tafel 1.  Investilionsaufwand und Abschreibung [iir die Belonfreifliche
mit Traglufizelt

Investitions- Nutzungs- Abschreibung
Bezeichnung aufwand dauer
M Jahre M/Jahr

Belonfreiflache

mit Abdeckung

und Befestigung 12 000 20 600
Geblase 660 12 55
Heizungsaggregat 570 12 48

Folie 770 1,55 497
insgesamt 14 000 x 1200

Von den 1200 M Abschreibungskosten centfallen 1 000 M auf Trocknung
und 200 M auf Zwischenlagerung.

Okonomische Gesichtspunkte

Aus unseren Versuchen lassen sich die Aufwendungen nach
Tafel 1 ableiten. Daraus crrechimen sich die Nosten nach
Tafel 2. Um die Trocknungskosten von 3,12 M/t nach Ta-
fel 2 richtig einschitzen zu kénnen, wird auf MALTRY [3]
verwiesen, der die Kosten bei Verwendung des stationiren
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Tafel 2. Trocknungskosten bei zweimaliger Beschickung mit je. 250 t
(49, Wasserentzug) -

Bezeichnung Aufwand Trocknungskostén '

) M/Jalr M/t

Abschreibung 1000 2,00

Brennstoff 350 0,70

Elektrocnergie 100 0,20

Arbeitsaufwand fiir Befesligung

uad Entfernung der Folie,

Wartung und Kontrolle 110 0,22

insgesamt 1560 3,12

Trockners Petkus T 662 bei 2000 t/Jahr mit 6,40 M/t angibt.
In Zentralrohrsilos K 939-2 mit 400 t Jahrestrocknungskapa-
zitiit ergeben sich Trocknungskosten in Héhe von 6,80 M/t.

Zusammenfassung

Der landwirtschafltlichen Praxis wird ein neu entwickeltes
und im Versuch erprobles, sehr wirtschaftliches G)etreide-

Dipl.-Ing. J. BENEDIKT

Die komplette Mischfutterproduktionsanlage MVKS 10 des
Unternehmens Tovarny mlynskych stroji, Pardubice, CSSR,
stellt eine moderne und wirtschaftliche Losung einer sol-
chen Einrichtung dar, und zwar sowohl in bezug auf ihre
gesamte konstruktive und bauliche Lésung als auch hin-
sichtlich der Technologie der eigentlichen Produktion. Der
ganze Komplex besteht aus einem Silo fiir Ausgangsstoffe,
dem Gebiude fiir die Mischanlage, einem Gebidude mit IKes-
selraum, Schaltraum, Laboratorium sowie Biiros und einem
zweigeschossigen Lagerhaus fiir abgesackte Rohstoffe und
Fertigerzeugnisse. Der Silo, die Bauhiille der Mischanlage
und das Betriebshaus sind viergeschossige Gebiude von
24,5 m Maximalhshe iiber dem Erdboden mit einem Keller-
geschoB von 2,7 m. Das Lagerhaus fiir abgesackte Rohstolfe
und Fertigerzeugnisse ist ein eingeschossiges Gebiude von
9,5 m Maximalhshe, alle vier Gebdude sind Stallkonstruk-
tionen.

Die gesamte Ausriistung ist tschechoslowakischer Produktion;
durch wirtschaflliche Anordnung der Einrichtung gelang es,

auf kleinem Rauin simtliche technologischen Verfahren zur .

Zubereitung aller Mischfutterarten in verschiedenen Zusam-
mensetzungen aucl bei sehr anspruchsvollen Rezepturén
unterzubringen.

Die garantierte Leistung betréigt fiir alle Mischfutterarten
10 t/h, die Leistung der installierten Elektromotoren macht
573 kW aus und die Arbeitsproduktivitit kann mit 10 t
fertigem Futter je Schicht (8 Stunden) und Produktions-
arbeiter angegeben werden. 60 bis /0 Prozent der Gesamt-
produktion an Futtergemischen kénnen je nach Anforde-
rung der Kunden als Pellets mit verschiedenen Durchmes-
sern geliefert werden. Der Gesamtvorrat an Rohstoffen so-
wohl in den Silozellen als auch in Sicken betrdgt rd. 900 t,
der Gesamtvorrat an fertigen, eingesackten oder in den Silo-
zellen untergebrachten Futtergemischen belduft sich auf
etwa 205t. Die gesamte Produktion kann man entweder
abgesackt, lose oder in Containern mit max. 1t Fassungs-
vermggen ausliefern. Die Ubernahme der Rohstoffe ist so
organisiert, dall sie entweder in Sicken oder lose aus Wag-
gons und Falirzeugen erfolgen kann, wobei die Aufnahme-
kapazitat auch den anspruchvollsten Transportmitteln ge-
recht wird.

Die in der Mischfutterproduktionsanlage installierte Maschi-
neneinrichtung zeichnet sich durch Anspruchslosigkeit hin-
sichtlich Bedienung und Instandhaltung aus, alle Maschinen
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trocknungs- und -zwischen]agerung;verfa})ren empfohlen, das

‘sich besonders {iic Betriebe eignet, in denen als Folge des

Einsatzes von Mihdrescherkomplexen E 512 groBe Mengen
Getreide auf einmal anfallen. Uber einer 18 X 16 m groBen
Betonfreifliiche mit unterirdischen, abgedeckten Beliiftungs-
kanilen wird dabei ein Tragluftzelt aus Polyithylenfolie ge-
spannt. Die Betonfreifliche kann an einem Tag mit der
Gesamtkapazitit von 250 t aus Kippanhingern beschickt
werden. In einer Kampagne ist eine zweimalige Nutzung der
Trocknung (somit 500 t/Jahr) méglich. Der Investitionsauf-
wand liegt bei nur 14 TM. Die Trocknungskosten sind mit
3,12 M/t niedriger als bei allen bisher sonst in der Land-
wirtschaft bei diesen Getreidemengen iiblichen Verfahren.
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Mischfutterproduktionsanlage aus der CSSR

werden von einemn zentralen Steuerpult aus durch einen
Mitarbeiter bedient. Dabei richtet sich die Stufe der Auto-
matisierung nach den IForderungen des Abnehmers. Bei
Automatisierung héchster Stufe reichen zur Bedienung und
Instandhaltung der gesamten Maschineneinrichtung in einer
Schicht 4 AK aus, da die eigentliche Bedienung nur in der
Kontrolle der Funktion der einzelnen Maschinen besteht.
Die Rohtoffe werden mit Hille von programmgesteuerten
Waagen dosiert. Das Programm kann je nach den Anforde-
rungen des Kunden von der einfachsten I'orm, d. h. Hand-
einstellung des Programims, bis zum Programmkasten ge-
liefert werden, bei dem die Bedienung gar keine Méglichkeit
besitzt, die Rezeptur zu verindern. Dosieren und Mischen
sind ebenfalls programmgesteuert, wobei fiir den Fall einer
Stérung die Moglichkeit der Handbetétigung besteht. Ferner
ist es moglich, die Mischzeiten nach den Erfordernissen der
Produktion zu verindern.

Der gesamte Horizontal- sowie Vertikaltransport ‘erfolgt mit
einer Kombination von mechanischer und pneumatischer
Unterdruck- bzw. Uberdruckférderung, auf Wunsch auch
nach nur einer der angefiihrten Methoden. Die Betiitigung
aller Geblise und Klappen geschieht mit Hilfe eines Servo-
motors und der Elektromotoren, was zwar hohere Investi-
tionen erfordert, hinsichtlich der Betriebssicherheit insbe-
sondere’im Winter jedoch dem System mit Luftdruck oder
dem hydraulischen System iiberlegen ist.

Die Produktionsstiitte besitzt einen eigenen Dampfentwick-
ler mit Ulbeheizung und Wasseraulbereitung. Der Dampf-
iiberschuB wird fiir die sozialen Einrichtungen genutzt.

Jede Maschine, deren Arbeit Staub verursacht, erhilt eine
intensive Absauganlage; die Reinheit der Luft ist daher -ge-
sichert. Zur Standardausriistung gehort eine Niederdruck-
Absaugvorrichtung, auf Wunsch kann jedoch auch eine Mit-
teldruck-Absaugvorrichtung geliefert werden.

Der Hauptvorzug der Anlage MVKS 10 bestelit in der Wirt-
schaftlichkeit des ganzen Betriebes und in der Maéglichkeit
zahlreicher Variationen. Dje Produktionsstatte 1aBt sich iiber-
all dort errichten, wo keine Gefahr von Grundwasser in
Hbhe des Kellergeschosses besteht. Fiir diese Situation wird
eine entsprechende Ausfithrung ohne KellergeschoB geliefert,
bei der allerdings weniger giinstige Bedingungen fir die

v

Rohstoffiibernalimen bestehen. Eine weitere Variante ist ohne -

Silo fiir die Rohstoffe ausgelegt, den man jederzeit wihrend
des Betriebes anbauen kann. A 7625
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