Offnungen zullof. Die damit crreichten Beladezeiten [iir
Fahrzeuge miiissen noch weiter verkiirzt werden, um cine
hohere Auslastung zu erziclen und damit weniger IFahrzeuge
fir den Abtransport zu binden. Deshalb ist beabsichtigt,
innerhalb des Gebiudes oder am Gebdude Stahlbunker zu
montieren, von denen dic Iahrzcuge iiber Fallrohre be-
laden werden. Das Ulfnen und Schlielen der TFallrohre
iibernimmt der Kraftfahrer. Bis zu seiner Riickkehr werden
mit der vorerwihnten Schnecke die Bunker beschickt, was
zur Verkiirzung der [risten fiir den Abtransport fiihrt. Die
Schnecke schaltet bei Erreichen einer vorher fesigelegten
Bunkerfiillung automatisch ab.

Sehr giinstig hat sich der Einsatz von Kiibelfahrzeugen aus-
gewirkt, bei denen weitaus geringere Streuverluste als in
den vergangenen Jahren auftralen. Dor VEAB stellte bei
Fahrzeugkontrollen mit 3,5t Lademass¢ zwischen Zucker-
fabrik und Empfinger nur 15 kg Differenz fest, das sind
etwa 0,49/,. Diese erfreuliche Entwicklung fiihrt letztlich
auch dazu, da die obligatorische Reinigungskraft fiir dic
Hofreinigung in Fortfall kommt.

Bei guten Ernteertrigen bestehen z. Z. noch Lagerprobleme.
Der VEAB hat in seinem Programm deshalb die Schaffung
von iberdachten Freilagerflichen auf dem Betriebsgelinde
von Zuckerfabriken oder anderen zentralen Standorten vor-

gesehen.

Damit lassen sich in Zukunft viele Stillstandsstunden der
Trocknungsanlagen — hervorgerufen durch Absatzschwierig-
keiten — vermeiden. Auflerdem ergibt sich auflerhalp der

Getreidetrocknungszeit eine sehr vorteilhafte und &kono-
mische Verwendung fiir andere Lagerprodukte der Zucker-
fabriken, wie Trockenschnitzel und Zuckerschnitzel. Uber-
wiegend stellen jetzt noch die Fabriken ibre ILagerriume
zur Verfiigung, die dann nach Beendigung der Linlagerung
desinfiziert werden. Vicle Betriebe richteten sogar ihre
Melassebehilter fiir die Zwischenlagerung ein,

Ing. P. RUNKI, KDT* und
H. BORNCHEN*

5.2.1.4. Sitzschale fur Landmaschinen und Traktoren nach
TGL 33-16711 aus glasfaserverstirktem Polyesterharz

Fiir den Komfort und die Sicherheit des Bedienungspersonals
von Landmaschinen und Traktoren ist die Sitzgestaltung von
erofBer Bedculung. Bequeme, anatomisch geformle Sitzschalen
fithren langsamer zur Irmiidung als ungiinstige Sitze und
wirken deshalb der Entstehung von Berufskrankliciten und
dem Nachlassen der Aufmerksamkeit — was zu Unfillen
fiihren kann — entgegen.

Um die praktische Eignung der Sitzschale aus GTP unter-
suchen zu konnen, wurden melirerc Funktionsmuster im
Faserharz-Spritzverfahren hergestellt. Als Negativform dicente
die Blechsitzschale nach TGL 33-16711. Die Wanddicke der
Sitzschale betrigt 4 mm. In Blechausfithrung ist die Platte
fiir die Befestigung des Sitzes an der Stiitze angesciweifit.
Da dies bei GFP nicht méoglich ist, wurde die Platte ange-
schraubt. Bei dem rauhen Betrieb in der Landwirtschaft ist
cin unbeabsichtigtes Lockern der Schraubverbindung méglich,
in dessen Folge sich die Schraublécher im Plastwerkstoff er-
weilern konnten. Um dem vorzubeugen, erhidlt die aullere
Bodenfliache der Sitzschale cine Vertiefung (Aussparung) zur
Aufnahme und seitlichen Arreticrung einer dreieckférmigen
Befestigungsplatte, die mit der Sitzschale lésbar verbunden
ist (Bild 10).

Untersuchung der Sitzschale

Die Laborerprobung hatte zum Ziel, das Dauerfestigkeitsver-
halten zu ermitteln. Dic Sitzschale wurde anf einen Riittel-

* Ingtitut fir Landmaschinen- und Traklorenbau I.eipzig
(Direklor: Dr.-Ing. H. REICHEL)
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‘esterausfiihrung mit

Zuckerlager sind aus hygienischen Griinden nicht fiir die
Getrcidelagerung zu henutzen.

Gesamtiberblick und SchluBbetrachtungen

Lin von der Werkleitung ITaldensleben aufgestellter Aus-
wertungsbogen [fiir die Getrcidetrocknung 1965 ergab bei
6 Betrieben auch 6 unterschiedliche Istkosten (Tafel 1),

Sic reichen vom Bestwert
in Haldensleben:

bis zum schlechtesten Wert
in Goldbeck:

5,75 MDN/t Nafgut

10,68 MDN/t Nafigut
Dilferenz: 4,93 MDN/t

Die Durchschnittkosten des Werkes liegen bei 7,65 MDN/t
Nafigut.

Das Augenmerk unseres Dircktionsbereiches richtet sich
darauf, gute Erfahrungen aus anderen Trocknungsbetrieben
zu ibernehmen und selbst soweit zu verbessern, dafl die
cntstehenden Produktionsselbstkosten dkonomisch vertretbar

sind. Die Maéglichkeiten hicerzu verbessern sich durch die
GroBbetriebsbildung.

Dic Getreidelrocknung nimmt im DBercich der Zucker-
industriec von Jahr zu Jahr an Umfang zu. Dicse Entwick-
lung engt dic Reparaturzeit fiir diec Zuckerproduktion cin.
Ncue, bessere Wege sind darmin zu Deschreiten, die plan-
miillig vorbeugende Instandselzung nufl durdigeselzt wer-
den. Damit erschlieft sich cine grofie Reserve fiir dic Uber-
nahme von Zusatzplanarbeiten zur Verwirklichung von
MaBnahmen der Mechanisierung und Technisierung. Hierbei
werden die fachlichen Erfahirungen und das Wissen unserer
Produktionsarbeiter und Ingenicure genulzt, die bercits in
den vergangenen Jahren in Arbeitsgemeinschaften entschei-
dende Probleme — gerade anf dein Gebict der Getreide-
trocknung — geldst haben. A 6533

Plaste im Landmaschinen- und Traktorenbav, Teil 1V!

priifstand monticrt, mit einer Masse von 75 kg belastet, und
durch eine vom Elekiromotor iiber ein Zwischengetriebe
angetricbene Kurvenscheibe in vertikale Schwingungen ver-
setzt. Bel einer Amplitude von 150 mm und einer Irequenz

Bild 10
Sitzschale in Poly-

einer Aussparung
an der duleren
Bodenlliche zur
Zentrierung der
Belestigungsplalle

508

Teil I s. H. 7/1966,
S. 335 bis 337;
Teil IT H. 8/1966,
S. 385 bis 387;
Teil TIT H. 9/1966,
S. 436 bis 439
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von 0,75 Hz traten an der Sitzschale maximale Beschleu-
nigungen von 33,13 m/s? aul.
Um cine Aussage iiber die Haltbarkeit der Sitzschale im

Praxisbetrieb treffen zu kénnen, folgic eine Breitenerprobung
auf den Traktoren der Typen Famulus, GT 124 und 7T 300.

Untersuchungsergebnisse

Bei den Daucrfestigkeitsuntersuchungen traten an unler-
suchten Mustern nach 634 000 Lastwechseln weder Rifibil-

dungen am Sitzrand oder im Bercich der Befestigungslocher

noch Verformungen ein. Auch die an Traktoren erprobten
Tunktionsmuster (Bild 11) bewihrten sich in der Praxis.
Deshalb wird dic Produktion der GFP-Sitzschale vorbereitet.
Die Einfihrung der GIP-Sitzschale bringt hohie Linsparun-
gen an Tiefziehblechen, denn dic Formgebung der Sitzschale
erfordert eine komplizierie Verarbeitungstechnologic, die
419, Verschnitt von dev Einsalzinasse bedingt. Die 41°)
sind Abfille, dic man nicht weiter verwenden kann.

s ist vorgeschen, die Sitzschale in GFP-\usfithrimg ab
IT. Quartal 1967 serienmilig cinzuscizen.

5.2.1.5. Der Einsatz von Plasten fir Olbadluftfilterunterteil

Von Luftfiltern fitr Verbrenmumgsmotore, speziell Trakioren-
motore, wird gefordert, dafi siec cinen, moglichst hohen An-
teil des in der angesaugten Luft enthaltenen Staubes zuriick-
halten und dabei der durchstromenden Luft maglichst ge-
ringen Stromungswiderstand entgegensetzen. Darither hinaus
miissen derartige 1ilter eine maglichst grofie Stanhmenge

~aufnechmen kénnen, ohne dafl sich Filerwirknngsgrad und

Stromungswiderstand  unzulissig  verschlechtern, weil  die
Staubaufnahmefihigkeit — zusammen mit dem Verstan-
bungsgrad der angesaugten Luft — dic Pllegeintervalle fiir
das Filter bestimmt. Bei den iiblichen Filtertoplen aus Blech
ist die Kontrolle des Ulstandes und der Olverschmulzung nur
nach Abbau des Tiltertopfes moglich. Dadurch wird sic er-
schwert und hiufig versdumt. Um diese Nachteile zu besci-
tigen bzw. weitgehendst einzuschrinken, sollic ein transpa-
renter Iiltertopf enlwickelt werden, der das Irkennen des
Verschmutzungsgrades des Ulbades und cine stindige Kon-
trolle des Ulstandes ohne Demontage von auBlen ermiglicht
(Bild 12). Dicse Fordering wird auBler von Glas, das fiir
den Iinsalz an Traktoren zu schlagempfindlicl ist, in ctwas
unlterschiedlicher Weise von folgenden Plastwerkstoffen “er-
fiill, die gleichzeilig in gentigendem MaBe formbestindig.
schlagfest, transparent, chemisch bestindig und cinfach ver-
arbeitbar sind: )

Miramid-I (Polyainid-6)

Mirathen-I1 (Polyithylen-ITochdruck)

Mivathen-N (Polyiithylen-Niederdruck)

Polystyrol (Standardiyp P 70)
Um dic praktische Eignung untersuchen zu kénnen, stand
die Anfgabe, mchrere Tilterspfe ohme kostenaufwendigen
Formenbau herzustellen. Der Plastwerkstoff PVCaransparent
(Ekalon) auf der Basis cines stabilisierten Suspensions-Poly-
merisats eignet sich dafiir. Dieser Werkstofl ist transparent
nnd laBt sich im Vakuumiiefziehverfahren formen. Einc An-
zahl aus ,Ekalon“ Thergestellte Filtertopfe Dbestanden ihre
Erprobung in der Praxis mit Erfolg. Anf Grund der dabel
gewonnenen Erkenninisse wurde cine Spritzform hergestellt,
um cine Anzahl Funktionsmuster aus den oben genannten
Werkstollen abzuspritzen. Dicse Muster kanen entsprechend
Tafel 7 zur praktischen und Taborerprobung.

Einschitzung der Labor- und Praxisergebnisse

Die Labor- und Praxiserprobungen zciglen, dafl sowohl Poly-
dthylen-N' als auch Polyithylen-H hinsichilich Haltbarkeit,
Bestiindigkeit, Transparenz und Verarbeitbarkeit giinstige
Werte anfweisen und damit zur Herstellung von Filtertopfen
gut geeignet sind. Demgegeniiber ist dic praktische Anwen-
dung von Polyamid wegen mangelhafter Transparenz und
unzureichender Rohstoffbereitstellung, die von Polystyrol
wegen mangelnder Schlag- und VerschleiBfestigkeit und dic
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A

Bild 11

Sitzschale aus GTP
mit Belestigungs-
platte (ir Traktoren.

Bild 12
Filtertopl aus
N-Polviithylen.

Tafel 7. Werkstolfe der erproblen Filtertdple

Stiick- Poly- Poly- Poly- Poly- Fkalon Zuordnung zum Traktor

vahl amid-H iithy- ithy- styrol GT 124 Famulus
ten-10 len-N
10 — = = = X - X
5 — — — x = X
10 = X = == X
10 = N — — — X
15 x - — — — X

von ,Ekalon® wegen zu hoher Herstellungskosten nicht
zweckmiBig.

Um cine Verbindung des Ifiltertopfes mit dem Tiltergehiiuse
7zu erreichen, wurde am gesamten Umfang des Tillertopfes
c¢ine Wulst mit cinem Radius von 2mm angespritzt. Aul
Caund dieser Losung empfiehlt es sich, nur Polyiithylen-
Niederdruck zn verwenden, das auf Grund scines kristallinen
Aufbaues cine gute Formsiabilitat und Iirte aufweist und
so den Zugbeanspruclumgen der Spannelemente besser stand-
halt.

Tis ist beabsichtigt, die Olbadfiheriople aus Plaste 1967 nach
ciner Standardreihie in die Praxis einzufithren,

5.2.1.6. Das Beschichten von Kolbenstangen hydraulischer Ar-
beitszylinder mit Polyamid
In den Punkten 4.1.6 und 4.1.7 wurde das Aufbringen von
Schntzschichten aus Plasie beveits erlintert. Fine solche Mog-
lichkeit sollte dazn dicnen, die Kolbenstangen hydraulischer
Arbeitszylinder billig aufzuarbeiten. Am geeignetsten dazn
erschien das. Wiirmmespritzen mit Plastepulver, und zwar spe-
ziell mit Polyamid. Um bestimmte Vergleichswerte iiber dic
Oberflichenbeschaflfenheit und das VerschleiBverhalien wvon
Polyamid zu Chrom zu erhalten, wurden Kolbenstangen hy-
draulischer Arbeitszylinder der Typen HA 40 und HA 32 mit
Polyamidauflagen verschen. Das verwendete Polyamidpulver
wird unter dem Handelsnamen ,Miramid FP* vom VEB
Leuna-Werke ,,Walter Ulbrichi“ angeboten. Durch den Spritz-
prozeB treten Unebenheiten am Umfang der XKolbenstange
auf, die Versuchsmuster wurden deshalb auf einer Dreh-
maschine mit cinem SpitzschlichimeiBel, der einen Radius
von 2mm besal, Gberdreht. Folgende Einstellgrofen hat
man fiir die Bearbeitung gewiihli:

n = 1500 min—1, s = 0,75 mm, v = 132 m/min.
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Um cine qualitativ gule Oberllichengiite zu erhalten, sinil
holie  Schniugeschwindigkeiten  erforderhich. Die Yersuche
zeiglen. dal} eine Schnittgeschwindigkeit von v = 240 m/min
giinstig ist. Mit Keramiksclmeidpliatichen konnten daber gute
Irwebnisse erreicht werden, Um cine polierte, dem Giitegrad
der verchromten Oberlliiche entsprechende Plastoberfliche zu
erhalten, wurde mit einer Filzseheibe nachpoliert. Die Nach-
Dheachettungszeit jo Kolbenstange Detriigt rund 4 min,

Raulitiefenmessungen dienten dazu. die Oberflichen der ver-
chromten und  der mil Polyamid anfgearbeiteten Kolben-
slange zue vergleichen, Die dabet ermittelten Rypax-Mittel-
werle (het beiden Kolben RygaxOmittel) = 2,0 pm) zeigen,
dal} sich die Oberfliichenbeschaffenheiten von verchromien
und  plastheschichieten Kolbenstangen nicht nennenswert
mnterscheiden. Um die Funktionstiichtigkeit zu untersuchen.
folgten Lahor- sawie Praxiserprobungen. So wurden 2 Stiick
Arbeitszylinder des Typs TIA A0 aul einem Priifstand unter-
sucht. Die Frprobimgsdauer erstreckie sieh anl 50 000 Dop-
pethiibe, die aul den Arbeitszylinder wirkende Nennkralt
hetrng 516 kp.

Zusammenlassend il sich cinschiitzen, daf die im Labor
wnd in der Praxis erprobien Nolbenstangen Tunktionstiich-
tigkeit anfwiesen. Die o Frgebnisse  wurden  scinerzeit der

Spezindwerkstant Licheviwolkwitz — heute VB Landicech-
nisches Instandsetznngswerk — iibergehen, die édhnhche Ver-

suche Tortgesetzt hat und mintlerweile Kolbenstangen von
Tvdrantikzylindern mit Polvamid im Wirbelsinterverfuhren
anfarbeitet.

Weitere Versuche erfolglen mit Wasserpumpenwellen ver-
schiecdener ‘Trakiorentypen. Da Tunktionshedingt  aul der
Wasserpumpenwelle cine PreBsioffscheibe zur Nbdichiung
angeordnet ist. werden am Sitz dev Scheibe durvehe die ge-
meinsame Wirkung von Korrosion und Vevschleill Tisen-
oxidieilchen abgetragen. Dadurch tritt eine Quersehinitts-
schwiichung der Wasserpumpenwelle ein und die Welle kann
brechen. Zuar Zeit setzt man Wasserpuwmpenwellen mit Mes-
sing bzw. X 12 CrNi 188 wiedcer instand. Dic durchgefiihrien
Breitencrprobungen mit  plastbeschichieten  Wasserpumpen -
wellen zeigien sehr gute Frgebnisse, so dafl cine generelle
Aulatbeinng  durehe Witnmespritzen von  Plasten  durchaus

acrechifertigl ist.

5.2.1.7. Kleben von Bremsbelag

Bremshelige wevden bereits in der Serienfertigung aufae-
klebt. z. B. Tie Kvalieiider und Pkw, [ Traktorenban klebt
nun die Bremsbelige z. 7. serienmiillie noch nicht anl. Zuv
sinfiilrung des Aufklebens von Bremsbeligen im Trakioren-
bau sollien Untersuchungen am Traktor G'T 124 beitragen.
Der Verschleil des Bremsbelages wivd durch die Berithrung
der Nietkopfo mit der Bremstromumel hegrenzt. Beim GT 124
sind deshalb nue 60 % der Dicke des Bremshelages nuizbar,
Duwreh die Segmentanordnung des Belages und die Ausspa-
vunegen fie den Nietkopf ist avnBerdem dic Belegoberlliche
eeringer als Deim anfgeklebten Belag. Beim Bremsen Jageri
sich bet genicteten Beligen Teimer Schleifstaub in den Aus-
sparungen abo der zu Schiiden (Riefen) an der hamenfliiche
der Bremstromnrel fihren kann. Die Nutzungsdauer der auf-
weklebten Beliige ist groBer, da die nutzbare Belagdicke nichi
durch die Nietképle begrenzt wird. [9] Die wirksame Brems-
{liiche st groBer, weil die fir den Nictkopl erforderlichen
Aussparungen fortlallen. Die Auswahl der Belagzusammen-
selzung wird weder dureh Forderungen an die Druck- noch
an die Zugflestigkeit des Belages eingeschriinki. Die Iiirte
des Belages vichtet sich nicht nach der Nietfestigkeit, sondermn
aussehlieBlich nach dey besten Bremswirknng, Der aufge-
Klebte Belag wird weniger aul Zuglestigkeit beansprueht, da
ev aul der gesamien Oberlliiche haltet. Sehwiichende Niet-
bohrungen und dic an den Kanten entstehenden Spannungs-
spitzen lallen Tort. L'hn die Funkironstiichtigkeit zu unter-
suchen, warden 50 Stiick Bremsbacken mit dem Bremshelag
des Typs 1900 vom VIEB Cosid-Werke beklebt. Den Kieber
stellie der VIEB Cosid-Werke zor Verfiiguna., Abscherversuche
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zeiglen, dal} teilweise die Klebkralt so grofl war, dafd dee
Belag zerstort wurde. Dic crreichten Werte licgen ber 29
bis 27 kp,'em?.

Labor- und Praxiserprobungen dienten dazu. die Haltharken
der Klebverbindung unter dem Eintlufd der beime Bremsyor-

agang aultretenden Reibungswiieme und -kriiflte festzusiellen.

Die Laboruntersuchung im YEB Traktorenwerk Schénebeck
crfolgte an cinem Getviche des G124, das durch cinen
Elektromotor mit 2870 min=! angetrichen wurde, Bei den
Getrieheabstulangen des dritten wnd Tiinften Ganges bremste
nun die Abtrichswellen ab. Vine Programmstcuerumg lisie
dabet in einem Zettabstand von 48 s Bremsungen von je-
weils 9 s Daver ans. Dabei traten Breasmomente bis maxi-
mal 383 kpm wnd Bremsteistungen bis 10PS aul. Die Tem-
peraturen an der Bremse crvveichten Werte zwischien 400 und
600 °C. Diese Lrprobung der geklebten Bremshelige echrachte
dent Nochweis der Tunktions- nnd Betriehssicherheit,
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[91 MePmann., Do Do Cizkova. T A Das Aufkleben der Beliige aufl
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