stung der Maschine aus. So betréigt die Fahrstrecke bei einem
Reihenabstand von 31,25 c¢cm etwa 32 km/ha bei einem
Rethenabstand von 41,7 ¢cm aber nur 24 km/ha. Diese Tat-
sache kann aber nicht losgelést von der Ertragshildung bei
unterschiedlichen Reihenabstianden bewertet werden, deun
entscheidend ist letztlich der Aufwand an Arbeitszeit und
Kosten je dt Produkt und nicht je ha. Es ist méglich, mit
dieser Maschine noch bei Reihenentfernungen bis 28 cm zu
arbeiten.

Einen weiteren IFaktor, der sich auf die Leistung der Voll-
erntemaschine auswirkt, stellt der Pflanzenbestaud dar. Ins-
besondere die Krautmasse, die in der Maschine von den
Mohren zu trennen ist, beeinlluBt die Leistung. Wihrend
bei spiten Sorten mit einer Pllanzeudichte von ctwa 20 Mgh-
ren je lfm Relhe und einer Laubhéhe von 25 bis 30 c¢m
Fortschrittsgeschwindigkeiten bei normalem, feuchtemn Boden
von 75 bis 85 m/min méglich sind, kann man bei frihen
Sorten mit einer Pflanzenzahl von etwa 55 St. je Ifm Reihe
und einer Laubhéhe von 45 bis 50 e¢m nur etwa 55 in/min
fahren,

GréBe und Form der Méhren iiben keinen Einflufl auf die
Qualitdt des Lrntegutes aus. s konnten sowohl Mghren
mit einer Durchschnittsmasse von 30 g, wic auch solche mit
iiber 100 ¢ mit Erfolg gerodet werden.

Der Unkrantbesatz in den zu emtenden Bestinden fithrt
vor allem dann zu Stdrzeiten, wenn es sich um ausgewach-
sene Pflanzen von GinsefuBarten (Chenopodium  spec.),
Knopfkraut (Galinsoga parvifl.) oder windenblittrigemn Kni-
terich (Polygonum convolv.) in gréllerer Zahl handelt. Die
dabei auftrctenden Verstopfungen an der Aufnahmevorrich-
tung und der Laubtrenneinrichtung lassen sich mit einem
vor den Torpedos laufenden Scheibensech nur bedingt ver-
mindern. Vorteilhaft wirkt sich das Scheibensech jedoch bei
stirker auf dem Boden licgendem Laub aus.

Zu Stérzeiten fithrt auch ein stirkeres Vorhandensein von
Steinen auf der Bodenoberfliche, wobei sich besonders wal-
nullgrofle Steine, die von den Bindern mitgefiihrt werden
kénnen und dann in die Fiithrungsrollen fiir die Raufbander
gelangen, stérend auswirken.

Leistungskennzahlen

Beim bisherigen Einsatz von Méhrenvollerntemaschinen, dic
nach dem Raufrodeprinzip arbeiten, konnte eine wesent-
liche Steigerung der Arbeitsproduktivitit erreicht werden.

Unter der Voraussetzung, daB3 frithe Sorten ohne Laub ge-
erntet werden, sind bei eincer Fortschritisgeschwindigkeit von

Maglichkeiten zur Mechanisierung
der Aufbereitung von Gemiise

Der BeschluB des X. Deutschen Bauernkongresses besagt
u. a.: ,Die Anforderungen an Qualitdt, Sortiment und An-
gebotsform der Nahrungsgiiter werden sich in den kommen-
den Jahren wesecntlich indern. Die Nachfrage nach sclnnack-
haften, vitamin- und nihrstoffreichen Nalirungsmitteln, dic
zunehmend kiichen- oder tischfertiz angeboten werden, wird
wachsen.” Im Zusammenhang damit ergeben sich auch fiir
die Aufbereitung von Gemniise nene und grofiere Aufgaben.
Die Aufbereitung trigt wesentlich dazu betr, das Gemiise
rasch, kontinuicrlich und in guter Qualitit dem Verbraucher
zuzufiithren.

Institut fiir Gemiischau GroBbceren der DAL zu Berlin (Leiter: Dr.
habil. G. Vogel}
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etwa 44 m/min und einer daraus resultierenden Leistung
von 0,036 ha/h beim Einsatz von dreir Arbeitskriften clwa
84 AKh/ha erforderlich.

Bei spiiten Sorten ist aus den genannten Griinden cine
durchschuittliche Fortschrittsgeschwindigkeit von 75 ni/min
moglich, woraus eine Leistung von 0,086 ha/h resulticrl. Der
Aufwand far © ha betrigt demzufolge bei emem Reiheu-
abstand von 31,25 em 35 AKh/ha, bei cinein Reihenabstand
von 41.7 em etwa 25 AKh/ha.

Die bei dicsem Ernteverfalren auftretenden Verluste liceen
2. Z. bel etwa 3 bis 8 Prozent und sind vorwiegend auf
Fehler bei der Feinsteuerung sowie anf Moshren, die zum
Zeitpunkt der Ernte kein Laub mehr besitzen, zuriickzu-
fiihren. Verinderungen an der Maschine miissen vor allem
dazu fithren, daB ein exaktes Einhalten der Reihen moglich
ist. Hohere Verluste, die sich nicht vermeiden lassen wer-
den, treten gegen Iinde der Erntekampagne im Herbst auf,
wenn nach wiederholten stirkeren Fristen das Laub briichig
wird oder groflenteils nicht mchr aufrecht steht.

Der Beschadigungsgrad licgt mit etwa 8 Prozent erheblich
unter dem der bisher angewandlen mechanisierten Lrnte-
verfalhwen. Der Anteil an Erde und Launbresten betrdgt etwa
1 Prozent. Zum Abschluf3 sei darauf hingewiesen, dal} so-
wohl die Leistung als auch die Qualitit der Arbeit in ent-
scheidendem MaBe von den Filigkeiten und dem Veraunl-
wortungsbewuftscin der Bedienungskriifte beein(luBt werden
und an deren Qualifikation daher hohe Aunforderungen ge-
stellt werden miissen.

Zusammenfassung

Die Anwendung des Ziehrodeverfahrens bei der mechanisicy-
ten Ernte von Speiseméhren bietet die Moglichkeit, sowohl
bet frithen Sorten mit auschlieBender Aufbereitung und Ver-
packung wic auch bei spiten Sorten die Arbeitsproduk-
tvitit wesentlich zu steigern. Gleichzeitig wird ein Ernte-
produkt erzielt, das eine hdhere Qualitit aufweist als das
mit den bisher angewendeten mechanisierten Ernteverfahren
crreichte.

Literatur

STANNEK, i.: Produklionsverfahren des Speiseméhrenbaues. Deutsche
Gartnerpost 16 (1964) Beilage in Nr. 33, S. 23 bis 38 A 7874

Dipl.-Landw. F, HUMMELTENBERG"

Rohwarenannahme

Die Rohwarenannahme stellt den Beginn der Aufbereitung
dar und ist die Nahtstelle zwischen Ernte und Aufbereitung
oder zwischen Lagerung und erneuter Aufbereitung. Linige
Gemiisearten, wie Méhre, Gurke, Sellerie u. a., kénnen un-
bedenklich vom Erntewagen in den Annahmeférderer T 237
abgckippt werden. Erste Versuche im LVG GroBbeeren zeig-
ten, daBl anch bei Blumenkohl mit Umblatt das Abkippen
in den Annahmeférderer moglich ist. Iline weitere Moglich-
keit der Annahme von Blumenkohl mit Umblatt ist das Ab-
kippen auf einen Vorratssortiertisch, der in der GPG ..Con-
valleria® Witlenberg entwickelt und auch bereits in anderen
Betrieben eingesetzt wurde.

Marz 1970
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Bild 1. Kistenkippvorrichtung der ungarischen ODbstsortiermaschine
»Unifruct Super*

Bei der Anlieferung der Rohware in Steigen, z. B. bei To-
male, finden Kistenkipper Anwendung (Bild 1). Das kénnen
auch manuell zu bedienende mechanische Ceriite sein. Es
sind ferner vollautomatische hydraulische Kistenkipper be-
kannt. die fir komplette Linien in Frage kommen.

Beim Wenden um 180° wird die Steige mit einem gummier-
ten Deckel verschlossen. Das darauf folgende langsame An-
heben der Sicige gewiibrleistet eine schonende Entleerung.

Dic Annahme in Wasser, verbunden mit einer Vorreinigung,
wendet man in der LPG ,Vercinte Kraft“ Stérmthal an.
Hicr werden die Mahren in der Rohwarenannahfmehalle ab-
gekippt und von dort iiber Schiwemmkaniile ihnlich wie in
Zuckerfabriken der Waschanlage zugefiihrt.

Trockenreinigen und Putzen

Zum Putzen von Sellerie sind im Ausland Pulzmaschinen
bekannt, bei denen dic Knollen manucll gegen eine mit
Schlagleisten oder Gummifingern besetzte Putzwalze gedrickt
werden.

Einen cntscheidenden Schritt weiter sind Neuerer der GHG
WeiBenfels gegangen, als sie einc alte Gefliigelrupfmaschine
zum Pulzen von Gemiise umbauten (Bild 2). Line rotie-
rende Trommel ist an den Seiten und am Boden mit Gummi-
fingern verschen. Beim Putzen von Sellerie wurde dawit
cine Leistung von 1,5 t/h erreicht [1]. Dieses Prinzip wurde
vom VEB Kombinat Gartenbautechnik {ibernommen und
bildet dic Grundlage der neuentwickelten Universal-Gemiise-
putzmaschine.

Eine Trockenrcinigung von Mahren ist mit dem Vorschiitt-
ler des SpezialreiBers R 70 TRO (Grumbach und Co. Frei-
berg/Sa.) moglich. Dabei werden Schmutzteile und Unter-
groBen abgetrennt. Lin dhnlicher Vorschlag zur Siebreini-
gung von Mohren ist aus der UdSSR bekannt [2]. Ein Teil
der Pulzarbeiten im Rahmen der 1. Bearbeitungsstufe ist
bereits mechanisiert, z. B. das Schilen der Méhren. Das
manuclle Nachpulzen kann an speziellen Putzbindern durch-
gefiihrt werden.

NaBreinigung

Der industricllen Weilerverarbeitung und auch der kiichen-
fertigen Vorbereitung geht meist cin Waschproze3 voraus.
Aber auch bei der Aufbereitung nach TGL fiir den Frisch-
markt kann Dbereits cin Waschen erforderlich sein, z. B. bei
Méhre und Radics. Wihrend des Waschvorgangs kommt es
unter Beriicksichtigung spezifischer Anforderungen an eine
schonende Bchandlung darauf an, das Gemiise allseitig mit
Wasser in Beriihritng zu bringen und evtl. noch weiteren
Reinigungsclementen zuzufiihren. )

Aus cigener Produktion bieten sozialistische Lander ein um-
fangreiches Sortiment diverser Waschmaschinen an. Dadurch
wird cine rationelle Gestaltung der Nafireinigung ermog-
licht. ‘
Doutsche Agrarlechnik - 20. Jg.
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Bild 2. Bellerieputzmaschine

Qualitétssortierung

Das Ziel der Qualititssortierung ist die Aussonderung aller
kranken, beschidigten, angefaulten oder auf andere Art nicht
den Qualitdtsanforderungen entsprechenden Gemiiseprodukte
aus der Rohware. Bisher wird dieser Arbeitsgang iiberwie-
gend noch manuell, allerdings zunehmend it langsam lau-
fenden Sortier- und Inspeklionsbandern durchgefiihrt, an de-
nen die auszusondernden Stiicke aus dem sich vorbeibewe-
genden Gutstrom nach visueller Beurteilung manuell auf-
gecnommen und auf’ abgeteilten Bahnen oder gesondert lau-
fenden Bindern abgelegt werden. Die dabei mégliche Ar-
beitsleistung ist vom Anteil der auszulesenden Bestandteile,
von der FruchigréBe, der Arbeitsplatzgestaltung, der Konti-
nuitit des Warenflusses, den Fertigkeiten der eingesetzten
Arbeitskrifte nnd anderen Faktoren abhingig.

Um diesen arbeitszeitaufwendigen Abschnitt der Gemiiseauf-
bereitung grundlegend zu rationalisieren, bedarf es noch
einiger technischer Anstrengungen.

Kalibrierung

Die notwendige Kalibrierung von Gemiiseprodukten erfolgt
gegenwirtig z. T. noch ausschlieBlich manuell oder mit pri-
mitiven Hilfsmitteln und ist vielfach mit einem erheblichen
Arbeitszeitaufwand verbunden, obwohl bereits eine Reihe.
technischer Lésungen dafiir bekannt sind, deren Realisie:
rung mil wesentlich geringerem Aufwand méglich ist als bei
der oben genannten Qualititssortierung. Entwicklung und
Einsatz geeigneter Kalibriereinrichtungen stellen deshalb
einen Schwerpunkt bei der Rationalisierung der Gemiiseauf-
bereitung dar. Die Forderungen nach einer weitgehenden
Mechanisierung des Teilprozesses der Kalibrierung werden
noch dadurch verstirkt, daB mit der vorgesehenen Auto-
matisierung in der Verarbeitungsindustrie und auch wegen .
der Konsumentverpackung kiinftic Anforderungen an die
Kalibriergenauigkeit zu stellen sind, die durch manuelle Ar-
beit nicht mehr erfiillt werden konnen.

Mit Gewichtskalibriermaschinen werden im Ausland gegen-
wiirtig  hauptsichlich Gewichshausgurken aufbereitet. Das
Prinzip dieses Verfahrens erscheint jedoch auch fiir andere
Gemiisearlen geeignet, bei denen die selbstbedienungsgerechte
Aufbereitung zum Stiickangebot fiihren soll, z. B. bei Kopf-
kohl und Sellerie. Fiir diese Art Kalibrierung sind mit Aus-
nahme der im Rahmen der Kohllinie vom VEB Kombinat
Gartenbautechnik vorgestellten Neuentwicklung keine geeig-
neten Maschinen vorhanden.

Mit dem zunehmenden Einsatz elektronischer Preisauszeich-
nungsanlagen wird " die Bedeutung der Massckalibrierung
teilweise zuriickgehen.

Maschinen zur GréBenkalibrierung arbeiten hiufig nach dem
Prinzip der weichenden Bander. Lin Sortierbett wird aus
cndlos nmlaufenden, in Bewegungsrichtung auseinanderlau-
fenden Riemen, Seilen oder Ketten gebildet. Um die Friichic
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Bild 3. - Winkelschweifigeriat WSR

auf den einzelnen Sortierbahnen einzuordnen, kénnen auf
querliegenden Achsen elastische Scheiben aufgesetzt werden
(3.
Nach diesem Prinzip arbeitet auch die aus der VR Ungarn
angebotene Sortiermaschine Typ KOA-01. Sie kann zum Ka-
librieren von Gurke, Mohre und anderen Gemiisearten ein-
gesetzt werden und hat eine angegebene Leistung von 3 t/h.
In einigen sozialistischen Gemiiseproduktionsbetrieben wer-
den noch aus- Altbestinden der I onservenindustrie stam-
mende Seilsortiermaschinen OG 2.6.1. (VEB Maschinenbau
Burg) eingesetzt. Damit wurde bei Gurke in ersten Ver-
suchen eine Leistung bis zu 2,7 t/h erreicht [4].
Mit mehreren hintereinander laufenden Netzbindern unter-
schiedlicher Maschenweite ist die bulgarische Sortiermaschine
KSM-5000 fiir runde Friichte zum Kalibrieren nach dem
Durchmesser einsetzbar.
Nach Verinderung des Walzenabstandes der Sortiervorrich-
tung ist auf dem Kartoffelsortierer I 711 vom VEB Wei-
mar-Werk eine Vorsortierung von Gurken in 3 GréBen-
gruppen moglich. Bei voller Besetzung der Anlage einschlieB-
lich Verleseeinrichtung mit 12 bis 15 AK wird eine Lei-
stung von etwa 6 t/h erreicht [5].
In der VR Ungarn wurde eine Anlage zur maschinellen
Lingensortierung von Gurken mit einer Leistung von 3 t/h
konstruiert. Wenn jedoch in der DDR die Produktion von
Gurke mit méglichst konstantem L&ngen-Dicken-Verhiltnis
erfolgt, kénnen die Forderungen der Finalproduzenten hin-
sichtlich der Ka]lbrlerung auch durch die Dickenkalibrierung
erfiillt werden.
Neben der bisher iiblichen TGL-gerechten Aufbereitung tre-
ten mit der selbstbedienungsgerechten Aufbereitung oder
Verpackung véllig neue Probleme auf.

Netzbeutelverpackung

"Fiir die Verpackung in Netzbeutel aus Textilfaser oder syn-

thetischem Material gibt es neben einfachen Handgeriten
halb- und vollautomatische Maschinen. Bei Produkten mit
einer relativ geringen Stiickmasse lafBt sich die Verpackung
gut automatisieren. Ein schnellaufendes Grobstromband fillt
eine Waagschale bis zu einer Masse kurz unterhalb der
Grenze der Sollmasse, wihrend die annihernde Nachtarie-
rung von einem langsamlaufenden Feinstromband erfolgt.
Bei Arten mit einer hoheren Stiickmasse mul in halbauto-
matischer Arbeitsweise manuell nachtariert werden, um die
Sollmasse zu gewiihrleisten. Durch diesen leistungsbegren-
zenden Faktor kénnen jedoch die Massetoleranzen. auch nicht
vollig vermieden werden. Das schnellste Verfahren besteht
darin, die automatisch erreichte, dem Soll nahekommende
Masse zu belassen und die Verpackungseinheiten iiber eine
elektronische Preisauszeichnungsanlage wiegen und auszeich-
nen zu lassen. :

Ein wichtiger TeilprozeB bei der Netzbeutelverpackung mit
endlosem Netzschlauch ist das Verklippen. Dabei wird gleich-
zeitig ein Beutel verschlossen und fiir den folgenden Beutel
der BodenschluB lergestellt.

Mit derartigen Maschinen, die bei uns bereits in verschie-
denen Aufbereitungsstationen eingesetzt werden, kénnen bei
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einem Beutelinhalt von 1 kg 800 bis 1200 Beutel/h abge-
packt werden.

Vom Betrieb Berger KG Weimar befindet sich eine Wiege-
und Abpackmaschine fiir Kartoffeln in Netzbeutel in der
Erprobung. Mit dieser Neuentwicklung soll kurzfristig das
Angebot abgepackter Kartoffeln gesteigert werden. Es ist eine
entsprechende Verdnderung und Weiterentwicklung, vor
allem der Arbeitsgenauigkeit, dieser Maschine notwendig,
um “sie auch fiir die Gemiiseverpackung einsetzen zu kén-
nen.

In der VR Bulgarien wird ebenfa]ls am Problem der Netz-
beutelverpackung gearbeitet.

Folienbeuteiverpackung

Wihrend auf dem Gebiet der Netzbeutelverpackung erst
wenige Importmaschinen im Einsatz sind, kann auf dem Ge-
biet der Folienbeutelverpackung durch die Neuentwicklung
und Produktion von Verpackungsmaschinen und -gerdten im
Inland dem wachsenden Bedarf schrittweise Rechnung ge-
tragen werden.

Die Verpackung in Fo]ienbeutel geschieht in vielen Betrie-
ben noch manuell in vorgefertigte Beutelzuschnitte. Dabei
werden von gut eingearbeiteten Arbeitskréften Leistungen
von 80 bis 100 St./h erreicht. Um zu einer Leistungssteige-
rung und Einsparung von lebendiger Arbeit zu kommen,
wurde vom VEB Tabak- und Industriemaschinen Dresden
die Mehrzweckverpackungsmaschine ,Filucon® entwickelt.
1968 wurde diese Maschine bereits in der GPG ,Nachbar-
schaft“ Kaditz und in der GPG ,Friihling“ Werder bei der
Verpackung von Tomate, Méhre, Rosenkohl, Pflaume, Apfel,
geschilten Kartoffeln und weiteren Obst- und Gemiisepro-
dukten erprobt.

Im Jahre 1969 wurden solche Maschinen in weiteren Be-
trieben eingesetzt, so z. B. in der LPG ,Einigkeit* GroB8-
ziehten, der LPG ,Erwin Baur" Diirrweitzschen und der
LPG ,1. Mai“, Wartenberg-Lindenberg. Bei einer weiteren
Verbesserung der Dosiervorrichtung kénnen wu‘ diese Ma-
schine noch rationeller nutzen.

Folieneinschlagverpackung

Ohne groBeren technischen Aufwand ist mit Winkelschwei8-
geriten (Bild 3) eine Folieneinschlagverpackung maglich.
Von einer Rolle wird Folienhalbschlauch abgezogen; das zu
verpackende Gut wird ecingelegt und durch Niederdriicken
eines Schweilrahmens im TrennschweiBlverfahren verschlos-
sen.

1968 hat der VEB Tabak- und Industriemaschinen Dresden
mit der Produktion von WinkelschweiBBgerdten in zwel Aus-
filhrungen begonnen. Die Leistung wird mit 300 bis 720
Packungen/h und 480 bis 960 Packungen/h angegeben.

In einer Reihe von Produktionsbetrieben, so z. B. in der
LPG ,Fortschritt“ Reideburg, werden diese Gerite bereits
eingesetzt. Mit WinkelschweiBgerdten lassen sich zahlreiche
Gemiisearten mit und ohne Fruchttrigerschalen verpacken.
Bei Verwendung von Schrumpffolie mit anschlieBendem
Durchlaufen eines Schrumpftunnels wird das Packgut von
der Folie straff umschlossen. Bei der Banderolenverpackung
wird das Packgut mit Folie eingehiillt, wobei jedoch die
beiden Schmalseiten offen bleiben. Gegeniiber dem Verfah-
ren des Folienvolleinschlages hat die Banderolenverpackung
den Vorteil des geringeren Folienbedarfes und der besseren
Qualitatserhaltung der verpackten Produkte. -

Im Ausland sind hochleistungsfabige Banderolenverpak-
kungsmaschinen bereits im Einsatz. Um deren Rentabilitat
zu sichern, ist eine hohe Einsatzdauer erforderlich.

Preisauszeichnung

Gegenwirtig sind in einigen Aufbereitungsstationen der
DDR, z. B. in der Kooperationsgemeinschaft ,,Erfurter Qua-
Litédtsgemiise“ und in der GPG ,Nachbarschaft“ Kaditz, elek-
tronische Preisauszeichnungsanlagen vom Typ Constellation
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C III B eingesetzt. Die-Investitionen fiir eine derartige An-
lage sind sehr hoch. Die Leistung, von nur etwa 700 bis
800 Wigungen/h befriedigt nicht tind fihrt beim Einsatz
nach hochleistungsfihigen Verpackungsmaschinen zu Stérun-
gen im Arbeitsablauf.

Neuerer der Handelsgesellschaft Obst und Gemiise Rostock
entwickelten eine eigene Preisauszeichnungsanlage, deren Lei-
stung etwa 1500 Wigungen/h betragt.

Roll-, Hub- und Stapelgeréte

Fiir Heben, Transportieren und Stapeln von Lasten bei der
Gemiiseaufbereitung gibt es vielfaltige Moglichkeiten. Inner-
halb von Aufbereitungslinien verwendet man verschiedene
Stetigférderer, wie Band- und Becherbandférderer.

Rollenbahnen und Kreisférderer kénnen den Transport klei-
nerer Lasten erleichtern. Fiir das Beférdern und Manipu-
lieren von Paletten und GroBkisten iiber kleinere Entfer-
nungen dienen Rollwagen, Palettenhubwagen und mechani-
sche Hydraulikstapler. Motorisierte Gabelstapler werden zum
Heben, Transportieren und Stapeln von Lasten eingesetzt,
die in Aufbereitungsstationen 1 t meist nicht iibersteigen.
Durch die Ausriistung von LKW mit hydraulischer Lade-
bordwand ist ebenfalls eine erhebliche Arbeitserleichterung
und Rationalisierung der Verladearbeiten moglich.

Im Interesse einer bedarfsgerechten. Versorgung von Auf-
bereitungsstationen mit geeigneten technischen Mitteln sind
bei fehlenden Maschinen Eigenentwicklungen, z. T. aber auch
Importe oder Lizenznahme erforderlich.

Technologische Grundlésungen zur Vorbereitung von Gemiise

fiir Speisenproduktionsbetriebe

Zu den Aufgaben, die die Land- und Nahrungsgiiterwirt-
schaft bei der Gestaltung des entwickelten gesellschaftlichen
Systems des Sozialismus zu erfiillen hat, gehért die konti-
nuierliche und bedarfsgerechte Versorgung der Bevélkerung
mit hochwertigen Obst- und Gemiiseprodukten. Entsprechend
den sich verdndernden Verbrauchsgewohnheiten und den
- Zielsetzungen fiir eine stete Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen wird in zunehmendem MafBe ein Teil
des Gemiises bis zur 1. Bearbeitungsstufe aufbereitet. Wih-
rend der Hauptbedarf an derartigen Produkten bisher vor-
rangig bei Einrichiungen der gesellschaftlichen Speisenpro-
duktion und bei der Verarbeitungsindustrie zu verzeichnen
ist, werden kiinftig mit der Errichtung spezieller Speisen-
produktionsbetriebe Einrichtungen erforderlich,-in denen die
Vorbereitung des fiir die Herstellung tischfertiger Speisen
benstigten Gemiises erfolgt. An derartige Vorbereitungsbe-
triebe sind, insbesondere hinsichtlich der Sortimentsgestal-
tung und der Bereitstellungsmengen und -zeitrdume, ganz
spezifische Anforderungen zu stellen.

Die Festlegung des Standortes solcher Vorbereitungseinrich-
tungen oder -stationen sollte, ausgehend von den jeweiligen
konkreten Bedingungen, so erfolgen, daff volkswirtschaftlich
optimale Lésungen gefunden werden. Neben der Kombina-
tion solcher Einrichtungen mit Lager- und Vermarktungs-
stationen oder einer unmittelbaren Angliederung an Speisen-
produktionsbetriebe kann es unter bestimmten Bedingungen

* Institut fiir Gemiisebau GroBbeeren der DAL zu Berlin
(Leiter: Dr. habil. G. VOGEL)
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Zusammenfossung ' ;

Es werden - Wege aufgezeigt, wie die wichtigsten Arbeits-
ginge der Gemiiseaufbereitung in der DDR mechanisiert
werden konnen. Durch die Vervollkommnung vorhandener
und die Entwicklung oder den Jmport neuer Maschinen und

Gerite wird eine weitere Leistungssteigerung und Arbeitsein-

sparung mdglich.
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zweckmiBlig sein, den Speisenproduktionsbelrieben einzelne
Rohstoffe aus berelts bestehenden Verarbellungsemrlchtun-
gen zuzufihren.

Aus folgenden Griinden erscheint die Eingliederung der Ge*
miisevorbereitung in Lager- und Vermarktungsstationen vot-
teilhaft:

— Der Aufwand fiir den Antransport der Rohware und den
Abtransport der Putzabfille ist geringer;

— die Verarbeitung erntefrischer Rohware erméglicht eine
hohere Qualitat der Fertigware und kann bei einigen
Produkten (Rosenkohl, Blumenkohl) zur Verringerung
der Putzabfille und z. T. des Arbeitszeitaufwandes bei
der Bearbeitung fiihren;

— da ein groBler Teil des Arbeitszeitbedarfs in derartigen
- Vorbereitungsanlagen auf die Herbst- und Wintermonale
entféllt, ergeben sich gute Maglichkeiten fiir eine sinn-
volle Nutzung der Arbeitszeitfonds der Landwirtschafts-
betriebe.
Dagegen kann bei eciner unmittelbaren Angliederung der
Vorbereitungsstation an den Speisenproduktionsbetrieb ein
einheitlicher kontinuierlicher Produktionsablauf ohne Zwi-
schenschaltung von zusitzlichen Transportmitteln, Kiihlein-
richitungen und weiteren Bevorratungseinrichtungen und ohne
teilweise Mehrfachbehandlungen der Produkte erreicht wer-
den (z. B. Waschen). Neben okonomischen Vorteilen sind
damit vor allem Qualitdtsverbesserungen, insbesondere bei

( Fortsetzung auf S. 123)

121





