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Getreide und [3rot ~
€Eruihrungsgrundlage fir VWilliarden VVleuschen

GruB an den 5. Welt-Getreide-und-Brot-KongreB in der DDR

Unter-der Schirmherrschaft der Regierung der Deutschen Demokratischen Republik findet vom
24. bis 29 Mai 1970 in Dresden der 5. Welt-Getreide-und-Brotkongref} statt.

Die Durchiithrung dieses bedeutsamen internationalen Ereignisses, zu dem 2000 Wissenschaft-
ler und Ingenieure aus mehr als 40 Staaten der Welt und mehreren internationalen Organi-
sationen erwartet werden, ist eine Wiindigung und Anerkennung der konsequenten Friedens-
politik der DDR und der hervorragenden Leistungen unserer Werktitigen in der sozialisti-
schen Landwirtschalt und Nahrungsgiiterwirtschaft.

Erstmalig findct dieser KongreB in einem sozialistischen Land statt. Die zahlreichen Wissen-
schaftler und Ingenieure aus aller Welt werden Gelegenheit haben, sich persénlich vom geisti-
gen und wirtschaftlichen Leben eines modernen sozialistischen Industriestaates mit einer hoch-
entwickelten genossenschaftlichen Landwirtschaft zu iiberzeugen, der unter Fithrung der
Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands den Weg der entwickelten sozialistischen Gesell-
schaft beschreitet. Sie werden als Giste unseres souverinen sozialistischen deutschen Staates
erkennen, dal Frieden und Sozialismus den Wohlstand sowie ausreichende und gesunde Lr-
nihrung der gesamten Bevélkerung beinhalten. '

Die Teilnehmer des Kongresses konnen sich davon iiberzeugen, daB Lenins Lehre zur allseiti-
gen und stetigen Steigerung der Arbeitsproduktivitit im Kampf gegen den Hunger und fir
gesunde Erndhrung erfolgreich verwirklicht wurde, sie bildet die Grundlage fiir die Agrar-
und Ernahrungspolitik aller sozialistischen Linder (W.I. LENIN, Werke Bd. 29, S.399).

Die Durchfithrung dieses Kongresses ist deshalb in enster Linie eine bedeutsame politische

Aufgabe.

Fiinfzig Prozent der Weltbevilkerung ernéhren sich heute iiberwiegend von Brot, Fladen und
anderen Getreideerzeugnissen.

Die Verantwortung der Wissenschaftler und Ingenieure ist deshalb sehr groB. Thre Aufgabe ist
es, durch hochste Ertrige in der Getreideerzeugung, verlustanme Konservierung und Lagerung,
Produktion gesundheitsforderlicher und schmackhafter Getreideerzeugnisse sowie Entwicklung
modernster Verfahren und Maschinensysteme die Haupternihrungsgrundlage fiir Milliarden
Menschen sichern zu helfen.

Unter mafigeblicher Vorarbeit des Nationalkomitees der DDR fiir den 5. Welt-Getreide-und-
BrotkongreB, in dem zahlreiche Mitglieder unseres KDT-Fachverbandes Land- und Forsttech-
nik aktiv mitarbeiten, und der Internationalen Gesellschaft fiir Getreidechemie (ICC), in der
die Kammer der Technik der DDR seit ihrer Grimdung als gleichberechtigtes Mitglied ver-
treten ist, entstand ein umfangreiches wissenschaftliches Arbeitsprogramm fiir 13 Sektionen.
Namhafte Fachleute aus 33 Landern der Welt werden ‘in insgesamt 120 Vortrigen den gegen-
wirtigen Welthéchststand und die zu erforschenden Gebiete umreifien. Vom 22. bis 31. Mai
1970 wird im Zusammenhang mit dem KongreB in Dresden eine internationale Fachausstel-
lung veranstaltet, auf der Anlagen und Maschinen fiir Getreidebe- und -verarbeitung, der
Labortechnik sowie Pflanzenschutzmittel, Chemikalien und Fachliteratur gezeigt werden. p
AuBlerdem haben die KongreBteilnehmer die Masglichkeit, an gesonderten Fachexkursionen und
kulturellen Veranstaltungen teilzunehmen.

Moge dieser 5. Welt-Getreide-und-Brot-KongreB — als der bisher groffte — einen nachhaltigen
Beitrag leisten diir die Erweiterung der Erndhrungsgrundlage der Welthevolkerung, fiir dic
Sicherung des Friedens und der Vélkerverstindigung. Er wird fiir die Gestaltung der sozia-
listischen Gemeinschaftsarbeit zur Durchfithrung der Beschliisse des 5. KDT-Kongresses neue
Lmpulse geben.

Die Mitglieder des Fachverbandes Land- und Fonrsttechnik der Kammer der Technik griiBen
die Konferenzteilnehmer aus allen Kontinenten und wiinschen ihnen einen fruchtbaren Lr-
fahrunigsaustausch sowie einen angenehmen Aufenthalt in unserer Republik.

Obering. H. BOLDICKE. Mitglied des Nationalkomitees der DDR zur
Vonbereitung und Durchfithrung des 5. Welt-Getreide-und-Brot-Kongresses

-
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Die methodologischen Grundlagen der Lésung technischer Aufgaben

M, S. LEVIN / R. M. SLAVIN

im Lichte der philosophischen Arbeiten von W. 1. LENIN? (Teil 11)2

Informationsumfang bei der Lésung technischer Probleme

Beun Losen eines technischen Problems heben wir den Un-
tersuchungsgegenstand  hervor, mehr oder weniger dadurch,
daf wir ihn von den Verbindungen zur Umwelt 16sen. Ein
technisches Problem erfordert immer cine Lésnng in einem
begrenzten Raum-Zeit-Gebiet, wozu der erforderlichc und
ausreichende Informationsumfang iibev den Gegenstand bei-
trigt. Dadurch unterscheidet sich ein technisches Problem
von einer naturwissenschaftlichen Untersuchung, deren Ziel
im unbegrenzten Lindringen in die Geheimnisse der Mate-
rie und einer entsprechenden unbegrenzten Anhiufung von
Informationen iiber sie besteht.

Da der Erkenntnisproze unvermeidlich mit der gedank-
fichen Hervorhebung des zu untersuchenden Gegenstandes
aus der thn umgebenden matericilen Wirklichkeit verbun-
den ist, ist es wichtig, die wesentlichen Zusammenhiinge zu
ermilteln, naclhidem man sie von den unwesentlichen getrennt
hat. Die methodologische Grundlage der deterministischen
Untersuchung besteht auch aus der Untersuchung einer be-
grenzten Anzahl wesentlicher Zusammenhiinge und dem Ge-
winnen eincs einfachen Ursaclie-Wirkung-Bildes der zu unter-
suchenden Erscheinung, das nur durch diese beriicksichtigten
Zusammenhiinge gebildet wird. Ein solches Herangehen an
ein technisches Problem ist immer vercinfachend, da sich in
Wirklichkeit der Untersuchungsgegenstand unter der Gesamt-
einwirkung nicht nur der beriicksichtigten wesentlichen, son-
dern auch der nnwesentlichen Zusaminenhiinge veriindert, dic
nicht in «die Berechnung aufgenommen nwerden. Indem wir
letzlere unberiicksichtigt lassen, verlieren wir die Mdglich-
keit, ihre Rolle bei der Bildung des Gesetzes der wirklichen
Bewegung zu verfolgen. Im Ergebnis fithrt dic deterministi-
sche Berechnung zn einer Vergréberung, Vereinfaclhiung und
Verarmung es tatsichlichen Ereignisses.

W. I. LENIN unterstrich diesc Besonderheit unserer Erkennt-
nis der Wirklichkeit. .,Wir kénnen dic Bewegung nicht vor-
stellen, ausdriicken, ausmessen, abbilden, ohne das Ionti-
nuierliche zu unterbrechen, ohne zu versimpeln, zu vergro-
bern, ohne das Lebendige zu zerstiickeln, abzutéten. Dic Ab-
bildung der Bewegung durclt das Denken ist immer eine
Vergroberung, ein Abtéten — und nicht nur die Abbildung
durch das Denken, sondern auch durch die Empfindung,
und nicht nur die Abbildung der Bewegung, sondern auch
die jedes Begrills.

Und darin liegt das Wesen der Dialektik” [2, Bd. 38, S. 246].

So bestehen beispielsweise die deterministischen Methoden
in der Technik 1m Bestimmen des funktionellen Zusammen-
hangs zwischen der zu untersuchenden Grioflie — der Funk-
tion — und einer begrenzten Anzahl von Argumenten; in
der Mehrzahl der deterministisclien Berechnungen treten
konstante physikalische Parameter auf, die sich in Wirklich-
keit mit der Zeit dndern.

Jedoch 1st bei den verhiltnisméBig cinfachen Problemen, bei
denen man eine ‘beschriinkle Anzahl hauptsichlich wirkender

Faktoren ermitteln kann, ein solches vereinfachtes IHeran-
gehen berechtigt. Bis zu den 40er und 50er Jahren unseres
Jahrhunderts stellt die deterministische Methode die Grund-
lage der Mehrzahl der technischen Wissenschalten dar, und
mit ihrer Anwendung ist das hohe technische Niveau verbun-
den, das von der modernen Zivilisation erreicht wurdc.

Fiir unsere Tage ist der wachsende Bedarf an der Losung
solcher technischen Probleme charakteristisch, bei denen es
erforderlich ist, eine immer grifere Anzahl von Zusammen-
hiingen zu beriicksichtigen. Das [iihrte zu der breiten .\n-
wendung  von  Wahrscheinlichkeitsmethoden der Untersu-
chung in der Technik, die auf der mathematischen Statistik,
der Theorie zufilliger Funktionen, der Theorie der Massen-
bedienung und der Informationsthcorie basieren.

Imi Unterschied zur deterministischen Methode gestattel dic
Wahrscheinlichikeitsinethode, einc wesentlich groficre Anzahl
von Zusammenhiingen zu beriicksichtigen, deshalb ist sie in
der Lage, die komplizierteren Probleme der modernen Tech-
nik zu lésen. Die Beriicksichtigung der Zusammenhiinge er-
folgt in diesein Falle ohne die Ermittlung einzelner, besonde-
rer Ursache-Wirkung-Abhingigkeiten zwischen den LElemen-
ten des komplizierten Systems. Dieses Ziel wird aul cinen
andercn Weg erreicht: man untersucht die Ergebnisse der
Gosamteinwirkung der Zusamemenhinge aul die Elemenlte
des Systems in Forin statistischer Charakleristiken dieser

Elemente. Im weiteren werden diese Charakteristiken fiir den

Aufbau analytischer Methoden der Berechnung und der
Theorie benutzt, die die komplizierlen GesetzmiBigkeiten
der zu untersuchenden Erscheinung objektiv widerspiegeln.

Auf diese Weise bedeutet die Wahnscheinlichkeitsmethode
prinzipiell ein tieferes Eindringen in das Wesen der Dinge
und Erscheinungen als die deterministische Methode, eine
genauere und -inhaltsreichere Widerspiegelung der \Wirklich-
keit. Wir bemerken mebenbei, daB die deterministische Me-
thode der Berechnung immer als Teilform der allgemeineren
und vollstindigeren Wahrscheinlichkeitsmethode dargestellt
werden kann [4].

Verhdiltnis zwischen empirischen und analytischen Methoden
bei der Lésung technischer Probleme

Leider 1dentifiziert man manchmal analytische Methoden
mit deterministischen und empirische mit statistischen Wahr-
scheinlichkeitsmethoden, Tin Ergebnis einer solchen Begriffs-
vermischnng halten einige Wissensclialtler dic deterministi-
sche Methode fiir den einzig méglichen Weg der analytischeu
Untersuchung. IUmgekehrt fithren sic alle Maglichkeiten der
Wahnscheinlictkeitsmethode ausschlieBlich auf die statisti-
sche Bearbeitung des Versuchsmaterials zuriick. Eine «ecrar-
tige Auffassung ist falsch. (Fortsetzung S. 203)

! Gekiirzte Ubersetzung aus ,Mechanizacijn i Elektrifikacija socia-
listiceskogo sel’skogo chozjajstva® 27 (1969) H. 6, S. 4 bis 7
Ubcrsetzer: H. LANGER

2 Teil I's. H. 4, S. 156

20 Jahre Ingenieurschule fiir Randtechnik (Friesack

Die Ingenieurschule fir Landtechnik M. I. KALININ in Friesack kann in diesem Monat auf ihr 20jshriges
Beslehen zurlickblicken. Wir griiBen aus diesem AnlaB die Schulleitung, alle Dozenten, Milarbeiter und
Studenten der Ingenieurschule und wiinschen weitere Erfolge in Ausbildung, Erziehung und Forschung sowie

Gesundheit und Wohlergehen im persdnlichen Leben.

Die Redaktian
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Unser Portriit

Studiendirektor Ar S

Diplom-Ingenieur

WERNER
MICHAELIS

Seit 1960 ist Dipl-Ing. WERNER MICHAELIS als Fach-
schullehrer an der Ingenieurschule fiir Landtechnik , M. I.
Kalinin® in Friesack titig.

In seiner vorausgegangenen beruflichen Lntwicklung quali- -

fizierte er sich nach dem Abitur als Elektroschweiller imn
Schiffs- und Kesselbau, als Volontir in der landwirtschaft-
lichen Dorfgenossenschaft und als AuBenstellenleiter des
VEAB Nauen. Wihrend seines Fernstudiums an der TU
Dresden, Fakultit Maschinenbau, begann er seine Titigkeit
als Lehrer an einer Gewerblichen Berufsschule in den natur-
wissenschaftlichen [F#chern und absolvierte hierbei neben
seinem Diplomn dic 1. und 2. Lelirerpriifung. Tn seiner Fach-
schullehrertitigkeit erwarb cr gleichzeitig 1962 das piadago-
gische Zusatzdiploin an der TU Dresden.

Die Ernennung zum IFachschuldozenten 1966 und zum Stu-
diendirektor 1968 sind Ausdruck der gesellschaftlichen An-
erkennung seiner vielseitigen, mit ioher Aktivitit geleisteten
Arbeit als Lehrer und Pidagoge. Mit groBem Geschick trug
er dazu bei, in den Lehrgegenstiinden Landmaschinentechnik,
Technologie der landwirtschaftlichen Produktion, Maschinen-
elementc und Methodologie der Ingenicurtitigkeit die jun-
gen Ingenieurkader im Bereich Landtechnik auszubilden.

Gesellschaftliche Auszeichnungen, swie Pestalozzi-Medaille,
Aktivist und fiinfmal Medaille fir ausgezeichnete Leistun-
gen, zeugen von einer iiber den Rahmen der hauptberuf-

lichen Titigkeit hinausgehenden  standigen Einsatzbereit-
schaft.

Besonderc Verdienste erwarb sich Stud.-Dir. Dipl.-Ing.
MICHAELIS als Mitglied der Hauptfachrichtungskonnis-
sion Landtechnik bei der Weiterentwicklung der Ingenicur-
ausbildung und der Ausarbeitung des dafiir erforderlichen
neuen Ausbildungsdokumentes in Verwirklichung der [Toch-
schulreform.

Bei der Gestaltung einer forschungsbezogenen Lehre und der
dafiir notwendigen wissenschaftlich-produktiven Titigkeit im
Rathmen der Auftragsforschung mit Forschungseinrichtungen
der Landtechnik iibernahm Stud.-Dir. Dipl.-Ing. MICHAELIS
die Leitung eines Forschungs- und Entwicklungskollektivs
der Schule in der Spezialisierungsrichtung ,Kartoffelproduk-
tion“. Dic dafiir mit Erfolg verleidigten Funktionsmuster
perspektivischer und prognostischer Landtechnik bestitigen
seine grofe Befihigung fiir wissenschaftliche Arbeit sowie
seine Fihrungsqualitit in der Leitung eines Forschungs- und
Entwicklungskollektivs von Lehrern und Studenten.

In enger Verbindung mit Forschungseinrichtungen und Aus-
bildungsbetrieben entwickelte er seit 1960 eine aktive Mit-
arbeit im Rahmen der KDT.

1965 wurde er Mitglied des Fachvorstandes Landtechnik der
KDT Potsdam und 1966 Vorsitzender dieses Fachvorstandes.
Dabei erwarb er sich besondere Verdienste bei der Neu-
gestaltung der KDT-Arbeit im Bereich der Landwirtschaft
und Nahrungsgiiterwirtschaft des Bezirkes Potsdam. TFiir
diese bestindige aktive gesellschaftfiche Titigkeit wurden
ihm 1966 die Ehrenurkunde des Fachverbandes Land- und
Forsttechnik, 1967 die bronzene Ehrennadel und 1969 die
silberne Ehrennadel der KDT verliehen. In seiner padagogi-
schen und wissenschaftlichen Titigkeit sowie in der sozialisti-
schen Gemcinschaftsarbeit bemiiht sich Stud.-Dir. Dipl.-Ing.
MICHALELIS intensiv um dic Erzielung hochster Ergebnisse
zum Nutzen unserer Gesellschaft. Es ist mit sein Verdienst,
daf3 bei der Ausbildung und Erziehung ingenieur-technischer
IKader im Bereich der Landtechnik stindige Fortschritte in
der Einheit von Forschung, Lelwe, Erzichung und produk-
tions-praktischer Ausbildung erreicht werden.

Stud.-Dir. Dr. H. OBST A 7944

(Fortsetzung v. S. 202)

In der (berwiegenden Mehrzahl der rechnerischen analyti-
schen Formeln sind Koeffizienten enthalten, die auf empi-
rischem Wege zu Dbestimmen sind’ (Beschleunigung infolge
der Schwerkraflt, Koeffizienten der Warmeleitfihigkeit und
der Wirmeabgabe, spezilischer elekirischer Widerstand
u. a.). Die Aufstellung der Versuche zur Bestimmung dieser
Koeflizienten und die Bearbeitung der Lrgebnisse miissen
nach den Regeln der malhematischen Statistik erfolgen. So

ist in praktischen technischen Berechnungen kein Platz fiir -

analytische Methoden ,,in reiner Form®, sie sind immer mit
Ergebnissen verbunden, die auf empirischem Wege gewon-
nen werden.

In der Vergangenheit wurden die Wahrscheinlichkeitsmetho-
den 1in wesentlichen auf elementare Berechnungen zufilliger
Lreignisse zuriickgefiihrt, heate entwickelt man auf ihrer
Grundlage die analytischen Methoden der Theorie zufilliger
Funktionen, der Theorie der Massenbedienung, der Infor-
mationstheoric usw.

So gibt es keine Begritndung fiir eine Gegeniiberstellung
5 © ]
analytischer und empirischer Methoden der Berechnung in
der Technik.

Deutsche Agrartechnik - 20. Jg. - Heft 5+ Mai 1970

Im Prozel der Lrkenntnis der objektiven Zusammenhinge
der materiellen Welt schallt der Forscher Systeme subjekti-
ver Zusammenhinge. In allgemeinster Form widerspiegeln
sich die objektiven Zusammenhinge im BewuBtsein des
Menschen als Naturgeselze. Dariiber sagte Akademiemitglied
N. D. ZELINSKIJ: ,,Durch das Experiment mit den Dingen
gewinnt der Mensch eine Reihe folgerichtiger, gesetzmiiBiger
Vorstellungen und Eindriicke, die es ihm gestatten, SchluB-
folgerungen und Verallgemeinerungen vorzunelimen ... Ein
Beispiel unter anderen einer solchen genialen Verallgemei-
nerung ist das periodische System der chemischen Elemente.
Nachdem er die chemischen nnd physikalischen Eigenschaf-
ten einfacher Korper eingehend und aufmerksam studiert
hatte und aus diesem genauen Studium eine Reihe bestimm-
ter Eindriicke erhielt, verkiindete DMITRIJ IVANOVIC
(MENDELEEV) mit der Kiihnheit seines Gedankens, mit
dessen Wagemut das Gesetz, das in seinem Wesen aucl in
der hentigen Zeit unerschiitierlich geblieben ist® [5].

Die Vollkommmenheit und Qualitiit theoretischer Vorstellun-
gen mufl man danach einschitzen, wie genau sie objektive
Zusainmenhiinge widerspiegelu nnd verallgemeinern, inwic-
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weil sie gestatten, richtige SchluBfolgerungen zu ziehen. Von
diesem Gesichtspunkt aus hat die Untersuchung der Gesetz-
miBigkeiten der Bildung subjektiver Zusammenhinge, die
Untersuchung der Besonderheiten des theoretischen Denkens
fiir die technischen Wissenschaften besondere Bedeutung.

Die genialen theoretischen MutmaBungen und Verallgemei-
nerungen in der Vergangenheit entstanden nicht selten auf
der Basis der direkten Beobachtung und diinken uns heute
offensichtlich. So beispielsweise die bekannten Lehrsitze der
Geometrie des EUKLID. Mit der Entwicklung der Wissen-
schaft nahmen die theoretischen Kenntnisse den Charakter
sehr entwickelter logischer Strukturen an, die auf dem Ge-
biet der technischen Wissenschaften vorwiegend auf ziem-
lich komplizierter mathematischer Basis aufgebaut sind. Das
sich entwickelnde theoretische Wissen geht obligatorisch iiber
die Grenzen der Sinneserfahrung hinaus und bildet subjek-
tive Zusammenhinge, wie sie der Mensch in der umgeben-
den Welt noch nicht beobachtet hat. Erst in der Folge, in-
dem sie sich dem Versuch ruwandten, entdeckten die Men-
schen in der Natur die Existenz solcher objektiver Zusam-
menhiinge, die frither in der Theonie widergespiegelt wor-
den waren. Beispiele dafiir sind die atomistische Lelire von
DEMOKRIT und LUKREZ sowie die Relativititstheorie
EINSTEINS.

Die Aufgabe des Naturforschers besteht darin, die existie-
rende Welt und ihre GesetzmiBigkeiten zu erkennen, die
Aufgabe des Ingenieurs ist die Schaffung der Technik, d. h.
das Schaffen von ,Dingen®, die es in der uns ulngebenden
Welt nicht gab und nicht gibt. Doch ebenso wie in den Na-
turwissenschaften bildet in den technischen Wissenschaften
die Mathematik «ie theoretische Grundlage. Dabei ist sic
nicht einfach ein Instrument des Forschers, sondern dic
Quelle neuer technischer Ideen. Leicht zu verfolgen ist die
Rolle solcher mathematischer Begriffe und Theorien — wie
z. B. der Laplaceschen Transformation, der Theorie der zu-
falligen Funktionen, der Theorie der Massenbedienung —
bei der Entwicklung der unterschiedlichsten Zweige der Tech-

nik, davunter der Mechanisierung und Elektrifizierung der

Landwirtschaft. Die schopferische Kraft der subjektiven Zu-
sammenhiinge, die sich in der I'orm wissenschaftlicher Hypo-
thesen: und Theorien bilden, gestattet uns, in der umgeben-
den \Wirkdichkeit solche neuen Ziige zu sehen, die fiir einen

‘nicht mit der Theorie ausgeriisteten Menschen verborgen

bleiben.

Das durch den Versuch zu bestitigende System subjektiver
Zusammenhinge bildet in seinem Zusammenwirken it der
Wirklichkeit im BewuBtsein der Menschen eine bestindige,
einprigsame Struktur, eine ,Matrize“. Das ist notwendig,
da es sonst unméglich wire, diese Zusammenhinge praktisch
zu nutzen.

Neue technische Entwicklungen erfordern das Lésen
von alten Denkvorstellungen

Gleichzeitig erfordert das Schaffen neuer technischer Lé-
sungen, das Entwickeln neuer Maschinen, oft die Absage
von im Geist des FForschers vorhandenen Vorstellungen, die
Zerstorung der friheren Matrize und die Bildung einer
neuen. Diesen Vorgang stort die Bestindigkeit, der Konser-
vativismus «der frither herausgebildeten Vorstellungen. Die
Bestiindigkeit der subjektiven Zusammenhinge im schépfe-
rischen ProzeB erweist sich nicht selten als Bremse in der
Entwicklung der Technik. In ihrer Geschichte treffen wir
wiederholt auf diese Besonderheit des menschlichen Denkens.
KARL MARX bemerkt beispielsweise, daB dic ersten Loko-
motiven dhnlich dem Pferd Beine hatten, die sich abwech-
selnd hoben und senkten. Als Antriebsvorrichtung sah der
Konstrukteur frither nur die Extremititen des Mensclien
‘oder des Pferdes, das Rad iibte nur die Rolle der beweg-
lichen Stiitze des Wagens aus. Sich das Rad in einer neuen
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Rolle — als Antriebsvorrichtunig — vorzustellen, daran hin-
derten den Menschen die in seinem BewuBtsein bestindig
herausgebildeten [ritheren Zusammenhiinge.

Auf eine analoge Situation treffen wir in den Fragen der
Mechanisierung der Tierzucht, weun neue Maschinen und
Methoden zur Ausfithrung der Arbeitsginge Ziige der alten,
manuellen Produktionsmethode tragen, wenn sie nicht jene
neuen Mpglichkeiten realisieren, die der Llektroantrieb er-
6ffnet. Betrachten wir einige Beispiele dieser Art.

Das grundlegende technische Prinzip der Wasserversorgung,
das in vielen lindlichen Anlagen verwendet wird, ist schon
viele Jahrhunderte bekannt. Ein Druckbehilter findet an
der Stelle mit gréBerer Hohenlage als alle Wasserabnehmer
Platz, der in einem solchen Wasserversorgungssystem wir-
kende Druck entsteht durch den Unterschied der geoditi-
schen Hohen. Die Notwendigkeit, den Druckbehilter hsher-
gelegen als den bestimmenden Punkt (den hdochsten oder
entferntesten Abnahmepunkt) zu errichten, erhéht die
Iosten des Bauwerks und der Einrichtung und erschwert die
Steuerung der Pumpe, da die Entfernung zwischen der Was-
serquelle und der Drucdkvorrichtung Kilometer betragen
kann. Wenn man beriicksichtigt, daB die modernen Zentri-
fugalpumpen myg: Elektroantrieb fiir €inen hohen Druck und
eine regulierbare Leistung sorgen kénnen, dann wird die
Mobglichkeit des Baues eines Gleichstromwasserversorgungs-
systems klar, in dem das Wasser den Abnehmern unmittel-
bar durch die Pumpe, ohne zwischengeschaltete Druckvor-
richtung, geliefert wird. Auller einer bedeutenden Einspa-
rung von Mitteln (die Kosten eines Wasserdruckturmes
iibersteigen nicht selten um mehr als das Zehnfache die
Kosten einer Purapstation) gestattet eine solche Methode, den
Pumpendruck in Abhiingigkeit vom Wasserbedarl zu regu-
lieren. Als” Ergebnis erhalten die Abnehmer Wasser bei
gleichbleibendem und ausreichend hohem Druck, was die
Zuverlassigkeit der Rohrleibungen-und threr Armaturen er-
hoht, zu einer ununterbrochenen Wasserzufuhr beitriigt so-
wie die Arbeitsbedingungen der Selbsttrinken, Waschmaschi-
nen, Wasserentnahmehdhne usw. verbessert. Die Anlage
eines Gleichstroinwasserversorgungssystems erfordert jedoch
den Verzicht aufl das gewohnte Prinzip der Ausnutzung des
wgeodatischen® Drucks.

Wenn sie e¢ine Maschine zum Verteilen des Futters an die
T'iere, eine Maschine zum Entmisten, zum Eiersammeln kon-
struieren, gehen die Spezialisten hiifig von solchen Prin-
zipien der Ausfithrung dieser Arbeitsginge aus, die sich
unter den Bedingungen der manuellen Arbeit herausgebildet
haben. Wenn c¢r manuell arbeitet, Bénutzt der Mensch
Eimer, Korbe, Iratzer und ist titig, indem er sich an der
Tierreihe entlang bewegt. Die Beibehaltung dieses gewohn-
ten technologischen Schemas unter den Bedingungen der
Mechanisierung {iihrt zuin Schalfen von Maschinen, in denen
ein Bunker (,Eimer) auf Ridern (,FiiBen“) angebracht wird
und das Futter durch Schnecken- oder andere Beschicker
(,Hiande") ausgegeben wird; fiir die Bewegung der Maschine
im Stall wird ein besonderer Gang abgetrennt, der 10 bis
30 Prozent der Nutzfliche einnimmt. Unschwer zu erkennen
ist die Analogie mit der manuellen Arbeit auch bei der Be-
nutzung selbstfahrender Maschinen mit Schiebeschild fir die
Entmistung, vor. Rinnen fiir das Einsammeln der Hiihner-
eier usw.

Die Nutzung eines automatisierten Elektroantriebs gestattet
eine Losung dieses Problems auf neue Art. YVor allem wird
die Anwesenheit des Menschen dort, wo die technologischen
Arbeitsginge unmittelbar ablaufen, unnétig. Dank dieser
Tatsache kénnen die Arbeitsorgane der Maschinen unmittel-
bar in die Aufstellungszone der Tiere gefiihrt werden, kén-
nen sie konstruktiv mit der technologischen Ausriistung ver-
einigt werden. Die Arbeitsorgane der [Futterverteiler zum
Beispiel werden in die Trége oder Futterrinnen hineinge-
filirt, die Kratzer der Entmistungsanlagen ordnet man unter
den Spalten- oder RostfuBbsden an, die Eiersammelbinder
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werden innerhalb der Legenester oder der Hiihnerkiifige in-
stalliert. Der Ubergang zur kontinuierlichen FlieBmethode
des Ablaufs der Produktionsprozesse gestattet es, das Kas-
sungsvermégen der Regulierungs- und Sammelbunker stark
zu werringern, gleichflieBende Linien der Tutterverteilung,
Entmistung, des Sammelns und Aufbereitens von Eiern an-
zulegen [6], die Produktion zu automatisieren.

Fiir die Intensivierung der Tierzucht hat die Schaffung eiues
optimalen Mikroklimas in den Stillen besonders groe Be-
deutung. Unspriinglich stand vor den Vorrichtungen zur elek-
tromechanischen Beliiftung eine begrenzte Aufgabe — die
Wirkung der natiirlichen Beliiftung zu ergiinzen, zu ver-
starken. Zu diesem Zwecke benutzte man die Fenster- und
Tiréffnungen sowie die Abzugsschichte, in denen Ventila-
toren installiert wurden. Erst in den letzten Jahren setzte
sich die Erkenntnis durch, daB es die technischen Mittel der
Beliiftung, Heizung und Beleuchtung gestatten, im Stall ein
kiinstliches Mikroklima zu schalfen, das zu einer hohen Pro-
duktivitidt der Tiere und des Gefliigels beitrigt. Das Abge-
hen von der natiirlichen Beliiftung erlaubt eine intensivere
Nutzung des Stalls, erméglicht es, die Luftbewegung neu zu
organisieren und den Luftwechsel zu regulieren, auf Fenster
zu wverzichten und zu fensterlosen Stillen mit regulierbarer
Liénge des Lichttages iiberzugehen. Man muB beriicksichtigen,
daB die Hauptparameter der Stille — ihre Breite, Héhe,
Aufnahmefihigkeit, Wirmebilanz — in vielem durch die
Bedingungen der Beliiftung und Beleuchtung bestimmt wer-
den. Eine regulierbare Luft- und Wirmezufuhr, die Beseiti-
gung von Wirme- und Teuchtigkeitsiiberschiissen fithren zur
staindigen Gewihnleistung eines optimalen Mikroklimas. In
der Intensivgefliigel- und -schweinezucht gewihrleistet das
die konzentrierte Haltung der Tiere und des Gelliigels bei
minimaler Fliche und minimalemn Stallraumvolumen je Tier.

Das Verstehen aller neuen Maglichkeiten, die der Ubergang
von der alten bekannten technischen Lésung zu einer neuen
mit sich bringt, kommt micht avf einmal. Erforderlich sind
eine bestimmte Erfahrung und Zeit, um, nach einem Aus-
spruch von MARX, die ,freie Form® einer Maschine zu
schaffen, die sich unmittelbar aus ihrer mechanischen Auf-
gabe ergibt und frei von den iiberlebten Vorstellungen des
Konstrukteuns ist.

So ist das Problem des Schalfens einer neuen Maschine mit
dem Zerstéren alter subjektiver Zusammenhiinge und dem
Herausbilden solcher neuen Zusammenhinge verbunden, die
die veriinderten technischen Moglichkeiten richtig widerspie-
geln.

Bedeutung der Steuerprozesse in der Technik

In der Geschichte der materiellen Produktion sind Perioden
einer besonders schnéllen Entwicklung technischer Idecn
und eines stiirmischen Fortschritts der Technik bekannt.
Eine solche Periode ist auch die moderne wissenschaftlich-
technische Revolution. Ihre charakteristischen Ziige sind: die
Umwandlung der Wissenschaft zur Produktivkraft, und in
bezug auf die technischen Wissenschaften — ihre unmittel-
bare Einbeziehung in die Sphire der materiellen Produktion;
die Mechanisierung und Automatisierung der Steuerprozesse
auf der Grundlage einer breiten Anwendung von Mitteln
der Automatik, der Radioelektronik und der Rechentechnik;
die Schalfung und Nutzung neuer Energiequellen und neuer
Werkstoffe mit wvorgegebenen Eigenschaften auf der Basis
der Errungenschaften von Phystk und Chemie.

Die moderne wissenschaftlich-technische Revolution wurde
durch die hervorragenden Entdeckungen der Naturwissen-
schaft Ende des 19., Anfang des 20. Jahrhunderts vorberei-
tet. In der Arbeit W. I. LENINS ,Materialismus und Empi-
riokritizismus“ wird eine tiefgehende philosophische Analyse
dieser Entdeckungen gegeben. W. I. LENIN wies auf die
unbegrenzte Vertiefung der menschlichen Trkenntnis der
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Matexie hin: ,,...Wenn gestern diese Vertiefung nicht wei-

ter als bis zum Atom reichte, heute nicht weiter als his °
zum Elektron und Ather reicht, so beharrt der dialektische

Materialismus auf dem zertweiligen, relativen, annihernden

Charakter aller dieser Marksteine in der Erkenntnis der

Natur durch die fortschreitende Wissenschaft des Menschen.”

[2, Bd. 14, S. 262].

Diese philosophische These wird durch den gesamten Ent-
wicklungsablauf der Naturwissenschaften und der techni-
schen Wissenschaften bestitigt.

Lange Zeit hindurch untersuchten die technischen. Wissen-
schaften die Eigenschaften von Werkstoffen, die Koustruk-
tionen wvon Vornichtungen und Maschinen, die mechanische
Bewegung, die Winme, die Elektrizitit. Es existieren eine
Reihe grundlegender wissenschaftlicher Prinzipien, die
die einheitliche Grundlage aller modernen technischen
Kenntnisse bilden: die Vorstellung von der atoministischen
Struktur der Materie, die sich in gleichem MaBe auf die
belebte und die unbelebte Natur bezieht, das von M, V.
LOMONOSSOV entdeckte Gesetz der Erhaltung des Stolfes,
das Gesetz der Erhaltung der Energie u. a.

Zu derartigen grundlegenden wissenschaftlichen Prinzipien
gehdrt auch der Begniff von der Steuerung als Proze8 der
Informationsbcarbeitung.

Das Wesen der Steuerung kann man erkliren, indem mait
sich dem Ablauf energetischer Prozesse in der belebten und
unbelebten Natur zuwendet. In allen bekannten Prozessen
werden die energetischen Umwandlungen von einein Verlust
an Energie und ihrer Zerstreuung in das umgebende Milieu
begleitet. Die lebendige Natur verfiigt iiber die Fihigkeit,
diesem aktiv entgegenzuwirken. Bei Verinderungen, die zu
Energieverlusten fithren, gehen in lebenden Organismen ent-
gegengesetzte Verinderungen vor sich, die das Zerstreuen
der Energie verringern, kompensieren. Letztere stcllen
Steuerprozesse dar, die man al§ besondere Form der Bewe-
gung der Materie betracliten kann.

Der objektive Charakter der Steuerprozesse und ihre Be-
dentung fiir die Envwicklung der Technik wurden vor ver-
hiltnisméBig kurzer Zeit entdeckt. Diese Fragen bilden den
Gegenstand einer neuen Wissenschaft — der Kybernetik.

Doch die Steuerprozesse selbst auf dem Gebiet der Technik
sind zusammen mit dieser entstanden, da eine beliebige
Maschine prinzipiell Steuereinwirkungen erfordert. Anfangs
wurden sie manuell vorgenommen, seit dem °18. Jalrhun-
dert beginnen sich die Methoden der automatischen Steue-
rung zu entwickeln. Die moderne Technik der automatischen
Steuerung, die auf Rechenmaschinen begriindet ist, iiber-
steigt in «der Kompliziertheit der logischen Operationen und
in der Schnelligkeit der Aktion um wieles die Mdglichkeiten
des Menschen als Operator.

Unrspriinglich war das Steuersystem ein eigenstindiger me-
chanischer Zusatz zur Maschine, beeinfluBte jedoch ihre
Anlagen und thr Wirkungsprinzip nicht wesentlich. In der
Etappe der ersten industriellen Revolution wurde die Ma-
schine als Mittel zur VergréBerung der physischen Kriifte
des Menschen angesehen. Entsprechend untersuchten die
technischen Wissenschaften bis zum 20. Jahrhundert haupt-
sachlich Fragen der Energetik, -der Festigkeit der Maschinen,
ihrer Kraftberechnung usw.

Heute hat sich die Erkenntnis durchgesetzt, daBl in einer
modernen Maschine das Steuersystem gro8en EinfluB auf
die Prinzipien ihrer Titigkeit, auf das Konstruktionsschema
und die Technologie der Produktion ausiibt. In einigen.Zwei-
gen st die Steuerung schon jetzt der entscheidende Faktor,
der das technische Niveau des Zweiges insgesamt bestimmt
(Raketentechnik, Flugwesen, I{ernenergetik, Chemie u. a.).

Zugleich wird Immer offensichtlicher, da wir ungeachtet
der schnellen Entwicklung der Wissenschaft von der Steue-
rung auf diesem Weg erst die ersten Schritte tun. Deshalb
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wenden sich die Ingenieure, wenn sie aul Probleme der
Steuerung treffen, immer hiufiger bei der Suche nach den
clfektivsten Losungen an die lebendige Natur, wo die Steuer-
systeme einen wviele Millionen Jahre dauernden Entwick-
lungsweg durchlaufen haben. So entstand eine neue selb-
stiindige Wissenschalt — dic Bionik.

In Ubercinstimmung mit dem Inhalt der Forschungen auf
dem Gebiet der Technik bildeten sich traditionclle theorc-
tische Vorstellungen und ein mathematischer Apparat her-
aus, die die I'ragen der Energevik von Maschinen und Vor-
richtungen, ihrer I¢inematik, Dynamik usw. erfassen. Man
kann sich ein technisches Nachschlagewerk vonstellen, das
alle erforderlichen Kenntnisse fiir die Konstruktion und Be-
rechnung eincr ziemlich komplizicrien Maschine enthalt. Tim
Vergleich damit sind unsere Vorstellungen von den Steuer-
prozessen dirftig, und die mathematische Sprache ist fir
ihre Beschreibung unzureichend entwickelt. Ben in der mo-
dernen Ingenienrpraxis verwendeten Apparat der Informa-
tionstheorie kann man, wenn man die oben zitierten Worlc
von Laplace umschreibt, nur als ..schwache Skizze* dessen
anschen, awas erforderlich ist.

Man kann sich leicht davon iiberzeugen, dafl einc beliebige,
aunch einfache Produktionsaulgabe drei Gruppen vorschie-
denartiger Charakteristiken enthiilt, die bestiinmend sind fiir

a) die matericlle Strnktur des Systems (Musriistung der
Masclunen, Parameter der zu bearbeitenden Werkstolfc) :

b) die Energetik des Arbeitsprozesses;

¢) «lie mit ihnen verbundenen Stcuerprozesse, dic in der
Bearbeitung der Information und der Annahme von Li-
sungen bestehen.

Bei den Problemen der Mechanisicrung und Elektrifizierung
der landwirtschaftdichen Produktion ist es wichtig, die Ver-
hilinisse zwischen den genannten Charakteristiken richtig zu
beriicksichtigen, das ,Hauptglied” richtig zu finden. So un-
terscheiden sich beispiclsweise die Fragen der Automatisic-
rung des Pfliigens, der Mechanisierung und Automatisierung
des Sammelns und Verpackens von Eiern, des Mclkens von
Kiihen, der Obsternte u. a. hauptsichlich dadurch, da8 in
ilmen nicht strukturelle oder cnergetische, sondern Tnforina-
tionsschawvierigkeiten iiberwicgen.

An der landwirbschaftlichen DProduktion sind meben den
Menschen und Maschinen auch die Pllanzen und Tiere ,,be-
teiligt”. Als Ergebnis werden die Steuerprozesse sehr kom-
pliziert und becinflussen den Ablauf der Produktion De-
sonders stark. Das I‘ehlen eincs ausreichend entwickelten
Apparates fiir dic Berechnung und Analyse der Steuerpro-
zesse geslattet es vorerst nicht, eine quantitative Ldsung
vieler aktueller Fragen zu crhalten, indem es die Méoglich-
keiten des Forschers nur aul die qualitative Seite Dbe-
schrankt [7].

Das Optimum einer technischen Entwicklung
ist auch von der Information abhiingig

Im Zusammenhang mit der Entdeckung der Bedeutung der
Steuerung gewinnt der Begriff der optimalen tcchnischen
Losung einen neuen Inhalt. Die Idee der Suche des Opti-
mums geht auf die Probleme der mathematischen Analyse
zur Bestimmung extremer Ifunkbionswerte zuriick und wird
scil langem in der Technik genutzt. In der gegenwiirtigen
Aulfassung schlieBt das Optimuun die Beriicksichtigung einoer
agrollen Anzahl von Zusammenhingen, objektiven und sub-
jektiven, ein und wird in der Technik als giinstigste, 6ko-
nomischste  Verbindung zahlreicher ..Vecluste® und .(Cre-
winne™ angesehen. Betont werden mull, da3 bei solchen Be-
rechnungen auch die Verluste fiir die Systeme des Sammelns,
der Weitergabe, Speicherung und Verarbeitung der Infor-
mation Dberiicksichtigt werden missen. Diese Systeme um-
fassen: Geber der Information iiber diec Parameter der Pro-
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duktionsprozesse; Vornichtungen der automatischen Rege-
lung und Steucrung, darunter ProzeBrechner in komplizier-
ten Systemen; Ubertragungskaniile und Sysieme der zentra-
lisierten Speicherung und  Verarbeitung der Information.
AuBerdem mull der Losung eines technischen Problems das
Studium der gesammelten Erfahrungen, dic Bekanntmachung
nmit der wissenschaltlich-technischen Literatur und mit dem
DPatentfonds voramgehen.

Man kaun voraussetzen, daB, je vollstindiger und reichhal-
tiger der Umfang einer Information ist, dic bei der Losung
eines technischen Problems benntzt wird, um so geringer
die Kosten [iir das herzustellende Erzeugnis sind (IKurve «
im Bild 3 im 1. Teil, s. H. 4, S. 156). Jedoch wachsen dabei
die Aufwendungen fiir die Information. So gibt es zmwei
gegensiitzliche Tendenzen, und die Aufgabe besteht in der
Bestimmung des optimalen Punktes M im Bild 3, der dem
Minimum der Gesamtaufwendungen entspricht.

Bei den gegenwiirtigen Aufgaben stellen die Aufwendungen
fiir die Information (Kurve b, Bikl 3) cine hemerkenswerte
GroBe dar. Dadurch erklirt sich insbesondere die schnelle
Entwicklung der Rechentechnik, der automatisierten Systeme
der Informatiorssuche, der Methoden zuin Kopicren der
technischen Dokumentation nsw. Im Bestreben, diese Kosten
zu verringern, zieht man manchmal vor, erneute Forschungs-
arbeit auwszufiihren, anstatt eine Information iiber analoge
Arbeiten anderer Fonscher zu ermitteln. Eine radikale Ver-
ringerung derartiger Kosten versprechen die Methoden der
automalischen DIrojektierung nnd insbesondere die Anwen-
dung von elektronischen Digitalrechnern fiir diese Zwecke.

Die praktische Bestimmung des Optimuins nach demi an-
eefiihrten Schema ist jetzt noch wicht ausfithrbar, weil Me-
thoden zur Berechnung der Steuerprozesse fehlen. Wenn
man iiber ecine solche Berechnung verfiigt, wird es gelingen,
ein optimales Modell zu schaffen, das den modernen Vor-
stellungen von cinem technischen Problem entspricht.

W. L. LENIN offenbarte tielgriindig den Hauptinhalt des
techinischen Yorntschritts. Er schrieb: ,,. .. der technische Fort-
sehritl aber kommt gerade darin zum Ausdruck, daB die
Avbeit des Menschen immer mehr hinter der Arbeit von
Maschinen zurgckivitt” [2, Bd. 1, S. 75]. Der gesamte Ablauf
der modernen wissenschaftlich-technischen Revolution besti-
tigt iiberzcugend die Richbigkeit und unerschépfliche Frucht-
barkeit der Leninschen Tdeen.
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Berichtigung

Im Heft 4/1970 muB der zweite Satz des 3. Absatzes in der rechten
Spalte auf S. 163 richtig enden: , ... die Betriebssektionen und
damit die sehr differenziert zusammengesetzie Mitgliedschaft mit on-
wendungsbereiten neuesten wissenschaftlichen Fachinformationen zu
versorgen und den Meinungsstreit iiber die wissenschaftliche Arbeit
selbst zu verbessern, um die Kreativitgt zu erhdhen.” A 7979
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[utomatisierung in der Randwirtschaft

Ausbildung in der BMSR-Technik!

1. Bedeutung der Aufgabe

Fragen der Anwendung der Automatisierungstechnik im Be-
reich der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft im Zeitraum
bis 1980, die sich daraus ergebenden Anforderungen an den
Ingenieur der 70er Jahre einemseits und die Aufgaben, die
wir andererseits als Ingenieurschule im Rahmen der KDT
in diesem Zusammenhang zu bewiltigen haben, sollen Ge-
gensland der folgenden Ausfithrungen sein.

Ausgehend von der prognostischen Einschitzung der Ent-
wicklung der Anwendung von Automatisierungsmitteln in
unserem Bereich sollen daraus die Anforderungen an die
Ausbildung von Ingenieuren, Facharbeitern und Spezial-
kriflten auf diesemn Gebiet abgeleitet und berichtet werden,
wo wir als Ingenieurschule gegenwirtig in dieser Frage ste-
hen, d. h. welche MaBnahmen bereits eingeleitet sind, welche
Erfolge bisher erzielt werden konnten, welche Initiative spe-
ziell die Jugend bei der Lésung von Automatisierungspro-

blemen entwickelt hat und welche Aufgaben in der Per-

spektive nnter Einbezichung aller gesellschaftlichen Krifte
(KDT, DAG usw.) noch zu losen sind.

I Zeitalter der aissenschaftlich-technischen Revolution
stehen wir vor der gewaltigen Aufgabe, der Automatisie-
rungstechnik allseitig und im System unserer Gesellschaft
zwm Durchbrucl zu verhelfeu.

Welchen Umfang allein diese Aufgabe im Prognosezeitraum
einnehmen wird, sei anhand einiger Zahlen angedeutet.

Nach einer vom Institut fir Regelungstechnik Berlin vor-
gonommenen prognostischen Einschitzung der Anwendung
von Automatisiernngsmitteln werden sich im Durchschnitt
der untersuchten Industriezweige die jahrlichen Aufwendun-
gen fiir dic Automatisierung von Produktionsprozessen bis
1980 mindestens num den Faktor 10 gegeniiber 1969 er-
hohen. Wenn auch in diesc Untersuchungen die Landwirt-
schaft nicht mit einbezogen wurde, sind wir aber doch der
Auffassung, daB die genannte Steigerungsrate fiir unseren
Bereich unter Beachtung des Nachholebedarfs zumindest
ebenso hoch angesetzt werden mul.

Allcin diesc Zahl zeigt recht deutlich, da3 wir aufBerordent-
lch groBe Anstrengungen unternehmen miissen, um die
damit zusammenhingenden sehr vielseitigen I‘ragen und
Aufgaben zu lésen. Hier soll nur auf die Aus- und Weiter-
bildung der fiir Entwicklung, Anwendung, Bedienung und
Warlung von solchen Anlagen der BMSR-Technik notwen-
digen Kader eingegangen werden.

2. Der Ingenieur fiir BMSR-Technik

Nach von uns vorgenommnienen recht vorsichtigen Schéitzun-
gen wird sich der Bedarf an Iachschulkadern mit einer
speziellen Ausbildung auf dem Gebiet der BMSR-Technik
im Bereich der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft im Zeit-
raum Dbis 1980 aul etwa 800 belaufen.

Dicse Kader werden wir zum groBten Teil in den unscrem
Wirlschaftszwelg zur Verfiigung stehenden Ausbildungsstiit-
ten heranbilden miissen, da nach dem gegenwirtigen Stand
der Dinge nicht damit zu rechnen ist, dafl die vorhandenen
zwei Ingenienrschulen fiir Antomatisierungstechnik auch nur
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annihernd den gesamten Bedarf decken konnen. Dort aver-
den worwiegend die Fachkriifte fiir andere Wirtschaftszweige
ausgebildet.

Die Anforderungen, die man an den Ingenieur fiir BMSR-
Technik bzw. Automation stellen muB, sind naturgemil
auBerordentlich hoch, da die Automatisierungstechnik so
komplexer Natur wie kaum eine anderc Disziplin ist. Diese
Kader miissen in der Lage sein, die kinftig in groBer An-
zahl vorhandenen modernen Anlagen der BMSR-Technik zu
bedicnen, zu warten und auftretende Siérungen selbstindig
zu beseitigen. Weilerhin miissen sie befihigt scin, die per-
spektivische Entwicklung speziell auf dem Gebict der Auto-
matisierungstechnik in ihrem gesellschaftlichen Zusammen-
hang richtig zu crkennen und stets dic modernsten und pro-
duktivsten Verfahren und Gerdte anzuwenden.

Was ist seither in bezug auf die Aus- und Weiterbildung
von Fachkadern der BMSR-Technik im Bereich der Land-
und Nahrungsgiiterwirtschaft geschehen?

Seit etwa 3%/ Jahren lauft bei uns an der Ingenieurschule
fiir Landtechnik Nordhausen die Weiterbildung der Inge-
nieure fiir Landtechnik zu Fachingenienren fiir BMSR-Tech-
nik. Begonnen haben wir mit entsprechenden [Kurzehrgin-
gen, die dann in die jetzige Faclhingenieur-Ausbddung iiber-
geleitet wunden, da sich gezeigt hat, dafl die Ausbildung im
Rahmen der Kurzlehrginge den kiinftigen Aufgaben nicht
mnehr geniigt. Das Zusatzstudium wird in Form eines 2!/,jih-
rigen Fernstudiums durchgefithrt und schlieft mit der Ver-
leihung des Titels ,Fachingenieur fiir BMSR-Technik” ab.

Gegenwiirlig beenden je Studienjahr etwa 25 Fachingenieure
das Studium. Spitestens bis zu Beginn des Studienjahres
1973/74 wird die Ausbildungskapazitat auf jdhrlich 75 er-
héht, was jedoch noch unzureichend ist, wenn man bedenkt,
daBB speziell fiir unseren Wirtschaftszweig keine weitere
Fachschulausbildungsstiitten dafiir zur Verfiigung stehen.

Die fiir diese Fachingenieur-Ausbildung notwendige mate-
riell-technische Basis konnte unter sehr groBen Anstrengun-
gen zu einem bedeutenden Teil bereits gescbalfen werden.

Zur Sicherstellung der erforderlichen praxisnahen Ausbil-
dung muBten recht umfangreiche und kostspielige Labors
aufgebaut werden. Die Fachlehrer mufiten sich qualifizieren
und Spezialkrifte muBten fiir den Bereich der Ausbildung
gewonnen werden. Dieser Proze wurde akiiv von unserer
Betriebssektion der (DT durch die Aktivierung der soziali-
stischen Gemeinschaftsarbeit unterstiitzt. Dabei diirfen wir
nicht verhehlen, daB der Einsatz hoherer Investsummen fiir
den Bereich BMSR anch bei uns die Klirung ideologischer
Probleine notwendig maclite. Obwohl das inzwischen Ge-
schaffene einc reehit gute Grundlage fiir die Ausbildung von
Fachingenieuren bildet, werden wir in den mnicbsten Jah-
ren die Anstrengungen aunf diesem Gebiet noch bedeutend
erhohen amiissen, wenn wir den holien Anforderungen, die

die Ausbildung auf demn Gebiet der BMSR-Technik im Be-

Dircklor der Ingenieurschule fir Landiechnik Nordhausen

1 Diskussionsbeilrag auf der Delegiertenkonferenz des FV . Land- und

Forsttechnik® der KDT in Markkleeberg am 29. Nov. 1969
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reich der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft an uns stellt,
gerecht bleiben und den Weltstand bestimmen wollen. Die
" Weiterbildung der Ingenieure Hir Landtechnik zum Fach-
ingenieur fiir Regelungstechnik allein geniigt jedoch wicht,
sondern den gegenwiirtig und zukiinftig auszubildenden Stu-
denten miissen zumindest Grundlagen auf diesem  Gebiet
vermittelt werden, damit sie Aufgaben der Steuerungs- und
Regelungstechnik sowie der Automation erkennen und Lo-
sungen einleiten konnen. In Erkenntnis dieser Notwendig-
" keit werden Grundlagen der BMSR-Technik seit drei Jah-
ren in stindig steigendem Umfang auch im Direktstudium
sowie im Fernstudium gelehrt. Diese Grundlagenausbildung
kann jedoch in keiner Weise die notwendige Fachausbildung
ersetzen.

3. Gute KDT-Arbeit mit der Jugend

In den vergangenen Jahren gab es an unserer Schule stin-
dig Bemithungen um die Einbeziehung der Jugendlichen in
die Lésung von Automatisierungsaufgaben und die Entwick-
lung der Eigeninitiative auf diesem Gebiet.

Die KDT-Betricbssektion erkannte die Bedeutung dieser Auf-
gaben und trug durch die Unterstiitzung und Leitung der
Arbeit der Arbeitsgruppen sowie durch eine gute Informa-
tionsarbeit mit zum Ergebnis der Arbeit bei. Wir sind zwar
mit dem erreichten Ergebnis noch nicht zufrieden; konnen
jedoch von zahlreichen guten Beispielen berichten:

So wurde z. B. unter wesentlicher Beteiligung von Studen-
ten in Mechelroda (Kr. Weimar) eine teilautomatisierte An-
lage zur Ausbringung von Giille unter Einhaltung <des er-
forderlichen Dickstoffanteils und der Méoglichkeit der auto-
matischen Zumischung von Mineraldiinger entwickelt. Diese
Anlage hat sich im praktischen Betrieb bereits bewihrt.

Als weitere Beispiele seien der Anteil der Jugendlichen an
der Entwicklung, Herstellung und Popularisierung der Dis-
patcheranlage und des Netzplansimulators genannt. Diese
Entwicklung, die in der Zwischenzeit auf den wverschieden-
sten Ausstellungen (agra, Zentrale MMM, Leistungsschau
Rostock) gezeigt wurde, hat in der Praxis ein auBerordentlich
reges Interesse gefunden.

Das Wesentliche dieser Gemeinschaftsarbeit ist, daf3 hier
Studenten, Wissenschaftler und Praktiker der Betriebe eng
zusammenarbeiten.

Neben dieser Titigkeit spezieller Arbeitsgruppen bemiihen
wir uns mit aller Kraft, die Ingenieur-AbschlufSthemen so zu
stellen, daB ein moglichst groBer Teil der Studenten auch
im Rahmen dieser Arbeit mit den Problemen der BMSR-
Technik konfrontiert wird.

4. Die Aufgaben in der Perspektive

Wir sind uns dariiber im klaren, daBl das, was bis heute an
unserer Schule getan wurde, zwar ein guter Anfang ist, aber
in der Perspektive bei weitem micht ausreicht.

Was dst nach unserer Meinung in Zukunft zu tun?

4.1. Das Zusatzstudium zum Fachingenieur

fir BMSR-Technik ist noch weiter auszubauen und im
Niveau stindig zu erhohen. Hier sei vermerkt, da3 entspre-
chend der groBen Bedeutung und des hohen Bedarfs in der
Perspektive die Bewerbungen fiir diese Fachriehtung wesent-
lich héher sein miifiten als das gegenwiirtig der Fall ist. Wir
haben zwar keine Schwierigkeiten, die ILehrgéinge voll zu
besetzen, sind jedoch der Meinung, dal wir beim richtigen
Erkennen der perspektivischen Entwicklung auf diesem Ge-
biet durch alle Leiter von Betrieben und Institutionen mit
Bewerbungen regelrecht iiberschwemmt werden miiBten.

Daraus mochte man schlieBen, daB in dieser Hinsicht noch
cinige 1deologische Unklarheiten beseitigt werden miissen.
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Kaderentwicklungsplidne aufzustellen, heilt nun einmal |

nicht, irgendeine Biiroarbeit zu verrichten, sondern mit poli-
tischer Klarsicht Probleme der Zukunft zu erkennen und die
Verandemung des Arbeitsprozesses rechtzeitig mit den Men-
schen zu kliren und zu planen. Ohne eine weitgehende Ge-
meinschaltsarbeit ist auch in dieser Hinsicht kein Erfolg ge-
sichert. Es muB} also auch Aufgabe der KDT-Betriebssektion
sein, die Leiter bei der Entscheidungsfindung zu unterstiit-
zen. .

4.2. Durchfiihrung von Kurzlehrgdngen bzw. Teilfernlehrgéngen

fiir die leitenden Mitarbeiter der Betriebe und Institutionen
mit dem Ziel, diesen Kadern einen allgemeinen Uberblick
iiber die Probleme der Automatisierungstechnik zu geben,
damit entsprechende Leitungsentscheidungen mit der not-
wendigen Sachkenntnis getroffen werden konnen.

Die Durchfiihrung dieser Kurzlehrginge muBl nach unserer

- Meinung in den Handen der KTD liegen. Leitung der Schule

und Betriebssektion der KDT sind bereit, entsprechend den
gegebenen Maglichkeiten, die Voraussetzungen fiir solche
Lehrginge zu schaffen. Wir sind jedoch nicht in der Lage,
samtliche in diesem Zusammenhang auftretenden Probleme
mit eigenen Krélten zu lésen. Unser Fachverband muf3 hier
aktiv wirksam werden, damit die KDT im Bereich der Land-
und Nahrungsgiiterwirtschaft auch auf diesem Gebiet ihren
Aufgaben voll gerecht wird.

4.3. Starkere Wirksamkeit der Ausbildungsstéitten

der KDT, der DAG und der Betriebe sowie Institutionen bei
der Popularisierung guter Beispiele der Anwendung der
BMSR-Technik und der Entwicklung der sozialistischen Ge-
meinschaftsarbeit zur Losung derartiger Aufgaben mit pro-
gnostischer Weitsicht.

Wir sollten uns auch in diesem Zusammenhang dariiber iin
klaren sein, daB es sich hier nicht nur um ein technisches,
sondern in erster Linie um ein zutiefst politisch-ideologisches
Problem handelt. Auch auf diesem Gebiet sind wir in der
Vergangenheit zu wenig aktiv gewesen.

4.4. Facharbeiterausbildung

Nicht zuletzt gilt es, in der Ausbildung von Facharbeitern
in der BMSR-Technik Versaumtes schnellstens nachzuholen.
Diese TIacharbeiterausbildung ist erst im jetzt laufenden
Lehrjahr aufgenommen worden, so daBl die ersten Fachar-
beiter mit Spezialkenntnissen auf dem Gebiet der BMSR-
Technik uns frithestens in etwa zwei Jahren zur Verliigung
stehen. Wir miissen heute feststellen, daB dieser Zeitpunkt
sehr spiit liegt.

So trat z. B. das Problem auf, dall eine GroBanlage der
tierischen Produktion mit hohem Automatisierungsgrad auf-
gebaut wurde, aber die erforderlichen Fachkrifte fiir die Be-
dienung und Wartung bei weitem nicht verfiighar waren.
lhre rechtzeitige Ausbildung wurde versiumt. Hier gab es
nur den Weg, durch eine kurzfristige Ausbildung von Spe-
zialkraften diese Anlage voll produktionswirksam zu ma-
chen. Wir erkennen auch daran wieder die Richtigkeit der
Forderungen, die an Fiihrungs- und Leitungskrifte im Zu-
sammenhang mit der wissenschaftlich-technischen Revolution
gestellt werden.

Aus den kurz dargelegten Problemen und Aufgaben geht
klar hervor, dal wir die vor uns stehenden Amfgaben auf
dem Gebiet der Automatisierung nur dann lésen konnen,
wenn neben den Leitungen die gesellschaftlichen Organisa-
tionen weitgehend ginbezogen werden und die Problem-
losung in breiter Gemeinschaftsarbeit gesucht wird. Der
KDT fillt hier eine sehr wichtige Aulgabe zu, sie muf}
Schritbmacher des wissenschaftlich-technischen und 8konomi-
schen Fortschritts sein. A 7931
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Automatische Fahrzeuglenkuﬁg

Die automatische Lenkung langsamfahrender Arbeitsmaschi-
nen, wie z. B. Land- und Drinmaschinen, entlang einer me-
chanisch vorgegebenen I.eitlinie und die selbsttatige Fiihrung
der Arbeitswerkzeuge erméglicht das im Bild 1 gezeigte Ver-
suchsmuster einer elektronischen Regelungseinrichtung vom
Institut fiir Regelungstechnik Berlin. )

Eine MeBeinrichtung tastet den Abstand des Fahrzeuges bzw.
Werkzeuges von der Leitlinie (z. B, Leitdraht, Bestand o. i.)
ab und fithrt dem Regler ein proportionales elektrisches
Signal zu. Der Regler betitigt entsprechend der jeweiligen
Abweichung vom Sollwert die Steuerventile der hydrauli-
schen Lenkung oder Werkzeugfithrung und fithrt dadurch
das Fahrzeug bzw. das Werkzeug auf die Leitlinie zuriick.
Die Regelungseinrichtung ist mit elektronischen Bausteinen
des universellen Systems von Gerdten und Einnchtungen
zur Automatisierung technologischer Prozesse ,,ursamat® aus-
gestattet. Sie arbeitet kontaktlos und ist deshalb zuverlissig,
wartungsfrei und beschleunigungsunempfindlich. Thr Einsatz
tridgt zur Erhéhung der Maschinenleistung und zur Verbes-
serung der Arbeitsgenauigkeit bel.

B. SCHERNES A 7859

Elektronische Regelung des Maschinenmelkens

Es sind bereits verschiedene Verfahren bekannt, nach denen
sich die Beendigung des Milchflusses beim Maschinenmel-
ken mit Sicherheit konstatieren 148t, um das Melken recht-
zeitig abzustellen und so mogliche gesundheitliche Schiden
der Kuh durch Blindmelken zu vermeiden. Im folgenden
mochten wir einige Beispiele bringen.

Die einfachste und schon oft angewendete Vorrichtung ist ein
Zeitschalter, der nach Ablauf der fiir die betreffende Kul
eingestellten Zeit das Maschinenmelken abbricht. Dabei gibt
es jedoch keine Gewihr dafiir, dafl die Zeiteinstellung rich-
tig war und die Kuh nicht leergemolken wurde, lediglich
ein ,Vergessen® durch das Melkpersonal wird ausgeschaltet.

Notwendig wire dabei auch die Feststellung des Leistungs-
standes jeder Kuh nicht nur fiir die richtige Melkzeit son-
dern auch fiir die Kraftfutterdosierung. Auf der Internatio-
nalen Milchindustrie-Ausstellung 1969 in London wurde ein
Geriit gezeigt, mit dessen Hilfe jede Kuh beim Melken und
Fiittern genau identifiziert werden kann. Es handelt sich
dabei uin eine elektronische Anlage, bei der die Kuh am
Hals ein Plastband mit einer Vorrichtung trdgt, die durch
zwei elektrische Spulen rechts und links am Stand erregt
wird und ein Signal gibt, das liber ein Kontrollgeriit die fir
die entsprechende Kuh bestimmte Fultermenge bzw. die
richtige Melkzeit einstellt.

Genauer arbeitende Geridte sind crreichbar, wenn man das
~ Abstellen der Melkmaschine mit dem Aufhéren des Milch-
flusses abstimmt. SCHILLINGER-Manctséde hat sich ver-
schiedene solcher Gerile patentrechtlich schiitzen lassen. In
einem Ifalle erfolgt die Abschaltung des Pulsators oder der
Pumpe durch den bekannten Niveauregler (Bild 1), der
im Sammelgefa untergebracht werden kann. Der Schwim-
mer betitigt hier bei Erreichen eines Flissigkeitsstandes im
Milchsammelgef4a, der der normalen Melkmenge dieser
Kuh entspricht, das Absperrventil a.

Man kann das Absperrventil auch mit Hilfe eines Durchfluf3-
messers a betiligen, der Zusammen mit dem Absperrventil
in der Milchleitung montiert werden kann (Bild 2). An Stelle
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Bild 1

Dipl.-Ing. L. HORVATH, Budapest

eines DurchfluBmessers ist auch ein Schalter verwendbar, der
beim Erreichen einer bestimmten Milchmenge einen elektri-
schen Schalter &ffnet. Versuche mit iihnlichen Geriten haben
erwiesen, dal trotz prizise erfolgten Abschaltens der Melkma-
schine doch Euterschiidigungen eintreten konnen, weil die
einzelnen FEuterviertel unterschiedliche Milchmengen abge-
ben. Dabei kann es vorkommen, da ein Luterviertel be-
reits leergemolken ist und durch die Arbeit der Maschine
geschadigt wird, wihrend diec anderen Viertel noch Mlilch
abgeben. Als eine Lésung dieses Problems bieten sich
Melkmaschinen an, bei denen die Milchabgabe jedes Luter-
viertels gesondert gemessen und beim Versiegen des Milch-
flusses in einem Viertel der entsprechende Melkbeclier ab-
geschaltet wird. Die zweite Méglichkeit wire das Ziichten
von Milchkiihen, deren Euterviertel vollkommen gleich sind,
d. h. die gleiche Milchmenge in der gleichen Zeit abgeben.

Da die biologischen FEigenschaflen des Euters vererbbar
sind, strebt auch ein Kollektiv der Agrarhochschule Magy-
arovar an, Kithe mit solchen Eulern zu ziichten. Um diese
ziichterische Arbeit zu wnterstiitzen, wurde cin Gerdt ent-
wickelt, das in die Milchleitung der Melkmaschine einge-
baut werden kann und die zwei Hauptkennziffern des Mel-
kens registriert: die je Euterviertel abgegebene Milchmenge
sowie die dabei verbrauchte Zeit. Bild 3 zeigt den Haupt-
teil des Gerites, das aus vier Behiltern a besteht, die mit
den Eutervierteln verbunden sind und in deren Mitte sich
eine Registriertrommel b dreht. In jedem Viertelmelkaefid}
befindet sich ein Schwiminer, dessen Registrierarm ¢ die
Menge der vom betreffecnden Viertel abgegebenen Milch so-
wie die dafiir aufgewendete Zeit angibt. Da alle vier Me8-
arme auf ein Papier schreiben, kénnen die Ergebnisse
leicht verglichen werden. Das Aggregat ist eine groBe Hilfe
fiir Forscher und Ziichter, jedoch nicht fiir die Praxis ge-

dacht.

Ein solches in Grofbetrieben anwendbares Gerdt ist im
ungarischen Patent Nr. 150 722 geschiitzt. Es arbeitet elck-
tronisch, zeigt bei jedem ILuterviertel Beginn, Ablauf und
LEnde der Milchabgabe an und schaltet nach Beendigung
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Tafel 2. Volkswirtschaftlicher Nutzen der Instandsetzung der Getriebe-
gehiduse RS 09 baw. GT 124 =

/ Durch- Preis in M Gehiuse-
. schnitt- In- Nutzen/ anfall Nutzen
Benen- liche An- neu stand-  Stiiek 1970 1970
nung zahl der set-
Schadens- zung M Stiick M
v stellen $
Zapfwellen-
getriebe- .
gehiuse 4 217, — 78,— 139,— 1250 173 750, —
Getriebe-
gehiuse 4 462,— 115,—  347,— 1950 676 650, —
Gesamt — — - — — 850 400, —

4. Volkswirtschaftlicher Nutzen

In Tafel 2 wird beispielsweise der volkswirtschaftliche
Nutzen ausgewiesen, der sich bei einer spezialisierten In-
standsetzung aller in der Landwirtschaft anfallenden Ge-

- triebe- und Zapfwellengetriebegehiuse des Gerdtetragers

RS 09 bzw. GT 124 und Laders T 157 ergeben wiirde. Im
Instandsetzungspreis sind Zirkulationskosten und Schrotterlss
sowie 80 .Prozent Nutzungsdauer gegeniiber einem Neuteil
beriicksichtigt. Die zwei Beispiele in Tafel 2 sollen die volks-
wirtschaftliche Bedeutung einer spezialisierten Instandsetzung

Stand und Perspektive der Berufsausbildung
landtechnischer Facharbeiter ‘

Als die Volkskammer am 14. Juni 1968 die ,,Grundsitze fir
die Weiterentwicklung der Berufsausbildung als Bestandteil
des einheitlichen sozialistischen Bildungssystems* beschlof,
entsprach sie damit einer Forderung des VII. Parteitages der
SED. Die Verwirklichung des entwickelten gesellschaftlichen
Systems des Sozialismus unter den Bedingungen der wis-
senschaftlich-technischen Revolution erfordert auch eine
Weiterentwicklung der Berufsausbildung. In seinem Bericht
an die Volkskammer fithrte Dr. MITTAG, Sekretir des ZIK
der SED, aus: ,,Die Entwicklung des Bildungssystems ist fiir
unsere Gesellschaft eine. grundlegende Frage. Intensiv er-
weiterte Reproduktion, wissenschaftlich-technischer Hochst-
stand und die konsequente Durchfithrung der Strukturpolitik
verlangen von den Werktitigen ein vielsettiges Arbeitsver-
mogen, das zugleich selbst Ausdruck ihrer Pensénlichkeits-
entwicklung ist. Vor dem Bildungswesen steht dabei generell
die Aufgabe, die Menschen unserer Gesellschaft dazu zu be-
fahigen, sich auf rationelle Weise ein Héchstmall an Wissen
zu erwerben und anzuwenden. Bei allen Fragen der
Berufsausbildung geht es unmittelbar um die Ausbildung
und Erziehung des Nachwuchses der Arbeiterklasse als der
fithrenden Klasse unserer Gesellschaft.”

Anforderungen an den Facharbeiter von morgen

Entsprechend der Stellung der sozialistischen Betriebe in
unserer sozialistischen Gesellschaft tragen die Leiter der Be-
triebe und Wirtschaftsorgane eine groBe Verantwortung bei
der Losung dieser bedeutsamen politischen Aufgabe.

Die Dynamik der technisch-6konomischen - Entwicklung
macht es notwendig, in der Berufsausbildung schon jetzt die
Anforderungen der 80er Jahre an den sozialistischen Fach-
arbeiter als Maflstab fir die gesamte Ausbildung zu setzen.
Die Berufsausbildung mufl von den Aufgaben der Produk-

¢ Stellvertr. Dircktor der Betrichsberufsschule des LIW Miincheberg
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der Motoren- und Getricbegehsuse zeigen. Die von der
VVB Landtechnische Instandsetzung im LIW Jessen begon-
nene Spezialisierung der Gehiuseinstandsetzung mufl noch
beschleunigt werden, damit der errechnete volkswirtschaft-
liche Nutzen bald Wirklichkeit wird.

5. SchluBbetrachtung

Der spezialisierte Instandsetzungsbetrieb hat nicht nur die
Aufgabe der Instandsetzung, sondern er soll gleichzeitig
mithelfen, Schiiden vorzubeugen. Diese zusitzliche Aufgabe
kann er l6sen, indem er versucht, die Gehdusegestalt an der
Schadensstelle zu verbessern (z. B. bessere Werkstoffiiher-
ginge). -

AuBerdem sollte er anhand einer statistischen Schadenser-
fassung beim Hersteller Anderungen bewirken.

Wegen der Vielfiltigkeit der auftretenden Schiiden kann
natiirlich kein Rezept fiir die Instandsetzung aller Teile
gegeben werden. Jedoch bietet das WIG-Schweillen viele
Maéglichkeiten der Wiederherstellung. Eine wertvolle Ergiin-
zung ist heute die Anwendung der KGL-Technik und das
Plast-Flammspritzen. Schweill- und Plasttechnik Dringen
aber nur wirtschaftliche Vorteile, wenn sie in jeder Hinsicht
qualifiziert angewendet werden. ) . A 7901

Oberlehrer Ing. P. HAMMER®

tion von morgen ausgehen, von den neuen Technologien,
Maschinensystemen und Arbeitsverfahren. Dazu ist es jedoch
erforderlich, einen wissenschaftlichen Vorlauf in der Berufs-
ausbildung zu schaffen.

Die Grundsitze orientieren deshalb auf folgende Hauptauf-
gaben: :

— Einfithrung neuer beruflicher Grundlagenficher,

— Entwicklung und Einfithrung von Grundberufen,

/— Weiterentwicklung des Bildungs- und Erziehungsinhaltes

aller Ausbildungsberufe,

— Anwendung erfolgreich - erprobter moderner Lehr- und
Ausbildungsmethoden in Verbindung mit entsprechenden
Unterrichtsmitteln und Lehrmaterialien.

Struktur und Inhalt der Berufe sind gegenwirtig und auch
zuldinftig, wie internationale Untersuchungen ergeben haben,
einer schnellen Entwicklung unterworfen. Dabei handelt es
sich sowohl um Integrations- als auch um Differenzierungs-
prozesse. In immer stirkerem MaBe ergibt sich d'e Forde-
rung nach einer Verbreiterung des Berufsprofils, also Aus-
bildung eines disponiblen Facharbeiters. Im Ergebnis der
wissenschaftlich-technischen Entwicklung ist in zunelhimen-
dem MaBe eine Vereinheitlichung technischer und technologi-
scher Verfahren und Elemente feststellbar. Zudem verlangt
das Vordringen verschiedenartiger mechanischer vnd elek-
tronischer Bauelemente in alle Wirtschafts- und Lebens-
bereiche grundlegende Kenntnisse auf diesen Gebieten bei
wvielen Berufen. Diese Entwicklung fithrt dazu, innerhalb der
Berufsausbildung die Grundlagenbildung breit anzulegen.

_Mit der Aufnahme der neuen Grundlagenfiicher

Grundiagen der Elektronik
Grundlagen der BMSR-Technik
Grundlagen der Datenverarbeitung

wird dieser Forderung entsprochen.
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Diese meuen Formen wund Elemente erméglichen es der
Berufsausbildung, schon jetzt die Lehrlinge auf die noch
nicht immer bis ins Detail zu prizisierenden Anforderungen
bis hin zum Jahre 2000 vorzubereiten.

Die hohen Anforderungen an den kiinftigen Facharbeiter
verlangen von ihm ein hohes Qualifizierungsniveau. Dies
erfordert die Spezialisierung auf einem Teilgebiet. Damit
muB bereits wihrend der Berufsausbildung begonnen wer-
den, im allgemeinen im letzten Drittel der Lehrzeit. Die
jungen Facharbeiter werden dadurch in-die Lage versetzt,
trotz breiter Grundlagenbildung sofort nach Abschluf3 der
Berufsausbildung erfolgreich in der Produktion tétig zu wer-
den.

Die Ausbildung als ,Betriebsschlosser (Landtechnik)"

Die sehr stiirmische Entwicklung der Landwirtschaft unter
den Bedingungen sozialistischer Produktionsverhiltnisse lief
paralle]l mit einer wverstirkten Mechanisierung der meisten
Arbeibsprozesse, teilweise auch schon der Automatisierung.
Beseitigung der schweren korperlichen Arbeit und Erhshung
des- Produktionsniveaus waren dabei entscheidende Trieb-
federn. Vom Umdfang und von der Vielfalt der Arbeiten
zur Wartung und Instandsetzung der Landmaschinen und
landtechnischen Anlagen, aber auch® vom Zeitfaktor dieser
Arbeiten her, insbesondere bei Maschinen fiir eine Kam-
pagne bzw. fiir die Versorgung von Tieren, werden Instand-
halter sowohl mit einem umfangreichen technischen All-
gemeinwissen als auch mit “einem gut fundierten Spezial-
wissen gebraucht. Sie miissen sich ihrer hohen gesellschaft-
lichen Verantwortung als sozialistische Eigentiimer an den
Produktionsmitteln jederzeit bewuBt sein und dies durch
eine vorbildliche Einsatzbereitschaft und gewissenhafte und
schépferische Arbeit zum Ausdruck bringen.

Die Berufsfachkommission beim Staatlichen Komitee fiir
Landtechnik hat in Verwirklichung der Grundsitze die 1969
vom Staatlichen Amt fiir Berufsausbildung fiir verbindlich
erklirte Rabmenausbildungsunterlage fiir ,,Betriebsschlosser
(Landtechnik)“ ausgearbeitet. Die 17. DB zur Systematik
der Ausbildungsberufe vom 14. Oktober 1968 legte fest, daf3
mit dem Enrscheinen dieser Rahmenausbildungsunterlage
die bisherigen Berufe Traktoren- und Landmaschinenschlos-
ser sowie Betriebsschlosser (Innenmechanisierung) in den
neuen, breitprofilierten Beruf eingehen.

Die Grundlagenbildung umfalBt einen Zeitraum von 3 Lehr-
halbjahren. In der Stundeutafel fiir den berufstheoretischen
Unterricht sind 190 Unterrichtsstunden fiir Grundlagen der
Elektronik, BMSR-Technik und Datenverarbeitung vor-
gesehen. Neben bereits bekannten Unterrichtsfichern gibt
es Lehrginge fiir Fertigungstechnik, Festigkeitslehre, Ma-
schinenkunde und Technologie der Instandhaltung.

Den 1064 Stunden fiir den berufstheoretischen Unterricht
stehen 2600 Stunden fiir den berufspraktischen Unterricht
gegenitber. Neben grundlegenden Techniken in der Metall-
bearbeitung, der Ausbildung in’ der Warmbehandlung, im
- ~Brennschneiden und GasschweiBen (bis 2 mm Dicke) und an
Werkzeugmaschinen (nur Grundlagen) gibt es wahlweise
einen Lehrgang fiir SchweiBen von Plasten oder Metall-
kleben. An diese 700 Ausbildungsstunden schliefen sich
1050 Stunden fiir einfache Montagearbeiten sowie die In-
standhaltung kompletter Baugruppen und Aggregate an.

Varianten der Spezialisierung

Nach den ersten 3 Lehrhalbjahren, in denen der berufstheo-
retische  Unterricht méglichst abgeschlossen werden soll,
beginnt die Ausbildung in einer der 6 Spezialisierungsrich-
tungen. Es handelt sich dabei um eine arbeitsplatzbezogene
Ausbildung, nach Maglichkeit am kiinftigen Arbeitsplatz,
unter Anleitung erfahrener Facharbeiter, Meister und Inge-
nieure. Die Leiter der Betriebe und die Vorsitzenden der
LPG sind fiir den Einsatz ihrer Lehrlinge in dieser Zeit und
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deren gute fachliche und politische Ausbild»ung und Erzie-
hung verantwortlich.

In Anbetracht der vielen verschiedenen Landmaschinen und
landtechnischen Anlagen und den damit verbundenen viel-
faltigen Amnforderungen an den Facharbeiter fiir Instandhal-
tung wurden nachstehende Spezialisierungen festgelegt:

— Instandhaltung von Venbrennungsmotoren
— Instandhaltung von Traktoren

— Instandhaltung von hydraulischen Anlagen
— Instandhaltung von Landmaschinen

— Instandhaltung von industriellen Anlagen der Landwirt-
schaft

— Instandhaltung von indubtriellen Anlagen der Nahrungs-
gitterwirtschaft

Fiir diese Spezialisierung sind 850 Stunden vorgesehen, die
unterschritten werden diirfen, wenn der Lehrling- stindig
sehr gute Leistungen zeigt. Die Spezialisierungsrichtung muf}

-bereits beim AbschluBB des Lehrvertrages festgelegt und in

diesen eingetragen werden. Jeder Lehrling muBl bis zum
Ende der Berufsausbildung eine Spezialisierung abschlieBen.
Im Rahmen der Erwachsenenqualifizierung kann er weitere
Spezialisierungen erwerben (Arbeitsplatzqualifizierung bzw.
Teilnahme an Spezialisierungslehrgingen), was besonders -
fiir universelle Titigkeiten, wie sie vom Instandhaltungs-
facharbeiter in LPG und VEG sowie beim Landtechnischen
Dienst verrichtet werden miissen, erforderlich ist.

Die Ausbildung im Gas- oder E-Schweiflen bis zum Schwei-
Berpall oder der Erwerb der Fahrerlaubnis sind, wenn es
die spitere berufliche T#tigkeit in dem vorgesehenen Betrieb
erfordert, Bestandteil der Spezialisierung.

Die Integration der landtechnischen Ausbildung
in Grundberufe

In allen Wirtschaftszweigen, die Landwirtschaft micht aus-
genommen, werden in der Berufsstruktur starke Integrations-
bestrebungen sichtbar, ausgelost durch die nicht zu iber-
sehenden Verinderungen der Technologie, der Produktions-
organisation, der Arbeitsverfahren und des Werkstoffein-
satzes, insbesondere aber durch deren Annidherung, unab-
hingig von den zu verarbeitenden Stoffen und vom Wirt-
schaftszweig. Dadurch ist es nicht nur méglich, sondern auch’
objektiv notwendig, die wverschiedenen, aber in mehr als
5090 des Inhalts sich gleichenden Berufe zu Grundberufen
zusammenfassen. Entsprechend dem Programm des Mini-
sterrates ist die Einfithrung von 26 Grundberufen — einem
in Zukunft dominierenden Typ von Ausbildungsberufen —
bis 1971 vorgeschen, darunter auch zwei Grundbernflc far
Instand halterberufe. N

GemiaB Programm des Ministerrates ist auch der Massen-
beruf ,,Betriebsschlosser (Landtechnik)® fiir das Integrieren
in Grundberufe vorgesehen. Es besteht die Méoglichkeit, fiir
einige Einsatzgebiete den Grundberuf ,Instandhaltungsme-
chaniker® zu wihlen, der folgende Spezialisierungen bietet:

— Techmologische Ausriistungen (des Industriezweiges)

— Hebezeuge und Foérdermittel (mit Befihigungsnachweis
als Hebezeugwirter)

— Stahlbau- und Blechkonstruktionen (mit Grundpriifung
im LE-Schweil3en)

— Rohtleitungen, Armaturen, Apparate (mit Grundprifung
im Gasschweiflen)

— Hydraulik und Pneumatik

— Pumpen und Verdichter

— Antriebe (Getriebe, Kupplungen, Lager)

— Werkzeugmaschinen (Bearbeitungsmaschinen) '

Die Rahmenausbildungsunterlage fiir diesen Grundberuf hat

mit der fiir den ,Betriebsschlosser (Landtechnik)“ vieles

gemein. Neu sind im berufstheoretischen Unterricht die Lehr-
gange
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— Techniken und Methoden der geistigen Arbeit,
— Arbeits- und Gesundheitsschutz

sowie der breit angelegte Lehrgang (122 Stunden)
— Grundlagen der Instandhaltung.

In die berufspraktische Ausbildung sind gleichfalls neuc

Lehrginge aufgenommen worden, wic

— Grundlagen der Fehlerortung und Uvrsachenf{orschung
(125 Stunden) und '

— Werkstoffpriifung (25 Stunden).

Beide Lehrginge miissen weitgehend in Lehrkabinetten mit
ontsprechender Ausriistung unternichtet werden. Schon jetzt
miissen sich die Ausbildungsstiitten und deren Trigerbetriebe
auf diese neuen Anforderungen vorberciten. Dies gilt nicht
nur fiir die Ausriistung, sondern auch fiir die Lehrkriifte.

Beim zweiten Grundberuf [ir Instandhalter handelt es sich
um den ,Fahrzeugschlosser”, der fiir uns folgende Speziali-
sierungen bereithélt:

— Instandhaltung Fahrzeuge (Kraftlahrzeuge)

— Instandsetzung Triebwerk (Motor und Getriebe)
— Instandsetzung Fahrwerk

— Industrielle Montage

— Landmaschineninstandhaltung

Nach Vorliegen beider Rahmenausbildungsunterlagen wird
die Berufsfachkommission Empfehlungen [iir deren Anwen-
dung herausgeben. Die Entscheidung liegt aber bei den den
Lehrvertrag abschlieBenden Betricben, die dabei vom Bedarl
an Nachwuchskadern ausgehen miissen. Zu beriicksichtigen
ist jedoch auch die Fachklassenbildung in der bernfstheore-
tischen Ausbildung.

Mit der Einfithrung der Grundberufe wird frithestens zum
1. September 1971 begonnen werden. Der ,Belriebsschlosser
(Landtechnik)“ bleibt vorerst noch als Aushildungsberuf be-
stehen, da nur Schiiler mit dem Abschlufl der 10. Klasse die
Lehre in einem Grundberuf aufnehmen konnen.

Fiir Vorschlige und Anregungen ist die Berufsfachikornmis-
sion sehr dankbar.

System der Aus- und Weiterbildung

von Bedienungs- und Instandhaltungsspezialisten

der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft

Die cntwickelte sozialistische Gesellschaft erfordert ein ein-

heitlich gestaltetes System der Aus- und Weiterbildung der

Werktitigen. Es geht dabei darum, die bernflich-fachliche
und politisch-ideologische Bildung und Erziehung als einc
Aus- und Weiterbildungseinheit zu erreichen. Ziel der Aus-
und Weiterbildung der Werktitigen besteht darin, sozialisti-

. sche Personlichkeiten heranzubilden, die groBes Verstindnis

und hohes Wissen fiir die Gesetze der gesellschaftlichen Ent-
wicklung und die GesetzmaBigkeiten der technischen und
technologischen Prozesse unter den Bedingnngen der wissen-
schaftlich-technischen Revolution besitzen.

Zur Losung der perspektivisch-prognostischen Aufgaben
unter den Erfordernissen der sozialistischen Gro8produktion
ist eine zielgerichtete Vorlaufqualifizierung unter dem Aspekt
der weiteren beruflichen Spezialisierung zu organisieren.

Die Spezialschule f{iir Landtechnik Groflenhain ist Leibschule
des Staatlichen Komitees fiir Landtechnik und materiell-
techuische Versorgung der Landwintschaft fiir die landtech-
nische Aus- und Weiterbildung.

Die Hauptaufgaben der Leoitschule liegen in der Organisa-
tion, Koordiniernng und Durchsetzung der Aus- und Weiter-
bildung der Werktdtigen im Bereich des Staatlichen Komi-
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Weitere Erfordernisse der Berufsausbildung

Die groBe Dynamik der Entwicklung im Bereich der Land-
technik erforder: weitere Grundberule, deren Ausbildung in
Gemeinschaft mit anderen Wirtschaftszweigen erfolgen kann,
wie z. B.

— Facharbeiter [iir Datenverarbeitung

— Facharbeiter fiir BMSR-Technik

— Warlungsmechaniker fiir Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen

— Elektromnontcur

— Zerspanungsiacharbeiter

— Maschinen- und Anlagenmonteur

Von groBer Bedeutung fiir die weitere Verbesserung der
Berulsbildung ist die Konzentration der Ausbilcung nach
gleichen Berufea in grofen Ausbildungsstitten mit einer
modernen Ausriistung. Besondere Aufmerksamkeit muf3 der
Bereitstellung der lehrplangerechten Lchrproduktion ge-
schenkt werden. Dazu gehoren neuere und neueste Maschi-
nentypen. Das ist deshalb besonders wichtig, weil im Zuge
der Spezialisierung der Betriebe auch die Trigerbeiriebe von
Ausbildungsstiiticn ein  sehr begrenztes Produktionsprofil
erhalten haben.

Hohe Qualitiit und Effektivitit in der Ausbildung erfordern
die Anuwendung moderner Lehr- und Ausbildungsmethoden,
wie Labor-, Trainings- und Fallmethode, Lehrgangsunter-
richt, programmmierter Unterricht, sowie die Anwendung des
IFachlelhrer- und Ifachlehrmeisterprinzips.

Dic Berulsausbildung im Bereich der Landtechuik erfallt
nur dann thren gesellschaltlichen Auftrag, wenn sie bei
den kiinftigen Facharbeitern selbstindiges Lernen, &kono-
misch-technologisches Denken und Handeln, schépferische
Aktivitdt und Entscheidungsfihigkeit entwickelt und festigt.
Dies macht 'in erster Linie eine moderne Berufsausbildung
aus und beveitet die jungen Biirger unseres Staates am
besten auf die vomn Sozialismus gepriigte Zukunft vor.

A 7957

Direktor Ing. R. LEPPCHEN, KDT*

tees fiir Landtechnik in Abstimmung mit der Gesellschalts-
entwicklung und den bildungsékonomischen Aspekten.

Die grundsiitzlichen Regelungen fiir die Gestaltung der Aus-
und Weiterbildung an der Leitschule GroBenhain sind:

1. Ausarbeitung von Qualifizierungscharakteristilken

und Ausbildungsunterlagen mit Lehrmaterial, Eatwicklung
und Anfertigung von Ubungs- und Trainergeriiten fiir neue
berufsspezifische Weiterbildungsaufgaben aul der Grund-
lage der Einfiithrung neuer Technik.

2. Die Organisierung und Koordinierung
aller Lehrgangsformen
zentral und dezentral in Abstimmung mit
— dem Staatlichen [Komitee fiir Landtechnik,
— den Spezialschulen und Ausbildungsstitten der Bezirke,
— der VVB Landmaschinenbau,
— den 'Henrstellerbetrieben von landtechnischer. Arbeits-

mitteln.

* Spezialschule fiir Landlechnik, GroBenhain

Deutsche Agrartechnik - 20. Jg. - Heft 5 - Mai 1970



3. Die Aus- und Weiterbildung von -
— Einsatz- und Komplexleitern der neuen Maschinenkom-
Y

plexe und Anlagen der Tierproduktion, >

— Ausbildungsberechtigten und Lehrkriften [iir die arbeits-
platzbezogene Ausbildung (dezentral) von Maschinen-
bedienern und Anlagenfahrern,

— Fahrschullehrern aller Fahrerlaubnisklassen.

4. Aus- und Weiterbildung von Meistern

— der Landtechnik,

— der Elektrotechnik,

— der Schweilltechnik.

Diese Ausbildung wird zentral an der Spezialschule fiir

Landtechnik GroBenhain und auch dezentral im Auftrage

der Spezialschule durchgefiihrt.

Die Weiterbildung der bereits titigen Meister an der Spe-

zialschule fiir Landtechnik GroBenhain erfolgt auf folgen-

den Spezialgebieten:

— AAA — Arbeitsstudium,
mung,

— TKO,

— BMSR-Technik, Hydraulik und Pneumatik,

— automatisierte Produklionssysteme,

— EDV,

— Elektrotechnik und Elektronik,

— Pflege, Wartung und Landtechnischer Dienst.

Anbeitsgestaltung, Arbeitsnor-

5. Die verschiedenen Systeme der Aus- und Weiterbildung

5.1. System der Aus- und Weiterbildung
von Maschinenbedienern und Anlagenfahrern

Spezialschule fiir Landtechnik Grofenhain

Aufgabe: — Verantwortlich fiir die Erarbeitung von

Ausbildungsrichtlinien,

— Aus- und Weilerbildung von Ausbildungs-
berechtigten fiir die dezentralisierte
Ausbildung,

— Erarbeiten und Zurverfigungstellen von
Lehrplanen und Unterrichtshilfen,

— Anleitung und Kontrolle bei der Lehrgangs-
durchfiithrung (dezentral)

Ausbildung von

Ausbildung von Anlagen-
Maschinenbedienern :

fahrern der Viehwirtschalt
und GroBanlagen:

Ort:  Arbeitsplatzbezogen Ort:

tellweise an den

(dezentral) Spezialschulen
Betriebsakademie — teilweise am Arbeits-
KIfl-SSL platz (dezentral)
Bezirksschulungs-
zentrum
Kooperations-
akademien
Lehrgangssystem nach Lehrgangssystem nach
Maschinenkomplexen Maschinenkomplexen
— Traktoren — Rinderhaltung
(und KIM)
— TFérdertechnik — Schweinehaltung
(und KIM)
— Bestellsysteme — Gefliigelhaltung
(und KIM)
— Futtererntetechnik — Trocken- und
Futtermitteltechnik
— Getreideerntetechnik — Sortier-, Lager- und
Verarbeitungstechnik
— Kartoffelerntetechnik — Vermarktungsanlagen
— Riibenerntetechnik
— Gemiiseanbau- und
-erntetechnik
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5.2. System der Aus- und Weiterbildung

von Wartungs-, Pflege- und | dhalt ialisten *
Spezialschule fiir Landtechnik Groflenhain,
(auch Spezialschulen fiir Landtechnik der Bezirke*)
Pflegemeister*® LPG-Schlosser* Landtechnischer Spezialisten fiir
Pflcgeschlosser* an der neuen. Dienst spezialisierte
Technik (nur GroBen- Instandsetzungs-
hain) verfahren
— als Leiter — Traktoren — Traktoren — Garantie-
der Pflege- — Vollernte- — LKW-Hanger aufgaben
station maschinen — Fordertechnik — Rationalisie-
— Pflege- — GroBanlagen — selbst- rungsmittel-
spezialisten fahrende einsatz
Arbeits- — Instand-
maschinen setzungs-
— Anlagen der technologien
Viehwirt- — SchweiB- und
schaft Laminier-
i — elektrotech- technik
nische — BMSR-Tech-
Anlagen und nik (Installa-
‘ Blitzschutz tion und
— DruckgefaBe, Montagc)
Manometer, — Hydraulikund
Tankstellen, Pneumatik\
agrochemische
und Desinfek-
tionsanlagen
— schweilltechni-

sche Anlagen
— BMSR-Anlagen

5.3. System der Aus- und Weiterbildung und die erforderlichen Qua-
lifikationsmerkmale fiir die personelle Besetzung von PHegesta-
tionen (Leitungsebene)

Funktion Grund- Zusatz- Qualifizierungsmerkmale
qualifi- qualifi-
kation kation
Leiter d. Ingenieur Pflege- und — Die Organisation der Arbcit
Pflege- fir Land- Priifingcnieur des Leiters und Fiihrung
station technik fiir land- von Arbeitskollektiven
oder oder technische — Planung, Organisation aller
Gruppen- Meister Arbeitsmittel Pflege-, Wasch-, Konservier-
leiter f. Land- oder und AbstellmaBnahmen
d. Pflege- technik Pflege- und — Bestimmung der Pflege-
station Priifmeister notwendigkeit der Maschi-
fiir land- ncn der Feld- und Vieh-
technische wirtschaft
Arbeitsmittel ~— Beherrschung aller Mefigerite

und Priifverfahren im Auf-
gabenbereich des landtech-
nischen Dienstes und der
technischen Diagnostik

— Priifung des Schidigungs-
zustandes sowie Einstell-,
Regulier- und Revisions-
maBnahmen zur Herstcllung
der téglichen Betriebsbereit-
schaft aller landtechnischen
Arbeitsmittel

— Bestimmung der Instand-
haltungsbedirftigkeit und
Restnutzungsdauer

— Komplexbetreuung wéhrenad
der Kampagne

— Durchsetzen und Einhalten
aller Garantievorschriften
und Gesetze der Verkehrs-
sicherheit, der ASAQ, der
TU, des Arbeitsrechtes und
der Betriebsordnung

5.4. System der Aus- und Weiterbildung und die erforderlichen Qua-
lifikationsmerkmale fiir die personelle Besetzung von Pflegesta-
tionen (Facharbeiter)

Funktion Grund- Zusatz- Qualifikationsmerkmale
qualifi- qualifi-
kation kation

Pflege- Fach- Pilege- — Beherrschung aller Wasch-,

spezialist  arbeiter schlosser Pflege- und Konservierungs-
Traktoren- maBnahmen und deren prak-
und Land- tisehe Durchfiihrung

maschinen- — Beherrschung aller stationé-
schlosser ren und mobilen Wasch- und

Pflegestationen und
Einrichtungen

— Beherrschung der Schmier-
mittel und Schmierungs-
technik

— Beherrschung aller Pilege-
und Einlaufgruppen

— Beherrschung alter Priifgeriite

— Bestimmung der Pflege-
notwendigkeit

— Priifung des Schidigungs-
zustandes aller Maschinen
und Anlagen der Feld- und
Viehwirtschaft sowic Ein-
stell- und Regulierungs-
mafnahmen

-— Einhaltung von ASAO,
StVO und Vorschriften der
TU, der Garantie- und
Betriebsordnung
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5.5. System der Aus- und Weiterbildung und die erforderlichen Qua-
. lifikationsmerkmale fiir die personelle Besetzung des »Landtech-
nischen Dienstes" (LD) - Leitungsebene —

Funktion  Grund- Zusajz- Qualifikationsmerkmale
qualifi- qualifli-
kation kation
Abt.- Ingenicur  Prif- und — Koordinierung und vertrag-
Leiler des  fiir Land-  Uberwach.- liche Regelungen aller
,»LD* technik Ingenicur Instandhaltungsaufgaben
oder , LD und der zwischen landwirtschaft-
Priil- technischen lichen Betricben und In-

Diagnostik standselzungsbetricben

— Die Organisation der Arbeit
des Leiters und Fithrung von
Arbeitskollektiven

— Planung und Organisation
aller Prifungs-, Garantic-,
("berwachungs- u. Revisions-
arbeiten an landtechnischen
Arbeitsmitleln nach neuesten
Uberpriifungstechnologicn

— Beherrschung der Priiffung
des Schiidigungszustandes
aller landtechnischen Arbeits-
mittel u. Bestitmnung der
Restnutzungsdauer

— Bceherrschung der Ermittlung
des Schiidigungszustandes
zum Zwecke der Instand-
setzungsvorbereitung und
dercen Vertragsabschliisse
zwischen Landwirtsehafls-
betrich und KL

— Beherrschung der Uber-
priifung der Instand-
selzungsqualitat

— Schwachstellenermittlung
und Information zum
Iierstellerwerk oder
Instandsetzungsbetrich

— LEinhaltung der Garantie.
Revision, Uberwachung
und ASAO

— Abrechunng und Stalistik

— Beratungsaufgaben

ingenicur

5.6. System der Aus- und Weiterbildung und die erforderlichen Qua-
lifikationsmerkmale fiir die personelle Besetzung des ,Llandtech-
nischen Dienstes® (LD) — Meister und Facharbeiter —

Funktion  Grund- Zusalz- Qualifikationsmerkmale
qualifi- qualifi-
kation kation
Mecisler Meister Prif- und — Durchsetzung der qualitits-
des , LD fir Land-  Uber- gerechten Garantiv-, Uber-
oder technik wachungs- wachungs- und Revisions-
Priil- oder meister tiligkeit
spezialist ~ Fach- oder — Uberpriafungsformen und
des ,,1.D*  arbeiter Spezialist MeBverfahren
als des ,,[.D** — Uberpriifung des Schiidi-
Schlosser  speziell gungszustandes
fiir lJand- {iir Gruppen — Garantiedurchsichlen und
technischic 1. Traktoren, Baugruppenauslausch
Arbeits- LKW, ~— Festlegung der Rest-
mittel Hinger nutzungsdauer und Instand-
(oder 2. selbslfahr. sctzungsvorbereitung
Eleklro- Arbeils- — Schwachstellenermittlung
technik)* maschinend. und Information
Feldwirtsch. — Fiihrung der Lebenslaufakte
3. Anlagen der und der Kontrollprotokolle
Vieh- — Abrechnung der Durch-
wirtschaft sichten und des Instand-
4. Hebezeuge, hallungsaul’w:mdos
Forder- — Durchsetzung der Wartungs-
technik und Plegepflichten in den
5. Starkstrom- Landwirtschaltsbetrieben
anlagen und  — Einhaltung der Vorschriften
Blitzschulz® fiir Revisions- und Uber-
G. agro- wachungsarbeiten der ASA 0,
chemische der Yorschriften der TU,
Anlagen, Hygiene und S1VO
Desinfcklion
7. Tankstellen,
Behiilter,
DruckgefiaBe
und Mano-
meter
8. Schweil-
technische
Anlagen
9. BMSRR-

Anlagen*
3.7. System der Aus- und Weiterbildung von SchweiBern
Spezialschule fiir Landtechnik Groflenhain
Generallizenztriger vom ZIS Halle
fiir die SchweiBerausbildung der
Land- und Nahrungsgiiterwirtschalt
Ausbildung zentral in Groflenhain fir

SchweiBermeister
Schweil3giitekontrolleure
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Schweiflterhnologen
LehrschweiBerweiterbildung
HochleistungsschweiBverfahren'
ElektroschweiBer-Zusatzpriifungen
GasschweilBer-Zusatzpriifungen
Schutzgas-COy-Schweillverfahren
Plastschweillen und Laminiertechnik

Ausbildung dezentral im Auftrag der Spezialschule fiir
Landtechnik Groflenhain:

Elektroschweifer-Grundaushildung
Gasschweifler-Grundausbildung

6. Dezentralisierte Lehrgdnge

wenden durch die Inspektionsabteilung der Spezialschule fiir

" Landtechnik GreBenhain angeleitet und kontrolliert.

Wenn keine Priifungsberechtigung fiir die dezentralisierten
Ausbildungsstiticn vorhanden ist, wird von dev Inspektions-
abtetlung die Priifung abgenommen.

Dic Inspektionsahteilung hat insbesondere dic Aufgabe, dic
arbeitsplatzbezagene Ausbildung und die TFrauenqualifizie-
rung zu untersliitzen und aufl den Inhalt in der Einheit
von naturwissenschaftlich-technisclier und weltanschaulicher
Bildung und Erziehung EinfluB zu nehmen.

7. Das Schulungsprogramm der Spezialschule
fiir Landtechnik GroBenhain

fir das Schuljahr 1970/71 Dbietet vielfiltige Méilichkeiten
fiir unsere Genossenschaftsbiuerinnen und -bauern, fir dic
Mitarbeiter der Kreishetriebe fiir Landtechnik und aller
Betriche der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft.

Lehngangsart

Lehrgangsdaucr (Wochen)

Meisteraus- und -weiterbildung

Mcister Landlechnik (kombiniertes Fernstudium) 34
Elektromeister (kombiniertes Fernstudium) 34
Klz-Elektromeister (kombiniertes Fernstudium) 34
Meister Landiechnik (BMSR 1)

(kombiniecrtes Ferastudium) 14,
Meister Landtechnik (BMSR 2}

(kombiniertes Fernstudium) 14
Meister Landtechnik (BMSR)

(kombiniertes Fernstudium} ta

Aus- und Weiterbildung der Spezialisten des ,LD*, der Wartung,
Pflege und Instandhaltung

Meister Landtechnik-Lir. der Pflegestation 10}
LD: Traktloren, LKW, Hiinger 2
LD: selbstfahrende Arbeitsmaschinen H
LD: Hebezcuge und Fordertechnik 2
LD: Fiitlerung, Lntmistung, Melktechnik 2

LD: Agrochemic und Desinfeklion
LD: Druckgefiic, Tankanlagen
Meister LD Elektropriifineister

2
2
2
LD: Elektroprifspezialist 4
LD: Blilzschulzanlagen 2
LD: Ilydraulikanlagen 2
I.LD: Druckluftanlagen 2
Komplex-Lehrgang fiir Wartungs-, Pflege-

und Instandhaltungspersonal am 2T 300,

D4K, MTS-50 und E 512 2
Pllege, Wartung Instandhaltung K-700 2
LD: Automal. Anlagen (BMSR)
1. fir Montenre und Installateure 2
2. far Wartungs-, Plflege- und
Instandhaltungspersonal 2

LD: Obsl-, Gemiise- und Vermarktungsanlagen
LD: Weiterbildung Leiter-LD-Priifingcnieur-
iBeratungsingenicar 1
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Lebrngangsarl

Lehrgangsdaucr (Wochen)

Lehrgangsart

Lehrgangsdauer (Wochen)

Ans- und Weiterbildung der Ausbildungsberechtigten
(ABB), der Bedienungsberechtigten (BB) )

2]

Iahrlehrer-Grundlohrgang

o~

Fahrlehrer-Erweiterung auf Klasse V
ABB — Traklor ZT 300

ABDB — Masch. Kompl. Getreideernte
ABB — Masch. Kompl. TFutterernle
ABDB — Masch. Kompl. Kartoffelerate
ABB — Masch. Kompl. Riibenernte
ABB — Forderleehnik T 157, T 174

BB — K-700

BB -~ T 174

BB =T 159

BB -~ E 280

BB — L 301

BB — Obst- un:l Gemiscernlemascliinen
BB — Kartoffellagerhiuser

Anlagenfahirer fiir GroB- und KiM-Anlagen
Komplexieiter Getreidecrnte

[ T R L I o PO R NI N e e T

Weiterbildung ABB-Fordertechnik

Weiterbildung Fahrelehrer und ABB
Traktor ZT 300 L
Weiterbildung ABB Masch.-Kompl. Getreideernte ) 1

Scluweiftechnische Lehrginge

Schweiimeister 20
Schweifigiitekontrollcure 4
Praklikum im Hochleistungsschweifien 8
E-Schweifierpriifung R Tb/BID 4
E-SchweiBlerprifung RITb/BIIL 4
SG-COy-SchweiBerpriifung BIb 4
GasschweiBerprifung RIbMRIIL 4
PlastschweiBerprifung P 1 4
PlnsischweiBerprifung P I1 4
Laminiertechnik-KGL 11T 4
Weilerbitdungstagung Schweibtechnilk 1

Auflenstelle Ivenack
LD: Hydraulikanlagen 2
LD: Druckluftanlagen Pflegeschlosser

a~

Komplexlehrginge [ir Wartung- und
Pflege-Instandhaltungspersonal am
2T 300, DAKAB, MTS-50, E 512

BB T 174

BB E 512

E-SchweiBerpriifung (Grund)
E-SchweiBerpriifung RIb/BIb 4
SG-COg-Priifung Blb

W oo 2 W

-

Auflenstelle Rodewisch
AAA-Grundlehrgdange
AAA-L. Aufbaulehrgang
AAA-IL Aufbaulehrgang
Sonderlehrginge

[ )

Die stiindige und zielgerichtete Aus- und Weiterbildung von
Bedienungspersonal, Warlungs- und Pllegespezialisten, In-
standhaltungsspezialisten, Spezialisten fiir den LD, Anlagen-
monteure und Installateure sowie Schlosser fir spezielle [n-
standhaltungsaufgaben ist ein wichtiger Beitrag zur Senkung
der Instand haltungskosten.

Alle Aus- und Weiterbildungseinrichtungen sollten sich das
Ziel stellen, die auszubildenden TFachkrifte und Spezialisten
politisch, fachlich und organisatorisch zu befihigen, Pionier-
wid Spitzenleistungen in thren Aufgabenbereichen vollbrin-
gen zu kdnnen. :

Von den Leitungen der Betriebe und Genossenschaften ist zu
crwarlen, dal} sie die Qualifizierungsméglichkeiten fiir ihre
Fachkrifte und Spezialisten besser als bisher nutzen.

A 7926

Kennziffernkatalog fiir die Energieanwendung in der Landwirtschaft

Herausgeber: Ingenieurbiiro fir Energetik in der Landwirt-
schaft Rostock, Sitz 2551 Sievershagen

300 Seiten Text, Kennziffern-und Diagramme,
Format 18 X 23,5 ¢cm, Preis = 100,— M

Der Katalog soll die bisherige Liicke in der Landwirtschaft
iiber fehlende energetische IKenuziffern schlieBen. Bisher wur-
den in einer solchen Konzentration noch keine Werte ver-
dffentlicht. Der Katalog wurde so gestaltet, daB die Kenn-
ziffern von einem groBen Interessentenkreis praktisch ange-
wendet werden konnen.

In der Linlettung werden Bedeutung und Anwendung der
Kenuziffern in der Landwirtschaft dargestellt. AnschlieBend
folgt eine kurze Abhandlung iber die wichtigsten energie-

wirtschaftlichen Grundbegriffe und die entsprechenden Be-

rechnungsgrundlagen.

Im ersten Teil sind Kcunziffern der Encrgieanwendung fiir
verschiedene Mechanisierungsformen und Anlagengriflen von
spezicll ausgewiihlten Produklionsanlagen fir die Vichwirt-
schaft enthalten.

Der zweite Teil stelll die Entwicklungstendenzen der oben-
genannten Kennziffern in Abhiingigkeit von der Kapazitit
der Anlage dar.

Die kapazitits- und produktbezogenen Kennziffern des IKa-
lalogs sind wichtige Grundlagen fiir:

— Investitionsvorbereitung und Planung nencr Anlagen

— Erweilerungs- und Rationalisierungsvorhaben

'
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— Optimierung des Mechanisicrungsgrades, der Mcchanisie-
rungsformen und der Anlagengriflen

— Betriebliche Jahresplanung
— Perspektivische Energieplanung und -bilanzierung
— Optimierung der komplex-territorialen Energieversorgung

— Prognosearbeit

Dic Darstellung der Lrgebnisse ermiglicht die Anwendung
von EDV-Anlagen.

Ein zweitgr Katalogband wird im 1. Halbjahr 1972 fiir fol-
gende Produktionskomplexe veroffentlichl:

Sonstige tierische Produktion

Gewiichshausanlagen

Trocknungsanlagen

Vorrats- und Lagerwirtschaft [iir Obst, Gemiise, Kartof-
feln und Getreide :
Futtermittelproduktion und Aufbereitung
Meliorationsanlagen

Agrotechnische Zentren

LErginzungen fiir:

Rinderhaltung

Schweinehaltung

Gefliigel- und Kleintierhaltung

In den weiteren Jahren wird ein stindiger Ergiinzungsdienst
aufrecht erhallen. Der Katalogvertrieb erfolgt durch den Her-
ausgeber.

TFISCHER AB 7968
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Neue selbstfahrende Halmfuttererntemaschinen aus Neustadt

Zur breiteren Anwendung industriegemifer Methoden in der
Halmfutterproduktion hat der VEB Kombinat TFortschritt
Landmaschinen Neustadt zwei weitere selbstfahrende Ernte-
maschinen — den Schwadmiher E 301 mit Knickvorrich-
tung und den Exaktfeldhiicksler E 280 — entwickelt, die
zur diesjihnigen Leipziger IFriithjahrsmesse erstmalig vor-
gestellt wurden.

Selbstfahrender Schwadmdher E 301

Innerhialb der Maschinenkelten fiir die Halbheugewinnung,
- Welkgutgewinnung zur Silage und Frischfutter- oder Welk-
gutgewinnung fiir die HeiBlufttrocknung wird der Schwad-

méher E 301 (Bild 1) das Mihen iibernehmen und gleich-

zeitig mit der eingebauten I nickvorrichtung auch den Trock-
nungsvorgang beschleunigen.

Die Haspel des 4,20 m breiten Schneidwerks (das gleiche
wie beim Feldhacksler E 280) legt das Miahgut vor eine
Schneckentrommel. Diese schiebt es mit ihren rechts- und
linksgingigen Windungen nach der Mitte zu den beiden
Knickwalzen (Bild 2), die es erfassen und mach riickwirts
unter das Fahrwerk abwerfen. Dort hinterlassen verstell-
bare Schwadbleche ein Schwad von héchstens 2 m Breite,
das also spiler von den Feldhickslern E 066/067 sowic
von dem neuen Exaktfeldhiicksler E 280 aufgenommen wer-

Bild 1. Selbstfahrender Schwadmiher E 301 mit vorgebaulem Schneid-
werk von 4,20 m Arbeitsbreite

den kann. Das gesamte Schneidwerk a8t sich, dhnlich wie
beim MD E 512, vom Fahrer allein abbauen und zum Stra-
Bentransport auf einem angehiingten Schneidwerkswagen mit-
fithren (Bild 2).

Als Antriebsmotor dient der in unserer Republik aus dem
Importtraktor BELARUS MTS-50/52 gut bekannte Vier-
zylinder-Dieselmotor D-50 mit 55 PS, der dem Schwadmiiher
eine stufenlos werdnderliche Arbeitsgeschwindigkeit von 3,0
bis 8,0km/h wverleiht. Damit werden Futtermihleistungen
bis zu 1,5 ha/h in der Nbrmzeit Tpg sicher erreicht, zumal
Einzelradbremsen schnelles Wenden erméglichen und die
Flichenleistung steigern helfen. Die erreichbare Transport-
geschwindigkeit des E 301 betrigt max. 20 km/h. Er ist mit
Zusatzmassen fiir Hangeinsatz ausgeriistet, der dadurch bis
25 9%/0 Neigung moglich aird.

Selbstfahrender Exaktfeldhdcksler E 280

Diese zukiinftige Schliisselmaschine in der Halmfulterpro-
duktion wird in drei Ausriistungsvarianten geliefert. Als
Typ E280/01 mit einer 2,10 m breiten Schwadaufnahime-
tromme! (Bild 3) kann sie Halmfutter und Stroa aufneh-
men, das vom Schwadmiher I 301, von Heuwerbemaschinen
oder vom MD E512.in 1,30 bis 2,0 m breiten Schwaden
abgelegt wurde. Als Typ I 280/02 ist der Feldhizksler mit

-

Bild 3. Selbstfahrender Exaktfeldhiacksler T 280/01 mit vorgebauter
Schwadaufmahmetrommel

B

Bild 2. Schwadmaher ‘E 301 mit angehidngtem Schneidwerkswagen zum
StraBentransport. Vorn sind die beiden Knickwalzen sichtbar

Bild 4. Exaktfeldhécksler E 280/03 mit vorgebautem, 4,20 m breilem
Schneidwerl:
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einem 2,40 m breiten Maisschneidwerk ausgeriistet, mit dem
unabhingig von Reihenentfernung und -richtung alle lang-
und dickstengeligen Futterpflanzen gemiht werden kénnen.
Der Typ E280/03 (Bild4) mit seinem 4,20 m breiten
Schneidwerk (identisch mit dem des Schwadmiihers E 301)
miiht alle normalen Futterpflanzen aus dem Bestand und
hickselt anschlieBend auf Lingen, die von 120 mm bis
herab aufl 6,3 mm einstellbar sind, sich also unmittelbar
auch zur HeiBlufttrocknung oder zum Silieren eignen, wo-
durch das Nachhickseln wegfillt. Die Ubergabe des Hick-
sels auf Anhinger ist mach beiden Seiten und mnach hinten
moglich. Auch diese Maschtne kann fiir die Arbeit auf
Hangschlidgen bis 2590 Neigungi oder auf wenig tragfihigen
Boden ausgeriistet werden.

Das hochleistungsfihige Hicksel- und Auswurfwerk des E 280
erfordert natiirlich zusammen mit dem Fahr- und Maih-
antrich einen entsprechend starken Motor. Der eingebaute

us der (Forschungsarbeit

: S-Zﬂinder-Dieselmoftor mit 150 PS aus dem Motorenwerk

Schonebeck sichert die optimale Auslastung der Maschine,
deren Arbeitsgeschwindigkeit durch einen Fahrvariator im
Bereich von 1,5 bis 8,7 kin/h stufenlos verindert und da-
durch der Bestandesdichte angepallt werden kann. Die maxi-
male Transportgeschwindigkeit betrigt 21,5 km/h, als Durch-
satzleistungen des selbstfahrenden Exaktfeldhickslers E 280
werden bis zu 35 t/h in der Grundzeit Ty bei angewelktem
Gut und bis zu 65 t/h bei Mais genannt. - ‘

Die Redaktion hofft, ihren Lesern iiber die beiden hier

nur kunz vorgestellten Neuentwicklungen des VEB Kombinat

Fortschritt Landmaschinen und ihre Eingliederungsméglich-
keiten in die Maschinenketten der verschiedenen Halmfutter-
produkbionsverfahren in einem der nichsten Hefte aus-
fithrlicher berichten zu kénnen.

Ing. K. H. JENISCH, KDT A 7942

des Justituts fiir VWlechanisierung der Randwirtschaft Dotsdam-f3ornim

Untersuchungen zur Rauhfutterentnahme und -verteilung ’

Dipl.-Landw. R. KLAMKE

bei mobiler und stationdrer Mechanisierung der Fiitterung

Die Steigerung der Produktion und die Erhshung der Ar-
beitsproduktivitit in der Rinderhaltung setzen die Bereit-
stellung ausreichender und hochwertiger Futterrationen sowie
die Anwendung industriemiBiger Produltionsmethoden vor-
aus. Der allgemeinen Entwicklung in der Landwirtsehaft
ist zu entnehmen, dafB Trockengut, aufgrund der nur-schritt-
weise erfolgenden Umstellungen von NaB- zu Welksilage
und der Vielseitigkeit des Fusterbaus mit einem erheblichen
Anteil nicht vorwelkfahiger Futterpflanzen, im itiberwiegen-
den Teil der landwirtschaftlichen Betriebe erforderlich ist.
Dem imternationalen Trend entsprechend ist jedoch zu er-
warten, dafB3 in der DDR die téglich zu verfiitternde Trocken-
gutmenge dn den nichsten Jahren auf 2 kg je GV absinken
wird.

Der gegenwirtige Grad der Mechanisierung beim Entnehmen
und Verteilen des Trockengutes ist véllig ungeniigend. Hand-
arbeitsverfahren dominieren und sind sogar in Anlagen mit
vollmechanisierter Verfiitterung des Géarfutters anzutreffen.
Das Ziel der Untersuchungen bestand daher darin, die
Eiguung der verfiigharen Lademaschinen und Verteileinrich-
tungen fiir das Entnehmen und Verteilen der verschiedenen
Formen des Trockengutes festzustellen und die in der Praxis
angewendeten Arbeitsverfahren der Trockengutfiitterung
hinsichtlich Aufwand und Verfahrenskosten zu bewerten.
Davon ausgehend sollten Verfahren abgeleitet werden, die
die LEinordnung der Trockengutverfiitterung in industrie-
méBig produzierende GroBanlagen der Rinderproduktion er-
méglichen. Gleichzeitig sollen Grundlagen zur Erarbeitung
von Normativen fiir das Entnehmen und Verteilen des
Trockengutes geschaffen werden.

Die Untersuchungen sind in Rinderanlagen Landwirtschaft-
licher Produktionsgenossenschaften, Volkseigener Giiter und
Lehr- und Versuchsgiiter der DAL durchgefithrt worden. Sie
umfassen die folgenden Trockengutformen, Teilanbeitsab-
schnitte und Verfahren.
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Unzerkleinertes loses Halm- und Blattheu:

Entnehmen aus erd- und deckenlastigen Bergeriumen mit
stationdrem Seilgreifer, Stapellader, Anhinge- und Anbau-
fraslader sowie von Hand.

Verteilen mit Band-, Ketten- und Vibrationsforderern, von
Hand vom Anhiinger und nach Ablage auf dem Futtertisch
durch Front- und Stapellader sowie nach Abwurf aus decken-
lastigen Bergerdumen.

Gehiickseltes Trockengut (Halm- und Blattheu):

Entnehmen aus erdlastigen Bergeriumen mit Ansauggebli-
sen (FG 35-2, ME 35-S), Frontlader, Anhinger- und Anbau-
fraslader, Entnahmeeinrichtung des Heuturmes und von
Hand.

Verteilen mit Futterverteilwagen, Gabelwurf vom Anhinger
und vom Futtertisch.

GepreBBtes Trockengut (Hoch- und Niederdruckballen):
Entnehmen aus erdlastigen Bergeriumen mit stationirem
Seilgreifer, Frontlader, hydraulischem Universallader und
von Hand.

Verteilen durch Gabelwurf vom Anhinger.

Loses Trockengriingut:

Entnehmen mit hydraulischem Universallader und von
Hand. Verteilen mit Futterverteilwagen, Bandférderer, fahr-
barem Futtertisch und von ‘Hand.

Gepreftes Trockengriingut:

Entnehmen von Hand.

Verteilen durch Gabelwurl vom Anhinger.

Die Art der Mechanisierung der Trockengutentnahme ist von,

der Form und der inneren Gestaltung der Bergeriume ab-
hiingig. Bergerdume mit rechteckiger Grundlliche gestatten
ledglich den Einsatz mobiler Entnahmemaschinen. Voraus-
setzung sind jedoch freitragende Dachkonstruktionen und
unter Flur verlegte Beliiftungsanlagen mit befahrbaren
Rosten.
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Die Lagerungsdichten wurden mit einer y-Strahlungs-Streu-
sonde in mehreren Stapeln mit unterschiedlichen Formen
des Trockengutes gemessen.

Fir die verschiedenen Trockengutformen kénnen folgende
mittlere Lagerungsdichten angesetzt werden:

Halmbeu Blattheu
Unzerkleinertes loses Rauhfutter 60 kg/m?
Gehdchseltes Rauhfutter
— Lagerung in erdlastigen Bergerdumen 60 kg/m3 70 kg/m?

~— Lagerung in Heutiirmen 100 kg/m3

Hochdruckballen

— Einlagerung mit Geblise 60 kg/m? 50 kgfm?3
— Einlagerung von Hand 90 kg/m3

Loses Trockengriingut 120 kg/m3

Geprefites Trochengriingut

(Prefllinge)} 580 kg/m3

Die hichsten Lagerungsdichten sind bei gehiickseltem Halm-
und Blattheu mit mittleren Hicksellingen von 50 mm er-
reichbar. Bel gehiickseltem, unzerkleinertemn und verdichtetem
Trockengut, (Halm- und Blattheu) mit Ausnahme des Trok-

BUCHBESPRECHUNGEN

Systematische Heuristik fiir Ingenieure

Von Prof. Dr. phil. habil. JOHANNES MULLER, Technische Hoch-
schule Karl-Marx-Stadt. Herausgeber und Verlag: Zentralinstitut [iir
SchweiBtechnik der DDR lalle (Saale). Technisch-wissenschafltliche Ab-
handlung des Zcentralinstituts [iir Schweifitechnik Nr. 59 (1969),
222 Seiten, zahlrciche Abbildungen, broschiert, 200,— M

Jeder Ingenieur kennt das Archimedische Prinzip, das Gesclz vom
Aufltriecb der Kérper in Flissigkeiten und Gasen, das vor mchr als
2000 Jahren entdeck! wurde. Weniger allgemeinbckannt ist dagegen,
wic cs entdeckt wurde, und daB der beriithmte gricchische Gelehrte
bei seiner Entdeckung der Methode zur TFeststellung der Gewichte
verschicdener Kérper ausriel: ,Heurcka® ([ch hab’s gefunden).

Die moderne sozialistische issenschaft hat inzwischen cine neue
wissenschaftliche Disziplin, némlich die lleuristik hervorgchracht, die
sich mit ihrem Namen dieses Ausspruchies von Archimedes bedient.
Die Hcurislik verfolgl das Ziel, die Denkphasen von Problembearbei-
tungsprossen zu erforschen, daraus Vorschriften zu erarheiten, deren
Anwendung den gedanklichen Bearbeitungsprozef3 elfektiver werden
1Bt

Ausgchend von sciner Habililationsschrift . Operation und Verfahren
des problemlésenden Denkens in der technischen Entwicklungsarbeit
— eine mcthodologische Studic“ hat der Autor in ..Systemalische Ileu-
ristik fiir Ingenieure* ein Programmsystem aufgebaul, <as gewisser-
maflen ein Vorschriftenwerk fiir dic Lésung wissenschaftlicher Pro-
bleme und wissenschaftlich-technischer Aufgabenstellungen darstelll.
Diese Programme wurden bei dcr Durchfithrung der Forschungs- und
Enlwicklungsarbeit im Zentralinstitut fiir SchweiBlechnik Halle seit
einigen Jahren erfolgreich praktisch erproht.

Der Venrfasser geht in seiner dArbeit davon aus, methodische Erfah-
rungen aus IForschungs- und Entwicklungsprozessen, dic sich hiufig
wiederholen, systematisch zu speichern und nach einer strengen
Operationsfolge anzuwenden.

LEr legt seiner systematischen Illeuristik ein Oberprogramm zugrunde,
mit dem die Analyse der Aufgabenstellungen, die zielstrebige Be-
nutzung von Daten- und Programmspeichern. die Arbeitsplanung und
Auswertung des Bearbeitungsprozesses vorgeschrieben werden. Er stelll
dem Leser eine heuristische Prograinmbibliothek [iir die bedeutendslen
Bearbeitungsvorgénge in TForschung und Entwicklung als Anlcilung
zur Verfigung, die natirlich im spezicllen Anwendungsgebiel prizi-
siert und ergédnzt werden soll.

Seine Programmbibliothek ist folgendermaBen gegliedert :

— Programme fiir das Suchen und Prizisieren von Aufgabenstellungen
= fiir Benennung, Prizisierung und Explikation von Be-
griffen, die Regeln und Verfahren zum TFinden von
Begriffen, Definitionen. Aussagen usw. beeinhalten

fiir das Bilden, Besliiligen und Anpassen von Geselzes-
aussagen fir Modellverfahren
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kengriingutes, war die Abhiingigkeit der Lagerungsdichte
von der Hohendifferenz zur Stapeloberfliche feststellbar.

Bei Hochdruckballen beeinfluBit u.a. die Art der Linlage-
rung die [Lagerungsdichte. UnregelmiiBig init dem Geblise
eingelagerte Hochdruckballen fiihren gegeniiber gestapelten
Ballen zu einer ungeniigenden Ausnutzung des Bergeraum-
volumens.

Empfehlungen fiir LPG und VEG

— Entscheidend fiir die Trockengutform ist die Art der
Garfutterproduktion wund Grundfutterverteilung. Bei
Welksilagebereitung ist die gehickselle Form des Rauh-
futters einzusetzen, um eine einheitliche Mechanisierung
in der Grundfuttererzeugung und -verteilung zu gewihr-
leisten. Die Langgutlinie ist weitgehend einzuschriinken.

— Hallenartige Bergerdume sind so zu gestalten, dal} ein
storungsfreier Einsatz von Entnahme- und Transportein-
richtungen gesichert ist. Die Kanile der Beliiltungs-
anlagen sind wunter Flur zu verlegen und belahrbar zu
gestalten.

— In Anlagen mit mobiler Mechanisierung der Fitterung
sind Futterverteilwagen sowie Front-, Fris-:und Stapel-
lader zur Trockengutverfiitterung einsetzbar. A 7944

- fir Prinzipbestimmung, Bewertung und Anpassung von
Entwiirfen zum Ilerleiten und Aufbereiten gedanklicher
Verfahren.

Mit dicsen Programunen kénnen sehr vicle Denkprozesse, die sich bei
der Bearbeitung von Aulgabenstellungen ergeben und sicher nicht nur
aul den technisch-entwicklungsmifigen Bereich beschrinkt sind, weit-
gehend rationalisiert werden. Der Bearbeiter brauchl nicht bei jeder
Aufgabenslellung die Operationen [iir die Bearbeitung praktisch vollig
neu zu durchdenken, sondern kann sich aul bereits erprobte und
bewiihrte Schrittfolgen dieser Programme stiitzen.

Ein systematisches Studium wund cine griindliche Verarbeitung der
sehr knapp dargeslellten Gedankenginge sind Voraussctzung [iir einc
erfolgreiche Anwendung der systematischen Heuristik fiir Ingenieure.
Zweilcllos ist der S5til der Darstecllung ungewohnt. Der Verfasser be-
nutzt in scinen Programmen Begriffe und Symbole der logik, der
Kybernelik, der Mengenlehre, der Matrizenrechnung, der Operatoren-
rechnung, der EDV wand der Graphentheorie in dem notwendigen
Umfange.

Fir dic in den Programmen enthallenen Entscheidungsprozesse wird
das Dualprinzip der mwveiwertigen Logik zugrunde gelegt. :
Grundkenntnisse der genannten Gebiete sind wiinschenswert. lassen
sich aher auch beim Studium der Arbeit erwerben. -

Die Ubersichtlichkeit ist nicht besonders gut und sollte bei Nachauf-
lagen vcerbessert werden. Die Nutzung dicser rationellen Methode [iir
geistig schopferische Arbeit, wic sic vom 12. Plenum des ZK der SED
gefordert wurde, erfordert aber cinc griindliche mehrmalige Durch-
arbeilung. Durch Anwendungstraining wird sic dann aber schnell zu
einem unenthelirlichen Arbeitsmittel, das zu einem véllig ncuen Denke
und Arheitsstil bei der Lésung von Problemen und Aufgaben fiihrt.
Allen Wissenschaftlern und Ingenieuren, aber inshesondere auch an
unseren Hoch- und Fachschulen, sei das Studium dieser Arbeit zur
Entlastung der eigenen Tatigkeit empfohlen.

Obering. H. BUOLDICKE, KDT AB 7934

Technik der Automatisierungsgerdte

Von Prof. Dr.-lng. G. BRACK. VEB Verlag Technik Berlin 1969.
406 Seiten, 50 Tafeln, 369 Bilder, 16,7 X 24,0 c¢m, 33,— M — Sonder-
preis fiir die DDR 25,— A\t

Dic Automalisierungsgeriite bilden die materiell-technische Basis jeg-
licher Automatisiecrung. Von der soliden Kenntnis der Wirkprinzipien
und physikalischen Zusammenhiinge der Automalisicrungstechnik, der
Anwendungsmaoglichkeiten und Einsatzgrenzen der heute iiblichen elck-
trisch-elektronischen und pneumatischen Geriite hiingt die zweckmiBige
Auswahl und Anwendung des gegenwiirlig bereils fast uniiberseh-
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baren Umfanges technischer Einrichtungen fiir die Automatisicrung
ab. .Der Verfasser beschrinkt sich in seiner Arbeit deshalb nach eini-
gen allgemeinen technischen Forderungen an Automalisierungsmittel
eingangs aufl Fehlerbetrachtung und Darstellung der verschiedenen
Ililfsenergiearten und geht=dann aufl Geritesysteme und Signale ein.
Ausliihrlich werden die verschiedencn elektrisch-elektronischen Regler
und pnesmatischen Regler und Reglersysteme hinsichtlich ihrer Wirk-
prinzipien, der physikalischen Zusammenhinge und des prinzipiellen
Aufbaus dargestellt. Ein weiteres Gebiet befaBt sich mit den analogen
Rechengliedern verschiedenster Art fiir die unterschiedlichen Rechen-
operationen, die vor allem in der ProzeBautomatisierung [iir die Zu-
stands- und Ergebnisbewertung erforderlich sind. Besonders interessant
fir unser Fachgebiet erscheinen hierbei auch die elektro-chemischen
MeB- und Rechenglieder, die hauptsichlich auf dem Prinzip des
Tonentransports in [lissigen Elektrolyten basieren.

Auf dem Gebiet der Wandler werden die Systemumformer, sowie die
A/D- und D/A-Umsetzer ausfiihrlich dargestellt. -

Die diskreten Automatisierungsmittel (Relais, Programmsteucrgeriite,
elektronische logische Bauglieder, magnetische und pneumatische Biniir-
clemente) werden in Ansehung ihrer Anwendungsbreite zu knapp
behandelt, Hierbei geht der Verfasser nicht wesentlich iiber das Lehr-
buch der Automatisierungstechnik hinaus. Bei ciner Neuauflage wiire
es wiinschenswert, vor allem tiefer aufl dic verschiedenen Schaltungs-
techniken fiir Halbleiterbauelemente und die Zusammenschaltungs-
bedingungen einzugehen.

Der abschlieBfende Abschnitt iiber Stelleinrichtungen behandelt die
elektrischen, pneumatischen und hydraulischen Stellantricbe, die eben-
falls recht zusammengedriingt ecrscheinen. Die Gebicte der MeBwerl-
erfassung und Mefgeriite sowie der Signaliibertragungseinrichlungen
wurden von vornhercin nicht in die Arbeit mit aulgenommen. Somit
stimmt der Titel nicht ganz mit dem Inhalt iibercin. Ein sehr um-
fangreiches Literaturverzeichnis crméglicht jedoch eine Vertiefung auf
den wverschiedensten Gebieten.

Das Buch ist besonders fiir Ingenieure bestimmt, die bereits iiber
Grundkenntnisse der Automatisierungstechnik verfiigen. Insbesondere
flir Entwicklungsingenieure und Projektanten fir BMSR-Anlagen gibt
das Buch werlvolle praktische Hinweise, besonders aul den Gebieten
der Regler und Wandler. Fiir Studierende ist diese Arbeit ebenfalls
geeignet, wenn sic bereils iber Grundkenntnisse der Automatisicrung
verfiigen.

Obering. H. BULDICKE. KDT AB 7935

Trennen, Spanen und Abtragen

Autorenkollektiv. VEB Verlag Technik Berlin 1969. 16,7 X 24,0 cm
430 S., 405 Bilder, 72 Tafeln, Kunstleder, 28,— M

Das vorliegende Fachbuch ist in seiner Art fiir den behandelten
Stolfkomplex cinmalig. Endlich ist es geiungen, aus einer Vielzahl
von Verélfentlichungen i{iber den heutigen Stand der Wissenschaft cin
Nachschlagewerk zu schaffen.

Die zunehmende Bedeutung der Wissenschaften, insbesondere der
Technologie, als unmittelbare Produktivkraft erfordert weitgchende
Verbesserungen in der Ausbildung ingenicurlechnischer Kader.

Das Lehrbuch behandelt ausgehend von der Systembetrachtung dic
Funktion und Strukiur spanender und abtragender Verfahren und
Maschinen zusammenhingend und in exemplarischer Auswahl.

Fiir die Ausbildung Ilandtechnischer Ingenieurkader ist der Umfang
des Lehrbuches etwas grof gewihlt. Der Student muB fiir das Fach-
gebiet Fertigung [{inf Binde erwerben, obwohl nur 50 Stunden Stoff-
vermittlung zur Verfigung stehen. Fir dic aveitere sozialistische Er-
ziehung der Studierenden wund Vermittlung eines modernen, praxis-
nahen Bildungsguts auf den Einsatz in der Praxis ist das Fachbuch
fiir die Ingenieurschulen von Bedeutung.

Die Gliederung ist folgerichtig {ibersichtlich gestaltet. Es wurde beson-,
derer Wert auf Anschauliclvkeit, reiche Bebilderung und ausreichende
Lehrbeispiele sowie Ubungen gelegt.

Die am Ende des Lehrbuches vorhandenen Richtwerttafeln sind fir
die Losung schulischer Ubungen sowie anderer praxisverbundener
Aufgaben sehr wertvoll. Sie erspuren ein zusiitzliches Nachschlagen in
anderen Unterlagen. Dadurch ist ein technologischer Wissensspeicher
4iir Ausbildung und Praxis gleichzeitig gegeben.

Mit dem vorliegenden Lehrbuch wird wesentlich dazu beigetragen, die
Mechanisiecrung und Automatisierung technologischer Prozesse besser
und schneller zu kliren.

Die Verfasser haben es verstanden, den Erfordernissen der Techno-
logenausbildung im Maschinenbou zu entsprechen. Fiir eine breite
Anwendung an Ingenieurschulen ohnel echte Technologenausbildung ist
eine Klirung der Preisgestaltung durch das Institut fir Fachschul-
wesen erforderlich.

Obering. G. GUTZMER AB 7903
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’ ﬂklue"es — kurz gefaf3t

Leitschriftenschau

Im Jahre 1969 nahmen die neuen Traktorenwerke in I ar-
lovo (VR Bulgarien) die Produktion auf (Jahresleistung
15000 Traktoren). Es werden neuc Typen hergestellt, dic
in ihren technisch-wirtschatflichen Kennziffern dem Héchst-
stand entsprechen. Darunter belinden sich u.a. der Wein-
bau-Kettentraktor Bolgar TL-45 mit 45-PS-Vierzylinder-Dic-
selmotor, der Universal-Radtraktor M1S-50 (nach dem sowje-
tischen ,Belarus®“) sowie der Weinbau-Kettentraktor 1-54V.
Dieser T-54V wurde aus dem MTS-50 entwickelt, er bhesitzt
eine geringere Spurweile und ist deshalb spcziell fiir dic
Arbeiten im Weinbau bestimmt. Der 50-P5-Motor wurde
vom M'[S-50 iibernoinmen.

(Wirtschaltsnachrichten aus Bulgarien (1969) Nr. 12, S. 2)

Die ‘Traktorenwerke ZKL Brno (CSSR) und ,Ursus® War-
schau (VR Polen) stellen in IKooperation die Traktoren
Zetor 8011 und Ursus 385 her, die den gleichen Molor (pro-
duziert in der CSSR) und die gleichen technischen Daten
aufweisen:

Motor: 4-Zyl.-Dieselmotor, Direkteinspritzung, Wasser-
kithlung, Bohrung 110 mm, Hub 120 mm,
Hubraum 4,562dm?, Nenu-Drehmoment 24,4
kpm, spezifl. Kraftstoffverbrauch 180 4 5 g/PSh.
[eistung 80 SAL PS;

Kupplung: Einscheiben-Trockenkupplung;

Getriebe: 8 Giange vorwiirts (2,3 bis 24 km/h),
4 Ginge riickwiirts (3,2 bis 11,3 km/h);

Masse: Standardausfithrung 3 200 kg, mit Sonderaus-
riistungen und wassergefiillten Reifen 5 020 kg;

Bereifung: 136/12—36, 16,9/14—34

Interessant in der technischen Konzeption sind die Getricbe-
bremse, hydraulische Scheibenbremsen, Regelhydraulik
(Zetormatik) mit Lage-, Zugkraft-, Misch- und Druckrege-
lung, luftgelfederter Sitz, unabhingige Zapfwelle mit 540
bzw. 1012 U/min. Sonderausstattungen: Fahrerkabine mit
Heizung, Drucklultbremsanlage fiir Anhiinger, Drehmomen-
tenverstirker, geledertec Vorderachse, Kupplung fiir Iiin-
achsanhiinger, Ballastmasse fiir Vorder- und Hinterachse

(s. Bild 2 und 3, 3. U.-Seite) (HS, Nordhausen)

Das Schrittmacherkollektiv in der Pflugscharschmicde des
VEB BBG Leipzig brachte zur Vorbereitung und Sicherung
der Friihjahrsbestellung tiglich 100 Pflugschare iiber die
Planziffern hinaus tber die Fertigungsstrafle. 22 Kollegen
aus anderen Abteilungen leisten dabei sozialistischie Hilfe,
dabei arbeiten die Kollektive seit Wochen auch an den
Wochenenden. (ADN-wi Nr, 609 v. 21./22. 3)

Eine neue Maschine fiir automatisch geregelte Futterzufiih-
rung je nach der Milchmenge hat eine Firma in Siidengland
auf den Markt gebracht. Nach Meinung der Hersteller lernen
die Kithe dabéi sehr schnell, dal sie nur dann Futter erhal-
ten, wenn ihre Milch zu [lielen beginnt, sie entwickeln also
eine psychologisch und physisch bedingte Bereitschaft, Milch
zu geben um Iutter dafiir zu crhalten.

Die von der Kuh kommende Milch flieBt in einen Glas-
behilter, der an einem clektronischen Regler hingt. Sobald
sich eine bestimmte Milchmenge (etwa 1000 g) gesainmell
hat, 16st ihre Last einen elektronischen Impuls aus. Dieser
setzt den Motor der Futlterdosigranlage .in Betrvich, woraul
automatisch eine abgcmessene %uuermeuge in die Krippe
geleitet wird. (ADN-bwt 2e, Nv. 58 v. 28. 1.)

Die Ungarische Volksrepublik ist «rittgroBter Exportkunde
des VEB Kombinat Fortschritt Landmascbinen in Neustadt.
Ende Januar tralen die crsten in diesem Jahr fertiggestell-
ten Dreschmaschinen den Weg nach Ungarn an. Diese guten
Beziehungen zwischen Neustadt und dem befreyndeten sozia-
listischen Land sind schon seit 1954 in festen vertraglichen
Formen geregelt. Den groften Anteil an den Lieferungen
nehmen die Mehrzweck-Anhinger ein. Von diesen erhielt
die ungarische Landwirtschalt in den letzten Jahren jeweils
1500 Stiick. Ebenso begehrt sind die Hochdrudesammel-
pressen mit Ballenwerfer. Der neue Mihdrescher E 512, von
dem in der neuen Ernte 100 Stiick in Ungarn arbeiten wer-
den, erzielte im letzten Jahr Rckordergebnisse, in der Erntc
1969 waren 30 E 512 in Ungarn cingesetzt.

(ADN-24 wi, Nr. 26 v. 30.1.) A 7837

Traktoren und Landmaschinen, Moskau (1969) Heft 7, S. 30 bis 32

WOLOW, P. M. / S. S. DIMITRITSCHENKO / R. 1. BUGLO:
Schnellpriifmethoden an Traktoren und Landmaschinen -

Uberblick iiber das Arbeitsprogramm der letzten Beratung
der stindigen Kommission des RGW iiber Fragen der theo-
rctischen Begriindung und Ausarbeitung von  Schnellpriif-
methoden. Die wichtigsten Teilaulgaben, die «die Arbeits-
gruppe von Spezialisten untersuchte:

a) Terminologie wund meteorologische Grundlagen von
Schnellpriifungen an Traktoren, Geritetrigern und Land-
naschinen. )

b) Anleibungsmaterial iiber alle Methoden einer statistischen
Analyse des Belastungszustandes von Landmascunen, dic
unter Wechselbeanspruchungen eingesetzt sind.

¢) Methodik und Ansriistung fiir die Schnellpriiffung von
Pfliigen, Drilmaschinen, Mihdreschern, DBeregnungsan-
lagen und Beizinaschinen.

d) Methodik zur beschleunigten Festigkeitspriifung tragen-
der Anbau- und Fahrsysteme von Ketten- und Radtrak-
toren, Geriitetrigern und Traktorenanhiimgern.

¢) Schnellpriifmethodik zur Irmittlung «ler Nutzungsdauer
von Uberlastkupplungen.

f) Schallung von Gerdten [ir die statistische Auswerlung
von [uforhationen iiber wechselnde Belastungen.

Weitere Aufgaben des Traktoren- und Landmaschinenbaues
werden kurz umrissen.

Mechanisierung und Elektrifizierung der sozialistischen Landwirtschaft,
Moskau (1969) Heft 5, S. 14 bis 17

LERNER, M.: Eine optimale Organisation zur Beseitigung technischer
Stérungen bei Maschinen

Tirgebuisse der statistischen Auswerlung von Material iither
den Instandselzungsvorgang in cinem landw. Betrieh, Va-
rianten der Instandsctzung:

a) «durch Mechanisator sclbst
b) durch Service
¢} in stationiren Einrichtungen.

Strukturschema der drei Methoden, aulgeschliisselt nach
Zeitaulwand. Eunteilung der Stérungen in drei Schwierig-
keitsklassen. Beispielsweise entfielen von 220 Stérungen
39 in die Gruppe a): Vom [Fahrer’auf dem Feld zu behe-
bende Storungea. In der Gruppe b) gab es 111 Sisrungs-
fille, die cntweder durch Service oder stationir zu behan-
deln waren. Die Gruppe ¢) nmfallte 70 Stérungen, die nur
stationdr behoben werden konnten. Berechnung des Zeit-
aufwandes fiir die Belebung der Stépungen. Zeitverluste
durch Warlezeiten. Kennziffern [iir das Funktionieren des
Systems in Abhiingigkeit von der Intensitit des Stérungs-

[lusses. Ing. H. THOMKE, KDT

Informati des Land chinen- und Traktorenbaues, Leipzig
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Der 20 000. Geriitetriiger fiir die Sowjetunion

B 200 — ein Pflug mit technischem IHochststand

Kompletle Maschinensysteme und Verarbeitungslinien sowie
hochproduktive Einzelmaschinen aus dem VEB Kombinat
Nagema

Landmaschinen-Modellaussteltung in der Ungarischen Volks-
vepublik

MANTIHEY, .. Tinweise zum Einsatz des Universalstreuers
RUB

STOLLE, D.: Lrfahvungen mit den Kartoffellegemaschine
6 SaBP-75 und dem Traktor ZT 300 )

I'ISCIIER, H.-J. / H. LANGE: Instandselzungs- und Pro-
duktionshinweise fir den Motor 4 VD 14,5/12-1 SRW A 1858





