Bild 5. Die wichtigen Trommelverluste werden ermittelt. 50 schon
gedroschene Xhren werden aus dem Schwad wahllos aufgelesen,
es ist dazu kein Hilfsmiltel notig

ren der Einstellwerte aus den mehrjihrigen Erfahrungen

mit dem Mihdrescher E 512 aufweist.
EinschlieBlich des fiir alle Stibe geltenden, reich bebilderten
und mit Beispielen der Optimierung fiir alle wichtigsten
Friichte versehenen Merkbuches kann dieser neue kombi-
nierte Einstell- und Verlustpriifstab beim Wissenschaftlich-
Technischen Zentrum fiir Landtechnik, 7912 Schlieben, Gar-
-teustr.” 20, Abt. Information und Dokumentation, ab sofort
bestellt werden.

3. Eine Fiihllehre fiir die optimale Einstellung von Dresch-
werk und Klappensieb der Mdhdrescher E 512 und
E 175

Die Dreschwerke aller Mzhdrescher, aber auch die Klappen-
und Jalousiesiebe werden in Millimeterabstand eingestellt.
Der richtige Abstand dieser Organe ist von grofiter Bedeu-
tung, insbesoudere bei Hochleistungsmihdreschern wie dem
E 512.

Auf den Einstell- und Verluststiben sind die Optimalkenn-
ziffern fiir den Drusch feuchten, trockenen und mittleren
Erntegutes angegeben, wobei héufig nur wenige Millimeter
(2 bis 3 inm) Differenz geniigen, um die jeweilige Bestein-
stellung zu ecrzielen. Eine Fehldifferenz von 1 bis 2 mm bei
der Einstellung kann die Leistung bis iiber 10 Prozent ver-
mnindern und den Verlust mitunter um die Hilflte erhdhen.
Deshalb sst eine Kontrollmoglichkeit der Einstellung besou-
ders wichtig. Gegeniiber der Durchschnittsleistung der Muh-
drescher E175 errreicht der Mihdrescher E 512 die 3- bis'
5fache Flichen- und damit Mengenleistung. Dadurch nimmt’
der Abrieb von Schlagleisten und Korbsegmenten in der
Ernte bedeutend zu. Gegen Ende der Lrnte kénnen so
trotz richviger Zeigerstellung mehrere Millimeter = Einstell-
differenz auftreten und zu Leistungsabfall sowie erhohten
Verlusten (Bild 5 und 6) fiihren. Deshalb ist zur stetigen
Uberpriiffung des Korbabstands, aber auch zur optimalen
Einstellung_der Klappensiebe eine spezielle Fiihllehre von

Arbeitsergebnisse zur Organisation

der Verlustkontrolle von Getreide bei Mahdreschern

Probl§me der Nutzbarmachung der in der DDR erarbeiteten Ergeb-
nisse und Einrichtungen zur Einstelloptimierung und Verlustsenkung in
der UdSSR werden im nachstehenden Aufsatz dargelegt.

Der Beitrag des neben anderem durch seine Forschungsarbeiten zur
Entwicklung von Mehrtrommeldreschwerken (MD ,Sibirjak“) interna-
tional bekannten sowjetischen Wissenschaftlers beweist die Not-
wendigkeit der Verwendung optimaler Stellwerte fir die unterschied-
lichen Feuchten und Reifezusténde des Erntegutes. Hierzurwurde das
System der MD-Erntescheibe verwendet, liber die wir wiederholt aus-
fihrlich berichteteten. Auch die Vorauseinstellung wird in gleicher
Weise angewendet. Der sowjetische Autar beschreibt dann die in
der UdSSR notwendigen Verdnderungen zur Verlustkantrolle und
stellt ein teilmechanisiertes einem weitgehend mechanisierten Ver-
fahren gegeniiber. Eine Breitenkontrolle (Ghnlich dem Mahdrescher-

Institut fiir Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft
Tscheljabinsk (UdSSR)
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“Bild 6. Jede diecser Ahren wird auf unausgedroschene Kérner nach-
gefiihit; hier zu hohe Trommelverluste

gutem Nutzen, deren geringe Anschaffungskosten sich im
Verlaul der Ernte mehrfach amortisieren. Eine solche Fiihl-
lchre kann bei der Bestellung von Mihdrescher-Einstell- und
Verlustpriifstiben mitbestellt werden. Eine Weiterentwick-
lung soll besonders auch das Einstellen der Klappensnebe
noch inchr erleichtern.

Besugsmdaglichkeiten (Inland)

Mihdrescher-Einstell- und Verlustpriifstibe typenlos (E 175)

und E 512 12,— M. -

Merkbuch zur Leistungssteigerung, Verlusisenkung und Qualitits-
crhdhung 6,— M.

FFiihllehre 1. Serie 3,— M.

kombinicrter Mihdrescher-Einstell- und Verlustpriifstab fiir 30 Friichte
etwa 16,— bis 18,— M. :
Merkbuch zum Drusch der 30 Friichte etwa 8,— M.:

simtlich bei WTZ fiir Landtechnik, Abt. Information und Dokumen-
tation, 7912 Schlieben, Gartenstr. 20

Priifschale fiir Mihdrescher E 512: Handelsbetrieb ,agrotechnic®; fiir
Miihdrescher E 175: Handelsbetriebe fiir materiell-technische Versorgung.

Ausldndische Bestellungen:

" E512-Einstell- und Verlustpriifstiibe in den Sprachen tschechisch, un-

garisch, englisch und franzésisch (sofort lieferbar).

Kombinierte Einstell- und Verlustpriifstibe E 512 in den Sprachen
tschicchisch, polnisch, ungarisch, serbokroatisch, englisch, (franzdsisch
und spanisch (in Vorbereitung).

Fypenlose Einstell- und Verlustpriifstibe sowie Merkbuch Einstell- und
Verluststab, und Merkbuch kombinierter Stab mit Bildunterschriften
und Zusammenfassungen in russisch, englisch, franzésisch und spanisch,
ferner Prospekt- und Informationsmaterial an WTZ fjir Landtechnik,
Abt. Information und Dakunentation — DDR 7912 Schlieben, Garten-
straBe 20.

Auslieferung —erfolgt iber Importbuchhandlungen des * Bestellerlandes,
aul Wunsch Bezugsnachweis.

Anfragen zur Verlustpriifschale fiiv Méhdrescher aller Typen an:

VEB PreBwerk, DDR 8103 Ottendorf-Okrilla,

VEB Galfiitex Schmdlln, Betriebsteil Leipzig, DDR 701 Leipzig, Hol-
beinstr. .

oder

UNION AuBenhandelsgesellschaft m. b. H. DDR 108 Berlin,

Wilhelm-Kiilz-Str. 46 A 7963

y

Prof. Dr. der Wissenschaften
K. G. KOLGANOW"*

priifdienst bei Einfilhrung der Methoden in der DDR) iiberpriifte die
Wirkung in der landwirtschaftlichen Proxis. Es ist interessant, dafB
die erreichten durchschnittlichen Verlustsenkungen denen in der DDR
von 1963 bis 1965 véllig entsprechen. Das sollte besonders fir un-
sere Leser unter den Getreidespezialisten AnlaB zur weiteren opti-
malen Anwendung in der Ernte 1970 sein. Die Redaktion
Wie bekannt, wird die Verlustkontrolle in der’ Getreidecrnte
unregelmiiflig und subjektiv durchgefithrt. Das fithet zu
groBen Kornerverlusten. In agrotechnischen Forderungen zur
Miihdruschernte sind unter normalen Erntebedingungen fol-
gende zulissige Kornerverluste bei Mithdreschern (MD) fest-
gelegt:

Schiittlerverluste des MD nicht hoher als 1 Prozent, Dresch-"
werkverluste nicht iiber 1,5 Prozent. Beobachtungen bei der
Arbeit von Erntemaschinen in der Praxis zeigten, daf} die
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Kérnerverluste bei einigen Maschinen 10 und mehr Prozent
erreichen. Bei der Feststellung der Ursachen erhshter, Ver-
luste erwies sich, daB} sie in der Mehrzahl der Fille haupt-
siichlich durch die fehlende Kontrolle der Maschinenarbeit
sowie wegen ungeniigender Qualifizierung der MD-Fahrer
_und mangelnden matericllen Interesses an der Senkung der
Kérnerverluste vorkonimen. .
Bei MD, dic unter cinheitlichen Erntebedingungen auf einem
Feld arbeiten, variicren die verschiedensten’ Linstellungen
der Arbeitsorgane des Dreschwerks in den weitesten Grenzen;
so z. B. die Anzahl der Trommelumdrehungen von 900 bis zu
1300 min™, die Korbstellung von 12-3 mnnu bis zu 20-8 mm.
Ahnlich verhélt es sich auch mit der Reinigung.
In den Bedienungsanleitungen werden die Einstellgrenzen
_fiir jede Kultur angefiihrt, allerdings oline Beriicksichtigung
der Druschfihigkeit der Sorte, der Kornfeuchte und des
Durchsatzes.
Unter konkreten Erntebedingungen iibt der Zustand der Ge-
treidefrucht jedoch eincn wesentlichen LEinfluf auf die Ur-
sache der Kérnerverluste ans. Die in der Praxis angewendete
Methode der Kontrolle der Arbeitsgiite durch einfaches Nach-
schiitteln der vom Strohwagen abgesctzten Haufen mit den
Hinden ergibt eine héchst unzureichende Vorstellung von
der Qualititsleistung des MD.
Die Arbeiten von Dr. FEIFFER in der DDR zur schnellen
Auswahlméglichkeit optimaler Einstellungen beim Ubergang
vom Ausdrusch ciner Kultur in eine andere, in Abhiingigkeit
von der Veriinderung des Reifezustands bzw. der Fenchtig-
keit des LErntegutes, brachten niitzliche ISrgebnisse, muliten
von uns aber unserem Sortenmaterial, den Iriichten, der
Konstruktion unserer MDD und anderen Lrntebedingungen
angepafit werden.
Demgemall wurde die in der DDR angewendete Linstell-
scheibe tiberarbeitet nnd abgeindert. Dic Skala der Linstel-
lungen ist chenfalls kreisforinig aufgebaut und besteht aus
zwei Aluminiumscheiben, die aufeinander gelegt sind.

Auf der unteren starren Scheibe sind 7 Kulturen verzeich--

net: Weizen, Hafer, Gerste, Roggen, Hirse und Erbsen. Ifiir
jede Kultur sind ebenfalls 3 Bereiche ecingefiihrt: Leicht-
druschfihige, mittcldruschfihige und schwerdruschfihige Sor-
ten. Dazu werden Einstellwerte, Anzahl der Trommelum-
drehungen, Korbstellung, Sicbéffnung und Stellung der Ven-
tilatorklappen aufgeliihrt. Die obere hewegliche Scheibe Dbe-
sitzt einen Awusschnitt. Entlaug sciner linken I ante werden
drei Feuchtezustinde der Iriichte dargestellt. Entlang der
rechten Kante die Einstellungshinweisc: Anzahl der Trom-
melumdrchungen in der Minute, Abstand zwischen Schlag-
leisten und Dreschkorb in mm, Abstand der Jalousiesiebe
und Windgeschwindigkeit. Stellt man den Ausschnitt -der
beweglichen Scheibe aufl die entsprechende Kultur, so kann
man dic Einstellungen der Arbeitsorgane des MD nach den
einzelnen Kennwerten ablesen bzw. auswiihlen.

Wir muBten jedoch auf das Kontrollverfahren’ fiiv die Arbeits-
organe des Dreschwerks (Mihdrescherpriifschale), das von
der DDR empfohlen wurde, verzichten, weil wir dem MD
einen Strohsammelwagen anhingen und deshalb das Stroh
nicht in der in der DDR gebriuchlichen Priifschale auffangen
koénnen. Das Ausschiitteln des Strohs allein gewihrleistet
aber nicht die notwendige Genauigkeit und Objektivitit bei
der Einschitzung der Kornerverluste. In den von uns durch-
gefithrten Forschungen zur Organisation der Kontrolle der
Arbeilsgiite von Erntemaschinen wendeten wir deshalb in
den Betrichen Allunionsversuchswirtschaft «les wissenschaft-
lichen Forschungsinstituts (nérdliches Kasachstan), War-
nensky Getreidesowchos (siidliche Steppenbezirke des Tschel-
jabinsker Gebietes) eine teilmechanisierte Kontrolle der Ge-
treideverluste an.

Beim Komplexeinsatz von Erntemiaschinen, die auf einem
Abschnitt unter mehr oder weniger einheitlichen Erntebe-
dingungen arbeiten, setzen wir zuniichst cinen Kontroll-MD
“ein.

Bei diesem MD stellt man die Arbeitsorgane so ein, daf
optimale Ergebnisse zu erwarten sind, ausgehend von den
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zulissigen Verlusten von 1,5 Prozent. Zur Auswertung wurde
der MD mit einern Satz von unkomplizierten Vorrichtungen
ausgeriistet, mit denen das Sammeln des Strohs vom Schiitt-
ler, des Kurzstrohs vom Sieb und des Getreides vom Bunker
moglich ist. Fiir die Probeentnihmen fihet der MD in einen
vorher Dbestimmten MeBabschnitt und arbeitet dort etwa
30 bis 40 s mit eingeschalteten Einrichtungen. Danach nimmt
man alle gewonnenen Proben vom MD ab und wertet sie aus.
Bei der Bestimmung nichtausgedroschener Kérner und der
Schiittlerverluste schiittelt man das gesammelte Stroh zu-
niichst auf einer Zeltplane gut durch und fiihrt dann Stroh
und Ahren in klcinen Portionen iiber das Schneidwerk der
stchend arbeitenden Lrntemaschine dem erneuen Ausdrusch
un Dreschwerk zu. Die ibriggebliebencn klcinen zerschlage-
nen Strohteile mit dem losen Korn gibt mau zum Reinigen
durch eine Seitenluke in die Reinigung des MD. Auch das ge-
wonnene IKurzstroh leitet man noch einmal iiber das Sieb,
um die Reinigungsverluste zu bestimmen. Wegen der Ur-
sachen fiir Schiitilerverluste, Ausdruschverluste und Reini-
gungsverluste iiberpriift man dann Dreschapparat, Stroh-
schiittler und Reinigung des MD und korrigiert gegebenen-
falls die Einstellung. Parallel mit dieser XKontrollmethode
wurde im Warnensker Sowchos und Institut fiir Getreide-
wirtschaft eine vollkommeners, aber auch teurere Methode
angewandt. Sic besteht in der Nutzung eines speziellen neu-
gestalteten MD fiir die Auswertung von Proben auf den
Maschinenversuchsstationen.
Ein Vergleich der Kontrollarbeit nach den beiden Methoden
zur Auswertung von Proben ergab, daff bei Anwendung der
ersten Methode zur Abstimmung des Kontroll-MD 25 Dbis
30 min Zeit und 2 AK erforderlich waren. Bei der zweiten
Methode wurden 20 min und ebenfalls 2 AK gebraucht.
Nach sorgfaltiger Einstellung des Kontroll-MD  durcli den
Agronom, einen crfahrenen MD-IFahrer und einen Linrichter
wurde [iir die anderen MD dieses Komplexes die Anweisung
gegeben, sie in gleicher Weise cinzustellen.
In der Ernte 1969 fithrten wir dann eine breite Kontrolle
iber die Lffektivitit dicser LEinstelloptimierung durch, ver-
bunden init einer Uberpriifung der cinpfohlenen Werte in
dem Bestreben, sie weiter zu priizisicren. ‘
Beim Drusch der Gerstensorte ,,Wiener® mit einer Feuchtig-
keit von 26 Prozent schwankten die Trommelumdrebungen
der von uns kontrollierten Erntemaschinen von 900 bis zu
1100 min~, dic Abstinde zwischen Trommel und Korb von
20-6 mm bis zu 12-2 . ‘
Die Verluste bei den AD mit niedrigen Trommelumdre-
hungszahlen und cinem groBen Korbabstand im  Dresch-
apparat betrugen 10 bis 12 Prozent; nach der Einstcllopti-
mierung verringerten sich die Verluste bis auf 1,8 Prozent.
Beim Druschi von Hafer der Sorte ,,Adler” mit einer Tench-
tigkeit von 12 bis 14 Prozent betrugen die Verluste ohne
Anwendung der Kontrolle durchschnittlich 3,2 Prozent, an
cinigen Maschinca 4,5 Prozent. Nach Linstellung der Ernte-
maschinen nach unserer Methode , betrugen die Verluste
1,9 Prozent. '
Die Lrgebnisse der Kontrolle der Arbeitsgiite bei der lirnte
des sehr schwer druschfiihigen Weizens ,,Saratowskaja 29
im Institut fiir Getreidewirtschalt zeigten, da ohne Kontrolle
die Verluste durchschnittlich 4,1 Prozent betrugen. Bei An-
wendung der Kontrolle sanken sie auf 1,5 Prozent.
Bei der Anwendung der Linstelloptimierung in Verbindung
it der Kontrolle der Arbeilsgiite verminderten sich die Ver-
luste also durchschnittlich auf ¥/, bis %3 des iiblichen Ver-
fustwertes. k
Fir die Einfiithrung dieser Methode in die Produktion muB
in erster Linie das Intercsse an der Verlustsenkung bei den
MD-Fahrern und Bgifalirern geférdert werden.
Unmittelbar beteiligt an  diesen Arbeiten waren: Dozent
S. U. WOZKA, Dozent B. PXUTEPOW, Dozent N. 1. KO-
SILOW sowie die Ingenieure W. M. UKRAIJKAI und A. N.
KALABUCHOW. Die wissenschaltliche Leitung lag in den
Hinden des Autors.
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