Die Ausriistung des Mdhdreschers E 512 zur Kérnermaisernte

Der Anbau von I{érnermais entwickelte sich im letzten Jahr-
zehnt sprunghaft. Neben erheblichen Ertragssteigerungen in
den traditionellen Maisanbaulindern. ist dabei. vor allem
sein Vordringen in nérdlichere Reglonen bemerkenswert.

Als Hauptursachen fiir diese Entwicklung kénnen die Er-
folge der Hybridmais-Ziichtung sowie die Einfithrung neuer
Arbeitsverfahren angesehen werden. Insbesondere die An-
wendung des Mihdreschers zur Ernte von Konsummais be-
einfluBte die Verbreitung des IKérnermaisanbaues wesent-
lich. AuBlerdemn ergab sich durch diese Erweiterung des Ein-
satzbereiches eine bessere Ausnutzung fiir den Mihdrescher.

Gegenwiirtig kann in den :Maisanbaulindern eine technische
Umstellung von grollem Ausmal beobachtet werden, die in
Richtung der Anwendung des Mihdreschers mit speziellen
Mih- oder Pfliickvorsitzen gehit. Gleichzeitig erfolgt ein
nahezu 100prozentiger Ubergang zu Hybridmaissorten.

1. Pfliickvorsatz

Entsprechend der Ausristung des Mihdreschers unterschei-
det man die Verfahren ,,M&hdrusch® und ,Pfliickdrusch®.
Beim Mihdrusch werden die normalen Getreideschneidwerke
gegen zumeist reihengebundene Mihvorsitze ausgetauscht,
die ahnlich wie bei Getreide die ganze Pflanze abinihen
und dem Dreschwerk zufithren-

Zum Pfliickdrusch wicd der Mihdrescher anstelle des Ge- -

treideschneidwerks mit einem reihengebundenen Pfliickvor-
satz ausgeriistet.

Im Gegensatz zum Mé#hdrusch Werden bei diesem frntever-
fahren nur die Maiskolben gepfliickt und von der Maschine

verarbeitet. Die Maisstengel bleiben niedergebrochen auf

dem Feld stehen. Die wesentlichsten Vor- und . Nachteile
beider Verfahren sind:

— Die groBen Mengen von Pflanzenmassen, die beim Mih-
drusch durch die Maschine verarbeitet werden miissen,
begrenzen deren Leistungsfihigkeit.

— Bei feuchtem Erntegut kommt es beim Mahdrusch zu
einer erhiohten Belastung der Reinigung und als Folge
verschlechtert sich der Reinheitsgrad. Der Pfliickdrusch
weist bei diesen Bedingunen erhebliche Vorziige auf.
(Mit dem Maiahdrescher E 512 mit Maispfliicker ZEA-4
wurde bis zu IKornfeuchten von 40 Prozent uhd einer
Feuchtigkeit des Restmaises, d. h. der Lieschblitter und
der Spindeln, von = 70 Prozent noch mit gutem krfolg
Kornermais geerntet, sogar bei leichtem Schnee wurde
noch ein befriedigendes Arbeitsergebnis erreicht.)

— Beim Mihdrusch wird durch den Dreschvorgang das in
den Maisstengeln befindliche Wasser teilweise frei und
befeuchtet das Erntegut. Dadurch wird nachfolgend ein
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Bild {. Grundprinzipien der Pfliickorgane von Maispfliickern (nach [1]).
A Pflickwalzenprinzip, B Pfliickschienenprinzip; a Profilwalze,
b Pfliickschiene, ¢ Durchziehwalze
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groBerer Aufwand fiivr die Trocknung erforderlich und
die Kosten steigen.

— Die Fliachenleistung ist bein Pfliickdrusch etwa doppelt
so hoch wie mit dem gleichen Milidrescher beimn Mih-
drusch von Mais [1].

— Der Nachteil der Maispfliicker besteht im gréferen kon-

= struktiven Aufwand und daraus resultierend im héheren
Preis: International kosten Maispfliicker bei gleicher
Reihenanzahl anndliernd doppelt so viel wie Mais-
schneidwerke.

Die Linsatzbedingungen, fiir die der Mihdrescher L 512

projektiert wurde, und seine groBe Leistungsfahigkeit lie-

Ben entsprechend den geschilderten Vor- und Nachteilen

nur eine Entscheidung zu: fiir die Maisernte einen Pfliick-

vorsatz anzuwenden.

Alle Pfliickvorsitze haben im wesentlichen einen einheit-

lichen Grundaufbau, unabhingig vom Prinzip der eigent-

lichen Kolbenabtrenneinrichtung:

Bewegliche Spitzen, die dicht iiber dem Boden gleiten, so-

wie weit nach vorn gezogene schlanke Teiler richten umge-

knickte oder geneigte Maispflanzen auf und leiten sie iiber

Einzugsketten den Elementen fiir die Kolbenabtrennung

zu. Die abgepfliickten Kolben werden iiber I'6rderketten

oder durch grofidimensionierte Forderschnecken dem Dresch-

werk zugefiihrt. ) a

Tiir den Vorgang des Kolbenabtrennens werden 2 ver-

schiedene Prinzipien verwendet (Bild 1):

— Abwalzen des Kolbens vom Stengel mit Hilfe von
Profilwalzen; ’

— Abreijen des Kolbens durch feststehende Pfliickschienen
mit Hilfe von darunter angeordneten, gegenldufig rotie-
renden Durchziehwalzen.

Bei der ensten Methode, der konventionellen Bauart, wie sie
bereits bei den gezogenen Iolbenpfliickern angewendet
wurde, ziehen die paarweise angeordneten Profil-Pflick-
walzen den Maisstengel zwischen sich hindurch und quet-
schen dabei die Kolben vom Stengel ab. Die Pfliickwalzen
weisen die verschiedenartigsten Profilierungen auf. Da-
durch besteht jedoch die Gefahr, daB beim Abtrcnuen des
Kolbens vom Stengel gleichzeitig eine teilweise Entkgrnung
erfolgt.

Dieser entscheidende Nachteil des Pfliickwalzenprinzips
wird bei der Anwendung von Pfliickschienen vermieden, in-
dem die Funktionen , Abtrennen des Kolbens“ und ,,Durch-
ziehen der Maispflanze® auf zwei verschiedene Arbeitsor-
gane verteilt werden: die einstellbaren Pfliickschienen und
die darunter angeordneten Durchziehwalzen.

Da die Kolben nicht mehr mit den rotierenden Walzen in
Beriijhrung kommen, sind die Pfliickverluste wesentlich ge-
ringer. Darin besteht die grofle’ Bedeutung dieses modern-
sten Kornermaiserntesystems.

Bild 2. Verlauf Dreschwerksverluste am Anfang der Erntekampagne
[2]; Kornfeuchte 33
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Der am Mihdrescher E 512 zur Anwendung kommende
4reihige Pflicker ZEA-4 arbeitet nach demn Pfliickschienen-
prinzip und weist damit die geschilderten Vorziige auf (Ti-
telbild). Produziert wind der- Pfliicker von der Landina-
schinenfabrik Budapest (BMG). Die Konstruktion basiert auf
ciner Lizenz der franzésischen Firma Braud.

2. Der Umbausatz

Im Dreschwerk, an der Reinigung sowie am Antrieb sind
o & = . - s

fir den Drusch von Kérnermais mit dem Miahdresclier
E 512 auch einige Veriinderungen notwendig.

Die Dreschtrommeldrehzahl betrigt je nach Sorte, IFeuchtig-
keit und Reifegrad zwischen 350 und 450 (z. T. bis 700)
min~! (Verwendung des Dreschtrommelgetriebes). Diese nied-
rige Drehzabl dst zur Vermeidung von Kornerbruch erfor-
derlich. Durch die niedrigen Trommeldrehzalilen besteht je-
doch die Gefahr, daB Kolben in das Trommelinnere gelan-
gen und unausgedroschen oder nur teilweise entkdrnt das
Dreschwerk passieren. Deshalb wird die Dreschtrommel fast
vollig geschlossen, d. h. zwischen den Schlagleisten am ge-
samten Umfang abgedeckt. -

Die Belastung fiicr das Dreschwerk ist bei der Maisernte
aufgrund der Konsistenz des zu verarbeitenden Gutes héher
als bei Getreide. Deshalb muBl auch ein anderer Dresch-
korb verwendet werden, der einmal stabiler ausgefiihrt ist
und gleichzeitiz einen grioBeren Durchgang zur Erreichung
einer guten Kornabscheidung aufweist:

Nach der Entkérnung werden die Spindelstiicke von der
Dreschtrommel und auch von der Leittrommel in den Schiitt-
lerraum geschileudert. Fir das Abfangen der Spindelstiicke
und der Korner wird hinter der Leittrommel eine Fangwand
und weiter hinten im Strohraum ein Fangtuch eingebaut.

Um eine Beschddigung oder Zerstérung der ersten, bei gro<
Ben Kampagneleistungen auch der zweiten Schiittelsektion
zu vermeiden, werden zum Schutz des Schiittlerbelages ge-
schlossene, stabile Bleche aufgeschraubt. Dadurch wird zwar
die Abscheidefliche des Schiittlers verkleinert, dies wirkt sich
jedoch beim Maisdrusch nicht nachteilig aus, da die Schiitt-
lerverluste wie auch die gesamten Dreschwerksverluste
dullerst gering sind (Bild 2). Dies gilt insbesondere fiir den
Pfliickdrusch, bei dem nur eine geringe Pflanzenmasse zu
verarbeiten ist.

Das Klappensieb ist fiir die Ernte von Kérnermais un-
brauchbar, da es leicht durch zerschlagene Spindeln ver-
stopft wird und h#ufig gereinigt werden mufl. Ein Nasen-
lochsieb ist fiir die Kérnermaisernte besser geeignet.

Untersuchungsergebnisse der Reinigungseinrichtung

des M&hdreschers E 512

Die ebcne Mildrescherreinigungseinrichtung hat sich in
ihrer Grundkonzeption seit dem Aufkommen der Dresch-
- maschine nicht wesentlich geiindert. Sie stellt auch z. Z. bei
geringem Platzbedarf und giinstigen Leistungsparamnetern
die zweckmiaBigste und entwickeltste Losung dar [1] [2] [3].
Untersuchungen an grundsitzlich neuartigen Trennclemen-
ten brachten bisher nicht den gewiinschten durchschlagenden
Erfolg, weil entweder die Leistung, die Arbeitsgiite, der
Platzbedarf oder die Ukonomie nicht befriedigten.

In den Miildreschern wird zur Reinigung des Gutes neben
den mechanischen Trennclementen ausnalimslos auch ein
Luftstrom verwendet. Der Druckwind hat sich dem Saug-
wind iiberlegen gezeigt. Im allgemeinen werden fiir den
Reinigungsprozel im Mahdrecher die Verfaliren des Siebens,
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Insgesamt sctzt sich die ,,Ausriistung Mihdrescher E 512
fiir K6rnermaisdrusch folgendermaBen zusammen:

— Dreschkorb fiir Mais

— Dreschtrommelabdeckung

— Schiittlerabdeckung 1. und 2. Sektion )

— TFangwand .

— Fangtuch f
— Nasenlochsieb

— Lochsieb 16 min

— Keilriemenscheibe

— Keilriemen 32 X3350

— Abdeckung fiir Maispfliicker

— Abdeckung fiii Hydraulikschlauch am Hubzylinder.

Mit dieser Ausriistung und bei Anwendung des Maispfliik-
kers ZEA-4 ist der Mihdrecher ¥ 512 zur Ernte von
Kornermais #uBerst leistungsfahig. In der Ungarischen
Volksrepublik wurden beispielsweise 1969 Spitzenleistungen
einiger Maschinenn von 450 ha erreicht. Der Durchschnitt
lag bei =~ 250 ha geerntetem Kérnermais je Maschine in der
Kampagne, bei Enriigen von durchschnittlich 67 dt/ha: Er-
teiige bis zu 120 di/ha wurden noch gut verarbeitet.

Zusammenfassung )
Der Anbau von Kornermais auch in der DDR sowie der

“Export erforderten fiir den Mihdrescher E 512 die Ent-

wicklung einer Ausriistungsvariante fiir die Kérnermais-
ernte. Die veriinderte Ausriistung besteht in der Anwendung
eines Pfliickvorsatzes sowie im Einbau des sogenannten
Umbausatzes.

Die besten Ergebnisse werden mit einem Pfliickvorsatz er-
reicht, der nach dem Pfliickschienenprinzip arbeitet, wie der
Pfliicker ZEA-4 fiir den Miahdrescher E 512. Seine Produk-
tion erfolgt in der Ungarischen VR.
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Sichtens und Schichtens (Stufenboden und Obersieb) ange-
wendet- -

1. Voraussetzungen fiir Untersuchungen der
Mdhdrescherreinigung

Wissenchaftlich fundierte Untersucliungen an der M-
drescherreinigungseinrichtung setzen sowohl die Kewnntnis
der Aufspaltung des Gutstroms im Mihdrescher als auch
der Zusammenselzung der Teilsttome und der physika-
lischen Eigenschaften der Komponenten der Teilstrome vor-
aus.

MANNINGER [4 gibt fir die Aufspaltung des Gutstroms
die im Bild 1 dargestellten Werte an. Durch eigene neuere
Untersuchungen konnten unter normalen Bedingungen diese
Aussagen etwa bestitigt werden. Es ist jedoch zu beriick-
sichtigen, daB eine solche prozentuale Aulspaltung des Gut-
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