Der am Mihdrescher E 512 zur Anwendung kommende
4reihige Pflicker ZEA-4 arbeitet nach demn Pfliickschienen-
prinzip und weist damit die geschilderten Vorziige auf (Ti-
telbild). Produziert wind der- Pfliicker von der Landina-
schinenfabrik Budapest (BMG). Die Konstruktion basiert auf
ciner Lizenz der franzésischen Firma Braud.

2. Der Umbausatz

Im Dreschwerk, an der Reinigung sowie am Antrieb sind
o & = . - s

fir den Drusch von Kérnermais mit dem Miahdresclier
E 512 auch einige Veriinderungen notwendig.

Die Dreschtrommeldrehzahl betrigt je nach Sorte, IFeuchtig-
keit und Reifegrad zwischen 350 und 450 (z. T. bis 700)
min~! (Verwendung des Dreschtrommelgetriebes). Diese nied-
rige Drehzabl dst zur Vermeidung von Kornerbruch erfor-
derlich. Durch die niedrigen Trommeldrehzalilen besteht je-
doch die Gefahr, daB Kolben in das Trommelinnere gelan-
gen und unausgedroschen oder nur teilweise entkdrnt das
Dreschwerk passieren. Deshalb wird die Dreschtrommel fast
vollig geschlossen, d. h. zwischen den Schlagleisten am ge-
samten Umfang abgedeckt. -

Die Belastung fiicr das Dreschwerk ist bei der Maisernte
aufgrund der Konsistenz des zu verarbeitenden Gutes héher
als bei Getreide. Deshalb muBl auch ein anderer Dresch-
korb verwendet werden, der einmal stabiler ausgefiihrt ist
und gleichzeitiz einen grioBeren Durchgang zur Erreichung
einer guten Kornabscheidung aufweist:

Nach der Entkérnung werden die Spindelstiicke von der
Dreschtrommel und auch von der Leittrommel in den Schiitt-
lerraum geschileudert. Fir das Abfangen der Spindelstiicke
und der Korner wird hinter der Leittrommel eine Fangwand
und weiter hinten im Strohraum ein Fangtuch eingebaut.

Um eine Beschddigung oder Zerstérung der ersten, bei gro<
Ben Kampagneleistungen auch der zweiten Schiittelsektion
zu vermeiden, werden zum Schutz des Schiittlerbelages ge-
schlossene, stabile Bleche aufgeschraubt. Dadurch wird zwar
die Abscheidefliche des Schiittlers verkleinert, dies wirkt sich
jedoch beim Maisdrusch nicht nachteilig aus, da die Schiitt-
lerverluste wie auch die gesamten Dreschwerksverluste
dullerst gering sind (Bild 2). Dies gilt insbesondere fiir den
Pfliickdrusch, bei dem nur eine geringe Pflanzenmasse zu
verarbeiten ist.

Das Klappensieb ist fiir die Ernte von Kérnermais un-
brauchbar, da es leicht durch zerschlagene Spindeln ver-
stopft wird und h#ufig gereinigt werden mufl. Ein Nasen-
lochsieb ist fiir die Kérnermaisernte besser geeignet.

Untersuchungsergebnisse der Reinigungseinrichtung

des M&hdreschers E 512

Die ebcne Mildrescherreinigungseinrichtung hat sich in
ihrer Grundkonzeption seit dem Aufkommen der Dresch-
- maschine nicht wesentlich geiindert. Sie stellt auch z. Z. bei
geringem Platzbedarf und giinstigen Leistungsparamnetern
die zweckmiaBigste und entwickeltste Losung dar [1] [2] [3].
Untersuchungen an grundsitzlich neuartigen Trennclemen-
ten brachten bisher nicht den gewiinschten durchschlagenden
Erfolg, weil entweder die Leistung, die Arbeitsgiite, der
Platzbedarf oder die Ukonomie nicht befriedigten.

In den Miildreschern wird zur Reinigung des Gutes neben
den mechanischen Trennclementen ausnalimslos auch ein
Luftstrom verwendet. Der Druckwind hat sich dem Saug-
wind iiberlegen gezeigt. Im allgemeinen werden fiir den
Reinigungsprozel im Mahdrecher die Verfaliren des Siebens,

* Technische Universitit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und
Férdertechnik (Direktor: Prof. Dr. habil. R. THURM)
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Insgesamt sctzt sich die ,,Ausriistung Mihdrescher E 512
fiir K6rnermaisdrusch folgendermaBen zusammen:

— Dreschkorb fiir Mais

— Dreschtrommelabdeckung

— Schiittlerabdeckung 1. und 2. Sektion )

— TFangwand .

— Fangtuch f
— Nasenlochsieb

— Lochsieb 16 min

— Keilriemenscheibe

— Keilriemen 32 X3350

— Abdeckung fiir Maispfliicker

— Abdeckung fiii Hydraulikschlauch am Hubzylinder.

Mit dieser Ausriistung und bei Anwendung des Maispfliik-
kers ZEA-4 ist der Mihdrecher ¥ 512 zur Ernte von
Kornermais #uBerst leistungsfahig. In der Ungarischen
Volksrepublik wurden beispielsweise 1969 Spitzenleistungen
einiger Maschinenn von 450 ha erreicht. Der Durchschnitt
lag bei =~ 250 ha geerntetem Kérnermais je Maschine in der
Kampagne, bei Enriigen von durchschnittlich 67 dt/ha: Er-
teiige bis zu 120 di/ha wurden noch gut verarbeitet.

Zusammenfassung )
Der Anbau von Kornermais auch in der DDR sowie der

“Export erforderten fiir den Mihdrescher E 512 die Ent-

wicklung einer Ausriistungsvariante fiir die Kérnermais-
ernte. Die veriinderte Ausriistung besteht in der Anwendung
eines Pfliickvorsatzes sowie im Einbau des sogenannten
Umbausatzes.

Die besten Ergebnisse werden mit einem Pfliickvorsatz er-
reicht, der nach dem Pfliickschienenprinzip arbeitet, wie der
Pfliicker ZEA-4 fiir den Miahdrescher E 512. Seine Produk-
tion erfolgt in der Ungarischen VR.
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Sichtens und Schichtens (Stufenboden und Obersieb) ange-
wendet- -

1. Voraussetzungen fiir Untersuchungen der
Mdhdrescherreinigung

Wissenchaftlich fundierte Untersucliungen an der M-
drescherreinigungseinrichtung setzen sowohl die Kewnntnis
der Aufspaltung des Gutstroms im Mihdrescher als auch
der Zusammenselzung der Teilsttome und der physika-
lischen Eigenschaften der Komponenten der Teilstrome vor-
aus.

MANNINGER [4 gibt fir die Aufspaltung des Gutstroms
die im Bild 1 dargestellten Werte an. Durch eigene neuere
Untersuchungen konnten unter normalen Bedingungen diese
Aussagen etwa bestitigt werden. Es ist jedoch zu beriick-
sichtigen, daB eine solche prozentuale Aulspaltung des Gut-
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Bild 3. Abgesicbte Gutmenge in Abhiingigkeit von der Versuchszeit
(Weizen abgelagert) D = 2 kg/s

stroms in starkem MaBe von den physikalischen Eigen-
schaften und der Zusammensetzung des Dreschguts ab-
hiingig ist. Aus diesen Untersuchungen ergibt sich, dafl nihe-
rungsweise 50 Prozent der vom Mihdreschet je Zeiteinheit
verarbeiteten Masse die Reinigungseinrichtung belasten.

Die Zusammensetzung dieses auf die Mahdrescherreinigungs-
einrichtung gelangenden ‘leilstroms schwankt in weiten
Gtenzen und ist sowohl von maschinenbautechnischen Kenn-
groBen (z. B. Konstruktion der Schneid- und Forderein-
richtuugen und des Dreschwerks) als auch von agrotech-
nischen Parametern (z. B. I'ruchtart, Sorte, Reifegrad, Stand-
ort, Erntezeitpunkt, Feuchtigkeit, Unterwuchs) abhiangig. Das
Zusamunensetzungsverhiltnis dieses Teilstroms angegeben in
Masseprozent betrug im Mittel Korn: Stroh: Spreu: =
85:7,5:7,5.

Die Trennung dieses Isorn-Stroh-Spreu-Gemisches ist nur
durch die physikalischen Unterschiede seiner Komponenten
moglich. So Dbestimmen z. B. Unterschiede in den Abmes-
sungen, dein Schwebeverhalten und der. Dichte den Einsatz
der Trennverfahren, wie Sieben, Sichten und Schichten.

Um das Zusammenwirken der einzelnen Trennelemente der
Mihdrescherreinigungseinrichtung und die Beeinflussung der
Arbeitsqualitit durch veriinderte Einsatzbedingungen und
Parameter zu ermitteln, wurde ein Versuchsstand gebaut.
Auf diese Weise war ecine gute Zuginglichkeit und Beob-
achtung der Trennclemente garantiert.

I'olgende Forderungen mufliten von dem Versuchsstand er-

fiillt werden:

a) Die Versuchsbedingungen am Versuchsstand waren mog-
lichst gut den Einsatzbedingungen ini1 Mihdrescher anzu-

. passen.

b) Der Vcruchssiand sollte die Untersuchnng der Mih-
drescherreinigungseinrichtung sowohl in der Ebene als
auch am Hang in Steig-, Fall- und Schichtlinie bis zu
einer Neigung von 14° erméglichen.

¢) Die Gutaufgabe muBte gleichmiBig iiber die Brcnl,e des
Versuchsstandes und die Zeit erfolgen. Der Versuchs-
stand sollte mit verschiedenen Durchsdtzen beschickt wer-
den kénnen.

Deutsche Agrartechnik - 20. Jg. - Heft 6 + Juni 1970
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Bild 2. Versuchsstand. a Férderband, b Antrieb, ¢ Stiitzen, d Rahmen,
e Kornerriicklaufboden, f Fanggitter, g Stiitzen, h Spannvor-
richtung . N

Bild 1. Aufspaltung des Gutstroms (Korn, Stroh, Spreu) im Mih-
- drescher nach [4)]

6 Abschnitt
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Bild 4. Gutverteilung iiber der Sieblinge (Weizen angefeuchtet) Korn-
feuchte 16 bis 17 9%, Strohfeuchte 25 bis 26 %

d) Der Siebdurchlauf war iiber die Linge und wahlweise
auch iber die Breite in einzelnen Siebabschnitten ge-
trennt aufzufangen. Aullerdem war eine Vorrichtung
zum getrennten Auffangen des Untersiebiiberlaufs und
des Durchlaufs der Obersiebverlingerung (Nasensieb, Fin-
gerrechen) vorzusehen.

Der im Bild 2 dargestellte Versuchsstand bestand aus einer

Originalreinigungseinrichtung des Mahdreschers E 512, Die

Beschickung erfolgte iiber ein 9,5 m langes und 1,5 m breites

Forderband. Zu den Untersuchungen wurden die fiir die

Mihdrescherreinigungseinrichtung ‘in der Bedienungsanlei-

tung angegebenen Parameter eingestellt.

2. Experimentelle Untersuchungen

2.1. Versuchsmethodik -

Fir die Versuche diente Weizen in trockenem und ange-
feuchtetem Zusand. Unter trockenem (abgelagertem) Wei-
zen wird ein Korn-Stroh-Spreu-Gemisch verstanden, -das in-
dem Zusammensetzungsverhiiltnis 85:7,5:7,5 in Massepro-
zent und einer Gemischfeuchtigkeit von 14 bis 16 Prozent
vorlag. Bei angefeuchtetein Weizen betrug bei gleichem Zu-
sammensetzungsverhilinis die [Feuchtigkeit der Korner
16 Dbis 17 Prozent, und die der Spreu- und Strohbestand-
teile 25 bis 26 Prozent. Dawmnit ist versuchstechnisch auch
der Bereich hoherer Feuchtigkeit des Erntegutes mit er-
falt worden. Die Forderung nach Versuchsergebnissen, die
sowohl innerhalb der Versuchsserien vergleichbar als auch
reproduzierbar sind, sctzt eine in allen EinfluBgréBen be-
kaunte und konstante Gutaufgabe voraus. Ein Kkonstantes
Zusammensetzungsverhilinis des Gutstroms kam dadurch
zustande, daB die IXomponenten Koérner, Stroh und Spreu
getrennt vorlagen und damit entsprechend dem gcforderten
Mischungsverhiiltnis abgewogen werden konnten. Das ange-
feuchtete Gemisch wurde in den erforderlichen Mengen
einige Tage vor der Versuchsdurchfithrung auf die ge-
wiinschte Feuchtigkeit gebracht.

Neueste Untersuchungen ergaben, da die Gutabscheidung
an der Reinigungseinrichtung stirker von der Art der Gut-
aufgabe und -zufiihrung als von der Gutfeuchtigkeit und -zu-
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Bild 5. Gutverteilung darch Ober- und Untersieb (Weizen angefeuditet)

—— —— Obersieb, _____________ Untersich

sammensetzung bestimmt wird. Tm Mihdrescher wird das
Reinigungsgut bercits im vorgeschichteten Zustand auf die
Reinigungseinrichtung aulgegeben, indem das durch den
Dreschkorh abgeschiedenc Gemisch mit einem Kornanteil
vou == 90 Prozent auf den Stulenboden gelangt, bevor der
wesentlich stiarker verunreinigte Teilstrom vom Schiittler
(40 bis 50 Prozent Kérner) diesen iiberlagert. Diese Schich-
tung wird wihrend der I'érderung des Gutstroms auf denr
Stufenboden weiter verstiirkt, da sich die einzelnen Bestand-
teile in ihrer Dichte wesenthich unterscheiden. Unter diesen
Gesichtspunkten war es zulissig, fiv die Beschickung des
Versuchsstandes das Reinigungsgut bereits in geschichteter
Form auf das I'6rderband aufzugeben. In welcher Giite
im praktischen LEinsatz die Schichtung auf dem Stufenboden
erfolgt, hiingt in starkem MaBe von der Ausfithrung der
Dreschorgane und des Schiittlers und der Beeinllussung der
Funktion dieser Elemente durch Gutart, Zustand und IFFeuch-
tigkeit des Gutes ab.

Die aulgegebene Gutmenge wird als Siebdurchlaul der Rei-
nigungseinrichtung in 5 Siebabschnitten aufgelangen, gewo-
gen und analysiert. IFir die Reinheitsbestimmung dienten
Laborsiebmaschine und Laborwindsichter. Ts wurden je
Siebabschnitt 500 g Durchschnittsproben der Analyse zu-
grunde gelegt. Die Ubcrkehrmenge, d. h. der Uberlauf des
Untersiebes und der Durchlauf der Obersiebverlingerung,
wurde im Abschnitt G aufgefangen bzw. wahlweise der
Durchlauf der Obersiebverlingerung getrennt durch das
Fanggitter zuriickgehalten (s. Bild 2). Infolge gecigneter
Gestaltung des TFanggitters wurde der Stromungsverlauf
des Luftstroms nur unbedeutend beeinflufit. Die Uber-
kehrmengen wurden absolut nnd nach Kérnergehalt aus-
gewertet. Zusiitzlich wurden die Menge des Uberlaufs und
die sich darin befindlichen Kérner bestimint.

Die in den Abschnitten aufgefangenen Teilmengen wurden
aul die wihrend eines Versuches insgesamt aulgegebene Gut-
menge bezogen.

2.2. EinfluB der Beschickungszeit auf das Abscheideergebnis

Um den EinfluB des An- und Auslaufs auf das Abscheid-
ergebnis gering zu halten, damit die MeBwerte denen bei
Dauerbelastung  entsprechen, mufBte der LEinflul der Be-
schickungszeit ermitlelt werden. Die in den Abschinitten 1
bis 5 aufgelangenen Kérnermnengen, bezogen auf die Auf-
gabemenge, sind iiber der Versuchszeit im Bild 3 dar-
gestellt. Tiir die Belastung der Mihdrescherreinigungsein-
richtung 2 kg/s (d. Ii. Mihdrescher-Durchsatz 4 kg/s) wur-
den fiir abgelagerten Weizen erst bei einer Beschickungs-
dauer iiber 12s konstante Verhaltuisse erreicht. Die ge-
wihlte Versuchszeit betrug 15 s.

2.3. Untersuchungen in der Ebene

Den weiteren Betrachtungen sei noch vorangestellt, dal die
in den Bildern angegebenen Werte D in kg/s sich auf die
Belastung der Maildrescherreinigungseinrichtung  beziehen
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Bild 6. Uberkehr in Abhidngigkeit von der Belastung; (Weizen abge-
lagert)

und der dazugehirige Mihdrescher-Durchsatz etwa doppelt
so hoch anzusetzen ist.

Im Bild 4 ist die Gutverteilung tber der Siebliinge [iir an-
geleuchteten Weizen aufgetragen. Ahnliche Verldufe wurden
mit abgelagertem Weizen erzielt. Die Kurven fiir die Gut-
verteilung zeigen, daB} in den ersten Abchnitten dic gréBien
Massen abgesiebt wurden- Die Uberkehrmenge (Abschnitt G)
war gering. Der Anstieg des Abscheideverlaufs von Ab-
schnitt 1 nach 2 (vor allem bei geringeren Belastungen)
scheint der GesetzmiiBigkeit der Gutabscheidung bei Sieb-
vorgiingen zu widersprechen. Der Verlauf ist jedoch begriin-
det, wenn man beriicksichtigt, dal hier eine Kombination
von Ober- und Untersieb untersucht worden ist. Gleich-
zeitig ist dein Siebvorgang noch ein Sichtvorgang zwischen
den Sieben iiberlagert, durch den vor allem bei den Be-
lastungen vou 1,5 und 3 kg/s ein Ablenken der Kérner zu
verzeichnen ist. Weiterhin wird die Abscheidung amm Ober-
sicb durch Schichtungsvorgiinge wesentlich beeinflufit.

Dem Abscheideverlauf an der Siebkombination (Bild 4) ist
im Bild 5 der Abscheideverlauf allein durch das Obersieb
gegeniibergestellt. Er zeigt die gewiinschte Tendenz, indem
in den Siebabschnitten 1 und 2 der grofite Teil des zn reini-
genden Gutes abgeschieden und damit das Untersich in
seiner vollen Linge genntzt wird.

Unter den Versuchsbedingungen konnte bei angefeuchteten
Weizen selbst bei D = 5 kg/s kein nenncnswerter Anstieg
der Uberkehrmenge gegeniiber dein Nenndurchsatz beob-
achitet werden, d. h. fiir normale Erntebedingungen hat die
Mihdrescherreinigungseinrichtung nicht ihre Leistungsgrenze
erreicht. Man erkennt weiterhin im Bild 5, daff Ober-
und Untersieb hinsichtlich ihrer Siebleistungen gut aufein-
ander abgestimmt sind. Die Bilder 6 und 7 zecigen die
Uberkehr in Abliiingigkeit von der Belastung. Zur hesseren
Darstellung wurden unterschicdliche Mafistibe gewiihlt: Man
erhiilt bei den Untersuchungen mit trockenem und ange-
fcuchtetem Weizen dhnliche Kurvenverliufe: Bel geringer
Belastung wird infolge des gréBleren Windeinflusses mehr
Reinigungsgut in die Uberkehr getragen, Dbei einer vom
Gemisch abhiingigen optimalen Belastung ergibt sich die
geringste Uberkehr, die bei Uberlastung wieder ansteigt. Hat
man ein gut resclfihiges, d. h. trockenes Gemisch zu rei-
nigen, ergibt sich ein Dbreites Optimum; z. B. liegen bei
trockenem, abgelagertem Weizen bei Belastungen von
2 bis 8 kg/s keinc nennenswerten Unterschicde vor.

Im Bild 7 wurde die Uberkehr vom Ober- und Untersieb
getrennt eingetragen. Beim Nenndurchsatz des Mihdreschers
sind beide Uberkehrmengen etwa gleich grol und bilden
ein Minimum, d. h. Ober- und Untersieb sind bei dieser
Belastung gut aufeinander abgestimmt. Iis ist eine geringe
Uberkehrmenge anzustreben, da die Uberkehr wieder der
Drescheinrichtung zugefithrt wird, damit zusitzlich die
Dresch- und Trennelemente belastet und zu ciner Vermin-
derung der Leistung des Méhdreschers [iihrt.

Die Kornerverluste sind gering. Bei angelcuchitetem Weceizen
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wurden im Strobiiberlauf weniger als 0,1 Prozent ermit-
telt (s. Bild 8). .

Die Reinheit des abgesiebten Gutes nimmt mit gré8er
wendender Belastung ab, was fiir trockenen und ange-
feuchteten Weizen durch Versuche bestitigt wurde. Betrachtet
man die Reinheit und die abgesiebten Gutmengen in den
einzelnen Siebabschnitten, kann man aus Bild 9 folgende
SchluBfolgerungen ziehen: In den ersten 3 Siebabschnitten
(0 bis 60 ert\\ Sieblinge) werden etwa 80 Prozent der Kér-
nermenge abgesiebt, die eine Reinheit von > 99 Prozent
aufweisen. Im Abschnitt 4 (60 bis 80 cm) fillt die Reinheit
auf =~ 98 Prozent und im Abschnitt 5 (80 bis 100 cm) so-
gar auf etwa 93 Prozent ab. Da in den Abschnitten 4 und
5 jedoch nur noch kleine Mengen abgeschieden werden, ist
deren EinfluB auf die Gesamtreinheit der Gutmenge (bei die-
sem Versuch 98,8 Prozent) gering. Die Anreicherung der
Verunreinigungen in den letzten Siebabschnitten wird auch
durch den Sichtwind zwischen Ober- und Untersieb be-
wirkt, indem er die leichteren Teile nach hinten trigt.

Untersuchungen iiber die Gutverteilung in Abhéngigkeit von
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Bild 8. Kérnerverluste in Abhingigkeit von der Belastung
(Weizen angefeuchtet)

Bild 9. Reinheit des abgesiebten Gutes in Abhiingigkeit von der Be-
lastung (Weizen angefeuchtet) D = 3 kg/s

Bild 10. Gutverteilung in Abhéngigkeit von der Neigung in Steig-
und Fallinie (Weizen abgelagert) D = 3 kg/s

Bild 11. Gutverteilung in Abhingigkeit von der Neigung in Schicht-
linie — Lingsverteilung (Weizen abgelagert) D = 3 kg/s

Bild'12. Gutverteilung in Abhingigkeit von der Neigung in Schicht-
linie — Querverteilung (Wcizen abgelagert) D = 3 kg/s
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der Frequenz und der Untersiebneigung fithrten zu fol-
genden Ergebnissen:

Die Frequenz von 300 min~! ist im Mahdrescher E 512 rich-
tig gewihlt. Die Frequenz beeinfluBt stark den Siebvorgang.
Die obere Grenze k = 3 ist einerseits durch freie Massen-
krafte, die zu groBen Erschiitterungen der Reinigungsein-
richtung und des Mahdreschers sowie zu hoher Leistungs-
aufnahme, andererseits ‘durch ein starkes Ansteigen der
Uberkehrmenge und der I{&rnerverluste gegeben. Die un-
tere Grenze k = 1 wird durch die Férderung des Reinigungs-
gutes bestimmt. In dem Verstellbereich der Untersiebnei-
gung zwischen 5 und 8° konnte kein meBbarer Einflufl auf
das Arbeitsergebnis nachgewiesen werden.

2.4, Untouuchur;gen in Steig-, Fall- und Schichtlinfe

Die Untersuchungsergebnisse in Steig- und Fallinie sind im
Bild 10 dargestellt. Man erkennt, da sich das Maximum
der Absiebkurve bei Neigung in Steiglinie zum Siebende
hin verlagert und bei Neigung in Fallinie entsprechend zum
Siebanfang hin. Die Uberkehr nimmt mit gro8er werdender
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Neigung in Steiglinie zu. Anhand der Absiebergebnisse kann
man schluBfolgern, dal die Reinigungscinrichtung iin M:h-
drescher £ 512 bis zu einer Hangneigung in Steig- und
Fallinie von 14° zufriedenstellend arbeitet:

. Uin bei der Versuchsdurchfiihvung in Schichtlinie ein seit-
liches Verschieben des Gutes zn verringern, wuvden [Fiih-
rungsleisten lings des Stufenbodcens, des Ober- und Unter-
siehes und Fiithrungsbleche zwischen 1Tntersieh und Riick-
laufboden angebracht. Dicse IFihrungsleisten bewirken, dal}
dic Gutverteilungen in Querrichtung keine groflen Abwei-
chungen bei unterschiedlicher Neigung aufweisen (s. Bild 11),
weil der Gutverband in Lingsrichtung gefiihrt wird und die
Teilchen sich dadurch bis zu einer Neigung von 14° nur uwu-
wesentlich auf dem schriggestellten Sieb seitlich verlagern.
Die Absiebergebnisse in Querrichtung sind cbenfalls Dbei
ciner Neigung bis 14° zufriedenstellend. Hier wurden die
Breite der Reinigungseéinrichtung in 5 gleiche Abschnitte
(I bis V) geteilt und die Absiebmengen getrenut anfgefan-
gen. Aus Bild 12 ist ersichtlich, dall dic Querverteilung in
den Abschnitten 1}, [1I und IV ctwa gleich ist. Nur in den
iuBleren Abschnitten ist eine Zu- bzw. Abnahme der Menge
des abgesiebten Gutes in Abhiingigkeit von der Neigung in
der Schichtlinie zu erkennen.

Entwicklungstendenzen bei Fahrantrieben von Mdhdreschern

‘Um mit einem Mihdrescher stets die optimale Leistung bei
geringem Kornverlust zu erreichen, ist es erforderlich, das
Dreschaggregat mit einem konstanten LErntegutstrom zu be-
schicken. Da der Getreidebestand auf den Feldern érilich
unterschiedlich ist, kann diese Forderung nur durch einc

Veriinderung der TFahrgeschwindigkeit erfilllt werden, Die

Veriinderung der Fahrgeschwindigkeit kénnte man Jeicht
durch Anderung der Motordrehzahl erreichen. Dahei wiirden
sich jedoch gleichzeitig die Drehzahlen der Arbeitsorgane
andern und infolgedessen die Arbeitsergebnisse verschlech-
tern. Die Drehzahl der Dreschtrommel muBl aus diesem

Grund konstant gehalten werden. Zur Erfiillung dieser For-

derung ergeben sich zwei Moglichkeiten:

1. Anwendung eines stufenlosen Antriebes fiir die Dresch-
trommel, wenn man die Anderung der Motordrehzahl
zur Geschwindigkeitsinderung heranzieht;

2. Anwendung cines stufenlosen IFahrantriebes Dei festem
Ubersetzungsverhiltnis zwischen Motor und Dreschtrom-
mel und konstanter Motordrehzahl.

Von beiden Méglichkeiten erweist sich die letztere als die
giinstigere, da die Fahrleistung des Mihdreschers geringer
als die Dreschleistung und der Aufwand klemer ist. Im
Falle des stufenlosen Antriebes der Dreschtrommel ist auch
bei manueller Verstellung der Fahrgeschwindigkeit eine Re-
gclung des Ubersetzungsverhiiltnisses des stufenlosen Dresch-
trommelantriebes in Abhiingigkeit von der Motordrehzahl
erforderlich. AuBlerdem ist fiir diese Losung notwendig, daB
der Antriebsmotor einen Konstant-Leistungsbereich Dbesitzt.
Dies ist nur mit einem iiberdimensionierten Dieselmotor zu
erreichen, dessen Leistungsspitze abgeschnitten wird.

Dieser Motor hat eine grofliere Masse als der Motor fiir den
stufenlosen Ifahrantrieb, dessen Leistungsspitze ausgenutzl
werden kann.

Fiir den stufenlosen Fahrantrieb

bieten sich elektrische, mechanische und hydraulische Lé-
sungen an. Die elektrischen Lésungen scheiden wegen der
groflen Massen der Generatoren und Motoren aus.

Von den mechanischen stufenlosen Antrieben wird zur Zeit
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Zusammenfassung

Es konnte durch e¢ine Vielzahl von Versuchen nachgewiesen
werden, dall die Reinigungseinrichtung im Mihdrescher
I2 512 sowohl in der Ebene als auch bei Hangneigungen bis
14° gut arbeitet. Dic Verluste lagen bei angefeuchtetem
Weizen unter 0,1 Prozent bei gleichzeitig hoher Reinheit
des abgesiebten Gutes (98 bis 99 Prozent in Abhangigkeit
vom Durchsatz). Dic Parameter der Reinigungseinvichiung
sind weitgehend optimal gewiihlt.
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der Keilriemenvariator als brauchbare billige Losung im
Miihdrescherbau angewendet.

Bet den hydraulischen stufenlosen Getrichen scheiden fiir den
Antrieh von Mihdreschern die hydrodynamischen Wandler
aus, da man bei ihnen das Ubersetzungsverhiltnis -nicht
willkiirlich einstellen kann, sondern sich dieses in Abhingig-
keit vom abgenommenen Drehmoment einstellt.

Brauchbar sind nur die hvdrostatischen Antriebe, bei denen
durch Verinderung des Fordervolumens der Hydropumpe
oder des Schluckvolumens des IIvdromotors eine Verstellung
des Ubersetzungsverhiltnisses von aullen erfolgen kann.

Die meisten zur Zeit gebauten Mihdrescher haben cinen it
Keilriemenvariator ausgestattcten Fahrantrieb. Die Veridnde-
rung des [bersetzungsverhiltnisses wird durch den Miih-
drescherfabhrer nach dem Dreschtrommelgeviusch durch hy-
draulische oder mechanische Verstellung einer Keilriemen-
scheibe vorgenommen. Die zweite Keilriemenscheibe arbeitet
hei Verstellung entweder gegeu cine Feder, die anch gleich-
zeitig die Riemenspannung erzeugt, oder sie wird zwangs-
liiufig mit dér anderen Scheibe verstellt.

Es ist jedoch in letzter Zeit im Mihdrescherbau eine Tendenz
zum hydrostatischen TFahrantrieb zu bemerken. Alle nam-
haften Miihdrescherhersteller unternehmen Versuche mit hy-
drostatischen Fahrantrieben, und von einigen Werken wur-
den bereits Miihdrescher wahlweise mit hydrostatischemn Fahr-
antrieh angehoten. .

Es sollen nun einmal die Vor- und Nachteile dieser stufen-
losen Antriebe untersucht werden.

Vorteile des Keilriemenvariators

Der Keilriemenvariator hat den unbestrittenen Vorteil des
konstruktiv einfachen Aufbaues und der niedrigen Ferti-
gungs- und Instandhaltungskosten. IXin weiterer Vorteil ist
das giinstige Wirkungsgradverhalten des Keilriemenvaria-
tors.

Bild 1 zeigt das Wirkungsgradkennfeld des Keilriemenvaria-
tors des Mihdreschers T2 512; das Abtrichsimoment des Va-
riators fiir konstante Abtriebsleistungen ist darin in Abhiin-
gigkeit von der Drehzahl der Variatorausgangswelle aufge-
tragen. Die Variatoreingangswelle hatte dahei eine konstante
Drehzahl von 1260 min~. Im Kennfeld sind die Kurven
konstanten Wirkungsgrades eingetragen. Der Wirkungsgrad
wurde zwischen Variatoreingangs- und -ausgangswelle ge-
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