gung, insbesondere in den Gebirgsgegenden, ein zu beriick-
sichtigender Faktor sein, wogegen die Seeurlauber im wesent-
lichen nicht aus den {iberlagerten Speisekartoffelmengen
zu versorgen sind; sie werden aus der Aufbereitungsmenge
an frithlen und mittelfrithen Kartoffeln fir dic Urlaubszeit
von Mal bis September versorgt.

Die Eniwicklung der Abgabelormen ist cin weiterer zu be-
achtender Faktor. Schon jetzt ist abzuschitzen, dal der
Anteil der geschillten Kartoffcln laufend zunimmt, da ein-
mal das Schilen der Kartoffeln in den Aufbereitungs-, Lager-
und Vermarktungszentralen im wesentlichen mit Arbeitskraf-
len aus den lindlichen Betrieben erfolgt und damit Arbeits-
kriafte in den Verbranchsgebieten (Stidten nnd Industrie-
zentren) freigestellt werden und zum anderen die Verwertung
der Abfille mit wesentlich weéniger Transportaufwand ver-
bunden ist.

Der Anteil an Kleinabpackungen wird also vorerst im Zuge
des Ubergangs von der liinkellerung zur laulenden Versor-
gung ansleigen, dann aber insgesamt zugunsten geschiilter
Kartoffeln abneclimen.

Die geschilten Kartoffeln selbst werden im weit tberwic-
genden Umfang an GroBverbraucher zur Auslieferung lkom-
men. Kleinpadiungen werden im wesenllichen zur Wochen-
endversorgung eingekault, wobei der Anteil der Kleinpak-
kungen fiir geschiilte Kartoffeln immer relativ gering bleiben
wird wie dic bisherigen Untersuchungen in der XKoopera-
tionsgemeinschalt Teutschenthal, die die Einwoliner von
Halle-Neustadt versorgt, zeigen.

Pflanzkartoffelanlagen und ihre Einordnung

Mit der allgemeinen Spezialisierung der Karloffelproduktion

auf Gebrauchswerte mit ganz spezifischen Anforderungen,

— Speisekartoffeln mit mittlerem Stirkegehalt, beste Ge-
schmackseigenschaften und sehr gute Lagerfihigkeit

— Veredlungskartoffeln mit hohem Stiirkegehalt, spezielle
Eignung fiir Verarbeitung bei geringer Verfirbung und
guter Lagereignung der I{nollen

— Stérkekartoffeln mit sehr hohem Stirkegehalt, geringem
EiweiBgehalt und mittlerer Lagerfihigkeit

— [utterkartoffeln mit liohem Stiirke- und Eiweilgehalt
sowie mittlerer bis guter Lagerfihigkeit,

ist anch eine Spezialisierung der Pflanzkartoffelproduktion

verbunden, um die Zahl der Partien (Sorten und Anbau-

stufen) méglichst gering zu halten, da sie dic Bewirtschaf-

tung der Lageranlagc erschweren.

Die Erzeugung hoher Anbaustulen fiir die Pflanzgutvermeli-

rung wird nach wie vor in den Vermehrungszentren erfolgen,

wobei — durch ihre Lage im Norden der Republik be-

dingt — ein bestimmter Herbstuinschlag fiir die friihen

Sorten, insbesondere der Reifegruppe 1, beibehalten bleiben

wird und da aul keine technologischen Schwierigkeitcn siBt,

da ja die Empfangsbetriebe als Pflanzgulnachbauer iiber

spezielle Aulbereitungs- und Lageranlagen verfiigen.

Die Vermehrung des Pflanzgutes fiir den speziellen Nachbau

von Speise-, Veredlungs- und Iutterkartoffeln wird im we-

Projekte fiir die Aufbereitung, Lagerung und Vermarktung

von Speise- und Pflanzkartoffeln

In den Rechenschaftslegungen und Beratungen auf den Kreis-
und Bezirksbauernkonferenzen in Vorbereitung des X. Deut-
schen Bauernkongresses wurde unter anderem auch der Stand
der Kartoffelaufbereitung und -lagerung kritisch einge-
schitzt.

Wesentliche Punkte der anregenden und helfenden Kritik

Ingenieurbiiro fiir Kartoffelwirtschaft der Zentralen Wirtschafts-
vereinigung Obst — Gemiise — Speisekartoffeln GroB Liisewitz bei
Rostock (Direktor: Dr. E. POTKE)
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sentlichen in unmittelbarer Nachbarschaft erfolgen. Eine
Auslieferung der frithen Sorten im Herbst ist hier nicht
moglich, da die Lagerkapazitit und die speziellen Pflanzgut-
aufbereitungs- und Lageranlagen in den genannten Anlagen
fchlen.

Dic Frithjahrsauslicferung des Pflanzgutes der [rithen Sorte
muf} schr zeitig erfolgen, um die ausreichend vorhandenen
Raumlichkeiten in den Speisekartoffelanlagen fiir die Vor-
keimung bzw. das Inkeimstimmungbringen zu nutzen.
Uber den Pflanzgutbedarf der Betriebe mit Aufbereitungs-,
Lager- und Vermarktungsanlagen fiir Speisckartoffeln gibt
Tafel 3 niheren AulschluB.

In vielen Féllen werden gréfere Transportwege von Pflanz-
gut fiir die Speisekartoffelproduktion nicht zu vermeiden
sein, da Lageranlagen mit 6 000 t Lagerkapazitit fiic Pflanz-
gut als untere Grofle unter den Bedingungen des Einsatzes
perspektivisclier Maschinen- und Anlagensysteme angesehen
werden.

Zusammenfassung

Zur Errichtung von Kartoffelaufbereitungs-, -lager- und -ver-
marktungsanlagen sind bestimmte Voraussetzungen an den
Standort zu stellen. Die naliirlichen Standortbedindungen,
wie Bodenrelief, Siebfihigkeit, Steinbesatz und Ertrags(ihig-
keit des Bodens, sollten den_ Bedingungen einer Kartoffcl-
produktion entsprechen,

Dem Problem der Absatzmdaglichkeiten muf3 Aufmerksamkeit
gescheukt werden. Die Bereitstellung der notwendigen Ar-
beitskriilte und die Versorgung der Anlage mit Elektro- und
Wiirmeenergie sowie mit Frischwasser ist zu gewihrleisten.
Zur richtigen Einordnung von Speisekartolfelanlagen ist der
perspektivische Karloffelverzehr der Einwohner des Versor-
gungsbereichs von entscheidender Bedeutung. Dieser ist ab-
hiingig von der Bevélkerungsstruktur des betreffenden Ge-
bietes.

Bei Pflanzkartoffelanlagen ist eine giinstige Lage zu den
Absatzbetrieben anzustreben. Wihrend Anlagen mit holien
Anbaustufen ihre [rithen Sorten bereits im Herbst umschla-
gen, ist dies bei niedrigen Anbaustufen nicht méglich, da
dic Speise-, Veredlungs- und Futterkartoffelerzeugungshe-
triebe als Emplingzer nicht tiber die notige Lagerkapazitit
verligen.

Die angefiihrten Kennziffern, Erfahrungen und Erkenntnisse
sollen eincr volkswirtschaftlich méglichst nutzbringenden Er-
richtung von Kartolfelaufbereitungs-, -lager- und -vermark-
tungsanlagen diencn.

Literatur
Investitionsvorbereiturgsunterlagen und Angebotsprojekte der Kartoffel-
aulbereitungs-, -lager- und -vermarktungsanlagen:

6 000 t Speisekartoffeln, Haufenlagerung,

10 000 t Speisekartoffeln, Sektionslager (WV Blumberg),

6 200 t Pflanzkartoffeln, Palettenlager,
crarbeitet im Auftrage des Ingenicurbiiros fiir Kartoffetwirtschalt Grof3
Litsewitz vom Landbaukombinat Magdeburg, Landbauprojekt Potsdam
und weileren Nachauflragsnechmern (unveréffentlichtes Material)

A 7985

Dr. E. POTKE, KDT
Dipl.-Ing. G. SCHMIDT, KDT*

bedeuteten die Beitrige von Koll. MULLER, Bantikow, Kr.
Hagenow [1], und Koll. MAIER, Séhnitz, Kr. Meillen [2].

Es wurdc festgestellt, dal3 die Banhiille allein kein Beweis
fiir den wissenschafllichen Vorlauf ist. Die gestellte Aufgabe
lautete, durch eine sinnvolle und 6konomische Mechanisie-
rung und Teilautematisierung der Anlagen sowohl in der
Aufbereitungs- wie auch in der Férder- und Lagertechnik
eine hohe Arbeitsproduktivitiat bei geringer Stéranfilligkeit
des Maschinensystems und guter Qualitdtserhaltung der
Knollen zu gewihrcleisten sowie die Ukonomie in die Ziel-
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Bild 1. Beispiellageplan fiir das 10-kt-Speise-
kartoffellager mit Aufbereitungshalle;

96790 [ 11955

—

a Lagerhaus 10000 t, b Aufbereitung,
¢ Sozialgebdude, d Heizhaus, e Abstell-
raum fiir TFaherdder und Mopeds,
f Trafostation. g Fahrzeugwaage,

150,

N Heizkanal, i Notausgang (Kriech-
gang), k Pforiner
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stellung mit einzubeziehen. Damit wurden die wesentlichen
Forderungen an Aufbereitungs-, Lager- und Vermarktungs-
anlagen umrissen.

Diese Forderungen wurden in einer Reihe von Diskussions-
beitragen auf dem X. Deutschen Bauernkongrel weiter pra-
zisiert und fanden ihren Niederschlag im Beschluf3 des
X. Deutschen Bauernkongresses, in dem die Investitionen
fir die Konservierung und Lagerung an vorderster Stelle,
gleich hinter denen fiir die Erhéhung der Bodenfruchtbar-
keit, rangierten [3].

Die 4. RLN-Tagung, die sich im Januar 1969 schwerpunktmi-
Big mit den Problemen der Kartoffelwirtschaft befaBte, verab-
schiedete das Programm zur Entwicklung der Speisekartoffel-
wirtschaft in der DDR [4]. In diesem Programm ist die Er-
richtung einer Reihe von Kartoffellageranlagen fiir Versor-
gungsschwerpunkte und die Errichtung einer Beispielsanlage
in nioderner Bauweise mit komplexer Mechanisierungsein-
richtung fiir Aufbereitung, Ilagerung und Vermarktungs-
linien, als Grundlage fiir die Erarbeitung von Angebotspro-
jekten fiir die verschiedensten Anwendungszwecke, zur An-
wendung ab 1970 festgelegt worden.

In Gemeinschaftsarbeit mit der Landmaschinenindustrie, dem
Institut fiir Landtecinik in Potsdam-Bornim, dem VEB
Landbauprojekt Potsdam und dem VEB Landbaukombinat
Magdeburg, Abt. Projektierung, dem Institut fiir Landwirt-
schaftsbau der Deutschen Bauakademie und vielen anderen
Betrieben und Institutionen wurden durch das Ing.-Biiro
fiir Kartoffelwirtschaft das Projekt fiir die Beispielsanlage
erarbeitet und iiberarbeitet und zwei weitere Projekte in
Stahlbeton-Montagebauweise mit einer Lagerkapazitit von
6 kt Speisekartoffeln und 6,2 kt Pflanzkartoffeln projektiert,
die sich an vielen Standorten bereits im Bau befinden [5].

Die -drei genannten Projekte bauen weitgehend auf dem
neuen einheitlichen Maschinensystem fiir die Annahme, Auf-
bereitung, Férderung, Lagerung und Vermarktung der
Speise- und Pflanzkartoffeln auf.

Die Einzelheiten der baulichen Lésung, des Umfanges der
notwendigen und zweckmiBigen Nebenanlagen, der Maschi-
ncnaufstellung und des Betriebes der Anlagen sind in den
folgenden Projektvorstellungen niher erldutert.

10-kt-Speisekartoffelaufbereitungs-, -lager- und -vermark-
tungsanlage — Sektionslager —

Die Anlage besteht in ihrem Kernstiick aus der 10-kt-Lager-
lialle, die durch einen Verbindungsbau mit der Aufberei-

\
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Bild 2. Speisekartoffelsektionslager — Grundril; A Arbeitsgang, B La-
gersektion 550 t, ¢ Kontrollgang, D Verbindungsbau; a zen-
trale Bandstrale, b Teleskopfdrderer, ¢ Einlagerungsgerit,
d Entnabmegerit

tungshalle zu einer technologischen Einheit verbunden ist.
Zum Komplex der Anlage gehéren weiterhin (Bild 1)
1 Sozialgebdude einschl. Fuhrwerkswaage
1 Heizhaus '
entsprechende Abwasseranlagen
1 Trafostation, die entsprechend den Standorten anzupassen
ist.
Diese Nebenanlagen sind zur Bewirtschaftung der Aufberei-
tungs- und Lageranlage unbedingt erforderlich, da z.B. im
Aufbereitungsgebiude lediglich minimale soziale Rdume an-
geordnet sind und Wirmeenergie auch zur Liiftung des
Kartoffelstapels notwendig ist.

Konstruktion und Bauweise der Aufbereitungs- und Lageranlage

Uber den Arbeitsgang, der in der Systembreite von 12 m
iber die gesamte Linge der Lagerhalle verliduft, erfolgt die
Beschickung bzw. Entnahme des Erntegutes aus den 16
Lagersektionen (Bild 2 und 3). Die Schiitthéhe der Kartof-
feln betrsgt 5,00 m.

AuBer dem als Kontrollgang dienenden Laufsteg sind an der
gegeniiberliegenden Lingsseite der Lagerhalle die liftungs-
technischen Einrichtungen angeordnet.

Die Liiftung erfolgt nach dem Prinzip der Saugliiftung, d. h.,
die Luft wird von oben nach unten aus dem Kartoffelstapel
iiber oberirdische seitliche Kanile abgesaugt.
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Dic Zufiahrung der Luft erfolgt durch cin unter die Decke
gehiingtes Kanalsystem. :

Durch die Anordnung von Wirmetauschern im Kanalsystem
kann man in den einzelnen Beliiftungsperioden auch Warm-
luft zufiithren.

Einstellbare Regelklappen evméglichen es, entsprechend den
Lagerbedingungen Frischi-, Misch- und Umluft zuzufithren.

Die Lagerhalle wird in Mischbauweise errichtet. Das Trag-
skelett bestcht vorwicgend aus zusammengesetzten kaltge-
walzten Stahlprofilen. Das statische System besteht aus den
in Gebaudelings- und -querrichtung eingespanuten Auflen-
stiilzen mit Zwischenstiitzen, unter Ausnutzung der Koppel-
wirkung von Dach- und Queraussteifungsriegeln.

Die AnBenwinde werden aus Gassilikatbetonbldcken ervichtet.
Die Dacheindeckung erfolgt mit einer wiirmegediinimten
Platte und Wellashesl. il

Zwischen Lager- und Aufbereitungshalle ist ein Zwischen-
bau angeordnet.

Die Aufbereitungshalle (Bild 4) bestcht aus zwei Stahlleicht-
bauhallen mit einer Spannweite von jeweils 24 m und dem
Mnnahmetrakt aus einer Stahlleichtbauhalle mit einer Sy-
stembreite von 15 m und 10 Prozent Dachneigung. Fiir die
uutergelhidngle Decke sowie die Dacheindeckung wurde Well-
Alu gewihlt. Die AuBlenwandverkleidungen bhestehen aus
50-rimi-PU-Platten. Samtliche Innenriiume werden aus Mauer-
werk hergestellt und verputzt bzw. gefliest.

Technologische Beschreibung

Die vom Feld kommende Rohware wird in 2 Annahmefor-
derer vom Typ ,,Bornim™ mit etwa 12 bis 15 t Fassungs-
vermgen abgekippt (Bild 4) und iiber einen Steilférderer
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in dic nachfolgenden Erd- und Ieinkrautabscheider trans-
portiert. Die anflallende Erde und das Feinkraut gelangen
iiber Fordereinrichtungen auf Haufen bzw. aufl bereitstehende
Anhiinger. Die auf dem anschlielenden Vorfraktioniercr
abgeschicdenen Untergréflen werden Gber Gurtband{érdercr
in cinen unterfahebaren Bunker abgegeben. Zur Abscheidung
von Steinen sind je Annahmestrecke 2 Steintrennanlagen
angeordnet. Dic abgeschiedenen Steine gelangen chenfalls
auf Halde bzw. auf Anhiinger.

Wiahrend der eigentlichen Erateperiode werden die Kattol-
feln fiir die Dircktauslieferung zum Abpacken und Schilen
vom Einlagerungsstrom abgezweigt.

Die cinzulagernde Speiseware kommt iiber Guribandférderer
direkt bzw. iiber zwei Grobverleseanlagen auf die zentrale
Bandstralfie.

Die Verlescabgiinge werden gesammelt und gelangen iiber
Férdereinrichtungen ebenfalls in den wnnterfahrbaren Unter-
eréflenbunler.

Die zentrale BandstraBe transportiert die einzulagernden
Kartoffeln in die Lagerhalle. Mit Hille eines Abwurfwagens
werden die Inolien von der zentralen Bandstrafie auf nach-
geschaltete Teleskopforderer geleitet und dann durch das
Beschickungsgerat in die Sektionen eingelagert,

Bei dev Auslagerung tritt anstelle des LEinlagerungsgeriites
ein Aulnahmegerat, das die Knollen iiber die Teleskopfsrde-
rer und die zentrale BandstraBle abgibt. Im Auflbereitungs-
trakt werden die Iartoffeln von der Bandstrale abeeleilet
und den einzelnen Verarbeitungsrichtungen zugeftihet.

Iiir das Absacken werden die Kartoffeln in emem zentralen
Vorratsbunker mit etwa 50 t Fassungsvermogen gespeichért.
Aus diesem Vorratshunker gelangen sic iiber einc
verleseeinheit zur Absackmaschine KK 961.

IFein-
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Bild 5. ‘Speisekartoﬂellegexv‘- und  -aufberei-
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Diese, fiir die Einkellerung zwischengelagerten Kartoffeln,
lassen sich widhrend der Ernteperiode nur auflerhalb der
taglichen Erntezeit auslagern und speichern.

Die gesackten Einkellerungskartoffeln werden mit Gurthand-
forderer direkt auf die Transportfahrzeuge geladen, Mengen-
schwankungen kann man durch Abstellen der Sicke im Ev-
peditionsraum ausgleichen.

Die den Absack- und Schalanlagen zugefiihrten Kartoffeln

werden in zwei Iraktionen aufgeteilt. Die Fraktion 40 bis
50 oder 60 mm trelangt in den Vorratsbunker fiir die Abpack-
anlagen, die groBen Knollen kommen in den Vorratsbunker
fiir die Schilanlagen.

Die im Bunker fiir das Abpacken gespeicherte tigliche Auf-
hereitungsmenge wird iiber eine Dosierwalze und Gurtband-
f6rderer auf einen Verlesetisch und eine Biirstenanlage trans-
portiert. Nach der Biirstenanlage gelangen die Kartoffeln
zur IFeinverleseanlage und den beiden Abpackanlagen I 970,

Die Abpackkapazitiit betragt rd. 5 bis 6 t/h.

Die Expedition erfolgt in Verkaufspaletten und Verladen
der Verkaufspaletten mit Gabelstapler auf Transportfahr-
zeuge bzw. LKW mit absenkbarer Ladebordwand.

Die auf der Feinverleseanlage ausgelesenen Kartoffeln ge-
langen  iiber Gurtbandférderer ebenfalls in den Vorrats-
bunker fiir zu schilende Kartoffeln. Die Kartoffeln werden
iiber einen Fraktionierer den beiden Schileinheiten (Loch-
scheibenschilanlagen) zugefiihrt, anschlieBend gewaschen und
gelangen dann zu den beiden Nachputztischen. Das Nach-
putzen erfolgt von Hand. Anschlieffend werden sie einer
chemischen Nachbehandlung zugefiihrt.

Die geschilte Ware wird in Transportbehilltern zu etwa
25 bis 30 kg fiir GroBverbraucher abgefiillt bzw. z.T. in
Kleinpackungen in Folienbeuteln zu 1 bis 2 kg iiber eine
Abpackanlage vom Typ .,Filucon“ und nachfolgender Preis-
auszeichnung abgepackt. Bei einem durchschnittlichen Anfall
von 1,5 bis 1,8 t/h geschilter Ware besteht die 1 Maglichkeit,
0,5 bis 0,6 t/h Kleinpackungen abzugeben.

Die geschilte Ware wird in Transportbehiltern auf Flach-
paletten im Kiihllager zwischengelagert. Die Beladung der
Transportfahrzeuge crfolgt ebenfalls mit Gabelstaplern.

6-kt-Speisekartoffelaufbereitungs-,
tungsanlage

-lager- und -vermark-

Die Anlage ist zur Auslieferung von etwa 50 Prozent der
Kartoffeln und zum -Schilen und Abfiillen in Transport-
behilter zu 25 und 30 kg sowie zum Abpacken von rd.
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50 Prozent in Kleinpackungen zu 2,5 und 5 kg sowie einen
Einkellerungsanteil von max. 10 Prozent der Lagerkapazitit
ausgelegt.

Konstruktion und Bauweise

Die Anlage besteht aus einer Lagerhalle, die durch einen
Zwischenbau mit dem Aufbereitungstrakt verbunden ist
(Bild 5). Die Lagerhalle ist ein eingeschossiger Flachbau
in der 0,8-Mp-Mastenbauweise mit Bohrlochfundamenten.

. Die Auflenwand besteht aus Gassilikatbeton. Die Halle ist in

4 liiftungstechnische Einheiten aufgeteilt.

Die Liiftung-erfolgt iiber Untesflurkanile und Liifter vom
Tyvp LAN 900. Die Unterflurkanile sind mit Rosten abge-
deckt. Zur Aufnahme der Schiittlast an den AuBenwinden
werden L-férmige Stiitzwandelemente aus Beton eingesetzt.
Die Dachkonstruktion besteht aus Holznagelbindern mit
25 Prozent Neigung und untergehingter Glattasbestdecke. Der
Aufbereitungstrakt ist ebenfalls. in Mastenbauweise errich-
tet.

chnoloaische Beschreib
T 9 9

Die Rohware wird iiber einen Annahmefdrderer mit etwa
12 bis 15 t Fassungsvermogen und einer Leistung von 30 t/h
Kartoffeln angenommen. Vom Annahmeférderer wird iiber
einen Gurtbandférderer der Erd- und Feinkrautabscheider
beschickt. Die Beimengungen werden auf einen Haufen bzw.”
auf hereitstehende Anhéngér aufierhalb der Halle transpor-
tiert.

Die nachfolgenden Vorfraktionierer scheiden die UntergréBen
ab, 'die dann in einen unterfahrbaren Bunker im Annahme-
teil gelangen.

Die Linlagerung der Kartoffeln erfolgt mit Hilfe von Pa-
letten und Gabelstapler. Die Paletten werden iiber ein Pa-
lettenbefiillgerit beschickt, mit dem Gabelstapler zum Be-
schickungsgerdt in die Lagerhalle transportiert und dort
entleert. Vor dem Einlagern besteht die Mogllchkelt des
Grob\ erlesens der einzulagernden Kartoffeln.

Béim Auslagern nimmt ein Aufnahmegerit die Kartoffeln auf
und fiillt sie in Paletten. Der Transport der Paletten erfolgt
mit dem Gabelstapler zum Aufnahmeférderer T 237 vor der
Feinverleseanlage.

Der Feinverleseanlage ist ein Fraktionierer vorgeschaltet.
Die kleine Fraktion wird der Abpackanlage und die grofle
Fraktion dem Bunker fiir zu schilende Kartoffeln zuge-
fiihrt.
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Bild 6. PAanzkartoffellagerhalle mit  Aulbereitungsanlage, Kapaziliit

6,2 kt, Palettenlagerung; A Lagerhalle, B Annalune, € Anfhe-
reitung, D Sozialriume und technische Riume, F {iberdachte
Fxpeditionsfliichen -

|
Die weitere Aufbereitung und Vermarktung der zu schilen-
den, abzupackenden und abzusackenden Iartoffeln erfolgt
wie hei dev Aalage mit 10 kt Lagerkapazitiit.

Die Aunlage ist:zur Aufbereilung von rd. 13 000 t Iartolfel-
rohiware cinselzbar. Iis gelangen etwa 2 350 t geschilte Ware,
4300 1 abgepackte Ware und 1800 t abgesackte ¥are zur
Auslieferung.

6,2-kt-Pflanzkartoffelaufbereitungs- und -lageranlage
— Palettenlagerung — )

Die Anlage (Bild 6) besteht aus einer Lagerhalle mit 6,2 kt
Lagerkapazitit (0,7 t/Palette) sowie einem Aufbeveitungs-
trakt mit Zwischenbau.

Die Leistung bei der Annahme betrviigt 30 t/h Kartoffelroh-
ware und bei der Auslagerung rd. 15 t/h.

Konstruktion und Bauweise

Das Gebéiude besteht aus einem zweischilfigen ILagertrakt
mit jeweils 18 m Spannweite. Die AuBlenwiinde der Lager-
halle sind Gassilikatbetonelemente. Die+ Dachkonstruktion
(Kaltdach) Dbestehit aus Holznagelbindern mit 25 Prozent
Neigung und untergehiingter Decke.

Dic Eindeckung erfolgt mit Wellasbest.

Die Lageranlage ist in 8 liftungstechnisch getrennte Lin-
heiten (Sektionen) eingeteilt. Sie besteht aus 4 Sektionen
mit je 940 t Fassungsvermogen und 4 Sektionen mit je
GO0 t Fassungsvermogen.

Die Beliiftung des Lagers erfolgt durch Raumklimatisierung.
Uiber einen Liifter je Sektion wird durch Liiftungskanile
die Luft von dev einen Seite hineingedriickt und auf der
- . .

o

anderen Seite abgesaugt. Mit Hilfe eines Verbindungskanals
zwischen beiden Seiten besteht die Maglichkeit, mit IFrisch-,
Misch- und Umlult zu arbeilen.

Die Paletten werden in der Lageranlage 4fach iibereinander-
gestapelt. Die Palettenabmessungen betragen 4 200 X 800
X 1350 mm.

Der Autbereitungstrakt ist ebeufalls in Stahlbelonskelett-
montagebauweisce errichtet. Die Auflenwand besteht aus Gas-
silikatbetonelementen. Im Aufbereitungstrakt befinden sich
der Sozialteil mit den technischen Nebeneinrichtungen und
der ITeizanlage.

Technologische Beschreibung

Fiir die Aulbereitung ist dev Zweischichtbetrieb vorgesehen.
Das Frntegut wird iiber einen Annahmeférderer mit 12 bis
15 t Fassungsvermégen und einer Leistung von 30 t/h Kar-
tolfelrohware angenommen. ' '

Der Annahine nachgeschaltet ist ein Lird- und Feinkraut-
abscheider und die Fraktionieranlage (Bild 6). Durch die
Pflanzkartoffelfraktionieranlage werden Uber- nud Unter-
aréflen ausgeschieden. Diesc gelangen iiber Gurtbandférderer
in den Futterkartoffelbunker. .
Das Pflanzgut wird in die beiden Fraktionen aufgeteilt und
iiber Palettenabfiillgerite in die Paletten abgegeben, deren
Transport in die Lagerhalle Gabelstapler iibernehinen.

Bei der Auslagerung im Iriihjahr werdeu die Paletten mit
Gabelstapler wiederum in den Aufbereitungstrakt transpor-
tiert und tiber eine hydraulische Kippanlage entleert.

AnschlieBend erfolgt das Verlesen der .Pflanzkartoffeln. Nach
dem Verleseprozefl werden die Kartoffeln wieder in dje Pa-
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letten abgeliillt, kénnen entweder in die Lagerhalle abge-
stellt oder direkt auf Transportlahrzenge zur Beschickung
der Legemaschinen abgegeben werden.

Die Lageranlage ist ausgelegt zur Bearbeitung eines Brutto-
produktes von rd. 7800 t und eines Marktproduktes von
etwa 5 300 t Pllanzkartoffeln. N

Zusammenfassung

AbschlicBend ist festzustellen, dafl in zielstrebiger Gemein-
schaftsarbeit in kiirzester LEntwicklungszeit, beginnend im
Januar 1968, bis zur Kartoffelernte im Herbst 1969 die
Beispielsanlage und daneben noch 2 Parallelanlagen in
Leichtbauweise fiir eine Lagerkapazitiit von 10 kt Kartoffeln
in je 16 Sektionen geschaffen werden konnten. Die Lrfah-
rungen und Lrkenntnisse dienten der Entwicklung des 10-kt-
Projektes in Mischbauweise sowic der beiden G-kt-Projekte
in Stahlleichtbauweise.

Damit sind wesentlich verbesserte Projekte hinsichtlich der
maschinentechnischen Lésung, der Liiltungstechnik, der bau-
lichen Gestaltung und damit zur weitgehenden Qualitiits-
erhaltang der Pflanz- und Speisckartalfeln geschaffen wor-
den. B :

Sie sind fiir die Lieferung von geschiilten und abgepackten
Speisekartoffeln und einein geringen Anteil von gesackten
Kartoffeln fir die Einkellerung vorgeschen.

Die Ausnutzung der Wéirmeisolierungseigenschaften der Plaststoffe

bei der Kartoffellagerung in der CSSR!

Einc Ursache fiir die ungeniigende Rentabilitiit der Kar-
toffelproduktion bei vielen landwirtschaktlichen Betrieben
ist das veraltete und der GroBproduktionsweise nicht ent-
sprechende technische Niveau der Kartoffellagering.

Das trifft vor allem i die traditionclle Mictenlagerung zu,
die noch hei 609/, der Kartoffeln erfolgt. Dicses Verfahren
wird durch hohe Kosten, das unsichiere Ergebnis hinsichtlich
der Qualitit und die hohen Gesamtverluste von 129/
belastet. Dic Lagerung von Pllanz- und Speisekartoffeln
war deshalb wnverziiglich zu modernisieren und mit der
Gesamtkonzeption der Produktion und des Verbrauchs in
Einklang zu bringen. Die traditionclle Anffassung des Auf-
baus von Kartoffellagern wurde verlassen, ncue Typen-
projekte unter Ausnutzung vou Plaststoffen, leichten Bau-
stoffen und Konstruktionen wurden geschalfem.

Theoretische Betrachtung

Einleitend sollen einige grundlegende theovetische Aspekte
hinsichtlich der Wiirmeisolierung dargelegt werden,
Zwischen zwei Kérpern von  verschiedener Temperatur

kommt es zu cinem Wiirmeflufl, wobei dic Wirme aus dem |

warmen in den kalten Korper iibergeht, bis der Temperatur-
unterschied ausgeglichen ist.

Dieser Austausch kamnn durch Ubertragung, Strémung
(Konvektion) und Strahlung erfolgen. Allgemcin gilt dazu,
daB diese drei Moglichkeiten des Austausches und der Uber-
tragung der Wirme gleichzeitig verlaufen. Der Wirmeflufy
entspricht in diesem TFalle der Menge der in ciner bestimmten
Zeiteinheit umgewandelten bzw. ansgetauschten Wiarme.
Dieser wird in der Praxis in Kilokalorien je Stande (keal/h)
gemessen.

-

* Forschungsinstitut fiir Xartoffelbau, Havlickuw Brod (CSSR) -

! Uberarbeiteter Vortrag, gehalten auf der Beralung des WKDT-Arbeits-
ausschusses ,,Bauliche Anlagen®* imn FA ,Kartoffelproduktion® am
10, und 1i. Marz 1970 in Grof Liisewitz
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Fir die Lagerung und Vermarkiung von Pflanzkartoffeln
zelangen Paletten mit 0,7 t Fassungsvermdgen zur Anwen-
dung.

Die .Anlagen sind auf eine Anunaluncleistung von 30 bzw.
60 t/h Kartoffelrohware ausgelegt.

In der Bauweise sind diese Anlagen unseren skonomischen
und materialtechnischen Bedingungen angepalit.

Die maschinen- und liftungstechnische Ausriistung entspricht
cinem hohen wissenschaftlich-technischen Stand und ‘gewithr-
leistet bei holier Arbeitsproduktivitit eine weitgehende Er-
haltung der Qualitiit der eingelagerten Knollen.

Entsprechend den Forderungen des X. Deutschen Bauern-
kongresses stellen wir diese Projekte den LPG, VEG und
KOG zur industrieméBig organisierten und geleitelen ko-
operativen Kartolfelproduktion zur Verliigung.
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Der WirmeleitfahigReitskoeffizient 2 ist die Wirmemenge,
dic in einer Stunde einen m?2 eines bestimmten Materials von
Lin Dicke bei einem Temperaturunterschied von 1 grd
zwischen den beiden Seiten durchdringt. Der Koefflizient
des Oberflichenaustausches zwischen Wand und Lult wird
mit /o bezeichnet. Die Indizes hi und hy, kennzeichnen den
inneren und dulleren Wirmeaustaunsch. Zur Wirmeberech -
mung wird die Warmewiderstandsfihigkeit r definievt. Sie
steht in divekter Proportion zur Dicke und Leitfihigkeit des
Materials. ’

e
r= - (e "Matcrialdicke in nm)

Die \\’iirm(-dureﬁgnngsza]n] Ie
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ist ein Ausdruck lir die Warmemenge, die ¢ine Wand durch-

dringt, die zwei Rdume mit unterschiedlicher Temperatur
voneinander trennt. Sie kennzeichnet die Beschalfenheit
einer Wand, den Wirmedurchgang zu ermiglichen. Je hoher
dieser IXorffizieut ist, desto geringer ist die Isolicrungs-
cigenschaft der Wand. Bei den gegenwiictig hergestellten
Konstruktionen betriigt der Wert = 2bis0,90 kcal/m2.h-grd.
Sofern es sich um Kartoffellager handelt, sollte der Wert
k= 0,50 keal/m2-h-grd erreichen.

Fiir cine Wand mit komplizicrtem Aufbau (Tafel 1) ergibt
sich cine Wirmedurchgangszahl von k = 1,56 keal/m2.lv-grd.
Der Leitfihigkeitskoeffizient cines bestinmten Matcerials
wird mchr oder weniger fithlbar erhoht mit der zunehmenden
Feuchtigkeit dieses Materials. Die Baumatcrialien sind
pords. Dic Leitfiahigkeit ist deshalb in betriichtlichem Mafe
an die Leitfahigkeit der Luft, dic sie enthalten, gebunden
(fiir trockene, nunbewegte Luft ist 2 = 0,018 kcal/m-h-grd).
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