Einige Probleme der Wechselbeziehungen zwischen Einsatz und
Instandhaltung von Maschinen in der Pflanzenproduktion?-

1. Problemstellung

Dic der Landwirtschalt der DD R gestellten Ziele beziiglich
Steigerung der Arbeitsproduktivitit erfordern in Zukunft
von uns, in steigendem Male nach Wegen zu suchen, die
einc wissenschaltlich begriindete Planung, Vorbereitung
und den technologisch richtigen Einsatz der Maschinen in
der Pflanzenproduktion gewiihrleisten. Diese  Forderung
wird um so dringender, je konzentrierter und spezialisierter
‘dic Pllanzenproduktion betrieben wird.

Im Zusammenhang mit den stiindig gréBier werdenden
Produktionscinheiten beobachten wir cinerseits einc Tendenz
nach Maschinen oder Aggregaten in der Pflanzenproduktion
mit stiindig steigenden Mengen- bzw. Flichenleistungen [1]
und andcrerseits gleichzeitig das Bestreben nach komplexem
Einsatz von Maschinenketten bei Bestell-, Pflege- und
Erntcarbeiten. Es ist unschwer cinzuselien, dal} sich -damit
dic Zahl der leistungsbeeinflussenden Faktoren vergvsfert
und gleichzeitig Verdunderungen hinsichtlich ihrer Aus-
wirkung auf die Leistungen auftreten.

Vorrangige Bedeutung crlangt dabei die Frage der Betriebs-
sicherheit bzw. Verfigbarkeit der Maschinen fiir den Einsatz.
Sic kann sowohl vom Landwirt als auch vom Ingenieur
beeinfluBt werden. Im folgenden soll auf einige Fragen der
Betrichssicherhieit von Maschinen, dic komplex cingesetzt
werden, eingegangen werden.

2. Leistungsbeeinflussende Faktoren

Im Bild 1 ist zunichst eine Systemalisierung leistungs-
Leeinflussender Faktoren fiir Maschinen in der Pflanzen-
produktion vorgenommen worden, und zwar in 4 Haupt-
gruppen:

— standortbedingte

— konstruktive

— technologisch-organisatorische

— subjektive.
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Es sci darauf hingewiesen, daB aus Griinden der Ubersicht-
lichkeit hier nur einige wichtige Faktoren in den 4 Gruppen
angefithrt wurden. Eine solche Abgrenzung der LinfluB-
faktoren erscheint uns besonders wichtig, nm daraus klare
Aufgabenstellnugen fiir Wissenschaft und Praxis hinsichtlich
der Leistungssteigerung von Maschinen und Maschinenketten
in der Pllanzenproduktion ableiten zu kiénnen.

Aus Bild 1 erkennen wir weiterhin, daB zwischen den ein-
zclnen Faktorengruppen Wechselbeziehungen bestehen und
daf3 es vor allem kompliziert ist, bei der Vielzahl der Fak-
toren die Wirkung eines Faktors auf dic Leistung von
Maschinen genau zu bestiminen und zu becinflussen.
Ungeachtet dieser Schwierigkeiten soll versucht werden, auf
Probleme der Wechselbeziehungen zwischen konstruktiven
und technologisch-organisatorischen I‘aktoren einzugehen,
da sie beim Einsatz von Maschinenkctten von besonderem
Interesse sind.

Fiir Maschinenketten bei Erntearbceiten gilt, dafl der Einflufl
konstruktiver und technologisch-organisatorischer Faktoren
auf die Flichen- und Mengenleistung in vielen Fillen hoher
ist als beispielsweise der Einfluf standortbedingter Fak-
toren. Diese Tatsache wurde bislang in der Arbeitsnormung
und Maschinenbedarfsplanung nicht oder kaum beriick-
sichtigt. .

Dicser Einflufl wird um so gréBer, je groBer dic Ilrntemassen
je Ildcheneinheit sind und je linger die Maschinenkette
wird, also besonders bei den Arbeitsverfahren der TFutter-
und Hackfruchternte.

3. Analyse technisch bedingter Storzeiten
beim Einsatz von GroBmaschinen

3.4. Zunichst soll von der theoretischen Scite kurz charak-
terisiert werden, wie sich technisch bedingte Stérzeiten in
Abhangigkeit von der Maschinengruppenbreite (auch all-
gemein als KomplexgréBe innerhalb einer Maschinenkette
bezeichnet) und Maschinenkettenlinge auf die Zuverlissig-
leit der gesamten Gruppe oder Kctte auswirken [2].

Aus dem im Bild 2 dargestelltcn Blockschema einer
Sgliedrigen Maschinenkette (z. B. Heilulttrocknung) wird
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Bild 2. Blockschema einer 5Sgliedrigen Maschinenkette. MaKe Maschi-
nenkette, MaG Maschinengruppe

deutlich, was unter Maschinengruppenbreite (MaG) und
Maschinenkettenlinge (MaKe) zu verstehen ist.

Der EinfluB vorwicgend konstruktiver Iaktoren, d. h. der
funktionell und technisch bedingten Storzeiten auf teehnolo-
gisch bedingte Standzeiten (ausgedriickt in den entsprechen-
den Betriebskoeffizienten), wivd bei sicl iindernder Maschi-
nengruppenbreite  und  Masehinenkettenlinge im  Bild 3
dargestellt. /

Bild 3a zeigt diese Bezichungen fiir eine steigende Maschinen-
gruppenbreite und Bild 3b fir eine steigende Maschinen-
kettenlinge.

s ist zu evkennen, dafl mit zanehmender Anzahl von Maschi-
nen in einer Gruppe der EinfluB des Auslalles einer Maschine
anf dic Betrichssicherheit der gesamten Gruppe sowie der
Unterschied zur nichsten Gruppe immer geringer werden
und damit allgemein der Vorteil des komplexen Einsatzes,
inshesondere bei niedriger Betriebssicherheit, zam Ausdruck
kommt. Diese Tendenz stellt uns vor besondere Probleme
bei der Entwicklung und beim komplexen Einsatz weniger,
hochleistungsfahigee  Frntemaschinen; denn  dev Linsarz
hochleistungsfithiger Maschinen Jahet zu einer kleineren
Zahl je Maschinengruppe als bisher. Aus Bild 3b st zu
ersehen, daBl mit zunchmender Kettenlinge und fallender
Betriebssicherheit (K7) dev cinzelnen Maschinengruppen der
Zeitausnutzungsgrad Ky der Maschinenkette stark abfillt,
da fiir die Betvichssicherheit einer  Maschinenkette  die
Produkteuregel gilt, also cine multiplikative Verkniipfung
vorhanden ist (es wuoeden aus Linfachheitsgriinden gleiche
K -Werte in den einzelnen Maschinengruppen uuterstedlt).
Damit werden die Vorteile ciner divekten Maschinenkette et
[adlender Betrviehssicherheit sehr schuell ins Gegenteil ver-
wandelt, insbesondere dann, wenn der Anteil der technisehen
Storangen vor allem in Kettengliedern mit geringer Grappen-
breite hoch ist.

3.2. Theovetische Untersuchungen zur genannten Proble-
matik sind in den letzten Jahren in mehveren wissenschaft-
lichen Linrichtungen begonnen worden [3], [4].

Mit dem Ziel, Hinweise iiber die 1she Tunktionell und tech-
nisch bedingter Standzeiten sowie deven Einfluff aul techno-
logische Stand- und Wartezeiten von Maschinenketien zu
erhalten, wurden in einigen gut organisierten landwirtschaft-
lichen Betrieben und Kooperationsgemeinschaften in den
Nordbezirken der DDR (VEG Parchim, VEG Staven,
KIM Ferdinandshol, LPG Semlow, LPG Trinwillershagen,
LVG Dummerstorf u. a.) statistische Jirhebungen an aus-
gewiihlten  GroBmaschinen
gische Untersuchungen beim Komplexeinsatz von Maschinen-
ketten angestellt,

und. experimentelle  technolo-

Die statistischen  Erhebungen tibee  linsatzbedingungen,

Leistungen und Ausnutzung der tiglichen Finsatzzeit beim
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Bild 3. Abhiingigkeit des Belriebskoelfizienten

a) K'4 von der Anzahl der Maschinen 2 in der Gruppe bei
verdndertem Wert Kj:
b) K, von der Maschinenkeltenliinge i hei verdindertem Wert

K,

komplexen Einsatz von GroBiaschinen wurden nach spezi-
cller Einweisung durch Komplexbrigadiere und Praktikanten
nach cinem cinheitlichen, cinfach gehaltenen Tragespiegel
von 1967 bis 1969 vorgenonunen.

Dice technologischen Untersuchungen an Maschinenketien
erfolgten aul der Grundlage der Tiie Avbeitsstudien und Zeit-
messungen in der Landwirtschalt giilltigen Zeitgliederung [5]
unter Veewendung spezieller Formblitter. Dabei legten wic

:besonderen Weret daraul, alle am Komplexecinsatz beteiligten

Maschinen und  Aualagen in ihrem  Zusammenwirken zu
evfassen. s hat sich als notwendig erwiesen, diese Messungen
nach Moglichkuit iiber dic gesamte tigliche Einsatzzeiv aus-
zudehnen mnd nicht abzubrechen. wenn einzelne Maschinen
der Kette fie lingere Zeit withvend des Einsatzes ausfallen,

3.3, Linige u. Ji. wichtige crste Trgebnisse der mehr-
jihrigen statistischve Erhebungen an 276 im - Komplex
cingesetzten  GroBmaschinen sind in Talel I zusammen-
gestellt.

Sie diirften fie Konstraktian. Instandhaltung und Maschinen-
planung von Intevesse sein. Neben den angefiihrten Kenn-
zahlen sind Aussagen iiber Ilichenleistung, Einsatzzeiten,
organisatorisch- und witterungsbedingte Wartezeiten sowie
Unisetzzeiten miglich., Wenn auch die Anzahl der unter-
suchten Maschinen fiir dic Stroh-; Futter- und Ribencrnte
noch keinen Arspruch aul statistische Sicherung derv Frgeb-
nisse zulassen, so geben sie doch wichtige Hinweise fiir dic
Praxis und fiir weitere Untersuchungen.

Tafel 1. Untersuchungsergebnisse zur Verfilgbarkeit von Grofi-
maschinen in der Pllanzenproduktion

Aunteil dex
JTage mit
techn. S16-
rungen an

Anzahl der
untersuchten

YVerfligharkeit

Maschinen-Typ der Maschinen

Maschinen den Ein-
satztagen

A %
Mdahdrescher
E 175 72 0,87 25
I 5)2 Gl 0,87 74
Hochdrucksammelpressen
K 542 21 0,90 56
Feldhiicksler
SK-2,6 3 0,31 47
E 069 4 0,95 27
E 06G/67 7 0,31/0,911 K3
Collmanhiicksler 2 0,96 34
New Holland — 8138 [(] 7 0,92 -2
Kartoffelerntemascitinen
E 675 14 0,34 87
L 665 37 0,80 96
E 660 7 0,95 68
Zuckerritbenerntemaschinen
E 732 10 0,87 70
E 734 8 0,86 75
15765 I8 0.8% 80

t bei der Strohernte
keine MeBergebnisse
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Dic Lrgebnisse sowohl zur ,,Verfiigharkeit als auch zum
Anteil der Tage mit aufgetretenen technischen Stérungen an
den Linsatztagen geniigen in den wenigsten Fillen den
Anflorderungen einer hohen Betricbssicherheit. Die relativ
hohe Streuung dee Werte st der Ubersicht wegen nicht
angegeben worden. Beriieksiehtigt man, dall bei den statisti-
schen Fohebungen die Fidle mit ciner Instandsetzungsdauer
unter 30 min nicht erlaflt werden konnten, so wird deutlich,
dafy alle angefithrten Werte in Wirklichkeit noch um einiges
ungiinstiger ausfallen. Auffallend ist bei den Mihdreschern,
daf} dic Verfugbavkeitswerte trolz guter technischer Betreu-
ung in den ersten beiden Einsatzjahren far den Typ 15512
nicht giinstiger liegen als beim Typ E 175, LISTNER [7]
weist fir den Mihdreescher 512 ym ersten Linsatzjahe
ginstige  Ergebnisse fiir maschineabedingte  Ausfallzeiten
nach. Diese stellen jedoch vom Einsatz her betrachtet e
cinen hestimmten Anteil der Verfugbarkeit dar. Die Lrgeb-
nisse sind trotz relativ hoher Verfiigharkeit im Vergleich zu
anderen Grofmaschinen um so ernster cinzuschitzen, als dic
Werte fiir das 2. Einsatzjahr ungiinstiger ausfallen als fiie
das . Einsatzjahr. Dic Ursachen dafiir miissen vor allem in
ciner schlechteren Ervsatztellversorgung 1969 gesucht werden.
Lediglich die Werte fiir den Schlegelhiicksler E 069 und den
Collmanhiicksler sowie fiir den Kartoffelverladeroder I 660
mit .1 = 0,95 bis 0.96 entsprechen den gegenwiirtigen Anfor-
derungen. Diese Eegebnisse sind nicht iiberraschend, da wir
cs mil Maschinen auBervordentlich cinfacher Konstruktion
zu tun haben, and dic beziigheh des Schlegelhiickslers in den
vergangenen Jahven dazu zwangen, 4hn trotz ungiinstiger
Arvbeitsqualitiat [ie die Irisch- und Welkgrasernte cinzu-
selzen.

Aus den ersten Ergebuissen dee Untersuchungen wird deut-
lich, daB bei der Produktion von komplizierten GroBmaschi-
nen auf eine wesentlieh hoheve Zuverlissigkeit zu achten ist.
dafB3 der vorbeugenden Instandhaltung und stindigen tech-
nischen Betreuung bei allen Komplexeinsiitzen von Grof3-
maschinen ernstere Bedeutung beigemessen werden muli,
und daB nicht zuletzt duech héhere Qualifikation der
Mechanisatoven und Verbesserung der Einsatzbedingungen
der Anteil der technischen Stérungen withrend der Einsalz-
zeit entschieden gesenkt werden kann.

4. EinfluB technisch und funktionell bedingter Standzeiten
auf technologische Stand: und Wartezeiten in Maschi-
nenketten

Aus dev Vielzahl der techuologisch untersuchten Komplex-
cinsiitze in der Pflanzenproduktion [8] sollen in dicsem Bei-
teag nur einige wichtige Kennzahlen (Betriebskoeffizienten)
der Untersuchungsergebnisse von 5 Avbeitsvecfahiren der
Liente angefithet werden, um die Znsammenhiinge zwischen
Betriebssicherheit und Zeitausnutzung in Maschinenketten
zu verdeutlichen. In cinem lolgenden Beiteag dieser Zeit-
schrift wird auf Einzelheiten dieser Problematik von uns
noch nither cingegangen.

In Tafel 2 sind fiiv 3 Kettenglieder von Maschinenkom-

plexen  (IFeldavbeitsmaschinen, Treansportmaschinen, IEnt-
lade- bzw. Einlagerungseinrichtungen) nue die Betriebs-
kocffizienten K, (Beseitigung funktioneller Stdrungen),
K4y (Bescitigung technischer Stérungen), K,3 und K,
(technologische Stand- und Wartezeit) angegeben.

Wiihrend fiae alle untersuchten Arbeitsavten die K, -Werte
velativ giinstig licgen, weisen die K 45-Werte aul cine sche
niedrige Betriebssicherheit hin (0,73 bis 0.91). Sie lassen
auch vrkennen, dafl die tn Tafel U dargestellten ersten Werte
der Verfiigharkeit nicht ganz den Realitiiten entsprechen.
IZs ist weiterhin zu ersehen, dal fallende Betriebssicherheit
enorme  Auswirkungen anf die Hshe der technologisch
bedingten Stand- und Wartezeiten (K 3,,,) beim Transport
(0,61 bis 0,87) und beint Entladen sowie Einlagern hat,
sofern keine Zwischenlager anlegbar sind.
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Tafel 2. Betricbskoeffizienten von Maschinenketten ausgewahlter Ar-
beitsverfahren der Pflanzenproduktion

Betriebskocffizienlen

Feldar- 1. 2 3.
Arbeitsverfahren beitsma- Maschinengruppe  Maschinen-  Maschinen-
schinen- gruppe gruppe
typ Koo Kpy Ky Kigenn! Kigeas
1. Welkgras New Hol-
crnten land81¥ 0,97 0,91 0,78 0,87 0,08
2. Mihdreschen E 512 0,95 0,85 0,97 0,69 —
3. Strohernten K442 0,90 0,85 0,90 0,61 0.49
L 067
4. Karloffeln
sammelroden  E 665 0,94 0,73 0,92 0,73 0,87
5. Z-Riben-
képl- und L 734
-rodeladen E765 0,9 0,88 091 0,69 0,842

t aul 7y, bezogen
2 Riibenblall in Feldrandiniele abladen

Es ist darauf hinzaweisen, daf bislang cin groBer Teil der
techmologischen Wartezeiten unberechtigterweise als organi-
satorvische Verlustzeiten ausgewiesen warden und damit die
Probleme fiir dic Planung verlilschten.

Zawveifellos werden die technologisch bedingtenn Stand- und
Wartezeiten nicht nur durclt technisch bedingte beeinflufit,
sontlern auch von den Transportentfernungen, Krtrigen,
SchlaggroBBen usw,

Aus den Untersuchungen sollen auBerdem folgende Ergeb-
niss¢ genannt werden:

— mit steigender Maschinengruppenbreite bei den Feld-
awrbeitsmasehinen nimmt der Auteil der technologisch
bedingten Wartezeiten beim Transport und beim [Ent-
laden ab.

— Je unterschiedlicher dic Zahl der Maschinen in den
cinzelnen Kettengliedern ist, desto negativer wirkt sic
sich auf den Zeitausnutzungsgrad und damit auf dic
Verfahrensleistungen aus.

— Beveits das Vorhandensein cines unmittelbaren 3. Ketten-
gliedes (d. h. ohne Zwischen- und Puffevlager), wic bei
der Jfuttevernte fir die Silierung und der technischen
Trocknung sowie Stroh- und Riibenblatternte, fihet zu
hoheren  teclwologisch  bedingten  Wartezeiten  und
geringeren Leistungen bei den Feldarbeitsmaschinen.

5. SchluBfolgerungen

Die begonnenen Untersuchungen lassen folgende Schluf3-
folgerungen zu:

— lis sind MaBnalunen zur Erhdhung der Verfiigbarkeit der
GroBimaschinen durch Konstruktion, Herstellung, In-
standhaltung und Einsalz zu ergreifen, da dieser leistungs-
beeinflussende  Faktor beim komplexen  liinsatz  van
Maschinenketten dic entscheidende  Rolle fir  cinen
kontinuierlichen Ablauf spiclt.

— Da die Maschinenkettealinge bei der Fuatter-, Stroh-,
Kartolfel- und Rihenblatternte graBer ist als bei dev
Getreideernte, wird cine stiandige technisehe Betreaung
auch hier in jedem Talle nnumgiinglich.

— Die Untersuchungsergebnisse beweisen die Notwendig-
keit der LEinbeziehung technologisch bedingter Stand-
und Wavtezeiten bei der Einsatz- und Bedarfsplanung
von Maschinenketten.

— Abgestimmte wissenschaftliche Untersuchungen iibev die
Verfiigbarkeit von Maschinenketten in der Pflanzen-
produktion sind erforderlich, um vor allem Hinweise fiir
die Entwicklung nener Arbeitsverfahren zu crhalten,
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Pflegefahrzeuge fiir die sozialistische Landwirtschaft der DDR

1. Einleitung

Der Bruttowert der Landtechnik wird in den nichsten Jahren
weiterhin stark ansteigen. Trotzdem sollen die absoluten
Instandhaltungskosten auf etwa gleichem Niveau bleiben.
Dieses Ziel ist nur zu erreichen, wenn durch die Hersteller-
betriebe stirker als Dbisher instandhaltungsgerechte Ion-
struktionen verwirklicht werden und die Maschinenbetreiber
die Bedéutung und das Zusammenwirken aller Instandhal-
tungsmafBnahinen erkennen und beachten.

Zur Zeit ist der Instandsetzungsaufwand noch zu hoch, da
die Bedeutung der Pflege und Wartung oftmals bagatellisiert
wird. Die vorgescliriebenen Pflege- und Wartungsmalnalimen
werden gegenwiirtig nur etwa zur Hélfte, und dabei oftmals
.in recht mangelhafter Qualitit, ausgefiihrt. Die Folgen sind
iibermaBig hohe Maschinenausfallquoten und ein hoher Auf-
wand bei den planmiBigen und operativen Instandsetzun-
gen,

Aus diesem Grund ist es notwendig, auch bei der Pflege
und Wartung moderne Organisationsformen anzuwenden.
Die Durchfillirung der wichtigsten Pflegemafinahmen sollte
konzentriert und spezialisiert werden. Fiir diesen Zweck ist
den Landwirtschaftsbetrieben zn empfehlen, Pllegestationen
zu errichten und auf kooperativer Basis zu nutzen. In den
einzelnen Landwirtschaftsbetrieben sind zusitzlich Pflege-
stiitzpunkte fir die Durchfithrung der laufenden Pflege und
Wartung zu schaffen.

Um die umfassende Erfiillung aller Aufgaben zu garantieren,
Ist es unumginglich, kiinftig neben der Plegestation aunch
mobile Pllegecinrichtungen einzusetzen.

2. Aufgaben der Pflegefahrzeuge

Pllegestationen und Pflegefahrzeug miissen sich ergiinzen.
Dabei kommen dem Pflegefahrzeug folgende Aufgaben zu:

a) Pflege und Wartung einzelner und im Komplex einge-
setzter Maschinen der Feldwirtschaft;

b) Pfleze und Wartung stationidrer und mobiler Einrichtun-
gen der Innenwirtschaft;

¢) Durchfithrung der Einsatzvorbereitung sowie der Abstel-
lung und Konservierung von Maschinen.

Bei der komplex eingesetzten Technik sind vorrangig die
GroBmaschinen zu betreuen, um deren Transport zur Pflege-
station zu vermeiden. Da kiinftigc auch die Treibstoffversor-
gung, der An- und Abtransport des Bedienungspersonals
sowie die operative Instandsetzung von entsprechenden mo-
bilen Linrichtungen durchgefiihrt werden, kénnen die land-
technischen Arbeitsmittel nach Schichtende am Einsalzort
verbleiben. Dadurch ist erreichbar, dal die Maschinen des
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IKomplexes thre Iinsatzzeit voll ausnutzen und kostengiinstig
arbeiten konnen.

Bei Transportmitteln, wie Traktoren, LKW und Anhiingern,
ist die Art der Pflegeeinrichtung nicht von vorrangiger Be-
deutung. Die Pflege- und WartungsmaBnahmen kénnen ent-
weder vom Pflegefahrzeug, Pflegestiitzpunkt oder von der
Pflegestation iihernommen werden.

Langfristige Pﬂegemaﬁnahmen sollten jedoch bei allen land-
technischen Arbeitsmitteln der Feldwirtschaft in der Pflege-
station, und nur in Ausunahmefillen mit einem Pflegefahr-
zeug ausgefiilirt werden.

IFir die Pflege und Wartung von Einrichtungen der Innen-
wirtschaft lassen sich Pflegefalirzeuge bei gut zuginglichen
Aggregaten erfolgreich einsetzen. Mobile Stallarbeitsgerite
und Transportmittel der Innenwirtschaft sollten vorrangig
durch Pflegefabrzeuge betreut werden. Das gleiche trifft anch
fiir verschiedene, gut zugiingliche stationdre und bewcgliche
Einrichtungen, wie Weidemelkstinde, Maschinen und Geréte
der Kartoffelsortierpldtze, Notstrom- und Pumpcnaggregate
und dgl., zu.

Dic Pflege und: Wartung dicht beieinander stehender und
schwer zuginglicher stationdrer Groflgerite und -maschinen,
wie IF6rdereinrichtungen von Hochsilobatterien oder Futter-
anfbereitungsmaschinen in Futterhiusern von GroBanlagen
der Viehwirtschaft, mit einem Pflegefahrzeug bereitet ver-
schiedentlich Schwierigkeiten. Derartige Anlagen werden je-
doch von einemn Maschinenwart betreut, der die Pflege und
Wartung mit kleinen transportablen Pflegegeriten, wie z. B.
mit der elektrisch betriebenen Fettpresse EAP 5, durchfiih-
ren kanu.

Liegt der Abstellplatz von Maschinen in gréBerer Entfernung
von der Pflegestation, ist ein Pflegefahrzeug gut zur Durch-
fithrung der Abstell- und Konservierungsmafinahmen sowie
der Einsatzvorbereitung geeignet. Prinzipiell kann nan diese
Arbeiten an allen Maschinen und Geriten der Feldwirtschaft
mit einem Pflegefahrzeug ausfithren. Bedingung fir cine
ordnungsgemiifle Lrledigung dieser Aufgaben ist jedoch, daf}
cin den gesetzlichen Forderungen entsprechender Waschiplatz
mit Schlamm- und Olabscheider in der Nahe des Abstellplat-
zes vorhanden ist, da die Maschinen vor der Abstellung von
Schmutz zn reinigen sind.

3. Pflegefahrzeuge — Aufbau und Ausriistung

3.1. Tréagerfahrzeuge

Pllegefahrzeuge, die in der Landwirtschalt eingesetzt werden,
sollten eine Nutzlast von etwa 1 bis 2,5 t haben. Nur in
Sonderfiillen sind Trigerfalhrzeuge mit héherer Nutzlast ge-
rechtfertigl.

Unter den Bedingungen unserer *Landwirtschaft lassen sich
LKW oder Kleintransporter mit Kasten- oder Kofferauf-
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