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Probleme der Objektivierung des Informationsbedarfs

Dipl.-Ing. M. SCHMIDY, KDT*

der Struktureinheiten des Betriebes

zur Ausarbeitung betrieblicher Informationssysteme

1. Einleitung

Bei der qualitativen Verbesserung der Fiithrungs- und Lei-
tungstiiligkeit geht es nebcen anderen LinfluBfaktoren, wie
politisch-ideologisclic und fachliche Qualifizierung der Lei-
ter, Abgrenzung und Delegierung der Verantwortlichkeit u. a.,
vor allem win das Erkennen und die effektive Gestaltung der
Zusammenhiinge zwischcu Informations- und Leitungssystem.
Die Untersuchung dieses Problemkreises kann bedeutende
Reserven zur Erhéhung der Effektivitat gesellschaftlicher
TProzesse auldecken.

Besonders die verstirkte Finfiluung der DV werlangt un-
ausweichlich die Objektivierung und Rationalisierung des
betrieblichen und iiberbetrieblichen Informationssystems. Der
Nutzelfekt der EDV hiingt entscheidend davon ab, wic wir
cs versltehen, die von ihr diktierten Anforderungen an dic
Primérorganisation und hauptsichlich die Umsetzung der ge-
lieferten Informationen in Aklivititen zur qualifizierten lLei-
tung des Reproduklionsprozesses zu organisieren.

Die Gestaltung von betrieblichen und iiberbetrieblichen In-
formationssystemen und ihre weitere schrittweise Integration
ist daher zur objektiven Notwendigkeit geworden. Im folgen-
den sollen dafiir einige theoretische und prakiische Erfahrun-
gen vermittell werden.

2. Methodik bei der Untersuchung der Informationsprozesse

Grundlage fiir diese Gestaltung von Informationssystcmen
ist die Ermittlung und Eingrenzung des qualitativen und
quantitativen Informationsbedarfs. Der Informationsbedarf
einer betrieblichen Struktureinheit oder eines Leiters ergibt
sich aus seinen funktionellen Aufgaben, er wird aber auch
durch subjektive Faktoren beeinflufit, die ihren Ursprung in
der Leiterpersonlichkeit selbst haben.

Im “Interesse einer Objektivierung ist es erforderlich, den
Informationsbedarf unter weitestgehender Ausschaltung der
subjektiven Momente zu bestimmen. Das heifit, dafl der Ver-
such, den Informationsbedarf durch Analyse des Istzustands

* VVB Landtechnische Inslandsetzung Berlin

! Gektirzte Fassung eines Vortrages anliafilich der 4. Wissenschaftlich-
technischen Tagung ,Rationalisierung der Instandhaltung in der
sozialistischen Landwirtschaft* des SKL und des FV Land- und
Forsttechnik der KDT am 10. und 11. Dez. 1969 in Leipzig
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7w crmitteln, nicht zu cinem objekiiven Bild fithrt, da sub-

jcktive Momente mit ibernomunen werden. Besonders tritt
dabet dic Tendenz vieler Leiter liervor, sich selbst mit In-
formationen zu iiberfiittern, sozusagen nocli mchr als cin
Maximum an Informationen zu fordern. Diese Tendenz weist
darauf hin, dal} dic Abgrenzung des Verantwortungsbereichs
Mingel aufweist.

Es ist in jedem Tall Lei der Evmittlung des objektiven In-
formationsbedarfs von der Analyse des Entscheidungsfeldes
des Leiters auszugehen. Deshalb bestcht der ersic metho-
dische Schritl zur Gestaltung des Informationssystems in der
Ermitthang der Aufgaben jeder Struktureinheit bzw. jedes
Leiters. Das beginnt mit der primitiven Forderung, daf fiir
jeden Leiter ein exakter, schriftlich fixierter Funktionsplan
vorhanden sein muBl. Danach kann inu zweiten Schritt ana-
lvsiert werden, welche Informationen zur Erfillung dieser
Aufgaben objektiv crforderlich sind. '

 Es wird nicht maglich sein, bei dieser Untersuchung alle Auf-

gaben eines Leiters exakt zu fixieren und alle sich daraus
ergebenden Informationsbezichungen festzulegen, da beson-
ders in der operativen Arbeit oft Aufgaben zu ldsen sind,
die nicht vorhersehbar und infolgedessen auch nicht erfafi-
bar sind. Deshalb miissen in der Aufgabenstellung von vorn-
herein bestimmte Kriterien vorgegeben werden, also zum
Beispiel Beschriinkung auf regelmiBig wiederkehrende Auf-
gaben oder Analysen bestimmter Tatigkeitsgebiete o. i.

Diesc Kriterien miissen so ausgewililt werden, daB das In-
formationssystem nicht an Aussagekraft und Objektivitit
verliert. Dariiber hinaus ist es notwendig, schon ber der Iir-
mittlung der Aulgaben die Verantwortungsbereiche der Lei-
ter méglichst stabil zu gestalten und exakt abzugrenzen, um
dem Informationssystem iiber einen lingeren Zeitraum Giil-
tigkeit zu verleihen. In dem Betrieb, {iber den weiter unten
berichtet werden soll, waren die DBeziehungen dcs Leiters
zu den Ausgabeinformationen der EDV-Projekte das cin-
grenzende Kriterium.

Es ist methodisch unerldfllich, dafl die Gestaltung des be-

trieblichen Informationssystems von eincer Arbeitsgruppe, die

sich aus [ihigen Kadern zusammensetzt und iiber einen lin-

geren Zeitraum tdtig ist, vorgenommen wird. Dabei mufl

man von /den jeweiligen Entscheidungsfeldern, unter Beriick-
N
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Bild 1. Ausschnitt aus dem Blockschaltbild fiir die ITnformationsverarbei-
tung im Projekt ,Materialwirtschaft® des LIW Neuenhagen;
Datentriiger: 0106 Verbrauchskennziffer (VKZ) — Liste Ausson-
derung, 0107 VKZ-Liste Rest, 0125 Bedarfsmenge im Planjahr,
0136 Produktionsmenge je Quartal, 0137 Umbaumenge je Quar-
tal, 0138 Handelsware je Quartal, 0142 Bedarfsmenge je Quartal,
0143 Vertragsangebotsmengen, 0150 Ausgabeinformation tin Plan-,
jahr, 0156 Vertragskontrolle; AL Analyse der Abweichungen, LV
Licfervertrag, R Rechnung, SM schriftliche Mahnung
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Professor Dr.-Ing.
KARL NITSCHE,

 Verdienter Techniker
des Volkes

Prof. Dr.-Ing. KARL NITSCHE ist am 9. September, kurz
vor Vollendung seines 62. Lebensjahres, verstorben.

KARL NITSCHE studierte von 1928 bis 1933 an der Techni-
schen Hochschule in Dresden. Nach langjihriger Industrie-
titigkeit wurde er 1954 Lehrbeauftragter fiir das Fach ,,Her-
stellung von Landmaschinen“ am Institut fiirr Landmaschi-
nentechnik der Technischen Hochschule Dresden. Gleichzeitig
schuf er durch seine wissenschaftliche Arbeit die Grundlage
fir das spitere Lehrgebiet ,Instandhaltung” und fiir um-
fangreiche Forschungen auf dem Gebiet des landtechnisclien
Instandhaltungswesens.

1958 verteidigte er seine Dissertation ,Uber den Stand und
die kiinftige Entwicklung des landtechnischen Instandhal-
tungswesens, in der erstmalig das landtechnische Instand-
haltungswesen der Deutschen Demokratischen Republik einer
wissenschaftlichen Analyse unterzogen wurde.

1960 wurde er mit der Wahrnehmung einer Professur mit
Lehrauftrag fiir das Fachgebiet ,Herstellung und Instand-
haltung von Landmaschinen beauftragt. Seine Berufung zum
Professor mit Lehrauftrag erfolgte am 1. September 1966.

In zahlreichen Verdffentlichungen und Vortrdgen hat Prof.
NITSCHE iiber seine Arbeit berichtet. So verfaBte er z. B.
el e/,,Einfiihrung in die Langenmeftechnik®, war Mitautor

Al:s Lehrbuches ,,Grundlagen der Instandhaltung” und be-
arbeitete den Teil , Instandhaltung® im ,Lehrbuch fiir Land-
technik” von HEYDE. Den Lesern unserer Zeitschrift ..Deut-
sche Agrartechnik vermittelte er in richtungweisenden Bei-
trigen Ratschlige zur Rationalisierung der Instandhaltung.
Umfangreiche Forschungsarbeiten fanden ihren Niederschlag
u. a. in der TGL ,Landtechnisches Instandhaltungswesen —
Pflegeordnung Traktoren“ und der TGL ,Grundbegriffe der
landtechnischen Instandhaltung®.

Seine langjihrigen Betriebserfahrungen hatten ihn von der
Notwendigkeit und ZweckmiBigkeit einer engen Zusammen-

. des Andenken.

arbeit mit der Praxis iiberzeugt, und so stellte er vom ersten
Tag seiner Titigkeit an der Technischen Universit§t Dresden
enge Beziehungen zu den MTS, den Instandsetzungsbetrie-
ben, der Industrie und der Landwirtschaft her.

Er war Milglied mehrerer Arbeitsgemeinschaften auf dem
Gebiet des landtechnischen Instandhaltungswesens, u. a. der
Arbeitsgemeinschaft ,,Instandhaltung” der Sektion Landtech-
nik der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaf-
ten zu Berlin.

Die wissenschaftlich-technische Gemeinschaftsarbeit in der
Kammer der Teehnik nutzte er, um seine Iorschungsergeb-
nisse, seine Ideen und Gedanken einem breiten Kreis von
Fachkollegen nahe zu bringen und mit diesen zu diskutie-
ren. In der Kammer der Technik hat er jahrelang als Mit-
glied des Vorstandes des Fachverbandes Land- und Forst-
technik und Vorsitzender des Fachausschusses Landtechni-
sches Instandhaltungswesen national und international aktiv
gewirkt.

Sein unermiidlicher personlicher Einsatz hat der sozialisti-
schen Gemeinschaftsarbeit im landtechnischen Instandhal-
tungswesen mit hohem wissenschaftlichem Niveau ihr Ge-
prige gegeben. Prof. NITSCHE trug mit seinen Arbeiten
maBgeblich zur Griindung der VVB Landtechnische Instand-
selzung bei. h

In iiberzcugender Weise verstand er es. seine Studenten und
Mitarbeiter zu begeistern, ihnen das Riistzeug fiir ihre beruf-
liche Tatigkeit zu vermitteln. Seinc Schiiler sind heute in lei-
tenden Positionen des Instandhaltungswesens, in staatlichen
Einrichtungen und an den Hochschulen titig.

Am bewundernswertesten an Prof. NITSCHE aber war, daf3
er aus seiner reichen Lebenserfahrung heraus seinen Studen-
ten, Mitarbeitern und Kollegen immer Rat gab, wenn sie ihn
suchten, Rat in fachlichen und persénlichen Angelegenheiten.
Schon in den letzten Jaliren muBten wir, bedingt durch seine
Krankheit, die er uns lange verschwieg, hdufig auf seinen Rat
und seine Mitarbeit verzichten.

Prof. NITSCHE ist fiir seine hervorragenden Leistungen
mehrfach ausgezeichnet worden, unter anderem als Aktivist
und Verdienter Techniker des Volkes.

Die Kammer der Technik ehrte ihn . a. mit der Silbernen
und Goldenen Ehrennadel der KDT und der Ehrenmitglied-
schaft des Vorstandes des Fachverbandes Land- und Forst-
technik.

Seine eigene Person und seine Erfolge hat Prof. NITSCHE
nie in den Vordergrund geriickt. Wichtig war fiir ihn allein
die berufliche Aufgabe und die Férderung seiner Schiiler und
Mitarbeiter. -

Wir achten in Prof. Dr.-Ing. KARL NITSCHE den erfolgrei-
chen akademischen Lehrer ‘und Forscher — wir bewahren
dem hervorragenden Menschen KARL NITSCHE ein ehren-
A 8139

(Fortsetzung von Seile 497[498)

sichtigung der prognostischen Entwicklung des Zweiges aus-
gehen.

Wenn der Informationsbedarf der einzelnen Strukiurein-
heiten und Leitér ermittelt ist, mufl das eigentliche Infor-
mationssystem, daB heiBit die gegenseitige Verflechtung und
Abhingigkeit einzelner Informationsprozesse, dargestellt wer-
den. Das betrifft die Phasen Informationserfassung, -verarbei-
tung, -speicherung und -kommunikation im Betrieb. Iirst
die genaue Darstellung dieser Beziehungen nach verschie-
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denen Gesichtspunkten schafft die Méglichkeit der effektiven
Umsetzung von Informationssystemen in eine héhere Quali-
tit des Leitungssystems. Dabei sind sowohl die vertikalen
als auch dic horizotalen Informationsprozesse zu organisieren.

Die Art und Weise der Darstellung richtet sich nach den
konkreten Gegebenheiten des zu untersuchenden Objek-
tes. Jedoch muBl im Ergebnis der Gestaltung eines Informa-
tionssystems jeder Leiter ein Arbeitsmittel erhalten, aus
dem seine Informationsbeziehungen zu anderen Struktur-
einheiten und Systemen klar ersichtlich sind.
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3. Erfahrungen aus dem LIW Neuenhagen

3.1, Besondd¥heiten bei der Erarbeitung des Informationssystems

Der VEB LIW Neuenhagen gehort zu den Betricben der
VVB Landtechnische Instandsetzung, dic als crste die clek-
tronische Datenverarbeitung zur Planung und Leitung des
Betriebes einfithren werden. Diese Zielstellung verauluBie
die Werkleitung, ein innerbetriebliches Informatioussyvstem
erarbeiten zu lassen, umi die EDV mdoglichst effektiv zur
. Planung und Leitung einsetzen zu kénnen.

Die konkreten Bedingungen im Betrieb machten einige Fin-
schrinkungen notwendig, die die volle Durchsetzung der
weiter oben erlduterten Lheoretischen Prinzipien verhinder-
ten. Es zeigte sich namlich, daB, obwohl einige Erfahrungen
mit der MDV im Betrieb vorhanden waren, die methodisch
richtige und somil oplimale Erarbeitung cines Informations-
systems relativ lange Zeit in Anspruch nimmt und vor allem
zu éinem so frithen Zeitpunkt begonnen werden muB, daf}
nicht schon durch fovtgeschrittenen Bearbeitungsstand der
EDV-Projekte von vornherein Komproinisse geduldet werden
miissen. Diese Erfahirungen sollten alle leiter, die Informa-
tionssysteme konzipicren Jassen wollen, Dbeherzigen: sofort
damit beginnen, wenn iiber dic perspektivische Entwicklung
Klarheit besteht.

Unter den konkreten betrieblichen Voraussetzungen wurde
das Ziel der Untersuchung wie folgt formuliert:

Festlegung der Informationsbeziehungen zwischen den Struk-
tureinheiten des Belriebes und zwischen Betrieb und Organi-
sations- und Rechenzentrum Landtechnik (ORZ L) auf der
Grundlage der von den Projekten dikticrten Anforderun-
gen an die Primdrorganisation und der Ausgabeinforina-
lionen der LDV-Projekte. Ziel der Untersuchungen sollte
sein: :

a) Konzipierung der betriebsorganisatorischen Grundsiitze
zur Sicherung des Bedarfs an Stamm- und Bewegungs-
daten der einzelnen EDV-Projekte:

b) Festlegung des Informationsflusses der Aunsgabetabellen
im Betrieb mit denu Ziel der hischistmdglichen Effektivi-
tit bei der Umsetzung der Informationen in Leitungs-
entscheidungen, daB heilit, weitgehende Ausschaltung jeo-
licher Redandanz, temminlich richtige Bercitstellung der
Tnformationen, Einschaltung von Stellen zur Steucrung.
Agaregicrung und Speicherung von Informalionen.

3.2, Erfahrungen auf dem Teilgebiet Informationsverarbeitung

Ausgangspunkt sollten in dicsem Iall die EDV-Projekie sein.
Deshalb kam es zuerest daraufl an, dic Ausgabeinformationen
der Projekte zu erfassen und nach verschiedenen Gesichis-
punklen wic

— Periodizitit
— Sortiermerkmale
— Informationsinhalt usw.

zu klassifizieren.

Parallel dazu wuvde ausgehend von den gerade erst iiber-
arbeileten Funktionsplinen der Informationsbedarf (immer
im Hinblick auf die Ziclfunktion ,,EDV-Projckte”) der ein-
zelnen  Struktureinheiten ermittelt und mit dem  vorhan-
denen Informationsangebot der Projekte verglichen. Davaus
crgaben sich einige crforderliche Uberarbeitungen von Teil-
abschnitten der Projckte (z. B. Beschrinkung der Tabellen
des Projektes Kapazitidtsplanung von 4 auf 2).

Nach lingeren Vergleichen und Erériernngen der cinzclnen
Mboglichkeiten legte sich die Arbeitsgruppe anfl folgende Dar-
stellung fest:

a) Die Gesamtdarstellung der Informationsstréme, der Spei-
cherstellen und der durch die Informalionen ausgelésten
Aktivititen erfoglt in IForm cines Blockschalibildes nach

BUSCHARDT.
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.

Der besseren Ubersicht und Handlichkeit wegen wird
fiir jedes EDV-Projekt ein gesondertes Blockschalthild
angcefertigt (Bild 1).

L) i jede betriebliche Struktureinheit, die in die iin Block-
schaltbild erfaBien Informationsstréme einbezogen ist.
wurde eine Organisationsanweisung erarbeitet, aus der
alle notwendigen Angaben, wie
— fermin der Information
— I“orm der Information
— von wem erhalten
— an wen weiterzugeben
— welche Aktivititen werden durch die Information ver-
anlaBi, was bezwecken sie, wie hiingen sie im Gesami-
svslem zusammen,
crsichtlich sind.

¢) *Dariiber hinaus werden alle Informationen in einem

zenlralen _Dbetrieblichen Informationskatalog erfaBt und
mit ihren charakteristischen Merkmalen beschrieben.

3.3. SchluBfolgerungen ’

Dic bet der Gestallung des Informationssystems- gesammel-
ten wichtigen Erfahrungen lassen sich in folgenden Punkten
zusammenf{asseu:

a) Der verspiitete Beginn der Arbeiten erhéhte den Aufwand,
und e¢s hesteht die Gefahr, daB bei Anlauf der Projekle
griBere Anderungen notwendig werden.

Primal muf} das Leilungs- und Informationssystem haben,
cest dann sollte das EDV-Projekt mit seinen Ausgabein-
formationen konzipiert werden.

¢t Dic systematischen Untersuchungen offenbarten, wo 1in
den Methoden der Leitungstitigkeit im Betrieb Schiwachi-
stetlen vorhanden sind.

d) Es wurde ermittelt, wo die EDV-Projekte Schwachstel-
len enthielten, iiberfliisssige Informationen bracliten oder
‘nolwendige Angaben nielu lieferten.

¢) Da jeder Leiter durch eine Organisationsanweisung auf
dic Umstellung der gesamten Planung und Leitung vorbe-
reitet wurde, licBen sich bestimmte, aus den verschieden-
sten Gritnden * gehegte Vorurteile gegen die Einfithrung
der LDV iiberwinden. Dieser ideologischen Seite ist in
Zukunft noch gréBere Bedeutung beizumessen.

Vor der .\rbci\lsg"ruppe steht noch die Aufgabe, 1m Zuge
der schritiweisen Linfithrung der EDV ab 1. Jan. 1970
das Tnformationssvstem als Ganzes in der Praxis zu
iiberpriilen. wm Fehler, Doppelarbeit, Weitschweifigkeiten
und andere. dic Effektivitat mindernde Schiwachstellen, die
sich moglicherweise eingeschlichen haben, zu beseitigen.
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Probleme der Instandhaltung des Fahrzeugparks

Dr. E. FINKE®

der zwischengenossenschaftlichen Transporteinrichtung!

Zur Losung der Aufgaben im landwirtschaftlichen Transport
ist eine stindige hohe Betriebs- und Verkehrssicherheit der
Transporttechnik unbedingte Voraussetzung. Mit dem Auf-
bau zwischengenossenschaftlicher Transporteinrichtungen in
den BHG ist eine weitere Konzentration von Nutzfahrzeugen
verbunden. Nach bisherigen Erfahrungen treten in den ver-
schiedenen Transporteinrichtungen, entsprechend den jewei-
ligen Standortbedingungen, IKonzentrationen von 20 . bis
150 Fahrzeugeinheiten auf. Mit der Produktion des LKW
W 50 stieg in der sozialistischen Landwirtschaft die Zufiih-
rung von Nutzfahrzeugen sehr rasch an.

In der BHG KK6then wirkte sich dies z. B. so aus, daf3 bis
Ende 1968 21 LKW W 50 zugefithrt wurden. Fiir diese LKW
waren im Mittel des Jahres 1968 256 Instandsetzungsstunden,
das waren 14,55 Prozent der gesamten Fahrzeugeinsatzzeit.
erforderlich. Im Jahre 1969 erhohte sich der Bestand an
LKW W50 auf 54 Stiick. Die Instandsetzung ‘erfolgte auch
weiterhin fallweise zu etwa 60 Prozent durch cigene Werk-
stitten der BHG, die in ihrer Ausriistung und Beschaffen-
heit nicht befriedigten. Das lirgebnis am Jahresende 1969
weist fiir den bereits 1968 vorhandenen Ifalirzeugbestand
ein absolutes Ansteigen des jahrlichen Instandsetzungsauf-
wands von 256 auf 387 h, also um rd. 50 Prozent, aus.
Der Anteil der Instandhaltungskosten der LKW betrug in
der Transporteinrichtung der BHG Kéthen im Jahre 1969
durchschnittlich 33 Prozent der gesamten Transportkosten.
Es ergibt sich daraus zwangsldufig, die planmifig vorbeu-
gende Instandhaltung  des Fahrzeugparks einzufiithren und
voll durchzusetzen.

Unbedingt notwendige Voraussetzung fiir eine planmiBig
vorbeugende Instandhaltung ist eine straff und konsequent
durchgefithrte Pflege und Wartung. Das Fahrzeug behilt
damit seinen Gebrauchswert tiber einen maximal méglichen
Einsatzzeitraum, ohne dafl dazu wesentliche und umfang-
reiche Instandsetzungsmafinahmen notwendig werden. Dic
Wartungs- und Pflegemafinahmen gestatten, den Verschleil3
der einzelnen Bau- und Bauuntergruppen wie auch des ge-
samten Fahrzeugs withrend des Einsatzes auf ein Minimum
zu beschrinken. Es_werden dabei anormale VerschleiBer-
scheinungen an den zugiinglichen Bauelementen erkennbar,
wie sie sich z. B. an Rahmen, Federung, Radlagerung, Be-
reifung, IKarosserie u. a. zeigen. Auch wird der Verschlei3
am Motor durch den Ulverbrauch, an Getricbe und Achsen
- durch den Verschmulzungsgrad des Uls bzw. durch Leckver-
luste erkennbar. Somit ist einc rechtzeilige Kleininstand-
setzung oder ein Baugruppenaustausch zur Vermeidung von
Folgeschiiden an weiteren Baugruppen méglich.

Den physikalischen und chemisclien Einflissen, denen die
Fahrzeuge wihrend des Einsatzes durch Wetter, Transpori-
gut, Fahrbahnverhiiltnisse u. a. ausgesetzt sind, wird durch
PflegemaBnalimen entgegengewirkt. Pflege und Wartung sind
periodisch, bezogen auf die Einsalzzeit oder die Laufléistung.
durchzufiihren. Ausgehend von den jeweiligen Einsatzbedin-
gungen sollten beide Faktoren zur Planung und Durch-
fithrung von Pflege und Wartung herangezogen werden. So
wird z. B. beim Diingertransport besonders der Pflege aunch
nach relativ kurzen FEinsatzzeiten die Hauptbedeutung zu-
kommen, wihrend beim Getreidetransport die Laufleistung
im Vordergrund stehen sollte. Zum Komplex der planmafig
vorbeugenden Instandhaltung gehért weitesthin die perio-
dische Zwischenuntersuchung. Durch diese ist es méglich, die
Qualitiit der Durchfiihrung von Pflege und Wartung zu
kontrollieren sowie SchluBfolgerungen fiir den Einsatz des
Fahrzeuges zu zichen. Durch die Zwischenuntersuchung ist

Ing.-Biiro [fiir landw. 'Transporte MeiBen-Korbitz
I Aus einem Referalt aul der KDT-Tagung ,Ratlionalisierung des fand-
wirtschaltlichen Transports” am 30, Juni 1970 in Markkleeberg
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eine exakte Einschdtzung der Betriebs- und Verkehrssicher-
heit und erforderlichen Instandsetzungsarbeiten méglich. Bei
dieser Untersuchung werden Schiden sichtbar, die bei der
Pflege und Wartung noch nicht erkannt werden kénnen.

Das System der planmiBig vorbeugenden Instandhaltung
soll dazu fithren, daB die Instandsetzungsarbeiten zu 70 bis
80 Prozent, ausgehend von diesen Untersuchungen plan-
méaBig ausgefithrt werden. Gegenwirtig wird jedoch die In-
standsetzung des Fahrzeugparks der Landwirtschaft fast aus-
schlieBlich sporadisch durchgefiihrt.

Das System der planmiBig vorbeugenden Instandhaltung ist
die entscheidende MaBunalune zur

~— Senkung des Ersatzteil- und Baugruppenverbrauchs,
— Senkung der Instandhaltungskosten,

— Sicherung der vollen Betriebs- und Verkehrssicherheit
und damit fiir eine hohe Auslastung des Fahrzeugparks. Ein
weiterer Gesichtspunkt ist die durch dieses System mégliche
rcale Ersatzteil- und Baugruppenplanung, die Planung, Pro-
duktion und Lenkung in den Zulieferbetrieben giinstig be-
einfluft.

Welche Wege zur Durchsetzung des Systems
der planméBig vorbeugenden Instandhaltung erscheinen
gangbar?

Zur praktischen Einfiihrung sind eine Vielzahl technischer,
technologischer und organisatorischer Voraussetzungen zu
schaffen. Schwierigkeiten bestehen in fast allen Fillen bei
der Schaffung der technischen Voraussetzungen in Form
der erforderlichen DBetriebsanlagen und der zugehédrigen
Folgeeinrichtungen. Um diese Schwierigkeiten zu iiberwinden,
sind zwei Wege moglich:

Variante I: Die Transporteinrichtung sichert die Instand-
haltung in Kooperation mit anderen Verkehrstragern.

Variante II: Die Transporteinrichtung sichert die Instand-
haltung in eigener Regle. ‘

Variante |

beinhaltet die gemeinsame Iustandhaltung mit anderen Ver-
kehrstrigern, unabhingig davon, welchem Volkswirtschafts-
zweig sie angehoren. Dabei kann die Schaffung neuer In-
standhaltungskapazititen oder die gemeinsame Nutzung vor-
handener Altbausubstanz in Frage kommen.

Ausgehend vom Ist-Zustand erscheint die kooperative Lo-
sung technisch wie 6konomisch am giinstigsten. Bei gemein-
samer [nstandhaltung ist eine Spezialisierung vorhandener
Kapazititen moglich. Damit diirfte cine wesentliche Steige-
rung der Arbeitsproduktivitdt und eine Senkung der Sull-
standszeiten der I'ahrzeuge eintreten. Sind neuc Anlagen
zu errichten, so sind die Investitionen fiir die einzelnen ICo-
operationspartiner geringer als bel getrennter Investitions-
durchfithrung bzw. ergibt sich bei gleichem Investaufwand
ein hoheres Niveau der Anlage. Dieser Lsungsweg stellt
hohe Anforderungen an die Organisation des Arbeitspro-
zesses, besonders wenn die I ooperationspartner verschie-
denen Volkswirtschaftszweigen angehéren. .

Variante [l

wire dic selbstindige Sicherung der Instandhallung in der
Transporteinrichtung. Eine derartige Lésung setzt aber im
Interesse einer holien Auslastung und minimaler osten
hohe Fahrzeugkonzentrationen voraus, die fiiv zwischenge-
nossenschafiliche Transporteinrichtungen nicht typisch sind.

Zusammenfassend ist festzustellen, daf} die erliuterte Vari-
ante I auf jeden Ifall die volkswirtschaltlich giinstigere Lo-
sung darstellt. Wir kommen damit auch den Forderungen
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Entsprechend der moglichen Durchfithrung von Pllege und
Wartung in Alt-, Um- und Neubauten siud im Entwick-
lungszeitraum von 1965 bis 1969 vielfiltige Projekte und
Einzelvarianten in der Praxis entstanden. Ziel dieses Bei-
trages ist es, die zukunftstriachtigen Beispiele baulich,
technisch und 6konomisch zu diskutieren.

1. Pflegestation fiir Landtechnik 12 m X 12 m
Stahlleichtbau (1)

1.1. Konstruktive L3sung

Die Pflegestation 12X12m wird aus 2 Endfeldern einer
Stahlleichtbauhalle mit 6X12 m RastermaBl gebildet. Die
Dach- und Wandverkleidung sowie die Verkleidung der
Stahldrehtore und der Schlupftiir erfolgen mit Hettal-
Trapezverbundprofil-Band. Zusétzlich zu den Standard-
riegeln und Giebelwandteilen sind weitere Stahlprofil-
rahmen zur Aufnahme der Copilit-U-Profilverglasung, zum
Befestigen der Mittelwand und der AuBenwinde notwendig.
Entsprechend der Technologie in der Pflegestation ergeben
sich die 2 Segmente Waschkoje und Pflegekoje (Bild 1).

1.1.1. Die Waschkoje der Pflegestation mit 6000X12000 mm
Flache ist mit der mechanisierten Waschanlage TGW-L des
KfL ,,Vogtland‘ ausgeriistet. Dazu werden die beiden
Seitenwiéschen an gesonderten Stahlstiitzen und die Unten-
wiasche im AbfluBkanal befestigt. Bedingt durch nur
2 vorhandene Rédume ist die Pumpenkombination mit der
Hochdruckkreiselpumpe auf einem Fundament im Wasch-
raum selbst angeordnet. Der von hier kommende Druck-
wasserstrom wird durch die Pilegekoje geleitet, dort ge-
steuert und durch Kanile den einzelnen Wischen zugefiihrt.
Das verspritzte Wasser flieBt durch eine entsprechende
FuBbodengestaltung mit Sickerwasserdichtung im AbfluB-
kanal zusammen urnd wird durch eine Steinzeugleitung
NW 400 dem Absetzbecken zugefithrt. Das stufenweise
DurchflieBen beschleunigt das Absetzen der Schwerstoff-
teile des Wassers und bewirkt damit die Regeneration und
ermoglicht eine Wiederverwendung,

1.1.2. Die Pflegekoje, ebenfalls in 6000X12000 mm GroBe,
nimmt mit ihrer Toreinfahrt von 3900X4200 mm alle
landtechnischen Arbeitsmittel (Praktoren, Landmaschinen
und a. m.) auf; sie muB allen Pflegemitteln (s. Ausriistungen)
und allen zur Funktion notwendigen Anlagenteilen, wie
Heizung, Beleuchtung, Elektroverteilung, den notwendigen

* Kreisbetrieb fiir Landtechnik ,Vogtland“, Oelsnitz-Untermarxgriin
1 Beginn der Beitragsfolge in H. 9, S. 401

(Schluf von Seite 514).

des 13. Plenums des ZK der SED nach, in denen u. a. zum
Ausdruck kam, daf} es bei der Steigerung der Arbeitsproduk-
livitit in erster Linie um die Erhshung der volkswirtschaft-
lichen Effektivitit als Einheit geht.

Beim Aufbau von zwischengenossenschaftlichen Transport-
einrichtungen gilt es, der Gesamtproblematik der planmiBig
vorbeugenden Instandhaltung von Anfang an die notWen-
dige Bedeutung beizumessen, denn sowohl eine hohe Aus-
lastung der Fahrzeuge als auch die Transportkosten stehen
in engem Zusammenhang mit der Durchfiihrung der plan-
maBig vorbeugenden Instandhaltung des Fahrzeugparks. Die
planmiBig vorbeugende Instandhaltung trigt wesentlich dazu
bei, die Transportarbeiten zu giinstigen Bedingungen mit ho-
liem Nutzeffekt auszufithren. A 8125
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Projekte fiir Pflegestationen und ihre Anwendung in der Praxis!

umbauten Raum bieten. Einbau von einem Altéleinlauf
je Standplatz, personliches Werkzeug, Werkzeugschrank
und Werkbank sowie die iibrigen Ausriistungen erméglichen,
die Pflegearbeiten bis zur Pflegegruppe 3 auszufiihren.

1.2. Betriebs- und AnschluBbedingungen

Verkehrslasten 500 kp/m?
Brandgefahrenklasse T
Beleuchtung 200 lux
Raumtemperatur Pflegekoje .18 °C
Raumtemperatur Waschkoje 12 °C
Liftung 4700 m3/h

Klimazone 2; Baugrundtragfahigkeit 2,5 kp/cm?
Grundwasserstand 3,00 m; Héhenlage bis 300 m NN
LElektroenergie 51 kW; Nutzinhalt Absatzbecken 27,4 m3
Heizangsenergie 45000 keal/h

1.3. Betriebsmittelbedart

Motorensl ML 70¢ 2201

Einheitsél E 36 2201

Getriebeol © GL 125 {(wird nicht gelagert)
Schmiermittel TM; oder MR,

Konservierungsmittel Exprogel, Elaskon
Waschpetroleumn, Putzlappen, Dichtungen,
Kleinmaterial

Filter und

1.4. Technische Ausriistungen

1 mechanisierte Waschanlage TGW-L
1 Luftverdichteranlage A2V1-52:ERB (16.16/11)

1 Olbar 1 Abschmiergerit AG 2

1 Waschtisch fiir Filter 1 Reifenfiilllmesser

1 Lagerbehalter fiir Altsl 1 Werkzeugschrank Modell 1V
2 FuBbodenablaufe " 1 Regal fiir Kleinmaterial

2 Wandliifter LANW 355.4 2 Werkbénke Modell VIIT

1 Traktorenpriifdienst-Ausriistung

1.5. Erfabrungen aus den bisherigen Realisierungen der Pflegestation
fiir Landtechnik 12 m X 12 m

Dic erstinals 1969 serienmiBig gebaute Pflegestation
12X12 m Stabhlleicbtbau stellt eine nur zum Teil den
landwirtschaftlichen Bedingungen der 70er Jahre ent-
sprechende Losung dar. Im besonderen liegen die Wider-
spriiche in der betriebswirtschaftlichen Anpassung der
einzelnen Kapazititen, weniger — bis auf Ausnahmen
(z. B. Kompressor neben dem Pflegepersonal, geringe
Mechanisierung und damit geringe Arbeitserleichterung,

Bild 1. GrundriB, Giebelseite und Lingsseite der Pflegestation fiir die
Landtechnik 12 X 12 m Stahlleichtbau.
a Pflegehalle, b Waschkoje, ¢ Wasserumlaufbecken (kein Ab-
fluB), d Altslbehilter

L 6550 2600 o 1@5

a d

12430

3900
4200

o
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auszufiihren, ohne den Atrbeitsablauf im FlieBsystem we-

sentlich zu unterbrechen. In der projektierten Pflegestation

kénnen folgende MaBnahmen in der aufgefliihrten Reihen-

folge durchgeltihrt werden:

— Reinigen aller transportablen landwirtschafltlichen Ma-
schinen und Gerite mechanisiert, bzw. Handnachreini-

. gung soweit erforderlich,

— Trocknen der gewaschenen Maschinen und Gerdte im
Luftstrom,

— Durchfiihrung der Pllegegruppen an Traktoren, An-
hangern, Ladern, LKW usw.,

— Konservierung von landtechnisclien Arbeitsmitteln.

Fir den technologischen Ablaul sind die entsprechcnden
Ausriistungen 1in Projekt vorgesehen.

3.4. Ausgewiesener Energie- und Betriebsmittelbedarf

60,0 k Wh ®
196 000,0 kcal/h
23,0 m3/Schicht

Elektroenergiebedar! max.
‘Wirmeenergiebedarf

Wasserbedar[

3.5. Ausgeschriebene Gesamtkosten (Preisbasis 1967)
204375 Mark
145000 Mark

349375 Mark

Baukosten
Technologie und Ausriistung

In den Gesamtkosten sind die Kosteu fiir die ortliche An-
passung und ErschlieBung des Baugelindes sowie fiir die
Befestigung der Einfahrt und Ausfahrt nicht enthalten.

3.6. Hinweise zur Anwendung dieses Projektes

Die Projektunterlagen sind vom Ingenieurbiiro fiir Agro-
chemische Zentren, 4208 Schafstidt, Kreis Merseburg, zum
Preis von = 6500 Mark zu beziehen. Sie wurden von diesem
Ingenieurbiiro 1968 bautechnisch und vom Institut fir
Laudtechnik der Karl-Marx-Universitit Leipzig techno-
logisch erarbeitet.

Das Projekt besitzt, bedingt durch einen geniigend groBen
wissenschaftlich-technischen Vorlauf, im grundsitzlichen
Aufbau durchaus noch Existenzberechtigung neben spiter
erarbeiteten neueren Projekten und ist bisher mehr als
50mal verkault worden. Allerdings fehlt bisher auch jegliche
Aktualisierung, da die verwendeten technischen Aus-
riistungen teilweise nicht produziert werden und nur zom

Organisation und Durchfiihrung

der planmdBigen vorbeugenden Instandhaltung

kleinen Teil mit der Baukastenreihe
des RIL ,,Vogtland‘ iibereinstimmen. Die Aktualisierung
der technischen Ausriistung bedingt cine bautechnische
Veriinderung des Projektes gréBeren AusinaBes, besonders
des Segmentes 3 und 4.

.,Pllegeeinrichtungen*

Trotz der bereits verstrichenen Zeit vou 2 Jahren nach der
Projektierung befindet sich wohl auch aus diesen Griinden
noch keine Anlage in Funktion, so dal} hier iber Einsatz und
Kosten dieser Anlage nicht berichtet werden kann.

Dic generell noch nicht voll befriedigende Losung des Ab-
wasserproblems ist bei dieser Anlage besonders dringlich,
sie ist in Verbindung mit.den ibrigen Aulagen des ACZ noch
zu erbringen. s ist zu hoffen, dal} sehr schnell eine Aktuali-
sierung mit allen Beteiligten erfolgt.

Zusammenfassung

Die vielerorts mit Erfindertum und Organisationstalent
erstellten Projekte und Pflegestationen haben wesentlich
dazu beigetragen, dall jetzt serienmiflig produzierte und
cinheitliche Pflegeausriistungen zur Verfiigung stehen. Viel
mehr Arbeit ist jedoch noch zu leisten, um diese Rationali-
sierungsmittel iiberall anzuwenden.

Wenn auch skonomisch klar nachweisbar ist, welche Vorteile
die konsequente Pflege und Wartung bringt, so ist sie jedoch
nur voll zu realisieren, wenn alle Beteiligten von diesen
Vorteilen iiberzeugt sind und sich daliir einsetzen. Moderne
Pflegestationen sind nicht zuletzt auch Wegbereiter zu
wesentlich besseren arbeitsschutztechnischen Bedingungen
bei der Pilege und Wartung und beim Einsatz der Maschinen.
Wenn man bedenkt, wie viele vernieidbare Unfille in der

Landwirtschalt hoch auftreten, ist das eine wichtige
Aufgabe.

Literatur

1] —: Standortloses Angebotsprojekt ,Pflegestation fiir die Landtech-

nik, VEB Landbauprojekt Potsdam
[2) —:
3] —: Kurzinformation und Projektunterlagen zum ,Wasch- und
Pllegestiitzpunkt*, Ingenieurbiiro fiir Agrochemische Zentren Schaf-
stadt

Betricbsauswertung der KOG Iarslehen

{wird forlgesetzt) A RO98

Ing. K.-H. JACOB, KDT

landtechnischer Arbeitsmittel in der KOG Gahry-Simmersdorf

Der Kooperationsgemeinschaft Galry-Simmersdorf gehéren
die LPG ,,Einheit* Simmersdorf (11I), ,1. Mai“ Gahry (III),
,Lindenaue® Jethe (1) und .Vereinte Kraft* GroB Schacks-
dorf (1) an. Sie bewirischaftet 2536 ha LN. Zum Maschinen-
bestand gehéren u. a. 56 Traktoren, 6 LKW, 5 Lader, 6 Miih-
- drescher und 88 Anhinger.

Pflege und Wartung dieser vorhandenen Technik berenelen
uns grofle Sorgen. Wir bekamen es nicht in den Griff, die
vorgeschriebenen PflegemaBinahmen nach einem bestimmten
ZyKklus ordnungsgemifl durchzufithren. Iiufiger Ausfall
der Maschinen in den Arbeitskampagnen zwang uns dazu,
Moglichkeiten fiir eine vorschriftsmiiBige Pflege und Wartung
sowie die gesamte vorbeugende Instandhaltung zu schaffen.
Die LPG ,Jinheit“ beschloB demgemi den Bau einer Pflege-
station 12 X 12 m im Zentrum der KOG. Im Dezember
1969 wurde uns vom KfL ,Vogtland“ Oelsnitz diese Pflege-
station geliefert. Im Februar 1970 waren die Ausriistungs-
arbeiten (Heizanlage und Llcktroinstallation) abgeschlossen,
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so dal mit den Pflegearbeiten begonnen werden konnte
(Bild 1).

Bei der Besetzung einer neuen Einrichtung muf$ viel Uber-
zeugungsarbeit geleistet werden. Die Schlosser arbeiteten bis-
her als Reparaturschlosser in der Werkstatt. Bei ihmen be-
stand die Meinung: , Die Pflegeschlosser sind die Schmier-
maxen fiir die Herren Traktoristen. Nach Arbeitsbeginn in
der Pflegestation gab es diese Meinung nicht mehr, da dic
Pflegeschlosser ein sehr interessantes Aufgabengebiet ha-
ben. =

Es arbeiten zur Zeit in der Pflegestation:

1 Frau: Annahme der Falrzeuge, Abrechnung der Kollegen,

und Rechnungslegung au den Kunden;

1 Landmaschinen-Traktoren-Schlosser: langjahrige Praxis auf

diesem Gebiet und ausgebildet fiir Druckluftbremsanlagen:

1 Schlosser: ausgebildet als Pflegeschlosser:

1 Landmaschinen-Traktoren-Schlosser
Deutsche Agrartechnik - 20. Jg. -
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Bild 1. Ansicht der Pflegestation 12 X 12 m der LPG ,Einheit* Sim-
mersdorf (Stahlleichtbau)

Organisatorischer Ablauf

Aller Anfang ist schwer, und noch schwerer war es, die Vor-
sitzenden der Genossenschaften und Leiter der Feldwirt-
schaft davon zu iiberzeugen, da nach einer bestimmten
Arbeitsleistung jede Maschine ordentliche Pflege und War-
tung nétig hat.

Bisher fehlte uns die Méglicﬁkeit, alle in der Pflegeordnung
aufgefiihrten PflegemaBnahmen durchzufiihren.

Die Pflegegruppe I wurde nur oberflichlich ausgefiihrt, die
Pflegegruppe II nur nebenbei, und die Pflegegruppe III be-
schrinkte sich im wesentlichen auf den Ulwechsel. Die da-
fir aufgewendete Zeit war gering, jeder Traktorist war be-
strebt, schnell weiterarbeiten zu kénnen. Dementsprechend
hoch waren aber auch die unplanmiBigen Ausfialle an den
einzelnen Baugruppen.

In der Pflegestation werden jetzt nach den Pflegevorschrif-
ten alle Pflegearbeiten ausgefithrt. Der Zeitaufwand dafiir
steigt naturgemaf an, was aber die Leiter der Feldwirt-
schaft leider nicht einsehen wollen. Das Gegenargument mul3
dann nur lauten: ,Bei der Pflege verbrauche ich nur Arbeits-
zeit, bei der Reparatur aber Arbeitszeit und Material®.

Das Kostenbild beim Instandsetzungsmaterial kennt jeder,
ebenso das Hauptkriterium, Ausfall der Maschinen in der
Arbeitsspitze wegen einer Baugruppe.

Der Begriff ,planméBige vorbeugende Instandhaltung” be-
sagt, daf eine ordentlich durchgefiihrte Pflegegruppe einen
Ausfall wihrend des Einsatzes weitestgehénd verhindern
kann. In der Pflegestation wird nur die Pflegegruppe III
durchgefiithrt. Sie umfalt auch alle Arbeiten der Gruppe |
und II. Der Abruf der Maschinen zum Pflegestiitzpunkt er-
folgt nach dem Kraftstoffverbrauch. Wir halten es fiir unren-
tabel, ein festes Pflegeschema nach Zeit einzufiithren. Das Ar-
beitsmal fiir einen Traktor ist im Verlauf eines Jahres so un-
terschiedlich, daf3 der Techniker eine zeitliche Abgrenzung fiir
die Pflegegruppen nicht festlegen kann. Die Festlegung des
Zeitpunktes fiir die Durchfiihrung einer Pflegegruppe erfolgt
in Absprache zwischen dem Leiter der Pflegestation und
dem Feldbaubrigadier.

Die tiglich getankten Krafistoffmengen werden addiert, vor
Erreichen der festgelegten Literzahl wird der Traktor der
Pflegestation gemeldet (Bild 2).

Es hat sich als giinstig erwiesen, feste Pflegetage (jeweils ein
Wochentag fiir die Maschinen eines Betriebes) einzurichien,
um die Arbeitsorganisation im Betrieb durch die Pflege
nicht zu stéren. Der Sonnabend bleibt dabei der Instandhal-
tung und Reinigung der Anlage sowie dem Fiillen der Ul-
bars und Fettpressen durch 1 AK vorbehalten. Nach diesem
System kommt es vor, daB die vorgeschriebene Literzahl bis
zum Ulwechsel wenig iber- oder unterschritten wird. Diese
kleinen Differenzen wirken sich jedoch auf den Verschlei3
der Maschine nicht nachteilig aus. Anders ist es allerdings,
wenn die RegelmiBigkeit nicht eingehalten wird. So ist der
Brigadier der LPG ,1. Mai“ der Meinung, wenn die Ma-
schine in Ordnung ist, brauchen wir nicht zur Pflegestation,
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Bild 2. Elektronische Tankkontroll- und Registriereinrichtung mit 50
Kostenstellen

T

~den Olwechsel machen wir selbst, es ging ja vorher auch.

Erst bei Reparaturen meldet er die Traktoren zur Pflege
an. Hier liegt der Krebsschaden, hier fehlt die Uberzeugung
und das Grundwissen, auf welche Weise Kosten eingespart.
werden konnen. Leider fehlt aber auch jede Unterstiitzung
vom Leiter der KOG und vom Landtechnischen Dienst des
Kreisbetriebes. ;
Hier ist nicht der Raum, alle Arbeiten der einzelnen Pflege-
gruppen aufzuzihlen, aber aus einigen Beispielen ergibt sich,
wie notwendig es ist, jede Pflegegruppe vom Fachmann
durchfithren zu lassen.

Es wird fiir jede Maschine (Traktor, LKW, Anhinger) eine
Karteikarte gefiihrt. Auf ihr werden besondere Arbeiten
festgehalten, z. B.: ”
Druck- und Literzahl der Hydraulikpumpe liegen unter dem
Normalwert, reichen aber zur Arbeitsverrichtung noch aus.
Wasserpumpe tropft, der Verschleil erreicht die Aussonde-
rungsgrenze. ’

Einspritzdiisen 1 und 3 gewechselt.

Bei der nichsten Pflege werden demgemifl Wasser- und
Hydraulikpumpe besonders aufmerksam gepriift.

Wir beabsichtigen, nach bestimmter Laufzeit Anlasser und
Lichtmaschine zu wechseln. Sie werden gereinigt, nétigen-
falls Kohlen erneuert und Lager gefettet, und stehen dann
wieder zur Verfiigung. Man bedenke, daBl etwa 80 Prozent
aller Anlasser und Lichtmaschinen nur durch Verschmutzung
defekt werden. Bisher wurden die Anhinger nur einmal
im Jahr zur technischen Uberpritfung instand gesetzt, das
Jahr iiber erhielten sie keine oder nur spirliche Pflege.
Nach einem festen System wollen wir nun alle Anhinger
4 mal im Jahr pflegen. Bei der 1. Pilege wird der Stelltag
zur udchsten Pflege angeschrieben. Bei der Anlieferung gab
es bisher aber noch Schwierigkeiten. Die Landmaschinen ge-
hen vor der Kampagne durch die Pflege und werden vor
dem Abstellen in der Pflegestation konserviert.

Arbeitsablauf

Der Traktorist oder Maschinenbediener bleibt wihrend der
Pflegezeit an der Maschine. Er weist den Pflegeschlosser auf
Besonderheiten hin: Traktor hat nur geringe Leistung, Motor
wird bei schwerer Arbeit warm, Motor springt zdgernd an,
u. dgl.

Die Maschine wird automatisch gewaschen, vom Traktoristen
mit dem Handwaschschlauch gegebenenfalls nachgewaschen
und anschliefend in die Pflegehalle gefahren.

Der Traktorist fithrt alle Hilfsarbeiten, wie Ul ablassen, Fil-
ter reinigen, Batteriepflege, unter Aufsicht des Pflegeschlos-
sers selbst aus. Der Pflegeschlosser iibernimmt die griind-
liche Uberpriifung, das Abschmieren und die Kontrolle der
Baugruppen. Beim Verlassen der Pflegestation wird eine
Kontrolle auf Verkehrssicherheit durchgefiihrt.

Fine Pflegestation ist eine Investition, die auch in den fol-
genden Jahren noch optimal wirksam sein soll. Es ist des-
halb notwendig, gleichzeitig mit einemn Mechanisierungspro-
jekt auch ein Instandhaltungsprojekt zu erarbeiten, das den
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Konservierung und Abstellung landtechnischer Arbeitsmittel

Im System der Iustandhaltung landtechnischer Arbeitsmittel
kommt besonders der vorbeugenden Instandhaltung, also der
— Pflege und Wartung sowie der

— technischen Diagnostik

eine immer gréfere Bedeutung zu. Mit der systematischen
und exakten Durchfiithrung der vorbeugenden Instandhaltung
wird die Voraussetzung geschalfen, daB an landtechnischen
Arbeitsinitteln, die unter Ausnutzung der Vorziige der sozia-
listischen Produktionsverhiltnisse in immer gréBerem [m-
fang als Maschinenketten, im Komplex und als kompletic
Anlagen zum Einsatz gelangen, die Stérungen wiihrend der
Einsatzzeit auf ein Minimum absinken, die geforderte Zu-
verlidssighkeit eingehalten wird und die zur Zeit mit 23 Pro-

zent zum Bruttowert zu hoch liegenden jihrlichen Insland-

haltungskosten verringert werden.

Auch die Konservierung und Abstellung der Landtechnik
"— die zur vorbeugenden Instandhaltung gehért — triigt
dazu bel, diese Reserven zu erschlicBen.

Durch die besonderen, fiiv die Landwirtschaft typischen
Produktionsbedingungen ist die gesamte Landtechnik holen
VerschleiB- und Witterungseinfliissen ausgesetzt, die Schiiden
durch Korrosion. Fiulnis und andere Prozesse verursa-
chent

Ein groler Anteil dieser Schiiden entsteht wihrend der
Stillstandzeit der Maschinen und Gerite, und vor allein
wihrend der Abstellzeit unter ungeniigenden Abstellbedin-
gungen.

Diese Schiiden sind vermeidbar! .
Eine der wiclitigsten Malnahmen dazu ist, daB jede Maschine
und jedes Geriit sofort nach Beendigung der Kampagne
griindlich gereinigt und nach .den Vorschriften konserviert
und -abgestellt wird.

Eine oft vertretene Meinung, die Maschine ist in niichster
Zeit fiir die Instandsetzung vorgesehen und deshalb eribrigt
sich eine Konservierung fiir diese kurze Zeit, ist [alsch.
Auch in diesen Zwischenzeiten sind die Maschinen und Ge-
rite den schiidigenden Witterungseinfliissen ausgesetzt. Viele
Teile werden in dieser Zeit durch Korrosionsschiiden un-
brauchbar.

Die Durchfiihrung der MaBnahmen, die eine effektive Kon-
servierung und schiadigungsfreie Abstellung landtechnischer
Arbeitsmittel gewiihrleisten, ist Aufgabe des Nutzers, also
der LPG, VEG, GPG und der Betriebe der Nahrungsgiiter-
wirtschaft.

(Schiuf3 von Seite 519)

Umfang der Repavatur- und Pflegekapaziliiten ausweist.
Anhand dieser Fakten ist cine Diskussion iiber den Bau
einer Pflegestation besser méglich. Zur Frage der Reutabilitiit
cines Pflegestiitzpunktes wurde auf der ,agra 70 ausrei-
chend Auskunft gegeben.

Bei uns war im 1. Halbjahr eine Kosteneinsparung fiir dic
Pflege nicht zu verzeichnen. Aber die weitaus nutzbringen-
dere Seite ist die, daB die unplanmiBigen Ausfille bei Trak-
toren deutlich zuriickgegangen sind. Auch in der Buchhaltung
zeigt sich auf dem Konto ,Instandsetzungsmaterial® ein we-
sentlicher Riickgang. Der Bruttowert der technischen Produk-
tionsmittel lag im Jahre 1969 bei 4 278 710 M, die Instand-
haltungskosten betrugen 993 082 M. Das sind 23,2 Prozenl.
Die Auswertung zum 30. Juni ergab, dafl die Instandhal-
lungskosten im 1. Halbjahr 1970 um 6 Prozent, d. h. auf
17 Prozent des Bruttowertes gesenkt wurden.

Mit rationeller Auslastung der vorhandenen Maschinen und
Geriite ist anch die Wirtschaftlichkeit der Pflegestation ge-
wiihrleistet, A 8009
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Um diesen relativ hohen Aufwand, den eine ordnungsge-
miile KKonservierung und Abstellung der Landtechnik erfor-
dert, mit niedrigsten Kosten, termin- und qualititsgerecht
bewiiltigen zu kénnen, miissen die technischen und organi-
satorischen Voraussetzungen geschalfen werden. Dabei gilt
es, Mcthoden einer wissenschaftlichen Leitungstitigkeit anzu-
wenden und alle Méglichkeiten der sozialistischen Ratipnali-
sicrung zu nutzen. Wichtigste Mittel bzw. MaBnahmen dazu
sind:

— Planung und Organisation der Durchfithrung und des
Ablaufs der Reinigung, Konservierung und Abstellung.

— Bereitstellung von Pflegestationen durch Um- bzw. Aus-
bau von Althauten sowie duvch Neubau.

— Schaffung von Unterstellmaglichkeiten.

— Bereitstellung  von technischen Ausriistungen, Geréten
und Konservierungsmitteln

— Qualifizierung des Pflegepersonals, der Traktoristen und
Maschinenfihrer.

Um Fehlinvestitionen zu vermeiden nnd bei der Einfiihrung
eines komplexen Systems der Pflege und Wartung in den
LLPG, VEG, GPG und den Betrieben der Nahrungsgiiterwirt-
schaft die héchstmégliche Effektivitit zu erzielen, ist eine
fachliche, wissenschaftliche Beratung unbedingt erforderlich.
Diese Beratung fiithrt der fiir den Landwirtschaftshetrieb
zustindige Kreisbetrieb fiir Landtechnik (IKfL) mit seinem
Landtechnischen Dienst (D) durch, )

Die in diesem Beitrag empfohlenen MaBnahmen und Metho-
den fiir die ordnungsgemiBe Konservierung und Abstellung
der Landtechnik resultieren aus den Erfahrungen der Praxis,
verbunden mit den Erkenntnissen aus Wissenschaft nnd
Iorschung. Gleichzcitig stellt dieser Beitrag eine thematische
Ergianzung fiir die z.Z. erscheinende Beitragsreihe .Pflege-
einvichtungen® dar.

1. Abstellméglichkeiten
1.1. Geschlossene Unterstellhatien

In geschlossencn Unterstellhallen werden solche Maschinen
abgestellt, die komplizierte Baugruppen, Teile aus Holz und
Gummi besitzen, die beim Abstellen im Freien leicht zer-
stort bzw. in threr Funktionstiichtigkeit erheblich gemindert
werden kénnen.

Neben der Empfindlichkeit soll bei der Auswahl der Ma-
schinen auch der Anlagenwert und das Alter der Maschine
heriicksichtigt werden.

Dic Abstellung der Maschinen und Ceriite sollte nach 2 Ge-

sichtspunkten erfolgen:

— maximale Ausnutzung der Abstellfliche.

— gruppenweise Abstellung nach Einsatzzeit.

Alle Maschinen und Geriite miissen so abgestellt werden,
daB im Katastrophenfall eine schnelle Riuwmung der Halle
gewiihrleistel ist.

1.2. Offene Unterstellhallen oder Schleppdécher

Offene Unterstellhallen schiitzen die untergestellten Maschi-
nen und Gerdte vor Regen und direkter Sonneneinstrah-
lung.

Luftfenchtigkeit, Schlagregen und Treibschnee wirken unter
unginstigen Bedingungen weiterhin auf einen Teil der
Maschinen und Gerite. Es ist deshalb darauf zu achten,
dafl an der Wetterseite sowie am #uBersten Rand der Unter-
stellhalle weniger emnpfindliche Maschinen abgestellt werden.
Zusiilzlicher Schutz mit Planen und anderen Abdeckungs-
maogichkeiten ist zu empfehlen.

Durch die Einwirkung der Luftfeuchtigkeit ist es erforder-
lich. daf trotz der Uberdachung alle untergestellten Ma-
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schinen konserviert werden. Die Maschinen sind iibersichtlich
und 1 Gruppen abzustellen.

1.3. Freifldchen

Bei der Auswahl der Abstellflichen sollten folgende Bedin-
gangen beriicksichtigt werden:

— Der Abstellplatz soll in der Nihe der Betriebswerkstatt
bzw. des Maschinenhofes innerhalb ciner Umziunung
liegen und elektrisch beleuchtet sein.

— Tor soll eingeebnet sein und ein leichtes Gefldlle haben,
damit der Wasserablauf gewihrleistet ist.

— Um ein Einsinken der abgestellten Maschinen zu ver-
hindern, soll der gesamte Abstellplatz zweckmiiligerweise
mit Schotter, Kies. Schlacke u. d. befestigt werden.

— [Eine stindige Unkrautbekimplung ist erforderlich.

— Die Zufahrtswege sind zu kennzeichnen, ilire Breite soll
4 bis 6 m betragen.

— Die Standpliitze der einzelnen Maschinengruppen (Pflige. -

Walzen, Vielfachgerite) sind durch Schilder zu
zeichnen.

— Fiir die Abstellung im Ireicn sollten nur Bodenbearbei-
tungsgerdte und in ihrer Bauweise einfache Landmaschi-
nen ausgewihlt werden. Alle im Freien abgestellten Ma-

schinen sind zu konservieren.

kenn-

1.4, Folienzelte und Planen

Die in den Betrieben vorhandenen, zum Teil ungenutzten
Tolienzelte und Planen sind bei der Abstellung mitzuver-
wenden. Werden TFolienzelte fiir die Abstellung verwendet.
ist auf eine gute Beliiftung zu achten (I{ondenswasserbil-
dung). Planen gewiihrleisten nur dann einen sicheren Schutz
gegen Niisse, wenn sie gut imprigniert sind. Um ein Herab-
wehen zu vermeiden. miissen die Planen allseitig belestigt
werden,

Alle auf diese Weise abgestellten Maschinen sind zu konser-
vieren.

2. Nutzung von Altbauten durch Um- oder Ausbau

Um zusiitzliche Unterstellmoglichkeiten zu schalfen, ist zu
nuntersuchen, inwieweit nicht genutzte bzw. nur kurzzeitig
genutzte Altbanten durch Um- oder Ausbau fiir die Unter-
stellung von Maschinen und Geriiten hergerichtet werden
kénnen.

Es ist erforderlich. daB bei geplanten Um- oder Ausbauten
Mitarbeiter des KfLL konsultiert werden.

=

3. MaBnahmen zur _Abstellung der Maschinen und Geréite

Von der sachgemiflen Vorbereitung der Maschinen auf die
Abstellung hiingt der Schutz der einzelnen Baugrnppen und
Elemente der Maschine fiir die gesamte Dauer der Abstellung
ab. Es geniigt nicht, nur einige MaBnahmen fiir die Abstel-
lung und Konservierung durchzufithren, andere dagegen zu
vernachldssigen. In ungiinstigen Filllen kénnen dadurch die
ausgefiihrten MaBnahmen wirkungslos werden.

Die zur ordnungsgemiBen Abstellung und Konservierung
gehorenden MaBnahmen seien hier kurz erldntert.

3.1. Reinigen der Maschine

Anhafltender Schmutz und FErnteriickstinde speichern die
IFeuchtigkeit und fiihren zu verstirktem Rostansatz an den
verschmutzten Teilen. Materialbriiche oder andere Mingel
kénnen unter der Schmuitzschicht nicht sofort erkannt wer-
den und zu groferen Schiden fithren. Eine gute Reinigung
ist die Vorausselzung fiir die anschlieBende I onservierung.
Siamtliche Maschinen sollten gleich nach dem Einsatz gerei-
nigt werden, weil dann der Schmutz noch nicht angetrocknet
ist und sich leicht entfernen ldfit. Anbaumaschinen wischt
man am besteu, solange sie noch am Traktor sind. Nach der
mechanisierten Wische hat meistens noch eine kurze indivi-
duclle Reinigung zu erfolgen, um Schmutzreste in schwer
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zugénglichen Ecken zu bescitigen. Es ist dafiir zu sorgen,
daf} in das Inncre der Maschine eingedrungenes Wusser ab-
flieBen kann.

3.2. Abschmieren der Maschine

Nach dem Abschlu8 der Kampagnearbeiten sind alle Lager-
stellen der Landmaschinen abzuschmieren. Besonders bei
freiliegenden Lagerstellen kann Wasser in das Lager dringen
und Rost bilden. Ein Fettkragen dagegen dichtet das Lager
zuverlédssig ab. Vor dem Abschmieren sind die Schmiernippel
mit einem Lappen zu reinigen, um zu verhindern, dal}
Schmutz in das Lager gelangen kann. Nach dem Abschmie-
ren soll man die Maschine noch einmal kurz durchlaufen
lassen, damit sich iiberall ein guter Schmierfilm bildet.

3.3. Ausbau empfindlicher Maschinenteile

Bestimmte empfindliche Teile der Maschine. wie Messer,
Ketlriemen, Batterien u.a., sind dann auszubauen. wenn sie
durch ungeniigende Unterstellméglichkeiten den Witternngs- -
cinfliisssen ausgesetzt sind.

Diese Teile sind in einem geschlossenen Raum aufzubewah-
ren. Erfiillt eine besbndere Konservierung die gleichen Be-
dingungen, kann von einem Ausbau abgesehen werden.

3.3.1. Rollenketten

Rollenketten sind von abgestellten Maschinen abzunehmen
und auf ihre -Wiederverwendungsfihigkeit zu priifen.

Die Ketten sind in Waschbenzin oder Petroleum zu reinigen,
einzufetten und gezeichnet (Maschinen-Nr.)) in ecinem ge-
schlossenen Raum aufzubewahren.

Rollenketten koénnen auf den Maschinen verbleiben, wenn

nachstehende Spezialbehandlung vorgenommen wurde:

nach griindlicher Reinigung

a) Aufiragen von Elaskon ITI/K 50 auf die Rollenkette mit
Pinsel bzw. durch Tauchen oder Spritzen
oder

b) Ketten werden etwa 15 Minuten in 60 bis 70°C heiBles
Tett (Rostschutzfett ,,Inhibition I'S 80*) gelegt. Nach griind-
lichem Abtropfen wird die Kette wieder auf die Ketten-
rider aufgelegt. Die Kette bleibt im entspannten Zustand.
Bezugsquellen: Tarkstellen und Lager des VEB Minol

3.3.2. Keilriemen und Férderbinder

Von Maschinen, die auf Freiflichen oder in offenen Unter-
stellhallen abgestellt werden, sind alle Keilriemen abzuneh-
men. Die Aufbewahrung erfolgt in geschlossenen Raumen,
wobei darauf zu achten ist, daB die Ieilriemen nicht mit
Olen, Fetten und Chemikalien in Beriihrung kommen.

Bei Maschinen, die in geschlossenen Unterstellhallen abge-
stellt sind, konnen die Keilriemen entspannt auf der Ma-
schine verbleiben. -
Iordertiicher werden grundsitzlich abgenommen, gereinigt
und auf notwendige Sattlerarbeiten iiberpriift. Die Lagerung
erfolgt in gut beliifteten geschlossenen Riumen. Es ist dar-
auf zu achten, daB nur trockene Tiicher eingelagert werden.
Um Schiiden durch Bodenfeuchtigkeit (Stocken) zu vermei-
den, sind Lattenroste unterzulegen. ‘
Fordertiicher und Keilriemen sind vor der Lagerung zu
zeichnen.

3.3.3. Mdhmesser

Mzahmesser sind herauszunehmen, zu reinigen und mit OI,
Elaskon IIT/K 50 bzw. Rostschutzfett zu behandeln. Die

Aufbewahrung erfolgt liegend in geschlossenen Riaumen.

3.3.4. Batterien

Batterien werden ausgebaut und &ullerlich griindlich gerei-
nigt. Zum Reinigen der AnschluBlklemien ist keine Draht-
hiirste zu verwenden, sondern Seifenlauge und Waschbiirste.
Batterien 1iissen in geladenem Zustand aufbewahrt werden.
Die Batteriesiaure mufl 1 em tiber den Platten stehen. Pole
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und Polbriicken sind mit Polfett einzufetten. Alle 6 Wochen
sind die abgestellten Batterien auf ihren Ladezustand zn
iberpriifen (2,75 V Zellenspannung und 1,28 p/cm?® Siure-
dichte). Werden diese Werte unterschritten, ist ein Nach-
laden erforderlich. Die Lagerung erfolgt in einem trockenen,
frostfreien und gut beliifteten Raum.

Auf allen Batterien ist mit Farbe die Maschinen-Nr. aufzu-
zeichnen.

3.3.5. Hydraulikanlagen

Hydraulisch bewegte Maschinenteile sind wahrend der Ab-

stellung zu entlasten.

— Nach Maglichkeit ist der Kolben der Hydraulik in den
Arbeitszylinder einzufahren. Ist diese MaBnahme tech-
nisch nicht méglich, ist der Kolben einzufetten und mit
Ulpapier einzupacken.

— Schlauchleitungen sind abzunehmen, zu sidubern, zu zeich-
nen und in einem geschlossenen Raum aufzubewahren.

— Die Schraubverschlitsse und Anschliisse sind einzufetten
und mit Ulpapier zu verpacken.

3.4. Konservierung der Maschine

Das sofortize Konservieren der Landmaschinen nach Be-
endigung der Kampagne verhindert ein Ansetzen von Rost,
besonders an den Blankteilen. Bei feuchtem Wetter rosten
diese Teile schon nach wenigen Stunden.

. Die Voraussetzyng fiir den Erfolg einer guten Konservierung

ist eine gesduberte, trockene und rostfreie Oberfliche der
Maschine.

Zur Konservierung der l.andmaschinen und Gerite stehen die
in Tafel 1 genannten Konservierungsmittel zur Verfiigung.

' Die Behandlung der Maschinen und Gerite mit Korrosions-

schutzmitteln ist nach folgenden Gesichtspunkten vorzuneh-
men:

3.4.1. Abstellung in geschlossener Unterstellhalle

Die abgestellten Maschinen sind it Globo-Graphit-Lésung
leicht einzuspriihen.

Rollenketten sind nach 3.3.1., Blankteile mit Elaskon Ill/
K 50 zu behandeln.

3.4.2.~Abstellung der Maschinen unter offenen Unterstell-
hallen

Die Konservierung der Maschinen erfolgt durch starkes Ein-
sprithen mit Globo-Graphit-Lisung.

Maschinen, die den Witterungseinfliissen stirker ausgesetzt
sind {Wetterseite), sollten mit Schutzwachs behandelt wer-
den.

Rollenketten werden nach 3.3.1., Blankteile mit Elaskon III/
K 50 konserviert.

3.4.3. Abstellung im Freien

Der zur Zeit sicherste Schutz gegen Korrosion fiir Maschinen,
die im Freien abgestellt sind, ist neben einem guten Farb-
anstrich die Behandlung mit Schutzwachs. Praktische Er-
fahrungen zeigten, daBl sich von den im Handel erhiltlichen
Schutzwachsen Fluid WT am Dbesten fiir die Konservierung
von Landmaschinen eignet. Eine Behandlung mit Schutz-
wachs ist wirkungslos, wenn die Maschine bereits starken
Rostansatz aufwelst.

Ist bei der Instandsetzung eine l‘arbgebung vorgesehen, so
hat die Behandlung mit Schutzwachs zu unterbleiben! Ein
vor der Farbgebung aufgetragener Wachsfilm bereitet bel
der Entfernung erhebliche Schwierigkeiten und vermindert
~die Haltfahigkeit der Farbe.

Um Maschinen, die nicht mit Schutzwachs behandelt wurden,
gegen ISorrosion zu schiitzen, ist eine Behandlung mit
Globo-Graphit-Losung erforderlich. Entsprechend den Witte-
rungseinfliissen ist die Schutzwirkung von Globo-Graphit-
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Tafél1. Einsatz von Korrosionssehutzmitteln )

Korrosions- verwendbar Auftragsart wirksame
schulzmittel fiir Schutzdauer
des Films

Korrosions- Farb- und sprithen tiber 6 Monale
Schutzwachs Lackflichen, streichen
(Universal, Planen und tauchen \
Fiuid WT, bedingt fur
Exprotect) Blankteile
ElaskonIl1/K50 Blankteile, aulstreichen tber | Jahr
Inhibon IS 80 Schare, tauchen

Streichbleche spriihen

Ketten
Globo-Graphit-  Farbflichen streichen bis 2 Monate
Losung bedingt fur spriithen

Blanktcile

Lésung begrenzt. Im Bedarfsfalle ist deshalb eine Nachbe-
handlung erforderlich.

Rollenketten sind nach 3.3.1. zu konservieren, Gleitflichen,
die Arbeitsflichen der Bodenbearbeitungsgerite (Schare,
Streichbleche), Spindeln, freiliegende Gewinde, Gelenke,
Kniipfer u.a. Blankteile werden mit Elaskon III/K 50 be-
handelt.

3.4.4. Konservierung des Motors

Eine innere Konservierung ist notwendig, da durch Kon-
denswasserbildung Rostansitze an den Zylinderlaufflichen,
in der Einspritzpumpe sowie in der Einspritzdiise entstehen.
Diese wirken sich bei Wiederinbetriebnahme schidigend
aus. Als Konservierungsmittel dient das spezielle Motoren-
konservierungsmittel ,,JKorrosionsschiitzendes Motorensl“.

Nach Entleerung des gesamten Iraftstolfsystems werden die
Glihkerzen herausgeschraubt und in die jeweils im unteren
Totpunkt stehenden Zylinder 50 cm® Konservierungssl ein-
gefiillt. Die Glihkerzen werden bei den gefiillten Zylindern
wieder eingeschraubt, in gleicher Weise wird mit den {ibrigen
Zylindern verfahren. AnschlieBend erfolgt ein mehrmaliges
Durchdrehen (5- bis 6mal) des Motors mit der Handkurbel.
Um das Kraftstoffsystem zu konservieren, werden die Dii-
senhalter herausgeschraubt. Das Gehiuse des Kraftstoffilters
wird mit Konservierungsél gefiillt. Danach werden die For-
derelemente der Einspritzpumpe von Hand so lange betitigt.
bis aus der Einspritzdiise ISonservierungsél heraustritt. Das
restliche Konservierungsél ist aus dem Filtergehiuse abzu-
lassen. Damit ist die innere Konservierung des Motors ab-
geschlossen.

Am Schaltbrett des Motors ist ein Schild anzubringen:
. Vorsicht, nicht starten, Motor wurde am ... schutzbehan-
delt!”

Bei Wiederinbetriebnahme sind folgende MaBnahmen er-
forderlich:

— Kraftstofftank mit Kraftstoff fiillen.

— Glithkerzen herausschrauben und Motor 5- bis 6mal
durchdrehen.

— Glithkerzen einschrauben, Motor starten.
AuBlerlich wird der Motor mit Konservierungsmittel einge-
spritht. Der Auspuff ist mit Olpapier zu verschlieBen.

3.5. Abstellen und Aufbocken

Fir jeden Abstellkomplex (Halle, Freifliache) ist ein Abstell-
plan zu erarbeiten. Aus dem Abstellplan mul ersichtlich sein,
welche Mascliinen in welchem Abstellkomplex untergebracht
sind. Im Abstellplan ist weiterhin der geplante Instand-
setzungstermin sowie der voraussichtliche Emsatzzenpqnl\l
der Maschinen und Gerite festzuhalten.

Fir Abstellhallen, in denen GroBmaschinen untergestelit
sind, ist zweckmilligerweise eine Standortskizze der Ma-
schinen anzufertigen.

Die Maschinen sind in einer stabilen horizontalen Lage in
Transportstellung aufzubocken. Entsprechende Abstellvorrich-
tungen (Bocke, Stinder) aus Holz oder Eisen sind vom
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Landwirtschaftsbetrieb zweckmaBigerweise selbst herzustel-
len.

Hohlblockbausteine und Ziegelsteine sind zum Aufbocken
von Maschinen ungeeignet. Sie widersprechen der ASAO.
Bei aufgebockten Maschinen ist der Luftdruck der Reifen
auf 1 kp/em? (1 at) zu vermindern. Durch entsprechende Ab-
deckung sollte direkte Sonneneinstrahlung auf die Reifen
vermieden werden. Laufrader diirfen nicht abgebaut werden,

3.6. Abstellprotokoll

Zur Vorbereitung der Instandsetzung liaben der Verantwort-

liche fiir Technik und der jeweils zustindige Traktorist Ab-

stellprotokolle zu erarbeiten, die folgende Punkte entlialten

miissen:

a) Festgestellte Miingel wilirend des Linsatzes

b) Registrierung von Schiden, die auBerhalb des normalen
VerschleiBes liegen

c¢) Baugruppen, die wihrend der Kampagne ausgewechselt
wurden.

d) Angaben iiber die Leistung der Maschine wihrend der
Kampagne (ha, t, km, 1 Treibstoff)

e) fehlende Zubechorteile

Die Abstellprotokolle werden bei den GroBmaschinen (Mih-

drescher, Mahhicksler, Kartoffel- und Riibenerntemaschinen,

Mihlader, usw.) fiir jede cinzelne Maschine, bei den iibrigen

Maschinen und Geriten fir den Typ insgesamt aufgestellt.

Das Abstellprotokoll ist bei der Ubergabe der Maschine an

die Betriebswerkstatt bzw. die Werkstatt des Kreisbetriebes

fir Landtechnik zu tbergeben.

4. Organisation der Konservierung und Absteliung

Die Konsérvierung und Abstellung der Landmaschinen hat
unmittelbar nach beendetem Einsatz zu erfolgen.

Sie kann durchgefiihrt werden von:

— dem DPflegeschlosser in der Pflegestation,

— dem Traktoristen bzw. Maschinenfihrer

Ist eine Pflegestation vorhanden, so sollten die Reinigungs-
und Konservierungsmallnahmen auch in dieser durch-
aefilhrt werden, da dabei folgende wesentliche Vorteile ent-
stehen:

Neues von der Leipziger Herbstmesse 1970 auf dem Anstrichsektor

Rege Geschaftstitigkeit kennzeichnete das Geschehen an den Stinden
des Industriezweiges Lacke und Farben. Fiir Fachexperten, Techniker
und Ukonomen, Ex- und Importeure war insbesondere der ,Dresdner
Hof* Anziehungspunkt und internationaler Treffpunkt bei der Fort-
setzung traditioneller oder Ankniipfung neuer Geschiftsverbindungen
auf dem Anstrichsektor.

Die entwickelten, ausgestellten und angebotenen Problemldsungen zur
rationellen Gestaltung des Reproduktionsprozesses in fiihrenden JIndu-
striezweigen fanden allseitige Beachtung. Entsprechend der volkswirt-
schaftlichen Bedeutung waren ,Anstrichstoffe fiir den Korrosionsschutz*
der Schwerpunkt im Angebot.

Besonders fiel das kombinierte Anstrichsystem fiir Fahrzeuglackierungen
ins Auge. Ziel vom Anstrichstoffhersteller und Anwender ist es von
jeher, rationelle Fertigungsverfabren mit einem hohen Korrosionsschutz
beim Auftragen von Anstrichsystemen zu verbinden. Dabei ist man
bemiiht, die typisch verarbeitungstechnischen und qualitativen Eigen-
schaften von Einzelprodukten in einer einsatzfihigen Technologie zu-
sammenzufassen. Dem allgemeinen Trend, wassérverdiinnbare Quali-
titen in einem System einzusetzen, wurde auf der Leipziger Herbst-
messe 1970 Rechnung getragen.

Mit dem System

— Elcktrotauch-Grundierung grau,

— wasserverdiinnbarer Spritzfiiller und

— Alkyd-Aminharz-Lackfarbe 20min 140 °C

sind nach dem gegenwirtigen Entwicklungsstand in der anstrichstoff-
herstellenden Industrie optimale Voraussctzungen fiir die Realisierung
der Qualitiitsforderungen der Fahrzeug- und Landmaschinenindustrie
geschaffen worden.

Die Einbrennbedingungen fiir Elektrotauch-Grundierung und wasser-
verdiinnbaren Spritzfiiller miissen mit 160 bis 170 °C Objekttemperatur
in 30 min fiir jede Schicht realisiert werden. Innerhalld des Gesamt-
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— durch den Einsatz von Fachkréften wird eine hohe Qua-
litat der KonservierungsmaBnahmen erreicht,

— Die Kosten fiir die Abstellung und Konservierung wer-
den gesenkt durch
a) Rationalisierung der Arbeiten
b) zweckmiBigen und sparsamen Verbauch von Konser-

vierungsmitteln

¢) hohere Auslastung der Pflegeeinrichtungen.

5. Sicherheits- und BrandschutzmaBnahmen
bei der Abstellung und Konservierung

Abgestellte Maschinen und Gerite sind in einer stabilen
waagerechten Lage aufzubocken, um Unfille durch ein Her-
unterkippen von den Abstellvorrichtungen zu vermeiden.

Die Bestimmungen der- ASAO 107 (Landwirtschaftliche Ma-
schinen und Gerite) und der ASAO 908 (Hebezeuge und An-
schlagmittel) sind zu beachten.

Unbefugten ist der Aufenthalt auf dem Abstellplatz und in
den Abstellhallen verboten. Entsprechende Warnschilder sind
aufzustellen. Beim Abstellen ist die ASAO 1 — Allgemeine
Vorschriften — zu beachten.

Fir das Abstellen von Maschinen und Gerdten in Unterstell-
hallen sind die Bestimmungen der BAO Nr. 10 — Brand-
schutz in landwirtschaftlichen Betrieben — und die Arbeits-
und Brandschutzanordnungen fiir Kfz und Garagen einzu-
halten. Laufrider diirfen von in Hallen abgestellten Ma-
schinen nicht entfernt werden.

Zum schnellen Abschleppen bei Feuergefahr ist bei Mah-
dreschern eine gebogene Abschleppstange oder ein Abschlepp-
seil an der Abschleppkupplung an der Vorderachse anzu-

" bringen.

Ferner sind bei der Abstellung und Konservierung von

Landmaschinen und Gerdten folgende Bestimmungen zu

beachten:

ASAO 20 — Erste Hilfe, Verhalten bei Unfillen

ASAO 18 — Allgemeine Vorschriften zur Lagerung von Gii-
tern aller Art

ASAO 810 — Niederdrucklkessel

ASAO 830/1 — Verkehr mit brennbaren Fliissigkeiten

und die Verfiigung und Mitteilungen des Landwirtschafts-

rates der DDR 1965 (11) vom 16. 11. 1965. A 8148

systems konnen die Vorteile der Einzelprodukte voll genutzt werden:
Die Elektrotauch-Grundierung ermoglicht eine leichte Automatisierbar-
keit der Auftrags- und Trocknungstechnologie und eine gleichmiBige
Beschichtung ohne Ldufer- und Tropfenbildung. Die Grundierung ergibt
einen porenarmen Trockenfilm und garantiert eine 100prozenuge Lack-
ausbeute sowie Einsparung von Arbeitskriiften.

Die hohen Anlagenkosten werden bei einem Flichendurchsatz von
mindestens 100 m? je Tag und m3® Badvolumen innerhalb von 3 bis §
Jahren amortisiert. Die betriebenen Elektrotauch-Anlagen erfordern
allerdings cine stindige und exakte Ermittlung von physikalischen Bad-
parametern.

Der Elektrotauch-Grundierung
fuller sind gemeinsam die

— minimale Geruchsbeldstigung durch fliichtige Bestandteile,
— geringe Toxilit,

— Herabsetzung der Feuergefihrlichkeit und damit der

— Fortfall von explosionsgeschiitzten Anlagenteilen.

Der wasserverdiinnbare Spritzfiiller kann bis zu 10 pm Trockenfilm-
schichtdicke aufgetragen werden. Der Spritzfiiller 1aBt sich pneumausch
und druckluftlos (hydraulisch) verarbeiten.

Als Deckschicht in diesem System erfolgt der Einsatz einer Alkyd-
Aminharz-Lackfarbe 20 min 140 °C, die sich durch hohe Wetterfestigkeit
und ausgezeichnete Glanzhaltung auszeichnet.

Dem Interessenten steht der Technische Kundendienst des VEB Farben-
und Lackfabrik Leipzig zur Seite und berit bei der Einfiihrung dieses
oder eines abgewandelten Systems.

Mit diesem System zeigte der Industriezweig Lacke und Farben Mog-
lichkeiten des Einsatzes und trigt wesentlich dazu bei, als Zuliefer-
betriel strukturbestimmende Vorhaben realisieren zu helfen.

und dem wasserverdiinnbaren Spritz-

J. SPRENGER, KDT A 8089
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stirkt nicht nur in der Angabe von Werten iiber zulidssige
oder unzulissige Gerdusche aufgrund der physischen Be-
lastung von Menschen, sondern darin, daB man versucht,
aus den Gerduschen auf den Betricbszustand der Maschinen
zn schlieBen. Diese Entwicklung steht erst am Anfang,
in dieser Hinsicht ist noch viel Untersuchungsarbeit zu
leisten. Es miissen vor allem ‘besondere Bewertungsme-
thoden und Methoden der Treunung der Teilgerdusche
in frequenzmiBiger und zeitlicher Staffelung gefunden
werden. Auch statistische Auswertmethoden versprechen
Erfolge.

Fiir diese Aufgaben bieten sich wieder die elektrischien
Verfahren am, wegen der guten Umwandlungsméglichkeiten
von Schallschwingungen und Kérperschallschwingungen in
clektrische Spannungen und wegen der anschlieBenden Aus-
wertverfahren mit elektronischen Geriten.

Fir die Korperschallschwingungen eignen sich die MeB-
einrichtungen der SchwingmeBtechnik, jedoch kommt es
hierbei vielfach auch aufl die hohen Frequenzen an. Bei der
Messung der Schallgeriusche bedient man sich der ver-
schiedensten Mcthoden und Mittel, die aus der Rundfunk-
technik bekannt sind, wie Mikrofone und anschlieBende
elektronmsche Verstirkung. Nur sind fir diesen Zweck
hohere Auspriiche an die Geréte hinsichtlich Genauigkeit und
Reproduzierbarkeit zu stellen. Bei Angabe von Geriduschen
(Gerauschpegeln) ist es iiblich, diese nach der Empfindlich-
keit des menschlichen Gehérs zu bewerten, so daBl die An-

I Neuerer und €rfinder

zeigegerdte dann einen ganz speziellen Mittelwert angeber.
Diese Dinge und die Zusammenhénge der Akustik, die es
bei diesen Untersuchungen zu beachten gilt, kénnen nicht
mehr dargelegt werden, cs sei auf die Literatur verwiesen

(z. B. [23]).

SchluBbemerkungen

Diese Beitragsserie sollte und konnte kein Lehrgang in
MeBtechnik sein, sie sollte lediglich den Leser anregen,
dieses oder jenes Problem einmal durch meBtechnische
Untersuchungen zu beleuchten. Vielfach bedarf es ja nur
eines AnstoBes, um die Scheu vor dem Ungewohnten zu
iiberwinden, und das kann durch einige Kenntnisse
immer am besten erfolgen. Der zweite Schritt — das Ein-
arbeiten — ist dann nur noch halb so schwer.

Literatur

[20] EGGERT, H.: Systematische MeBwertverfilschungen bei Schwin-
gungsaufnehmern. msr 12 (1969) H. 9, S. 358 bis 361

[21) HOLZWEISSIG. F.: Einfilhrung in die Messung mechanischer
Schwingungen. Leipzig: Fachbuchverlag 1963

[22] CARL, T. E.: Das zylindrische Gleitlager unter konstanter und
sinusformiger Belastung — Eine experimentelle Untersuchung. Dis-
sertation an der TH Karlsruhe 1962

[23] BURCKE, W.: Dje SchallmeBfibel fir die Larmbekimpfung
Mindheim Verlag 1955 A 7925/V1

Neuerervorschldge

Fertigen von Rollenketten

Neuerer: Klub Junger Techniker im VEB Weimar-Kombinat,
Werk Zella Mehlis

Hiilsenrollmaschine, LangenmeBeinrichtung fiir Rollenketten
und die Montageeinheit zum Bilden von Bolzengliedern sind
ein System zum Fertigen von Rollenketten.

Ein wichtiges Glied in dieser Einheit ist die Lingenmef-
einrichtung. Lénge und Bruchlast sind festgelegte Norin-
werte, die die Giite und Qualitit der Ketten bestimmen.
So wurden bisher die Ketten, entsprechend ihrer Normlidngen,
mechanisch durch Handhebel aufgespannt. Durch Auflegen
von Wigestiicken erfolgte die Priiffung mit der MeBlast. Eine
sogenannte Priifung auf Vorbelastung konnte nicht ausge-
fithrt werden und so ergaben sich unrealc MeBergebnisse,
die sich bei der Vollbelastung im Einsalz negativ aus-
wirkten.

Durch den Bau ciner Sondermaschine konnten diese Mangel
behoben werden. Das Aufbringen der Vorlast und der MeB-
last erfolgt nunmehr durch eine Hydraulikeinrichtung, einc
MeBuhr zeigt Last und Lénge unter Beriicksichtigung der
Uberlast und zuldssigen Langendehnung an. Verdeckte Miin-
gel, wie Harterisse und Materialfehler, spiegeln sich im Mel-
“ergebnis wider, die so ermittelten schadhaften Ketten wer-
den ausgesondenrt.

Wenige Handgriffe ermiglichen die Erhdhung des Hydrau-
likdruckes und das Verstellen der Normlinge, so dafl diese
Sondermaschine in kurzer Zeit fiir fast alle Kettenarten und
-groflen umgeriistet werden kann.

Schaltkreistester PG 23; Reg.-Nr. 78/66 Rapido
Neuerer: Kollektiv im VEB Kombinat NAGEMA

Der Schaltkreistester PG 23 ist vorrangig fir die Priifung
gefertigter und” angelieferter Bausteine, Baugruppen und
Schaltkreise bei mittleren LosgroBen bestimmt, wird aber
auch vorteilhaft im Entwicklungslabor eingesetzt.

Der hauptsiichliche Einsatzbereich bestimmt auch die we-
sentlichen Eigenschaften des Gerites: einfache und einprig-
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same Bedienung nnd Answertung, Sicherung gegen Fehl-
schaltungen, rascher Programmwechsel fiir verschiedenartigste
MeB- und Priifprobleme nnd Betriebszuverlassigkeit.

Mit dem Schaltkreistester (Bild 1) kénnen nun statische Para-
meter direkt gemcssen sowie logische Verkniipfungen und
Fuuktion statisch gepriift werden an Digital-Bausteinen mit
max. 24 unabhingig anwéhlbaren Anschliissen (davon Dis
zu 14 umschaltbare Eingiinge). Mit Zusatzgeriiten (Oszillo-
graph, Signalgeneratorcn u. 4.) kénnen digitale und lincare
Schaltkreise und Baugruppen dynamisch geprift werden.

Im Gerit sind auBer der internen Stromversorgung vier sta-
bilisierte kurzschluBsichere Nelzgerite mit einstellbarer Aus-
gangsspannung und Polaritdt zur Speisung des Priiflings
fest eingebaut, die iiber eine Kreuzschicnenverteiler-Program-
miermatrix an jeden Anschlull des Priillings angeschaltel
werden kénnen.

Weitere Spannungs- und Stromquellen und -senken, die vor

allem die Priifsignale licfern, sind in Schnellwechseleinschii-
ben untergebracht.

Bild 1. Schaltkreistester PG 23
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Die Priifsignale werden iiber ein Tastenfeld und die Matrix
auf den Priifling geschaltet. Der Tester enthiilt weiter einen
hochohmigen Gleichspannungsvielfachmesser mit MefBstellen-
umschalter zur Messung der Versorgungsspannungen sowie
der Fin- und Ausgangssignale des Priiflings und einen Im-
pulsgenerator mit digital programmierbarer Frequenz fiir
quasistatische und dynamische Priifungen. Linschiibe glei-
cher Bauart, wie vorstehend angefiihrt, enthalten auch pas-
sive und aktive Lasten, Impulsgeber u. &.

In Vorbereitung ist ein Operationsverstiarkereinschub zur
leistungslosen 1- u. U-Massung, ein Komparatoreinschub fiir
~g0 — no go* — Priifungen sowie ein Impulsgeber fiir 1no-
nolithische 1S,

Das Gerit kann gleichzeitig zwei Linschiibe aufnehmen. Die
Anpassung an verschiedene Bausteintypen geschieht mit
_Hilfe steckbarer Adapter, Zusatzgerite werden iiber ein
Buchsenfeld ynd koaxiale Steckverbindungen angeschlossen.
Zur komplexen Priilung von seriengefertigten Funktionsban-
gruppen werden nach Bedarf typengebundene Sonderein-
schiibe und Spezialadapter entwickelt.

Durch die gewihlte Konzeption (Einschubtechnik) Desitzt
das Gerit eine groBe Flexibilitdt, Erweiterungsmoglichikeiten
und einen echten Systemcharakter entsprechend der allge-
meinen Entwicklungstendenz.

Regenerierung von Stromdiisen fiir CO,-SchweiBung; NVANT 304/69
Neuerer: Kollektov NOACK

Bei der COy-SchiweiBung werden Stromdiisen aus Kupfer ves-
wendet. Diese Stromdiisen sind handelsiiblich zu beziehen.
Der Verschlei8 dieser Diisen ist jedoch enorm hoch, so dal}
der Bedarf der Industrie durch steigende Anwcndung des
€0,-SchweiBverfahrens immer mehr zunimmt.

(SUCKER)) LAUFRADER
g

fur Industrie
und Transport

I

Der in der Diise befindliche DurchlaBkanal hat eine Kon-
taktlinge von 3 mm. Am Kanalauslauf setzt sich schnell
Zunder an, so daB nach kurzer Zeit ein Aufbohren des Ka-
naldurchlasses erfolgen muB, d. h. eine Regenerierung der
Stromdiise ist notwendig. '

Diese Regenerierung erfolgte bisher so, daf} die Stromdiisen
zysammengedriickt und der DurchlaBkanal mit einem Spe-
zialbohrer auf das Ursprungsmal} aufgebohrt wurde.

Hierbei zeigten sich folgende Nachteile:

Beim Bohren von 10 Stromdiisen Verschleil von einem
Spezialbohrer. Durch das vorherige Driicken entstanden
Differenzen am Kanal und beim Bohrvorgang verlief der
Bohrer, der Kanal lief nicht mehr durch die Mittelachse.
Die benétigte Zeit fiir Driicken und Bohren betrug 300 min -
bei 100 Stiick Dusen. Des weiteren fielen etwa 10 Prozent
Ausschul} an. ’

Durch Realisierung dieses Neuerervorschlages konnte eine
andere Technologie eingefiihrt werden. Als 1. -Arbeitsgang
beim Regenerieren erfolgt nunmehr Bohren auf 2 mm, an-
schlieBend Driicken auf 1,5 mm. Hicrdurch entstehen fol-
gende Vorteile:

Der Verschleil an Bohrern ging aul ein Minimum zuriick.
Der AusschuB3 der regenerierten Stromdisen ist gleich Null.
Der StromzulluB wird wesentlich verbessert, da bei handels-
iiblichen Stromdiisen die Kontaktlinge 3 mm betrigt, wih-
rend nach Regenerierung der Stromdiise die Kontaktlange
10 mm betriigt und dadurch keine Zunderbildung am Aus-
lauf der Stromdiise auftritt. Die Standzeit der regenerierten
Stromdiisen entspricht der Standzeit der handelsiiblichen
Stromdiisen. Die Zeit zur Regenerierung der Stromdiisen
nach der neuen Technologie betragt fiir 100 Stiick 200 ‘min.

G. HEINOLD A 8129

€in Dip fiir den Oerminkalender

unserer Leser im Ausland, in der deutschen Bundesrepublik und In
Westberlin: '

Bitte denken Sie rechtzeitig an die Erneuerung lhres Abonnements.
Bel einer Unterbrechung kénnen wir thnen den liickenlosen Nachbezug

der einzelnen Hefte nicht garantieren. A 8020

‘

" EK-Anhénger 2und 3 t
Ilhre Anzeigen

gestaltet die
DEWAG-WERBUNG
tberzeu-

wirkungsvoll und Julius Linke Nachf.,

701 Leipzig, Salamonstr. 25 B

gend. Wir beraten Sie gern.

mit Vollgummi- PVC.Hohlkammer- und Schwingmetall-
bereifung « @ 50-650 mm - Tragkroft 40-1650 kp.
Bitte fardern Sie Prospektmaterial an!
ARTHUR SUCKERT KG « 705 LEIPZIG

Speziolfabrik fiir Réder - Mit staatlicher Beteiligung
Stotteritzer StroBe 40 - Telefon 50949 . Telegromme Suckertrédes

N

Achtung Pflegediensf!

Bis zu 35 9/, werden vom |&hrlichen Olaufkommen lhres Betriebes
eingespart durch unsere

OL-SEPARATOREN
Zentrifugenbau Ing. G. KOHLER

8122 Radebeul-Ost, GartenstraBe 35 Telefon: Dresden 75672
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BUCHBESPRECHUNGEN

Grundlagen der Instandhaltung am Beispiel
landtechnischer Arbeitstittel

Von Prof. Dr.-Ing. habil. CHRISTIAN LICIILER. Berlin: VEB Verlag
Technik 1970. L7, 14,7 X 21.5em, 413 Sciten, 231 Bilder, 64 Tafcln,
Halbleinen, 28,— M

Dicses ab Oktober 1970 im Buchhandel erhiiltliche Buch stelll cine Nea-
fassung des bisher im gleichecn Verlag crschienenen Tilels ,,Grundlagen
der Instandhaltung von Traktoren und Landmaschinen® von EICHLER,
RUDOLF wu. a. dar. Eine Neufassung wurde erforderlich infolge der
schnellen Weiterentwicklung des landtechnischen Instandhaltungswesens
in Theorie und Praxis und der daraas cntstchenden Maoglichkeit der
- Verallgemeinerung der Prinzipien der Instandhaltung technischer Ar-
beitsmittel fir andere Volkswirtschaftszweige der DDR. Eine besoun-
dere- Rolle spielt hicrbei die zunchmende Tendenz der Mathemalisie-
rung der Prozessc der Planung, Lenkung und Leitung der Instand-
haltung als Optimicrungsproblem, der der Autor wciteslgehend Rech-
nung trigt.

In vier Teilen behandelt der Autor die Schidigungen an Maschinen, die
Theorie der Instandhaltung, die Organisation der Instandhaltung sowic
die Technologie der Instandsctzung und gibt damit einc klarc Uber-
sicht iiber die Grundlagen und Prinzipien der Instandhaltung techni-
scher Arbeitsmittel.

Auf dic umfangreichen Theorien der Abnutzungserscheinungen wird nuy
so tief eingegangen, wie es zur Anualyse der Schadensbildung an Ma-
schincn  notwendig ist. In konzentrierter Darstellung erliutert der
Autor Schiiddigungsprozesse an ausgewithllen Objekten und Methoden zur
Bestitnmung des Schadigungszustandes.

Von besonderer Bedeutung fiir dic thcoretische Durchdringung des
Instandhaltungswesens  ist die Analysec der Abnutzungsvorgiinge als
stochastische Prozesse.

Ausgchend vomr Zusammenhang zwischen FEinsatz und Instandhaltung
sowie vom Schidigungsverhalten ‘der Maschinen werden die theoreti
schen Grundlagen zur Auswahl der Instandhaltungsmethoden, die
Grundlagen der Ersatztheorie und die Forderungen der Instandhaltung
an die Maschinenkonstruktion cntwickelt. Wirtschaftlichkeitsbelrachtun-
gen und eine kurze Erlduterung der Instandhaltungselemente beschlic-
Ben die theoretischen Grundlagen des Inslandhaltungswescns.

Die Organisation der Instandhaltung behandelt der Autor in der Unler-
teilung ‘\'Iuschincnpflc{;c und -abstellung, Spezialisicrung und Koopera-
tion im lnstandhaltungswesen und in der Ersatzteilversorgung, wobei
neben beschreibender Darstellung auch die Grundlagen einer Organi-
sationsoptimicrung herausgearbeitet und am Beispicl des landtechui-
schen Instandhaltungswesens in der DDR erliutert werden.

Der letzte Teil des Buches zur Technotogie der Instandsclzung belatit
sich mit technologischen Grundlagen, den Elementen des Insland-
setzungsvorgangs, den Arbeitsorganisationsverfahren und der Instand-
setzung von Einzclteilen. Es werden die notwendigen Planungs- und
Berechnungsgrundlagen und besonders zur Einzelteilinstandsetzung auch
I'uktenmaterial vermittelt.

Hervorzuheben ist vor alemn das sehr amlangreichie Literalurverzeich-
nis, das dem intcressicrtcn Leser Hinweisc aul dic wichtigste Spezial-
literatur gibt.

Der vorliegende Titel ist vom Ministerium fiir Hoch- und Fachschul-
wesen der DDR als 70. Lehrbucdh fiir Universititen uad Hochschulen
anerkannt, Der Autor Iriigt dieser Aufgabe durch einc klare Darstel-
lungsweise und einen logischen Aufbau des Stoffes Rechinung. Das
Lehrbuch ist aber auch fir die Sthudicrenden an maschinenbautechni-
schen  Fachschulen und  fir alle in der Instandhaltang lechnischer
Arpeitsmittel oder in enlsprechenden Forschungseinrvichtungen Beschiif-
tigten von grollem Interesse,

Die an einigen Stellen geforderten mathematischen Vorkenntnisse iiber-
steigen nicht das Niveau. wie es fiir eincen leitenden Mitarbeiter unserer
sozialistischen Wirlschaft notwendig ist.

Dri-Ing. G. 1HLE AB 821

Als weiteres im VEB Verlag Technik crschicnenes Lehrbuch empfeblen
wir unseren Lesern

Getriebetechnik

Herausgegecben von Prof, Dr.-{ng. habil. JOHANNES VOLMER unter
Mitarbeit eines Kollcktivs kompetenter Hoch- und [Fachschullehrer

Das Lehrbuch vermittelt die Grundlagen fiir das Studium der getriebe-
technischen Probleme in z. T. neuartiger Darstellungsform und bietct
dem in der Praxis tiitigen Ingenieur einen umfassenden Uberblick zum
neucsten Stand der Getriebetechnik. Umn auch dem weniger geiibten
Leser das Erfassen komplizierter Bewegungsvorginge anschaulich zu
machen, sind dem Lehrbuch Transparentbilder beigeliigt.

Das Buch mit einem Umfang von 552 Sciten ist zum Preis von 37,— M
iber jede Buchhandlung zu beziehen. AB 8177
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1.3

CROCIONI, A.: Studiuin der geeigncten Modalitdt des fiir die Aus-
fihrung der Bewisserung geeignetsten Augenblicks. L’ Irrigazioni
Bologna (1968) H. 3, S. 7 bis 13

DAVIS, A. P. | R.
neering Handbook (Richey, Jacobson, W.

1. LIPPER: Wirimepumpen. Agrieultural engi-
Hall) S. 714 bis 718
Trockenschleudern von Jauche. Pip farming supple-
ment (1968) H. 12, S. 46 und 47

ST.: Granulicrung und Brikettierung von Trockenfutter

aus Gringut. Mechanizacja rolnictwa (1970) H.7, S.25 bis 28

. SEPOVALOV, V. D.: Die Strategie der Regelung von Prozessen der

Kdrnergemischtrennung in Bearbeitungsketten. Traktory i scl’choz-
masiny (1969) H. 8, S. 23 bis 26

Uber die Verwendung von Sieben mit drei-
eckigen Uffnungen in der Reinigungstechnik. Maszyny 1 ciagniki
rolnicze (1969) H. 1, S. 8 bis 10

PETROV, N.: Automatische Steuerung des Mihdveschers SK-4. Tech-
nika v sel’skom chozjajstve (1967) H. 7, S. 79 und 80

ZAROV, V. P.: Schwingungen des Mahdreschers SK-4 infolge einer
schlecht ausgewuchteten Reinigung. Konstruirovanie sel’sko choz-
jajstvennye masin (1969) S. 148 bis 154

—: Priifergebnisse mit dem Maiahdrescher E 512 in der Saison 1969.
Mechanisace zemedelstvi (1970) H. 2, S. 78 und 79

SMIRNOV, [. I.: Methodik und Ergebnisse der Untersuchungen an
einem Dreschwerk mit umlaufenden Arbeitswerkzcugen. Konstruiro-
vannie sel’sko chozj. masin Rostov 1969, S. 67 bis 76

BATALOV, A. N.: Aktives Ringschar fiic Kartoffelerntemaschinen.
Mechanis. i eletrif. soc. sel’skom. chozj. (1969) H. 10, S. 41

. TURNER, C.: Melkstand der Zukunft. Dairy farms (1969) H. 10,
S. 20 bis 22

. —: Technologische Empfehlungen zur Instandsclzung der elektri-

schen Ausriistung des Traklors K-700. Bjuro techniceskoj informacii
GOSNITI, Moskva (1968)

V.: Einsatz des Traktors K-700 zu Transportzwecken.
Pechnika v sel’skom chozj. Moskva (1969) H. 11, S. 48 und 49

/| A. F. DOBROCHLEBOV: Die Untersuchung der
Beanspruchung von Traklortriebwerken der Rad- und Kettentrak-
toren. Traktory i sel’chozmasiny (1970) H. 3, S. 29 bis 31

Erprobung eines Traktors mit cinem
System zur selbsttitigen . Steuerung des Motors sowie des hydro-
volumischen Antricbs. Mechan. i elektr. soc. scl’sk. chozj. (1969)
H.9

Vorschriften hei der
Schadensaufnalime von Teilen des Motors Ja MZ-238NB vor der
Instandsetzung sowie Anforderungen, die an die instand gesctzten
Teile des Motors gestellt werden. Moskau 1969

MAMONOV, V. F.: Statistische Analyse der Parameterkomponenten -

von LKW, Avtomobil'naja promyslenost (1969) H. 6, S. 43 und 44
KRASENINNIKOV, E. M.: Leistungsbhestimmung des Motors von
LKW mit Hilfe einer Graphik. Avtomobil'naja proinyslennost
(1969) H. 5
JAMPOLSKAJA, E. G.:
Batterie beim Starten unter niedrigen Temperaturen.
naja promyslennost {1969) H. 10, S. 24 bis 27

Untersuchung der Arbeitsfihigkeit einer
Avtomobil’-
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Zeilgchriﬂenschau

Eine Geschwindigkeit von 35 km/h erreichen neue Radtrakto-
ren, deren Serienproduktion vor kurzem im Traktorenwerk
Minsk anlief. Diese neuen Universaltraktoren haben eine Lei-
stung von 75 bis 80 PS, die Spurbreite 148t sich schnell und
miihelos verstellen. Der hydraulisch gefederte Sitz sowie die
schallisolierte und heizbare Fahrerkabine garantiercn gute Ar-
beitsbedingungen fiir den Traktoristen. (ADN)

*

Im Trakilorenwerk Brasov, Sozialistische Republik Ruminien,
lief im August der 260 000. Traktor vom Band. Das Werk
exportiert scine Irzcugnisse in melir als 50 Linder, dar-
unter auch in die DDR. Gleichzeitig mit diesem Jubildum
begann im Werk die Serienfcrtigung des bisher schwersten
Traktors im Produktionsprogramm, des Kettentraktors S-1500.
Dicser 150-PS-Traktor ist hauptsiichlich fiir den Einsatz in
der Forstwirtschaft. auf Baustellen sowie im Meliorations-
wesen vorgeselien. (ADN)

*

Die hervorragenden Eigenschaften des bulgarischen Ketten-
traktors Bolgar TL-30 aus dem Traktorenwerk Karlowo be-
wiesen sich bei seinem Einsatz durch eine sowjetische Expe-
dition auf den Eisfeldern des Nordpols. (ADN)

*

Impuls-Funkenentladungen sind im sowjetischen Forschungs-
institut fiir Elektrifizierung der Landwirtschaft zum Dreschen
verschiedener Getreidearten angewendet worden. Die vom
Entladungskanal ausgehenden StoBwellen riitteln die Ahren.
ohne daB das Korn mit irgendwelchen mechanischen Werk-
zeugen in Berithrung kommt. Dabei benétigt dieses Verfah-
ren nur halb so viel Elektroenergie wie die bisher iiblichen
Dreschmethoden. (ADXN)

*

Aus dem gleichen Institut kommt die Nachricht iber erfolg-
reiche Versuche zur Erleichterung der Baumwollernte. Die zur
Erde gefallenen Baumwollflocken sollen bei diesem Verfah-
ren mit Hilfe eines elektrostatischen Feldes oder des I'cldes
einer Koronaentladung polarisiert und dann von einer Elek-
trode mit entgegengesetzter Ladung angezogen werden. So-
it eriibrigt sich die sehr aufwendige Handarbeit bei die-
sem Arbeitsgang. (ADN)
*

Nach weiteren Versuchen im Forschungsinstitut fiir Elektrifi-
zierung der Landwirtschaft ist Gleichstrom das einzige Mit-
tel, um stark salzhaltige Béden von dem Salziiberflufl zu be-
freien. Er verdrviangt Kalzium und Natrium aus dem Boden.
verbessert dessen Wasserdurchlissigkeit und seine physikali-
schen und chemischen Eigenschaften. Bei den erstcn Ver-
suchen auf wasseriiberfluteten Parzellen wurde mit Hilfe von
Gleichstrom innerhalb von 600 bis 800 Stunden die natiir-
liche Bodenfruchtbarkeit wicderhergestellt. Der  Stromver-
brauch betrug dabei 5000 kW je ha. (XDN)

*

Auf der MMM des Bezirks Neubrandenburg erbrachtc die
Jugend dieses Agrarbezirks einen eindrucksvollen Naclhiweis
iiber die im Leninaufgebot der I'DJ crreichten Leistungen.
Lebhaftes Interesse der Bgsucher fand u. a. ein neues Geriit
zum Ausbringen von Flissigdiinger aus dem KfL Templin.
die Broilertiefstreuverfiitterung im VEG GroBl Vielen sowie
von Iacharbeitern des Mecliorationskombinats vorgestellte
neuc Technologicn. (ADXN)

*

Der Betrieb Petkus des VEB Kombinats Fortschritt hat in
einer Sowchose des Bezirks Brjansk in der RSFSR in Zu-
sammenarbeit mit anderen Betrieben der DDR eine Linic
zur Aufbereitung von Feinsamen crrichtet, die automatisch
gesteuert wird. (Petkus-Echo, Nr. 8 (1970)

Traktoren und Landmaschinen, Moskau ({1969) H. 9, S. 31 und 32

KOLJADA, A. F.: Ermittlung der Radbelastung einer Drillmaschine
unter Einsatzbedingungen

Methodik zur Berechnung der Beanspruchung der Radachsen
einer Anhinge-Drillmaschine mit luftbereiften Rddern iiber
einen Ieldweg. Anwendung der Theorie der Zufallsfunktio-
nen. IFormel zur Ermittlung der mittleren quadratischen Ab-
weichung der Radachseubelastung vom statischen Wert. Ex-
perimentelle und errechnete Abhiingigkeit dieser Abweichung
von Fahrgeschwindigkeit, Steifigkeit der elastischen Ele-
mente, Masse der Ladung im Saatkasten graphisch darge-
stellt. Vorteil der Methode: Masse- und Tragheitscharakteri-
stiken, geometrische Abmessungen und Art der Rider kén-
nen entsprechend den Eiunsatzbedingungen und so gewihlt
werden, dall Belastung moglichst gering ist.

Technik in der Landwirtschaft, Moskau (1969) H. 8, S. 50 und 51

JADENEZKI, W. / N. GANSHA: Futterverteilungswagen vom Typ
KTU-10

Futtevverteilungswagen fiir Rinderstillc mit zentralem Fut-
tergang von mindestens 2 m Breite sowie fiir Sommerlager
und Auslaufpliatze. Hauptbestandteile und ihre Konstruk-
tionsmerkmale, z. B. Verteileinrichtung mit zwel Rollbsden,
eincm System ReiBwalzen, einem Quer- und einem Schriig-
forderer. Funktionsmerkmale: Kutterverteilung nach einer
oder nach zwei Seiten; fiir dosierte Verteilung Umlaufge-
schwindigkeit der Rollbéden zwischen 0,006 und 0,01 m/s
cinstellbar. Zapfwellenantrieb der Arbeitsteile. Durchsatz bei
Verteilung nacli einer Secite 12,4 bis 64,3 t/h, nach zwei Sei-
ten bis zu 76,2 t/h. Leistungsaufnahme bis 19 PS. Techn.
Daten: Lange in Arbeitsstellung 6175 mm, Breite 2500 mm,
Hohe 2440 mm, Masse 2590 kg, Fassungsvermdgen des Wa-
genkastens 9,6 m? Tragkraft 3300 kp. UOkonomische Betriebs-
und Qualitdtskennziffern von Priifungen bei Maissilagever-
teilung (75 Prozent Feuchtigkeit, Dichte 295 kg/m?).

Heft 9, S. 34 und 35

PRILEPSK!, W.: Fahrbarer Futtermischer und -verteiler fiir Schweine-
zuchtbetriebe

Einachsanhiinger mit zylindrischem Bunker und Verteiler-
mechanismen. In Bunkermitte zapfwellengetriebene Antriebs-
welle fir am Bunkerboden befindliches Rithrwerk. Oben an
der Welle zwei Schaufeln zum Einebnen des Futters starr
angebracht. Verteilerschnecke je nach Troganordnung nach
zwel Seiten schwenkbar, auBerdem:senkrecht anzubringen bei
Funktion als Mischer. Im Bunker lingsverlaufende Zufiihr-
schnecke. Techn. Daten: Fassungsvermégen des Bunkers 2 m3,
Durchmesser und Steigung der lidngsverlaufenden Schnecke -
130 mm, Drehzahl 220/min"Y. Durchinesser und Steigung der
schwenkbaren  Schnecke ebenfalls 130 mm, Drehzahl
270 min~!. Leistungsmerkmale: Durchsatz 8,2 t/h, Dauer des
Futtermischens (1 t) 8 min, Abwurfhéhe maximal 1,65 m.
maximale Tutterverteilung bei 0,85 km/h Geschwindigkeit
9,2 kg/lfm. UngleichmaBigkeit der Verteilung von trockenem
Kraftfutter mit 12 bis 14 9/, Fcuchtigkeitsgehalt 10,1 %,. hin-
gegen bei Kraftfutter in flieBfahiger Mischung mit 47 bis
52 9 Feuchtigkeitsgehalt 23 9. Verluste bei Transport und
Verteilung 0,6 bis 0,7 9.

Ing. H. THOMKE, KDT

Informationen des Landmaschinen- und Traktorenbaues, Leipzig

Aus dem Inhalt von Heft 11/1970
iga 70 vermittelte wissenschaftliche Erkenntnisse und prak-
tische Erfahrungea
Informationen iiber den Motor 4 VD 14,5/12-1 SRW
KUHNT, M.: Beférderung von Personen mit Kraftfahrzeu-
gen und Anhiingern
Dieselmotoren und Kraftfahrzeugteile fiir die Landwirtschaft
und Nahrungsgiiterwirtschaft
THURMER, H.-J.: Auch Wartung und Pflege sind ein Teil
Ukonomie der Zeit '
BREMER, H.: Abschleppstange fiir Traktoren ZT 300
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